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Introduccion

Introduccion

Gracias por comprar el pléter de corte CE LITE-50. Este dispositivo es un plotter de corte que realiza trabajos
de alta velocidad y alta precision. Ademas de cortar peliculas de marcado, este dispositivo también se puede
utilizar como plotter de pluma. Lea atentamente este manual antes de utilizar el pléter para garantizar un

uso seguro y adecuado del dispositivo. Este producto se fabrica y vende bajo licencia de Gerber Scientific
Products, Inc. para la patente de Estados Unidos n.° 5.537.135 y para patentes extranjeras.

Notas sobre este manual

(1) No se puede reproducir, almacenar en un sistema de recuperacion ni transmitir, de ninguna forma ni
por cualquier medio, ninguna parte de este publicacion sin el permiso previo por escrito de Graphtec
Corporation.

(2) Las especificaciones del producto y la informacion de este manual estan sujetas a cambios sin previo
aviso.

(3) Si bien se realiz6 todo lo posible para proporcionar informacion completa y precisa, poéngase en contacto
con su representante de ventas o con el vendedor Graphtec mas cercano si encuentra informacion poco
clara o errénea o si desea hacer otros comentarios o sugerencias.

(4) Sino se cumple con las estipulaciones del parrafo anterior, Graphtec Corporation no asume ninguna
responsabilidad por los dafios resultantes del uso de la informacion contenida en este documento o del
uso del producto.

Marcas registradas

Todos los nombres de empresas, marcas, logotipos y productos que aparecen en este manual son marcas
comerciales o marcas registradas de sus respectivas compafias.

Copyright

Este manual de usuario es propiedad registrada de Graphtec Corporation.




Introduccion

Precauciones al manipular la cuchilla de corte

Este producto utiliza una cuchilla. Para evitar accidentes y lesion con la cuchilla, tenga cuidado al manipular la
cuchilla de corte y al conectar la cuchilla de corte a la unidad principal.

Pluma cortadora

La punta es una cuchilla afilada. Tenga cuidado de no utilizar una profundidad excesiva de la cuchilla. Ademas,
evite que la hoja de la punta de la pluma cortadora sobresalga cuando no la utilice.

S
Hoja de cuchilla Jﬂ:

Después de adjuntar a la unidad principal

Evite tocar la punta de la pluma después de haber encendido el equipo o durante el funcionamiento, ya que
hacerlo es peligroso.

Precauciones luego de encender el equipo

El carro de la herramienta y el soporte que se haya configurado pueden moverse repentinamente durante el
funcionamiento, inmediatamente después de finalizar el trabajo o durante la configuracion de varios ajustes.
Mantenga las manos, el cabello y la ropa, etc. alejados de las partes moviles y rango de movimiento y evite
colocar objetos en estos lugares. Cuando utilice el dispositivo, tenga mucho cuidado para evitar lesiones
debido al atasco de manos, pelo o ropa, etc. en el dispositivo.

Notas sobre las etiquetas de advertencia

La etiqueta de advertencia que se muestra a continuacion se encuentra en el carro de la herramienta del
dispositivo. AsegUrese de seguir las precauciones indicadas.

Carro de la herramienta

Notas sobre la redaccion de este manual

* “Corte”, tal como se utiliza en este manual, se refiere al dispositivo que funciona para dibujar figuras con una
pluma de dibujo o material de corte con la pluma cortadora.

* “Materiales”, tal como se utiliza en este manual, hace referencia colectivamente al papel, papel en rollo, hoja
de papel y pelicula de marcado.




Introduccion

Antes de trabajar

* No olvide leer el texto incluido “ASEGURAR UN USO SEGURO Y CORRECTOQO". Realizar trabajos sin haber
leido esta seccion puede provocar un accidente inesperado o un incendio.

Precauciones al utilizar materiales ondulados

* Una curvatura hacia arriba, incluso aunque sea débil, puede hacer que el material se atasque.

» Utilice materiales que no estén curvados o fije manualmente la curvatura para que el material tenga una leve
curvatura descendente que encaje a lo largo de la unidad principal del plotter.
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Capitulo 1 Notas antes de usar

En este capitulo se brinda una descripcion general de este dispositivo y se explican las
conexiones con una computadora.

1.1 Accesorios estandar

1.2 Nombres y funciones de cada componente

1.3 Panel de control

1.4 Instalacién de la unidad principal

1.5 Tamano del material y area de corte

1.6 Instalacion del controlador y software

1.7 Conectar y encender la alimentacion

1.8 Conectar una computadora

1.9 Configuracion al encender la energia por primera vez




1. 1 Accesorios estandar

Capitulo 1 Notas antes de usar

Confirme que todos los accesorios estan incluidos. Si faltan alguno de los accesorios, comuniquese de
inmediato con la tienda donde realiz6 la compra o con el servicio de atencién al cliente de nuestra empresa.

Juego de cuchillas (hoja estandar) [PM-BS-001] 1 set |Plantilla de cubierta de punta de hoja 1 unidad
C——
' L0

Cortador transversal [PM-CC-001] 1 unidad | Software Activation Code 1 hoja
MANUAL DE INSTALACION 1 juego | PARA GARANTIZAR UNA UTILIZACION SEGURA

Y CORRECTA 1 juego
Hoja portadora (13 in.) 1 hoja | Alimentador de material en rollo 1 set
Adaptador de CA 1 unidad |Cable de CA 1 unidad
Cable USB (1,5 m) 1 unidad




Capitulo 1 Notas antes de usar

1.2 Nombres y funciones de cada componente

Rodillo de empuje Rodillo de soporte de material (movil)

Palanca de ajuste Portaherramientas  Guia de posicionamiento del rodillo de empuje

material - izquierda Carro de

Rodillo de empuje

Sensor de material Palanca de ajuste de material - derecha

Panel de operacién Ranura del cortador
Guia frontal

/\ / Conector de la fuente

i Te p— ! ..
Interruptor de alimentacion de alimentacién

Puerto destinado a memoria USB Interfaz USB

Panel de control: Se utiliza para operar el dispositivo y configurar varios ajustes.

Palanca derecha para ajustar el material:
Se utiliza para elevar/bajar el rodillo de empuje al ajustar el material y para fijarlo (3
posiciones) o liberarlo. Ajuste esta palanca de acuerdo con el ancho del soporte.

Palanca izquierda para ajustar el material:
Se utiliza para elevar/bajar el rodillo de empuje al ajustar el material y para fijarlo (3
posiciones) o liberarlo.

Rodillos de empuje: Toca el material para fijarlo o transportarlo. Ajuste este rodillo segun el tipo y
tamafio delmaterial.

Guia de posicionamiento del rodillo de empuje:
Establece los rodillos de empuje en la posicion de la marca indicada.

Carro de la herramienta: Lleva la herramienta hacia la izquierda/derecha y analiza marcas de registro y
codigos de barras.

Portaherramientas: Sostiene la herramienta y la impulsa hacia arriba/hacia abajo.

Rodillo de soporte de material (mévil):
Mantiene presionado el material para evitar una baja calidad de corte y mal
funcionamiento de la deteccion de marcas de registro. Ubiquelo en el centro o en
la parte méas elevada del material.

Sensor de material: Escanea el material.

Guia frontal: Ajusta el material en la posicion de la marca indicada.
Alimentador de material en rollo: Soporta material en rollo.

Interruptor de encendido: Se utiliza para encender/apagar la alimentacion.

Puerto dedicado para memoria USB:
Se utiliza para conectar y cargar datos desde una memoria USB.

Interfaz USB: Se utiliza para conectar el dispositivo con una computadora.

Conector de la fuente de alimentacién:
Se utiliza para conectar el cable de alimentacion.

Ranura del cortador: Se utiliza cuando se registra material en rollo con el cortador transversal.
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1. 3 Panel de control

Tipos de pantallas y operaciones

Pantalla HOME y funciones de los botones

< CONDITION NO.T »
PLUMA BS001+0
VELOC. 30cn/s
PRESI. 14
ACELERACION 2

CARGUE MATER

ERA

&) | [

Otros botones

E Boton “MENU”: Se utiliza para pasar a la pantalla “MENU”".

4 ) Botones de seleccién “CONDITION NO. ”: )
Se utiliza para seleccionar el NUMERO DE CONDICION.

Boton “CONDITION”:
Se utiliza para pasar a la pantalla de configuracion CONDICION (condicién de corte).

Botéon “CARGUE MATER”:
Se utiliza para pasar a la pantalla de carga de materiales.

CARGUE MATER

La pantalla siguiente aparece cuando se configura el material.

Botén “DESCARGUE MAT”:
Se utiliza para descargar los materiales que se hayan configurado.

Botén “COPIA”: Se utiliza para pasar al modo de copia.
Botén “TEST CORTE”: Se utiliza para pasar a la pantalla de prueba de corte.

DESCARGUE MAT

Botén “HOME”: Se utiliza para mover el carro de la herramienta al punto de inicio.
Botdn “USB”: Se utiliza para pasar al menu para cortar desde una memoria USB.

H Teclas de posicidn: Se utilizan para pasar a la pantalla de teclas de posicion.

@ Botdn "Page”: Se utiliza para pasar a la siguiente pagina en el mismo nivel.

Botdon “Exit”: Se utiliza para salir de la pantalla actual. Cuando se toca antes de B (confirmar) en un
pantalla donde se muestra i (confirmar), se saldra de la pantalla sin configurar el elemento.

Boton “Confirm”: Se utiliza para confirmar la configuracion.

. Botdn “Execute”: Se utiliza para ejecutar configuraciones.

Botdn “Origin”: Se utilizado para configurar el origen del marco.

ﬂ Botén “Cutting Area”: Se utiliza para mostrar el area de corte del material que se haya cargado.

og Boton “BIEN”: Se utiliza para confirmar la posicion de la herramienta desplazada con las teclas de posicion.

. Botdn “Stop”: Detiene la operacién de corte.

Pantalla de seleccion de meni
Esta pantalla se utiliza para seleccionar
los elementos de configuracion. Toque

el boton para establecer.

AJUSTE PLUMA
AJUSTES ARMS
PARAMETROS AREA

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE

AVANCE

PRUEBA

Diferentes colores de los botones
El azul claro indica el ajuste
seleccionado. Toque el botdn para
establecer.

Diferentes cajas de visualizacion
Se pueden tocar las casillas
blancas para pasar a la pantalla
de entrada.

HENU

PLUMA 1/2

FUERZA DE OFFSET
4

MENU

AREA 1/2

MARGEN

VEL PLUMA ARR

AUTO

EXPANDIR

Las casillas azul claro muestran
el valor de ajuste actual.

AJUSTE EJE MAT.

FUERZA DE OFFSET
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Pantalla de entrada

Numero de entrada Seleccioén del tambor Seleccion de la lista

Toque los botones para ingresar un  Gire el tambor para desplazarse Toque el elemento que desea

namero. por la lista y seleccione un valor de seleccionar de la lista para
ajuste. configurar el elemento.

COPY

NUMERO DE COPIAS

CONDITION CONDITION

PLUMA
PM-BS-001
PM-BS-602
PEN
OTRO

HOME

Teclas de posicion WEVA POSICION
El carro de la herramienta o material se mueve hacia la direccion indicada cuando se
tocan las teclas de posicion “A”, “\/”, “<I" 0 ‘>,

Cuando se tocan las teclas de posicidn, el movimiento se iniciara a baja velocidad.
La velocidad de movimiento cambia a velocidad rapida al pulsar la tecla por mas de
unos segundos.

MUEVA POSICION
PLUMA

il JIRa

Otras pantallas y operaciones

Pantalla de instrucciones

* Si se enciende la alimentacion mientras las palancas de ajuste de material se encuentran liberadas,
aparecera en el panel de control el mensaje “CONFIGURE LA PALANCA DE AJUSTE MATERIAL.”. Una vez
que se hayan bajado las palancas de ajuste de material, aparecera la pantalla “CARGUE MATER”.

* Al configurar el material, puede aparecer un mensaje sobre el material o rodillos de empuje. En tal caso,
opere el dispositivo siguiendo las instrucciones en pantalla.

e Utilice el dispositivo siguiendo las instrucciones en pantalla también cuando aparezcan otros mensajes
relacionados con el funcionamiento.

Salir del estado de suspension

La funcién del panel tactil se apagara (estado de suspension) en pocos
minutos si no se toca.

Para volver a iniciarlo, toque el panel tactil.
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1.4 instalacion de Ia unidad principal
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Espacio de instalacion

Asegure espacio suficiente para instalar el dispositivo para que la operacion de corte no se vea afectada.
e El espacio requerido para la parte delantera y trasera del dispositivo variara dependiendo del tamaro del

material que se utilice.

* Evite colocar obstaculos delante o detras de la unidad principal que puedan interferir con el transporte del

material.

Espacio de instalacién al usar hojas portadoras

Cuando utilice el alimentador de material en rollo e instale el dispositivo sobre una mesa, utilice una mesa

934mm

296mm

‘E_I

[— OILE

== 5 T

—

L3

—g

ot A :

[

311mm

nivelada y s6lida con un panel superior de al menos 934 x 502 mm de tamafo.

* Cuando use material en rollo, evite colocar obstaculos delante o detras de la unidad principal que puedan

interferir con el transporte del material.

50 mm

834mm

934 mm
ISOmm
= =
— [— i@ A5 ——1 100 mm
@‘I 2 a nH:A:nh: [ E%HD
£
= [T T 5
B
....... ]
ISOmm
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1.5 Tamario del material y area de corte

Tamanos de material compatible

Este cortador solo es capaz de utilizar tamafios de ancho de material estandar tal como se muestra en la tabla

siguiente.

Utilice la hoja portadora cuando el ancho del material sea distinto a los siguientes.
Para obtener mas informacion sobre la hoja portadora, consulte “4.2 Cortar utilizando la hoja portadora”.

Ancho de
material
compatible

Tamano

ISO AMIS A

JISB

ISOB

Pulgadas

No estandar

Posicion de
la palanca de
ajuste de material
derecho

210,0 mm

A4

215,9 mm

8,5 pulgadas

220,0 mm

BIEN

250,0 mm

B4

257,0 mm

B4

279,4 mm

11 pulgadas

297,0 mm

A3

304,8 mm

12 pulgadas

320,0 mm

BIEN

329,0 mm

A3+

353,0 mm

B3

364,0 mm

B3

381,0 mm

15 pulgadas

420,0 mm

A2

431,8 mm

17 pulgadas

500,0 mm

B2

508,0 mm

20 pulgadas

Area de corte

El area de corte y la direccion de corte seran los siguientes.

Material de la hoja Material en rollo

I

|

[—

OLE

iy

g

=

—

T
R ;e

TR E o

L]

10 mm

i.IIIIIIAI'rIIIII

10 mm_

5 mm

S5mm_

il

I

[—

i@ iA%H

—

== U

T
T

g

EH

LI =

_15mm

#IIII

15mm

5mm

'

5 mm

£
ET
)

30 mm

5mm

30 mm

! Material de la hoja

Cuando el margen es normal

Cuando se angosta el margen

£
ET
0

Cuando el margen es normal

Material de la hoja
Cuando se angosta el margen

5 mm
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1. 6 Instalacion del controlador y software

Descargue el controlador de dispositivo y el software de aplicacion desde el sitio web de Graphtec para
instalarlos en su computadora.

Notas sobre sistemas operativos compatibles
El software de este dispositivo es compatible con los siguientes sistemas operativos:

Graphtec Pro Studio y Cutting Master 4 y Divece Driver (Windows)

Windows 10 (32-bit / 64-bit), Windows 8.1 (32-bit / 64-bit), Windows 8 (32-bit / 64-bit),

Windows 7 (32-bit / 64-bit)

Graphtec Studio y Cutting Master 4 (Mac)

Macintosh Mac OS X 10.11 - 10.7 / mac OS 10.13 - 10.12 (Graphtec Studio también es compatible con Mac OS
X' 10.6)

Confirme el Ultimo entorno de sistema operativo compatible en el sitio web de nuestra empresa.

Instalacion del controlador del ploter de corte (Windows)

Descargue el controlador de dispositivo para el sitio web de Graphtec.

Para conocer los procedimientos de instalacion, consulte los procedimientos documentados que se
encuentran en nuestro sitio web.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

No se necesita instalar el controlador de dispositivo para Mac.

/\ PRECAUCION

No conecte este dispositivo y la computadora con un cable USB antes de instalar el controlador de impresora.
Si realiza la conexion antes de la instalaciéon puede impedir que el controlador de la impresora se instale
correctamente.

Instalacion de Graphtec Pro Studio (Windows)

Descargue el software desde el siguiente sitio web de Graphtec.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para conocer los procedimientos de instalacion, consulte los procedimientos documentados que se
encuentran en nuestro sitio web.

Instalacion de Cutting Master 4 (Windows/Mac)

Descargue el software desde el siguiente sitio web de Graphtec.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para conocer los procedimientos de instalacion, consulte los procedimientos documentados que se
encuentran en nuestro sitio web.

Instalacion de Graphtec Studio (Mac)

Descargue el software desde el sitio web de Graphtec.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Para conocer los procedimientos de instalacion, consulte los procedimientos documentados que se
encuentran en nuestro sitio web.
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1.7 conectar y encender la alimentacion

Conecte este dispositivo y la toma de corriente alterna a través del accesorio estandar del adaptador de CA, y
luego encienda la alimentacion.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Conecte el adaptador de CA y el cable de CA (1). Conecte el adaptador de CA al conector de la fuente
de alimentacion de este dispositivo (2). Conecte el cable de CA a la salida de CA del voltaje especificado

@)

Cable de CA

Adaptador de CA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Presione el interruptor de encendido para encender el
dispositivo.
Confirme que el panel se haya iniciado.
Cuando encienda la alimentacién, espere al menos 20
segundos para encender la alimentacién luego de haberla
apagado.
El dispositivo puede fallar cuando se enciende la alimentacién
inmediatamente después de apagarlo.

e Luego de encender la alimentacion, si la palanca de ajuste de material no estaba posicionada, se
mostrara el mensaje “CONFIGURE LA PALANCA DE AJUSTE MATERIAL.”.
En ese momento, baje la palanca de ajuste y se mostrara el mensaje “CARGUE MATER”.
Luego pulse B (Salir) para salir al menad HOME.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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1.8 conectar una computadora

Conecte este dispositivo y una computadora mediante el cable USB provisto.

* Para Windows: conecte el cable USB después de que se haya instalado el controlador del dispositivo en la
PC.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Apague la alimentacion.
Toque el panel tactil y confirme que no se inicie la pantalla.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Conecte este dispositivo y la computadora mediante el cable USB.

Computadora

@)
W

000Gk

T
A @)

Cable USB
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1.9 Configuracion al encender la energia por primera vez

Cuando inicie el dispositivo por primera vez, sera necesario configurar el idioma y la unidad de longitud.

Seleccion de idioma

Cuando la fuente de este dispositivo se enciende por primera vez, la pantalla de inicio
estara seguida de una pantalla de seleccion de idioma.

Seleccione el idioma que desee utilizar, y toque B (Confirmar).

PLEASE SELECT LANGUAGE

English
B
Deutsch
Francais
Italiano
Espanol
Portugues
Pycckuin
L1508
#30f

Seleccion de la unidad de longitud

Una vez que se haya seleccionado el idioma, aparecera la pantalla para seleccionar la
unidad de longitud.

Seleccione la unidad que desee utilizar, y toque f¥g (Confirmar).

UNIDAD DE MEDIDA

PULGADA

Una vez establecida la unidad de longitud, se mostrara la pantalla HOME.
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Realice cortes basicos siguiendo los puntos que se explican en este capitulo.

2.1

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

Configurar la herramienta

Configurar las palancas de ajuste

Configurar los rodillos de empuje

Cargar el material de la hoja

Confirmar el CONDITION NO. (Condicién de corte)
Precauciones al crear datos

Envio de datos de corte

Mantenimiento regular
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2.1 Configurar la herramienta

La pluma cortadora (PM-BS-001) es un producto de consumo.
Compre una nueva pluma cortadora cuando la cuchilla de corte se vuelva opaca.
También es posible usar una pluma cortadora opcional (hoja larga: PM-BS-002).

Ajustar la profundidad de la cuchilla de corte

Debera ajustar la profundidad de la hoja para realizar un corte dptimo. Realice el corte de prueba varias veces
para establecer una profundidad 6ptima de cuchilla.

/\\ PRECAUCION

» Tenga cuidado al manipular la cuchilla de corte para evitar cortarse las manos, etc.

* Una profundidad excesiva de la cuchilla dafara la hoja de la cuchilla y la estera de corte o producira un
consumo excesivo del material. Mantenga la profundidad de la cuchilla menor al grosor del material.

PM-BS-001

La profundidad de la hoja se ajusta girando la punta de la pluma de corte.

Alinee el numero con la linea roja para ajustar la profundidad de la hoja.

Alinear un numero mas grande con la linea aumentara la profundidad de la hoja. La
profundidad de la hoja se cambia en aproximadamente 0,1 mm para cada numero. La
profundidad de la hoja puede ajustar hasta un maximo de aproximadamente 1 mm.

/\ PRECAUCION

No gire la cubierta en sentido a las agujas del reloj (hacia 10) desde el estado en donde la punta de la hoja no
sobresale (en 0). De manera similar, no gire la cubierta en sentido contrario de las agujas del reloj (hacia 0) desde
el estado en donde la punta de la hoja sobresale por 1 mm (en 10). Hacer cualquiera de estas acciones puede
danar la pluma de corte.

PM-BS-002

La profundidad de la hoja se ajusta girando la punta de la pluma de corte.

Alinee el numero con la linea roja para ajustar la profundidad de la hoja.

Alinear un numero mas grande con la linea aumentara la profundidad de la hoja. La
profundidad de la hoja se cambia en aproximadamente 0,1 mm para cada niumero. La
profundidad de la hoja puede ajustar hasta un maximo de aproximadamente 2 mm.

/A\ PRECAUCION

No gire la cubierta en sentido a las agujas del reloj (hacia 20) desde el estado en donde la punta de la hoja no
sobresale. De manera similar, no gire la cubierta en sentido contrario de las agujas del reloj desde el estado en
donde la punta de la hoja sobresale por 2 mm (en 20). Hacer cualquiera de estas acciones puede dafar la pluma
de corte.
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Referencia y precauciones respecto del ajuste de la profundidad de la hoja

Por lo general, las hojas de pegatinas de vinilo estan configuradas de dos capas: una hoja con un adhesivo y

un respaldo.

Ajuste la profundidad de la hoja de modo que no penetre el respaldo.
Ajuste la profundidad de la hoja para penetrar la hoja de Una profundidad excesiva de la hoja no solo dard como
vinilo y dejar un leve trazo de corte sobre el respaldo. resultado un corte opaco, sino que ademas dafara la

punta de la cuchilla.

MAL e

cuchilla

B I E N Hoja del
cuchilla7

. - 1
| I | Hoja de vinilo | ! |
Bl ~7

Apoyo 7 \4 N

Hoja de vinilo

Apoyo

e Al ajustar la profundidad de la cuchilla, comience con una profundidad de cuchilla poco profunda y ajuste a
una mayor profundidad.

e La profundidad apropiada de la cuchilla variara dependiendo del grosor del material. Realice ajustes y realice
pruebas de corte cada vez que cambie el tipo de material.
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Configurar la herramienta

Para fijar la herramienta, inserte completamente la herramienta en el portaherramientas y luego fije la
herramienta con la palanca de bloqueo.

/A\ PRECAUCION
* No toque la herramienta mientras esta en movimiento, es extremadamente peligroso.
® Tenga cuidado de no lastimarse con la cuchilla cuando ajuste la herramienta.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Tire de la palanca de bloqueo para abrir el seguro. Palanca de bloqueo

’ f indicador

\Desbloquear Bloquear

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Coloque la pluma de corte en el soporte de la herramienta Palanca de bloqueo
mientras lo sostiene.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Empuje la palanca de bloqueo hasta oir un clic para soportar la Palanca de bloqueo
pluma de corte. Confirme que el indicador de bloqueo pase a
estar blanco.

*

\Desbloquear Bloquear

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Palanca de bloqueo

4. Tire de la palanca de bloqueo para desbloquear y luego retire la
pluma del portacuchillas.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2.2 Configurar las palancas de ajuste

Ajuste las palancas de ajuste del material en la posicion bloqueada, excepto en los siguientes casos.
Al mover la posicion del rodillo de empuje o al retirar material atascado.

Cuando no vaya a utilizar este dispositivo por un periodo prolongado, coloque las palancas de ajuste del
material en la posicion libre.

El mensaje “CONFIGURE LA PALANCA DE AJUSTE MATERIAL.” se muestra cuando las palancas de ajuste
del material no se colocaron en la posicion bloqueada al seleccionar el menid HOME.

Configuracion de la palanca de ajuste de material - Izquierda

Posiciona la palanca de ajuste de material Izquierda en la posicion de bloqueo para sostener el material con el
rodillo de empuje izquierdo.

e B Vi
2.

Configuracién de la palanca de ajuste de material - Derecha

Hay tres posiciones de bloqueo para la palanca de ajuste de material derecho.

La posicion de bloqueo depende de la anchura del material.

Coloca la palanca de ajuste de material derecha a la posicion correcta.

Consulte “1.5 Tamano del material y area de corte” para ajustar la palanca de ajuste de materiales derecha en

la posicion correcta.
X Bloquear1 () o Oo
Bloquear 2
’\ | ‘ |
T

X
%&Xtyar Q 0
w x \Bloquear 3

\3
Cuando la palanca de bloqueo de materiales se encuentre en la posicion incorrecta, se mostrara el mensaje

con la posicion correcta.

Colocar la palanca de ajuste de material derecha a la posicién correcta segin el mensaje.

Anchura del material y posicion de bloqueo

Bloqueo 1: A4/ 8,5” / 220mm /B4 / 117 / A3

Bloqueo 2: 12” / 320mm / A3+ / HOJA PORTADORA / B3/ 15” / A2
Bloqueo 3: 177/ 500mm / 20”
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2.3 Configurar los rodillos de empuje

Ajuste las posiciones de los rodillos de empuje izquierdo y derecho para adaptarse a la anchura del material.
Configure los rodillos de empuje en ambos bordes del material.

Movimiento de los rodillos de empuje

Para mover los rodillos de empuje, eleve las palancas de ajuste del Muesca de alineacién
material y suelte los rodillos de empuje. Apriete la parte que dice Rodillo de empuje
“PUSH” con los dedos y, luego, mueva el rodillo de empuje hacia la
derecha y la izquierda mientras presiona la parte que dice “PUSH”.

Si el “PUSH” esta en una posicién que es dificil de presionar, gire el
rodillo para que pueda presionarlo facilmente. Cuando el rodillo de
empuje alcance la posicion deseada, suelte la parte que dice “PUSH” y
coléquela en la posicidn donde haga “clic” en la muesca de alineacion.
Una vez ajustado el rodillo de empuje, muévalo apenas hacia la
derecha y la izquierda sin presionar la parte que dice “PUSH” para
verificar que esté asentado en la muesca de alineacion. Carro de herramienta

Si el carro de la herramienta obstruye el ajuste de los rodillos de
empuje, libere las palancas de ajuste izquierda y derecha del material
y mueva lentamente el carro de la herramienta hacia afuera. Con
suavidad sostenga el carro de la herramienta desde ambos lados.
Sostener esto en una posicion diferente o0 mover con fuerza puede
causar dafios. El carro de la herramienta que se haya movido volvera a
Su posicion inicial cuando conecte la alimentacion.

/\ PRECAUCION
Asegurese de operar/mover la palanca de ajuste de material, los rodillos de empuje y el carro de la herramienta
cuando utilice el menu de carga de materiales.
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Posiciones de la configuracion de los rodillos de empuje

Posiciones de la configuracion de los rodillos de empuje izquierdos

Alinee la porcion de presion del material del rodillo de empuje con la posicion de la guia de posicionamiento
del rodillos de empuje para colocar el rodillo de empuje en su lugar.

Alinee el rodillo de empuje a la posicion “[]” al usar el material de la hoja o la hoja del carro.

Alinee el rodillo de empuje con la posiciéon “ [k ” al usar el material del rodillo.

Porcion de presion de material . - . . .
I P Guia de posicionamiento del rodillo de empuje

/ L

=]

D G@ Material de hoja/Hoja portador

Posiciones de la configuracion de los rodillos de empuje derechos

Configure la “seccion de presion de material” del rodillo de empuje segun el ancho del material.

Alinee la porcién de presion de material con las marcas en la fila superior para tamafios estandarizados (mm),
la fila del medio para tamafios estandarizados (pulgadas) y la fila inferior para tamafos no estandarizados de
la hoja portadora.

Porcién de presion de material
\

I] I]I] I]I] ﬂ]]:l] I]/ DII I | I I-( l\IlDE} _\

Guia de posicionamiento del rodillo de empuje

| L
Sl | & me L0 & b ] ]
320 ] 500
/7 T | T |
Tamanos estandar (pulgadas) A2 17"
/ J
Tamanos estandar (mm) Tamaios no estandar/Hoja portador
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2.4 Cargar el material de la hoja

Utilice el tamafio de material estandar del material de la hoja. Utilice la hoja portadora al usar el tamafo de

material no estandar de la hoja de papel.

* Hay determinados tipos de materiales, en particular con alta transparencia, que no se pueden cargar porque
CE LITE-50 no detecta el borde delantero, la anchura y la posicion del material. En este caso, utilice una
hoja portadora o desactive la deteccién de anchura de material.

* Segun el tipo de material, el centro de este puede estar elevado dado que los rodillos de empuje no pueden
mantenerlo presionado porque no ejercen presion suficiente. En este caso, coloque los rodillos de soporte
de material (moviles) en los puntos donde el material esta elevado. Cuando el material quede plano, muévalo
hacia el rodillo de empuje en el lado derecho.

e Mueva los rodillos de soporte de material (méviles) después de liberar las palancas de ajuste de material.

* Si el material es demasiado fino, no podréa cortarse.

Para obtener mas informacion sobre la hoja portadora, consulte la seccidn “4.2 Cortar utilizando la hoja

portadora”.

Para obtener mas informacion sobre la deteccion de anchura del material, consulte “5.7 Ajustar la deteccion

de anchura del material”.

Tamafio de material de la hoja admitido: A4 - 20inch (consulte “1.5 Tamano del material y area de corte”)

Cargar el material de impresién contra los rodillos de empuje

2. Posicione el rodillo de empuje sobre la izquierda en la posicion de la marca “[]”.
Ajuste el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho del material de la hoja.

4. En la pantalla “HOME”, toque en “CARGUE MATER” - “HOJA". CHRGLE MATER

4 CONDITION NO.T b ROLLO INICIO EDGE
PLUMA BS081+0
VELOC. 30cm/s
PRESI. 14
ACELERACION 2

ROLLO CURRENT POSIT.

HOJA

CARGUE MATER HOJA PORTADOR

) | X
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

5. Coloque uniformemente el borde del material de hoja contra los rodillos de empuje.
Pase el material de la hoja debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y carguelo de
modo que quede paralelo a la guia frontal.

Borde del material de la hoja Rodillo de empuje

Rodillo de empuje Borde del material de la hoja

)

—_—

| A3l ‘
" 127

Guia frontal

Material de la hoja
Configurar para quedar paralelo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Alinee el borde izquierdo del material de la hoja con la identificacion “I” de la marca “[]” en la guia
frontal.

Guia frontal

/ﬁlu"’) //

Material de hoja/Marca de hoja portador Material de la hoja

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Z El ancho, el borde frontal y el borde posterior del medio se escanean y se carga el material de la hoja.
Si se muestra un error, utilice el dispositivo siguiendo las instrucciones en pantalla.

/A\ PRECAUCION
Cuando se toca “HOJA”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado
de evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Cargar el material al liberar los rodillos de empuje

2. Posicione el rodillo de empuje sobre la izquierda en la posicién de la marca “[]”.
Ajuste el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho del material de la hoja.

3. Inserte el borde delantero del material de la hoja hasta que llegue a la estera de corte (alfombra
translicida blanca) detras de los rodillos de empuije.
Pase el material de la hoja debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coléquela de
manera que quede paralela con la guia frontal.
Si el material de la hoja se inserta demasiado, podria haber casos en los que el material no se pueda

escanear.
Borde del material de la hoja Alfombrilla de corte
Alfombrilla de corte Borde del material de la hoja Y
— y X —/—\ Rodillo de empuje

Rodillo de empuje

Guia frontal

Material de la hoja
Configurar para quedar paralelo

4. Alinee el borde izquierdo del material de la hoja con la identificacion “I” de la marca “[1” en la guia
frontal.

Guia frontal

/ﬁla‘a //

Material de hoja/Marca de hoja portador Material de la hoja

6. En la pantalla “HOME”, toque “CARGUE MATER”.

HOME
CARGUE MATER

Cuando se toca “HOJA”, la anchura, el borde frontal y el borde ;LUMiUNDITIUN N;é;w; ROLLO. INICID EDGE

trasero del material se escanean y se carga el material de la e mﬁ S pp—

hoja' ACELE;}ACIUN 2

Si se muestra un error, opere el dispositivo siguiendo las o

instrucciones en pantalla. CARGLE MATER HOJA PORTADOR
/A\ PRECAUCION

) | X

Cuando se toca “HOJA”, el material y el carro de la herramienta
comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar el contacto
con su cuerpo o con cualquier objeto.
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Descargar el material de la hoja

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Compruebe que la operacion de corte se haya detenido.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Toque el botén “DESCARGUE MAT” y el material se descargara de la parte frontal HOME
del dispositivo. < CONDITION NO.1T >

PLUMA BS0B1+8

VELOC. 30cm/s

PREST. 14

ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2.5 confirmar el CONDITION NoO. (Condicion de corte)

Seleccione un CONDITION NO. en la que se registra una condicion de corte para la herramienta y confirme
los detalles de ajuste.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Esto se visualiza en el CONDITION NO. y en la condicion de corte seleccionados HOME =

actualmente. %MCAUNDITIUN N;é;a1|%|
"

Seleccione el CONDITION NO. que desea utilizar con los botones “4” o “p” en la pantalla VELOC. 3cn/s

PRESI. 14

de “HOME” y confirme los detalles del ajuste. ACELERACION 2

Para ver mas detalles sobre como ajustar el CONDITION NO. y las condiciones de corte,
consulte “5.1 Registrar individualmente las configuraciones para las condiciones de corte”. DESCARGLE HAT

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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2 . 6 Precauciones al crear datos

Capitulo 2 Operaciones basicas

Notas sobre la posicion de origen de corte

La posicion de origen de corte variara dependiendo de los ajustes de “Area de corte”. Cree datos de corte

teniendo en cuenta lo siguiente:

Correccion de inclinacion: Activado
Margen: Normal/Expandido

Correccion de inclinacion: Desactivado
Margen: Normal

Correccion de inclinacion: Desactivado
Margen: Expandido

El origen de corte (0, 0) estara siempre
cerca del vértice del borde del material,
independientemente del estado en el
que se haya fijado el margen.

Y

X LOrigen del corte

,,,,,,,,,,,,,,

3w [3p
apodsuel) ap ugdAIg

Dado que el area entre el borde
del material, aproximadamente 5
mm hacia adentro desde el borde,
esta fuera del area de corte, no
se cortara el material en esta area
incluso si hay datos de corte.

El origen de corte (0, 0) seré el vértice
del area de corte efectivo. El punto
esta aproximadamente a 5 mm hacia
dentro desde el borde delanteroy a
10 mm aproximadamente desde el
borde izquierdo.

l—»v

9

I}

Q

Q.

o

= X Corte Aprox. 5 mm
2 Origen @ - '— — - — — — -
o I

2 I

(7]

B Aprox. |

3 10mm

o

]

3

=8

3

El origen de corte (0, 0) seré el vértice
del area de corte efectivo.

El punto se encuentra
aproximadamente a 5 mm hacia
dentro desde el borde delantero y el
borde izquierdo.

Q Y

0]

[eN

S X Corte Aprox. 5 mm
& _Origen 4 .
g |

2 I

9 |

S |

@ I Aprox.5 mm

8 pa

3 ‘

Q

@

* Para obtener informacidn sobre el origen de corte al analizar las marcas de registro, consulte “3.3 Impresién
y corte al analizar las marcas de registro”.
* Para obtener informacién sobre cémo cambiar el origen de corte, consulte “4.6 Cortar especificando

posiciones de corte”.

» Para obtener informacidén sobre como cambiar la correccidn de inclinacion, consulte “3.2 Impresion y corte

simples”.

* Para obtener informacién sobre como cambiar los ajustes de margen, consulte “4.7 Expansion del area de

corte”.
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Notas sobre el area de corte

El area de corte variara segun el material y segun los ajustes del “Area de corte”. Cree datos de corte teniendo
en cuenta lo siguiente:

Material: material de la hoja Material: material de la hoja
Correccion de inclinacion: Habilitado/Deshabilitado, Correccion de inclinacion: Habilitado/Deshabilitado,
Margen: Normal Margen: Expandido
Borde delantero: 5 mm. Izquierdo Borde delantero: 5 mm. lzquierdo
Derecho: 10 mm. Borde trasero: 30 mm Derecho: 5 mm. Borde trasero: 30 mm
Y Y
I | I |
_] 5 mm [5 mm
X B ! |

Area de corte Area de corte

130 mm 130 mm

“Jejew ap auodsuel] op ugiodalg
Jeyew ap apodsuel) sp uolooald

5 mm 5 mm

10 mm 10 mm

Material: Hoja portadora
Margen: Normal/Expandido

Borde delantero: 5 mm. Izquierdo
Derecho: 5 mm. Borde trasero: 5 mm

Y }
\*Smm

X

Area de corte

’ﬂSmm

5 mm 5 mm

Jejew ap apodsuel) ep ugdaIIQ

* Para obtener informacion sobre como cambiar los ajustes de margen, consulte “4.7 Expansion del area de
corte”.
e Para obtener mas informacién sobre la hoja portadora, consulte “4.2 Cortar utilizando la hoja portadora”.
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2 . 7 Envio de datos de corte

Desde una computadora, envie datos de corte creados en uno de los entornos listados a continuacion.
Para mas detalles, consulte los manuales correspondientes a cada software.

e Software dedicado: Graphtec Pro Studio Plus (opcional)
» Software dedicado: Graphtec Pro Studio

» Software dedicado: Graphtec Studio para Mac

» Software de complemento dedicado: Cutting Master 4

* Controlador de Windows dedicado
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2. 8 Mantenimiento regular

Realice el mantenimiento regular teniendo en cuenta los puntos enumerados a continuacion.
¢ No lubrique la seccién mecanica.
» Para limpiar la unidad principal, utilice un pafio seco o un pafio humedecido en detergente neutro diluido.

Evite utilizar sustancias tales como diluyentes de pintura, benceno, o alcohol, ya que estos dafaran la
superficie.

Alfombrilla de corte

e Si la estera de corte esta sucia, limpiela con un pafno seco.
Si la estera de corte esta muy sucia, limpiela con un pafio
humedecido en alcohol o detergente neutro diluido.

Rodillo de empuje

Sensor de mater. /

 El polvo o la suciedad, etc. adheridos a la unidad de sensor que
analiza el material o a la unidad de rodillos que transporta el material,
puede provocar un mal funcionamiento del dispositivo.
Limpie peridodicamente estos componentes con un pafio o hisopos de algodon humedecidos en alcohol o
detergente neutro diluido.

* Evite por completo utilizar benceno, diluyentes de pintura, etc.
* Si la superficie deslizante del carril Y esta sucia, limpie suavemente la suciedad con un pafio seco y limpio.
* El lubricante se filtra hacia fuera sobre la superficie deslizante. Evite limpiarlo con fuerza.

Método de almacenamiento

Tenga cuidado con los siguientes elementos durante el almacenamiento cuando el dispositivo no se use.
* Asegurese de quitar la herramienta del portaherramientas cuando almacene el dispositivo.

 Evite que el polvo se acumule cubriendo la unidad principal con una funda de tela.

e Evite almacenar el dispositivo en un lugar expuesto a la luz directa del sol o sujeto a altas temperaturas y
humedad.

e Levante las palancas de ajuste de material y coloque los rodillos de empuje en modo desbloqueado para el
almacenamiento.
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Limpiar la pluma de corte

Los desechos de material, etc., en la punta de la cuchilla de corte, disminuiran la calidad de los cortes.
Limpie peridédicamente la pluma de corte para quitar todo resto de material, etc.

/A\ PRECAUCION

® Tenga mucho cuidado al manipular la cuchilla de corte para evitar cortarse las manos, etc.

e Limpie la punta de la cuchilla de corte con aire o con un material blando. Si utiliza un material rigido puede hacer
que la cuchilla se astille o rompa.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

. , . - Punta de la hoja
1. Alinee 1a linea roja de la pluma con “0” para colocarla en un Plantilla para tapa

estado en el que la hoja no sobresalga.
Tapa de la punta ) /

R taaaaaa i I S e R L L it \ ‘
2. Gire la cubierta de la punta de la cuchilla en sentido contrario

a las manecillas del reloj para extraerla usando la plantilla de
cubierta de punta de hoja.
Coloque la plantilla de cubierta de punta de hoja en la cubierta
de la punta de cuchilla y, a continuacion, retire la cubierta de la
punta de cuchilla mientras sostiene la parte del nUmero de la
pluma como se muestra en la imagen.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Limpie la cubierta de la punta de cuchilla y la cuchilla de corte con aire o material blando.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Conecte la cubierta de la punta de cuchilla a la pluma cortadora y luego gire manualmente la cubierta
de la punta de cuchilla en sentido de las agujas del reloj para instalarla.
Apriete firmemente la cubierta de la punta de cuchilla usando la plantilla de cubierta de punta de
cuchilla.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos
Impresos

La “Impresion y corte” que implica cortar el material siguiendo datos impresos se explica
en este capitulo junto con las marcas de registro.

3.1 (Qué es laimpresion y el corte?

3.2 Impresién y corte simples

3.3 Impresion y corte analizando marcas de registro
3.4 Tiposy disposicion de las marcas de registro

3.5 Flujo de creacion de marcas de registro en el corte




Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

3.1 cQué es la impresion y el corte?

Podran crearse pegatinas y materiales similares colocando una linea de corte en el material junto con el corte
de datos impresos.

Con el fin de realizar esta funcion de impresion y corte, este dispositivo se encuentra equipado con dos
funciones. Utilice cada una de las funciones segun el entorno de uso.

Linea de corte

L ® A "

Impresioén y corte simples

Con esta funcion, se escanea el borde del material y se hacen lineas de corte al predecir las posiciones de
corte de los datos impresos basandose en la posicion del borde analizado. Este método es util cuando se
trabaja con materiales en los que no se pueden imprimir marcas de registro.

Sin embargo, como se necesita analizar el borde del material, existen condiciones tales como que el material
tenga un tamano estandar y que la linea de corte se ve afectada por la precisién de posicionamiento de la
impresora utilizada.

Borde del material

Linea de corte

L/—\_/\) -

Impresidén y corte analizando marcas de registro

Los datos se imprimen en el material con marcas de registro (lineas de referencia) anadidas. Estas marcas de
registro se analizan con el sensor y se realizan lineas de corte al predecir las posiciones de corte de los datos
impresos segun las posiciones de estas marcas de registro analizadas.

Debido a que este método se ve afectado por la base y factores similares del material, no se puede utilizar en
materiales en los que las marcas de registro son dificiles de escanear.

Marca de registro

_ =

> A "

Linea de corte
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

3.2 Impresion y corte simples

Cuando se carga el material, se escanea la posicion y la inclinacién de este para colocar la linea de corte

sobre el material impreso.

* Como este método no utiliza marcas de registro, no se ve afectado por problemas tales como no poder
explorar las marcas de registro segun la imagen en la base.
Sin embargo, como este método se ve afectado por la precisién de posicionamiento de impresion de
los materiales impresos, se recomienda utilizar una impresora con una precisioén de posicionamiento de
impresion excelente.

* Asegurese de usar el tamafio estandar de los materiales.

¢ No se pueden utilizar materiales transparentes. Cuando utilice materiales transparentes, utilice también
materiales de liberacién que no sean transparentes.

e Los materiales con bordes cortados toscamente o los materiales danados pueden causar escaneos erroneos.
e Este método no se puede utilizar con material en rollo.

* Para la configuracion de medios disponibles en el software, debe configurar el tamafio de papel estandar
igual al del plotter configurado.

1. En la pantalla “HOME”, seleccione la opcion CONDITION NO. a utilizar usando los -

botones “4” 0 “p” y establecer la herramienta. L] cowrrionro 1 [ ]

VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

4]
‘ﬂ‘?’*‘:'

2. Desde la pantalla de “MENU”, abra la pantalla “AREA 1/2” y VENU
coloque “AJUSTE EJE MAT.” en “sf”. AJSTE PLLVA

AJUS MS

WENY
AREA 1/2

MARGEN

EXPANDIR

PARAMETROS AREA

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE AJUSTE EJE MAT.

3. Toque el botdn g (Salir) para volver a la pantalla “HOME” y AVANCE
cargue el material impreso para hacer un corte de muestra. PRUEBA

4. Mida el desplazamiento de la linea de corte del material impreso que se ha cargado.
Decidir el volumen de desplazamiento
Mida el volumen de desplazamiento (cantidad de desplazamiento) a lo largo del eje X (vertical) y del eje
Y (lateral) entre la posicion en la que se pretendia realizar el corte y la posicion que se corté en realidad.
En la siguiente imagen, los valores son negativos tanto para X como para Y.

Valor Y
+ - ‘ - -
+
X ‘ Posicién deseada de corte Mater.
I R ——— ’
> ! T
! i xOrigen i
| |
1 | Posicién de
1 | corte real
| |
| |
| |
| |

,,,,,,,,,,,,,,,,,

J8jew ap apodsuel} ap ugI2aIIq
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

Decidir el volumen de ajuste de distancia
Mida las longitudes de X (vertical) e Y (lateral) para la forma de los datos (materiales impresos) y la

forma que se corto6.

X SO1ep ap Jojep

Jajew ap apodsues) ap ugIo2alIQg

Valor de datos Y

Valor de corte Y

Forma de corte deseada ,— Mater.
@®---—-—-—-———--- A B
I .\L ?
1 |
nf ! Origen !
o
é i i —Forma
g i | Corte real
a1 1
1 |
X 1 ]

5. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU
“AREA 1/2”, vaya a la pantalla “AREA 2/2”,
e ingrese el valor de desplazamiento y de
correccion para ajustar la distancia.

El espacio dentro de los cuadros blancos
para la entrada numérica se puede tocar
para pasar a la pantalla de entrada.
Introduzca los valores para el valor de
desplazamiento en las direcciones X/Y, y

los volumenes de ajuste de distancia en

las direcciones X/Y.

Cémo ingresar nimeros
Volumen de desplazamiento:

AJUSTE PLUMA

AJUSTES ARMS

PARAMETROS AREA

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE

AVANCE

PRUEBA

ingrese la cantidad de desplazamiento y confirme la entrada

con 4

Volumen de ajuste de la distancia:
introduzca la tasa de ampliacion/reduccién (%) y confirme la

entrada con [ig-

Cuando el valor de corte es 50 mm y el valor de datos es 51

mm,

(Valor de datos [51] - Valor de corte [50] / Valor de corte [50])

x 100 (%) = 2

NENY

AREA 1/2
MARGEN

EXPANDIR

AJUSTE EJE MAT.

DESPL. AJ. EJE MAT X

NENY

AREA 2/2
DESPL. AJ. EJE MAT X

DESPL. AJ. EJE MAT Y

DIST. AJ. EJE MAT X

DIST. AJ. EJE MAT Y

3 X

DIST. AJ. EJE MAT X

de modo que se fija + 2 % (después de establecerse, el corte se realizara a una longitud de 51 mm).

Toque el botén Bd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”, cargue el material impreso y realice la

operacion de corte.

Para realizar varios cortes, envie los datos mientras cambia el material.
La impresion y el corte se realizaran de acuerdo con la inclinacién cuando se fije el material impreso.
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

3.3 Impresion y corte analizando marcas de registro

Con este método, se realizaran cortes al escanear las marcas de registro (lineas de referencia) dibujadas en el
material.

El corte de alta precision se realiza con este método, ya que el desplazamiento de la posicién de impresion se
ajusta al cortar el contorno de una forma impresa o al recortar materiales.

e Silas marcas de registro no se pueden escanear debido a un error de escaneo de la marca de registro
0 cuando las posiciones estan desplazadas a pesar de las marcas de registro que se estan explorando,
consulte “5.6 Configuracion de la marca de registro” y cambie los ajustes.

7.

Crear materiales impresos en los que se hayan dibujado marcas de registro (consulte “3.4 Tipos y
disposicion de las marcas de registro”).

En la pantalla “HOME”, seleccione la opcion CONDITION NO. a utilizar usando los =

Gy - [] cowrtion vo.1 [>]
botones “4” 0 “p” y establecer la herramienta. e Wl

VELOC. 30cm/s

PRESI. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

B8] |[2]

| =] |0

Cargue el material impreso en el que se han dibujado las marcas de registro.

Toque la ﬂ (Posicion) para abrir la pantalla “MUEVA
POSICION”.

WIEVA POSTCION
< CONDITION NO.T
PLUMA BS081+40
VELOC. 30cm/s
PRESL. 14
ACELERACION 2

Utilice los flechas “/\”, “\/”, “<]” 0 “[>” para mover la herramienta
a la zona de inicio de exploracién de la marca de registro.

Si la posicion actual de la herramienta esta muy lejos del area
de inicio de exploracion de la marca de registro, puede tardar
un tiempo buscar las marcas de registro o el proceso incluso
puede terminar en un error.

DESCARGUE MAT

B |l

| = | «2»

L—»Y Marca de registro de tipo 1 l—»v Marca de registro de tipo 2

] ]

X |_ X
<J\— Marca de registro

Area de inicio de
escaneo

I~ Marca de registro
Area de inicio de
escaneo

Jajew op spodsuel) ap ugiooalq
Jsjew ep spodsuel} op uoioalIq

Para realizar varios cortes, envie los datos mientras cambia el material.
La impresion y el corte se realizaran de acuerdo con la inclinacién cuando se fije el material impreso.
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

3.4 Tipos y disposicion de las marcas de registro

En este capitulo se explican los tipos de marcas de registro que se pueden escanear con este dispositivo.
Al comprender los detalles, cree las marcas de registro utilizando el software de aplicacion dedicado de
“Graphtec Pro Studio”, “Cutting Master 4” o “Graphtec Studio para Mac”.

Descargue el software de aplicacion desde el sitio web de nuestra empresa.

URL: http://www.graphtec.co.jp/en/imaging/celite/support.html

Formas de marca de registro

La forma de las marcas de registro puede ser de dos tipos: Tipo 1 o Tipo 2.
Cree las marcas de registro como datos de trazado utilizando el software de aplicacion dedicado. No pueden
utilizarse las marcas de registro Unicas del software de la aplicacion.

Grosor de linea de las marcas de registro: 0,3 - 1,0 mm
Tamafio de la marca de registro: 5 - 20 mm

Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

Se utiliza cuando las marcas de registro se dejan Se utiliza cuando el &rea de corte se mantiene

preferiblemente fuera del area de corte. El area de preferiblemente lo mas cerca posible del tamafio

corte dentro del material se reducira teniendo en del material. Se debe tener cuidado al colocar las

cuenta el tamano de las marcas de registro. marcas de registro dentro del area de corte. El
corte no se puede realizar cerca de las marcas de
registro.

I L
| N iy 7

x

Jsjew ap apodsuely ap ugiooalg
Jejew ap auodsuel} op ugiodaIIg




Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

Posiciones para la disposicion de las marcas de registro

Las marcas de registro se distribuyen en el borde del material dejando un margen.

l—»Y Marca de registrode tipo 1

x
a

JejewW ap apodsuel} op UQI0dall

|

-

L

.

11

32

10 (5)

10 (5)

l—»Y Marca de registrode tipo 2

X

-

L

|

11

36

16 (11)

16 (11)

El &rea requerida para escanear las marcas de registro es el siguiente.

Unidad: mm

Los niimero entre paréntesis
“( )’ corresponden a los
margenes expandidos

» Cuando existe un trazado distinto de una marca de registro en el area de exploraciéon de la marca de
registro, el trazado puede confundirse con una marca de registro.

e Asegurese de limpiar el material para que quede libre de suciedad y polvo, etc. El polvo o la suciedad

pueden confundirse con una marca de registro.

» Cree las marcas de registro con un contraste que sea fécil de identificar, como el negro en materiales
blancos. Ajuste la configuracion de las marcas de registro cuando utilice un material diferente al material
blanco o brillante. (Consulte “5.6 Configuracion de la exploracion de la marca de registro”)

l—»Y Marca de registrode tipo 2

>
Jejew ap auodsuely ep ugiodaIq

|

_\|

L

-

l—»Y Marca de registrode tipo 2

X

Area de escaneo de la marca de registro

=

L

Unidad: mm

-
il

-]

[

Area de escaneo de la marca de registro

e Si se produce un error de escaneo de la marca de registro, configure la configuracidén de la exploracion de la
marca de registro. (Consulte “5.6 Configuracion de la exploracion de la marca de registro”)

* Para obtener detalles sobre como crear marcas de registro utilizando la aplicacion dedicada, consulte “3.5

Flujo de creacion de marcas de registro en el corte”.
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

Deteccién automatica de la posicion de la marca de registro

El area “A” se escanea desde la posicion de inicio de exploracion de la marca de registro (posiciéon de la
herramienta), y si una marca de registro no se encuentra en el area “A’, se escanea el area “B”.
Las marcas de registro pueden ser reconocidas como tales si existen dentro de las areas “A” o “B”.

(g}
100

Marca de registro
Posicién de inicio de —1
escaneo

100

Jejew ap auodsuel) op ugiodaIg

100 100

Puede que resulte dificil explorar las marcas de registro segun el estado del material que se utiliza.

e Materiales transparentes

e Materiales con marcas de registro impresas borrosas

e Materiales doblados

e Materiales con una superficie sucia

* Materiales con un espesor de 0,6 mm o mayor

* Materiales laminados (dependiendo del tipo y del estado de la laminacion)

* Materiales en los que las lineas de marca de registro negras no estan impresas sobre una superficie blanca.

Cuando utilice materiales en los que las lineas de marca de registro negras no se impriman en una superficie
blanca, ajuste AUTO SCAN MARCAS en OFF. (Consulte “Configuracién de la deteccion automéatica de la
marca de registro”)

De lo contrario, ajuste la configuracion de exploracion de la marca de registro. (Consulte “5.6 Configuracion de
la exploracion de la marca de registro”)
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3.5 Flujo de creacion de marcas de registro en el corte

En este capitulo se explicara el flujo para la creacion de las marcas de registro utilizando la aplicacion
dedicada para cortar el trazado.

Graphtec Pro Studio

[1] Creacion de las marcas de registro

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Y
1. Utilice la herramienta de “Rectangle” en Graphtec Pro Studio y cree un l—>
rectangulo sobre el disefio. X
Se requiere un margen en el borde del material al crear el rectangulo.
Dado que la posicion de impresion puede variar dependiendo de la
impresora utilizada para imprimir el disefio, se recomienda dejar unos
pocos milimetros adicionales para el margen.

L~ Margen
A

Jojew op spodsues) op uolodallq

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Efectos | Mapa deBits Ventanas Ayuda

2. Seleccione el rectangulo y luego seleccione “Efectos” - “Rectangulo en

Combinar >
marcas de corte de contorno...”. - P )
Banda...

Perfil Externo...

Corte de Troqueles...

. Marca de corte de contorno...

Marca de corte de contorno de pagina...
[0l Rectingulo en marcas de corte de contarno...

Base 3

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Central de Disefio | [l

o]

1.
m)—-
o

0,000mm

3. En la pantalla “Central de Disefio”, seleccione el tipo de marca de registro.

=

Opsiones...| X| w/|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Haga clic en “Opciones”. SOOI ]| [orcione derovced Graphiee %
Aparecera la pantalla “Opciones de m | ez [ =] sorciigacobnes ——
marcado Graphtec” donde podra = - | L&d:db:idh
eSpeCificar Ia |0ngitud y el grosor de 3 oo = Mota: [Esta opeidn permite 35 caracteres ASCH)

|Inea de Ias marcas de reg|StrO' Info del enlace al cadign de baras:

Después de especificar cada Dewer | =

I~ Area de corte ampliada

elemento, cierre la pantalla. s T T v
JJ Mérgenes:  [B.000mm _,::'

Tamafio: 32.00mm « 32 00mm

e e

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

_ L] (I 1

5. En la pantalla “Central de Disefio”, haga clic  [centaidzpizno | B
en ‘v’ il

Se crearan marcas de registro sobre el -
disefio A ootnn

x

1 (L _

Opciones._. | Y| |

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

J9jew op apodsues} ap uolodBIIg
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[2] Crear datos de impresion y corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Crear datos de impresion y corte.

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

x

|

B

“Ja)ew ap apodsuel) ap uolddalIg

L

Ve
ve

-

-

L

B

Ve
ve
|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Seleccione los datos de impresion, y luego seleccione “Efectos”

- “Corte de Troqueles...”.
En la pantalla “Central de Disefio”, seleccione el
desplazamiento del contorno.

Efectos | Mapa de Bits
Combinar
Lentes

8 Banda..

[_Perfil Ederne,

Ventanas Ayuda

Central de Disefie | [l
|

I [J Corte de Troqueles...

™ Moarca de corte de contomo...

| e T | ,

™ Con hoyos

(-] /X[ ]

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. En la pantalla “Central de Disefio”, haga clic

en “ﬂn.

Se crearan datos de corte sobre el disefo.

Central de Disefio | [l
|
©

o] |4.000mm 33

I~ Con hoyos

CEES

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

x

“19JewW op apodsues) ap uolodBIIg

%
v
Ve

Z Datos de corte

Rl e

-

L

B

SO0
¢

|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[3] Impresion de los datos creados

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Imprimir los datos creados.

/\ PRECAUCION

Tenga cuidado de observar los siguientes puntos, ya que de lo contrario no se podran explorar las

marcas de registro ni realizar el corte.
* Ajuste la escala de ampliaciéon/reduccién al 100

e Ajuste la posicion de impresion (centro/parte inferior izquierda, etc.) en “No Cambiar”.

%.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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[4] Cortar los materiales impresos

Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Cargue el material impreso en el CE LITE-50.
(Consulte “2.4 Cargar el material de la hoja”)

x

“Ja)ew ap apodsuel) ap uolddalIg

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

|

S -
&

B

L

-

-

L

S
e

B

|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Haga clic en el icono “Corte de troqueles” (cortar

contorno).

DREBRS T

5

A %

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Se mostrara la pantalla “Corte de
troqueles”.

Para hacer coincidir la orientacion con

la del material cargado, ajuste ROTAR

a“t)”

e Cuando se muestra la pantalla “Corte
de troqueles” (cortar contorno) por
primera vez, se mostrard la pantalla
“Add Device” (agregar dispositivo).
Siga las instrucciones en pantalla
para seleccionar “CE LITE-50" en el
nombre del modelo y “Graphtec USB”
en el destino de conexion.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000 0

4. Haga clic en “Enviar”.

F Corte de trogueles

[CE LTE-50#0)@Graphec USE

Propiedades 5]

| Estado

=] @ | Adiadir Trabajo

a x

%% |2
o

[Rolo

I ETr———

Iy
30 [2399.999mm =]

Modo de Envio: | Enviar Ahora hd

‘ ¢ [7zeem = Fleosm = d|
- Tamafio del trabai

© [iZiz8m = ] [T |

+ e = I™ Encaiar en pape
o

B =  Wpoem o

ol Iy TT——|
T Repetir el trabajo
Enviartrabajo
1 _‘;' vecss

S0 S0 00 0 a00 s o0 gm0 oo so g-

4

5] Todos los colores

v v
wals Guardaren Activo| | Envir | | Hecho |
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5. Aparecera una pantalla de confirmacion.

Mueva la herramienta a la marca de registro (cuadrado rojo)

en la parte superior izquierda y haga clic en “BIEN”.
Se iniciara el escaneo de las marcas de registro y una

vez que se hayan explorado todas las marcas de registro,

comenzara el corte.

x

"J9)ew ap apodsuel} ap uo1o%alIg

MO\{er pluma
ud L

o
o}
<

L L o

Bl

2 2oy

-

O

L

€
L 2o

rv Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

Bl

|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

Cutting Master 4

[1] Creacion de las marcas de registro

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Utilice la herramienta de “Rectangulo” en lllustrator o CorelDRAW vy cree l—w
un rectangulo sobre el disefo. X
Se requiere un margen en el borde del material al crear el rectangulo.
Dado que la posicion de impresion puede variar dependiendo de la
impresora utilizada para imprimir el disefio, se recomienda dejar unos
pocos milimetros adicionales para el margen.

, fMargen

Jojew op apodsues} ap uoiooallq

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2 . Luego de seleccionar el rectangulo, al utilizar Marcasderegitro %

[] Usar cédigo de barras

lllustrator, acceda al menu Archivo y seleccione T, spheee Puries Tro? o| | Longiud del oo de barer: [N

Congervar marcas de registn

“Cutting Master 4” - “Marcas de registro”. R = A Wocortordos oo
Si utiliza CorelDRAW, vaya a la barra de herramientas | @ 100

y seleccione “Iniciar” - “Marcas de registro (CM4)”". Faso3t 0t 2 Tr——

Nota: [Esta opeitn permite 25 caracteres &5CI1)

| [ [0

* Si utiliza una version de CoreIDRAW X7 o anterior, P B [ Olteansen o
se mostrara la pantalla de marcas de registro al S Tee e

[ Relativo a la pagina

seleccionarla desde el iniciador de aplicaciones. L R Modo e scarsace: [ BRUTGS

[ Usar marcas de registo de color inverso Espaciar 000 5

* La pantalla de la derecha es la pantalla que P T it o de g 000
e 32.00mm x 32 00mm Distancia a marcas de registray: | L00mm <
aparece cuando se inicia desde lllustrator.

Tamafic:

& Para wsar marcas de recorte, reslics una adicion
manuaimente

Tam. Tetal: 12038mm « 172.5%mm Reajuste Cancelar

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Marcas de registro x

3. Especifique el tipo de marca de registro, el grosor de
[ Usar cédiga de baras

linea y la longitud. O somctrmmtonz | Longhtdl i oz
Coloque una marca en “Convertir rectangulo”. TR B |

& Mo carmbiar datos de disefin

Margenes: 11.00rnr ES

Grosar, Nota: [Esta opeidn permite 35 caracteres ASCI)

Large: 20.00mm

Paso : 100.00mm > Infodef enlace dl ot de baras: [ ]

Diteccitn Vettical i [ Usar marcas de recorte

Convert rectanguls 7
(= Japones

[ Relativo a la pagina

e A e Modo ds escaneads: | 2 Punios

[ Usar marcas de registro de color inverso Espaciar 0.00mm %
e oo = Distancia a marcas de registio X 000+
T amafio 92.00mm % 32.00mm Distancia a marcas de registio'r: 000+

& Para usar marcas de recorte. realice una adicidn
manualmente

Tam. Total 120.38mm # 172.59mm Reaiusle Canceler

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Cierre la pantalla de marcas de registro.
Se crearan marcas de registro sobre el disefio.

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

_ L [T 1

x

1 - _

"J9)ew ap apodsuel} ap uo1o%alIg
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

[2] Crear datos de impresion y corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

N N

1. Crear datos de impresion y corte.
Se recomienda crear los datos de impresion y los datos de
corte en capas separadas.

x

Rl

§
v
ve

TZ Datos de corte L J

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

S
e

“Ja)ew ap apodsuel) ap uolddalIg

[3] Impresion de los datos creados
1. Imprimir los datos creados.
Antes de imprimir los datos, configure la capa que contiene los datos de corte que se van a ocultar.

/\ PRECAUCION

Tenga cuidado de observar los siguientes puntos, ya que de lo contrario no se podran explorar las
marcas de registro ni realizar el corte.

* Ajuste la escala de ampliacién/reduccién al 100 %.
* Ajuste la posicion de impresidn (centro/parte inferior izquierda, etc.) de modo que el posicionamiento
relativo de la posicion del documento creado y los resultados impresos sean los mismos.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

[4] Cortar los materiales impresos

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Cargue el material impreso en el CE LITE-50.
(Consulte “2.4 Cargar el material de la hoja”)

r»Y Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

| BN N

x

SO
LA 2
SO0
Ll 2

N . |

JI9JewW op apodsues) op uoiodBIIg
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2 . Cuando utilice lllustrator, acceda al menu Archivo y seleccione “Cutting Master 4” - “Cortar/Plotear”.
Si utiliza CoreIDRAW, vaya a la barra de herramientas y seleccione “Iniciar” - “Cortar/Plotear (CM4)”.
e Si utiliza una versioén de CorelDRAW X7 o anterior, esto se puede seleccionar desde el iniciador de
aplicaciones.
Antes de seleccionar el trazado de corte, configure la capa que contiene los datos de impresion que
se van a ocultar.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Se mostrara la pantalla “Cortar/Plotear”. F CoraPicen o x
. .. . ., (EMESEE T el o3 Anadir Trabajo Estado
Para hacer coincidir la orientacion con la del Propiecades.. | [
g ® B ¥ ]

material cargado, ajuste ROTAR a “ ] ”.

Tomafio de papel S0 4% a0 s @00 20 zo0 gm0 o g0 A
¢ Cuando se muestra la pantalla “Cortar/ e R -
Plotear” por primera vez, se mostrard la '
. . " Tamafic del trabaje
pantalla “Agregar dispositivo”. o [ E] % [wom
Siga las instrucciones en pantalla para ¥ [moomom ] ¥ [mem [
seleccionar
Posicion
“CE LITE-50" en el nombre del modelo y 0 G 3 P fomem  E
“Graphtec USB” en el destino de conexion. |2
Copias
eeccccccecccscsssccccccccssssscccccccessssscc000ee EEp 1 S T
o L0
4. Haga clic en “Enviar”. S NN
[ Repetir el trabajo Seleccién Sélo ™
Enviar trabajo 1 2 veces [JRetener en lista
[ Usar el origen del
documento
Reajuste v
EQ = & E:J:i:xz?i:ﬁ:.lmne|7oasamm Guardar en Archivo I Enviar I Hecho

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

5. Aparecera una pantalla de confirmacion.
Mueva la herramienta a la marca de registro (cuadrado rojo)
en la parte superior izquierda y haga clic en “BIEN”.
Se iniciara el escaneo de las marcas de registro y una
vez que se hayan explorado todas las marcas de registro,
comenzara el corte.

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

Q[Moger pIumaL E T

x
o
o}
<

L L oo

&3¢
e
€&

] - ]

"9)ew ap apodsuel) ap uo1o%alIg
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

Graphtec Studio

[1] Creacion de las marcas de registro

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. En la pestafna “Marcas de registro” de Graphtec Studio, cree marcas de l—> M
registro sobre el disefio. X
Se requiere un margen en el borde del material al crear las marcas de
registro. Dado que la posicién de impresidn puede variar dependiendo de
la impresora utilizada para imprimir el disefio, se recomienda dejar unos
pocos milimetros adicionales para el margen.

JIojew op apodsues) ap uoiodallq

L~ Margen
A

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Especifique el patron de la marca de registro, la longitud, el espesor de la  Marcasdereistro

linea y las posiciones de la disposicion.

ra
O 4 marcas, tipo 2
La

Longitud

Grosor

Relativa a

nsercion
izquierda
Insercién
inferior

superior

23
{'} Material v
(! 400  Tmm

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Se crearan marcas de registro sobre el disefio.

x

_ L

1 M

"9)ew ap apodsuel} ap uo1o%alIg

-

L

rv Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

-

_

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[2] Crear datos de impresion y corte

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

©000000000000000000000000000000000000000000 0

©000000000000000000000000000000000000000000 0

1. Crear datos de impresién y datos de corte para impresion y
corte.
Cree los datos de corte al especificar un color que no se
utilice en los datos de impresion.

e
). Q.4
g v
Z Datos de corte

“Iajew ap apodsue.) 8p ugldalIq

-

L

S
e

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

Bl

|

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Capitulo 3 Cortar siguiendo datos impresos

[3] Impresion de los datos creados

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Imprimir los datos creados.

/A\ PRECAUCION
Tenga cuidado de observar los siguientes puntos, ya que de lo contrario no se podran explorar las
marcas de registro ni realizar el corte.

® Ajuste la escala de ampliacion/reduccion al 100 %.

® Ajuste la posicion de impresion (centro/parte inferior izquierda, etc.) de modo que el posicionamiento
relativo de la posicion del documento creado y los resultados impresos sean los mismos.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

[4] Cortar los materiales impresos

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Cargue el material impreso en el CE LITE-50.
(Consulte “2.4 Cargar el material de la hoja”)

rY Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

] T ]

x

S
2 2o
-
L 2o

] - ]

"9)ew ap apodsuel) ap uo1o%alIg
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2 . Abra el panel “Configurar trabajo de corte”. e
Desde “Aplicar condiciones”, seleccione “Por color” y seleccione el color G- Q) prct :

rrrrr Condicién

para cortar. D @ rez 000 |

M @ R 255,255 (Como en cortadora)

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Abra el panel “Pagina”. Pagina ox
Para hacer coincidir la orientacion con la del material cargado, ajuste e T
ROTAR a “180°”. I e TR

AP 4
“r o4

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 00 X q 00 -

4. Abra el panel “Cortadoras”.

Rotar 180° v |

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 Reflejar Ninguno v

5. Mueva la herramienta hacia la marca de registro del lado
superior izquierdo (indicada en rojo).

r»Y Marca de registro de tipo 1 Marca de registro de tipo 2

TR [E,

x

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Haga clic en “Enviar a cortadora”.
Se iniciara el escaneo de las marcas de registro y una
vez que se hayan explorado todas las marcas de registro,
comenzara el corte.

SO
A 2o
SO
"L 2o

] - ]

a)ew ap apodsuel} ap uolddalg
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Capitulo 4 Funciones utiles

En este capitulo se explican funciones Utiles de corte con las que cuenta este dispositivo.

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.6
4.7
4.8
4.9

Cortar material en rollo

Cortar utilizando la hoja portadora

Trazado con pluma de dibujo

Cortar desde una memoria USB

Cortar varios materiales usando los mismos datos
(funcion de copia)

Cortar al especificar la posicion de corte

Ampliar el area de corte

Cancelar o pausar durante un corte

Extraccidén del carro de la herramienta




Capitulo 4 Funciones titiles

4. 1 Cortar material en rollo

Para utilizar el material en rollo, cargue el material en el alimentador de material en rollo. Puede utilizarse un
material en rollo de ancho estandar.

* Hay determinados tipos de materiales, en particular con alta transparencia, que no se pueden cargar porque
CE LITE-50 no detecta el borde delantero, la anchura y la posicion del material. En este caso, desactive la
deteccién de anchura de material.

* Segun el tipo de material, el centro de este puede estar elevado dado que los rodillos de empuje no pueden
mantenerlo presionado porque no ejercen presion suficiente. En este caso, coloque los rodillos de soporte
de material (moviles) en los puntos donde el material esta elevado. Cuando el material quede plano, muévalo
hacia el rodillo de empuje en el lado derecho.

e Mueva los rodillos de soporte de material (méviles) después de liberar las palancas de ajuste de material.

* Si el material es demasiado fino, no podréa cortarse.

Para obtener mas informacion sobre la deteccioén de anchura del material, consulte “5.7 Ajustar la deteccion

de anchura del material”.

Anchos admitidos: A4 - 20 pulgadas (consulte “1.5 Tamafio del material y &rea de corte”)

Diametros : Ndcleo de material de 2 pulgadas: didmetro maximo de 150 mm, diametro minimo de 52,8 mm.
de montaje Nucleo de material de 3 pulgadas: diametro maximo de 150 mm, diametro minimo de 78,2 mm.

Peso de montaje: 2,5 kg o menos.

Montaje del alimentador de material en rollo

Coloque el alimentador de material en rollo a lo largo del riel de guia del alimentador de material en rollo en
la parte inferior de la unidad principal. Preste atencién a la orientacion de cada parte y coloque la parte A a la
izquierda, la parte C a la derecha y la parte B en una posicién que se adapte a la anchura del material en rollo.

Barra de guia de reserva
de material de rodillo

A




Deslice los rodillos hacia adelante cuando use un ndcleo de material de 2 pulgadas o hacia atras cuando use
un nucleo de material de 3 pulgadas. Afloje la perilla para mover el rodillo y fije la perilla para fijar el rodillo
en su lugar. Coloque el material en rollo sobre los rodillos para que el material se pueda sacar de la parte

superior.

Rodillo

Perilla
Rodillo

Rodillo

Rodillo

Cuando utilice el alimentador de material en rollo, preste atencién al espacio de instalacion para que la
operacion de corte no se vea afectada (consulte “1.4 Instalacion de la unidad principal”).

Capitulo 4 Funciones utiles
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Carga y escaneo de materiales en rollo

Existen dos maneras de cargar el material en rollo con este dispositivo. CHRGLE MATER

ROLLO INICIO EDGE

ROLLO INICIO EDGE

Utilice esta opcion si desea cortar desde el borde del material en rollo. Se escaneara el
ancho y el borde delantero del material en rollo.

ROLLO CURRENT POSIT.

HOJA

HOJA PORTADOR

ROLLO CURRENT POSIT.

Utilice esta opcibn si desea cortar desde el centro del material en rollo. Solo se analizara
el ancho del material en rollo. (B | %

Cargar el material de impresién contra los rodillos de empuje
Cuando cargue el material en rollo contra los rodillos de empuje, el método de detecciéon sera “ROLLO INICIO
EDGE”.

2. Posicione el rodillo de empuje sobre la izquierda en la posicién de la marca “ (b
Ajuste el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho del materia en rollo.

4. Retire el material en rollo y cree una holgura en el rollo de papel que sea igual a la longitud usada en la
parte frontal de la unidad principal.

Liberar tension equivalente al
largo que se utilice

5. Presione “CARGUE MATER” en la pantalla “HOME” y CARGUE MATER
seleccione “ROLLO INICIO EDGE”". < CONDITION NO.1 ROLLO INICIO EDGE

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

ROLLO CURRENT POSIT.

HOJA

CARGUE MATER HOJA PORTADOR

) | X

4-4
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Posicione uniformemente el borde delantero del material en rollo contra los rodillos de empuje.
Pase el material en rollo debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coléquela de
manera que quede paralela con la guia frontal delantera.

Borde delantero del material de rodillo Rodillo de empuje

Borde delantero del /_\

material de rodillo

v\_\_ Rodillo de empuje [/ ‘I‘H ‘.|I
. :

ol | s

Rodillo de empuje

- X gi==—\

Guia frontal

7~ =
Ty %
\ Material ~ ..
de rodillo ./
Material de rodillo [

Configurar para
quedar paralelo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

“I”

Z Alinee el borde izquierdo del material en rollo con la identificacion “I” de la marca “ [l ” en la guia

frontal.

Guia frontal

R

A8 |
— /

Marca de material de rodillo Material de rodillo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

8. El material en rollo se carga después de detectar la anchura y el borde delantero.
Siga las instrucciones en pantalla para operar el dispositivo cuando aparece un mensaje de error.

/\ PRECAUCION

Cuando toque “ROLLO INICIO EDGE”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse.
Tenga cuidado de evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Cargar el material al liberar los rodillos de empuje

Al cargar el material en rollo al soltar los rodillos de empuje, hay dos maneras de escanear el material - “ROLLO
INICIO EDGE” y “ROLLO CURRENT POSIT.".

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Levante las palancas de ajuste de material en ambos lados vy libere los rodillos de empuje.
2. Posicione el rodillo de empuije sobre la izquierda en la posicion de la marca “ [k ™.
Ajuste el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho del materia en rollo.
3. Al escanear en el borde del material en rollo

Inserte el borde delantero del material en rollo hasta que llegue a la estera de corte (alfombra transltcida
blanca) detras de los rodillos de empuje.

Pase el material en rollo debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coléquela de
manera que quede paralela con la guia frontal.

Si el material en rollo se inserta demasiado, podria haber casos en los que el material no se pueda
escanear.

Al escanear el material en rollo en la posicién de carga

Inserte el material en rollo hasta que la posicion en la que desea comenzar a cortar esté en el punto de
inicio.

Pase el material en rollo debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coléquela de
manera que quede paralela con la guia frontal.

Material de rodillo
Punto de inicio Alfombrilla de corte Borde delantero del
_\/\ material de rodillo

o Rodillo de empuje

LT "'

Rodillo de empuje

i
00 /s
Escanear en la Escanear en ” s

posiciéon cargada la borde

.

| g “ay, /
Guia frontal (> .....
Iy,
\ / ma—d
5
i Material de rodillo
\

Material de rodillo
Configurar para quedar paralelo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4. Alinee el borde izquierdo del material en rollo con la identificacion “I” de la marca “ ([ ” en la guia
frontal.

Guia frontal

N

e /
. /
Marca de material de rodillo Material de rodillo

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

5. Baje las palancas de ajuste de material en ambos lados y bloquee los rodillos de empuije.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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6. Retire el material en rollo y cree una holgura en el rollo de papel que sea igual a la longitud usada en la

parte frontal de la unidad principal.

Liberar tension equivalente al
largo que se utilice

OO O

Z En la pantalla “HOME”, toque “CARGUE MATER”.

Al escanear en el borde del material en rollo S T
Al tocar “ROLLO INICIO EDGE?”, se analizara el ancho y el VELOL. 38en/s

. L, PREST. 14
borde delantero del material en rollo y se cargara. ACELERACION 2

Al escanear el material en rollo en la posicion de carga
Al tocar “ROLLO CURRENT POSIT”, solo se analizara el ancho FARELE MATER
del material en rollo y se cargara el material.

Si se muestra un error, opere el dispositivo siguiendo las
instrucciones en pantalla.

/A\ PRECAUCION

HoWE
CARGUE MATER

ROLLO INICIO EDGE
ROLLO CURRENT POSIT.
HOJA

HOJA PORTADOR

) | X

Cuando toque “ROLLO INICIO EDGE” (borde de inicio de rollo) o “ROLLO CURRENT POSIT.” (posicion
actual del rollo), el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar

el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.
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Configuracion de la longitud de pagina

Cuando utilice material en rollo, establezca la longitud de una sola pagina.

e El valor predeterminado es 50 cm. Confirme el ajuste de la longitud de la pagina cuando corte un elemento
largo.

* Silos datos de corte exceden la longitud de la pagina que se establecio, se cortaran solamente las partes
dentro del area configurada y no se cortara lo que se encuentre fuera de esta.

e Este dispositivo garantiza una precisién de alimentacion de pagina de hasta 100 cm (cuando se utilizan
materiales y condiciones de ajuste especificadas por Graphtec).

* Al cargar el material para cortar un elemento largo, cargue el material de manera que la tension sea uniforme
en ambos lados en la direccion del ancho del material. Si la tension es irregular, el material podria deslizarse
por debajo de los rodillos que sostienen el material en su lugar mientras se corta.

Una vez que haya terminado con el ajuste, toque B4 (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Valores de configuracién: 10 - 300 (cm)

1. En la pantalla “MENU”, seleccione VENU MATERTAL 1/3 MATERITAL 2/3
“MATERIAL 1/3” y vaya a la pantalla T
“MATERIAL 2/3”. pm R

PARAMETROS AREA

PRE-ALIMENT. AUTO. CARGA INICIAL

AJUSTE MATERIAL <
SI

INTERFASE

2 . Toque el cuadro de entrada “LONGITUD AVANCE PP —
DE PAGINA". PRUESA

()| X

3. Introduzca la longitud de la pagina y confirme la entrada con [#g (Confirmar). LONGITUD DE PAGINA

4-8
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Uso del cortador transversal

El cortador transversal se usa para cortar un material largo a la mitad.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Coloque la ranura del cortador del cortador transversal en la parte posterior del dispositivo.
La marca de flecha del cortador transversal indica la direccién de corte transversal.
Si el cortador transversal se coloca en la direccion incorrecta, no se podra cortar el material.

Cortador transversal
Marca de flecha

~<—~4 |~ Ranura del cortador

2 . Deslice el cortador transversal por su ranura para cortar el material.
Se puede realizar un corte transversal desde cualquier extremo de la ranura.

Cortador transversal

Cortador transversal

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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4.2 cortar utilizando Ia hoja portadora

La hoja portadora (PM-CM-003) permite cortar los siguientes materiales.

e Cortar (recortar) materiales sin respaldo.

e Cortar material (troquelado).

* Materiales mas pequefios que las hojas de tamafio A4 (no utilice materiales mas pequenos que el tamafio
de postal [100 x 148 mm]).

Precauciones

e Aunque la hoja portadora esta hecha para desprenderse, la hoja se deformara y perdera su adhesion con el
uso. En tal caso, reemplace con una hoja portadora nueva.

* Como material de fijacidn a la hoja portadora, utilice los materiales recomendados por Graphtec.
Cuando se utilizan materiales de inyeccién de tinta comercialmente disponibles, no se podran utilizar
materiales recubiertos en ambos lados.
Cuando utilice materiales de inyeccion de tinta que estén recubiertos en un solo lado, coloque el lado que
no esté recubierto sobre la hoja portadora. La fijacién del lado revestido disminuira la adhesion de la hoja
portadora y puede anular su uso.

* Cuando retire el material de la hoja portadora después de haberlo cortado, asegurese de retirar el material
lenta y cuidadosamente.

e Dado que la parte adhesiva de la hoja portadora tiene un disefio que absorbe facilmente la humedad, evite
sacarlo de la bolsa antes de su uso.

* Cuando almacene la hoja portadora, coloque el separador que retird previamente antes de usarlo sobre la
superficie adhesiva y coléquelo en la bolsa de almacenamiento.

* Evite almacenar la hoja portadora en un lugar expuesto a alta temperatura, alta humedad o luz solar directa.

* Cuando utiliza materiales con una excelente suavidad (sin rugosidad), pueden quedar rastros de ondulacion
en el material cuando se retira.

e Los materiales delgados tales como los materiales de copiado pueden rasgarse al retirarse o incluso pueden
que sean imposibles de separar.

Area de corte y direccion de corte
El area adhesiva de la hoja portadora, el area de corte y la direccién de corte son como se muestra a
continuacion.

= -
T e —
e S S - LT @HD
— |||||||¥‘||||| T
l—>Y
10 mm 330,2 mm 10 mm
X - L
g, || L
€
(=X T | p——
T i 1
i i
I 1
I3 EAreadecortei
E ) 1
Q i 1
¥
Area adhesiva

Hoja portadora

35 mm
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Cargar material sobre la hoja portadora

* Cuando cargue material sobre la hoja portadora, asegurese de cargar el material dentro del rango que se
puede cortar (superficie adhesiva).

e Cargue el material de manera que quede paralelo con la superficie del adhesivo.
Al sujetar el material, presione firmemente hacia abajo para evitar burbujas, arrugas o que se desprenda.

» Sujete el material sobre la hoja portadora luego de asegurarse de que el material no esta demasiado
ondulado. Utilizar materiales rigidos que estén ondulados pueden causar problemas como errores de
exploracion de marcas de registro o que el propio material se atasque en algo.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Despr(.er!da el separa.d’or en la hoja portadora y exponga la Separador f Quite el separador
superficie con adhesion. <
No tire el separador ya que se utilizara para el \
almacenamiento.

\

Hoja portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Conecte el material a la zona adhesiva de la hoja Marca de origen
portadora. Sujete el material de manera que quede recto Matey \—
a la referencia de la marca de origen en la parte superior
izquierda de la hoja portadora.

Area adhesiva\ /‘

Mater.

\

Hoja portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Cargar la hoja portadora

* Segun el tipo de material, el centro de este puede estar elevado dado que los rodillos de empuje no pueden
mantenerlo presionado porque no ejercen presion suficiente. En este caso, coloque los rodillos de soporte
de material (méviles) en los puntos donde el material esta elevado. Cuando el material quede plano, muévalo
hacia el rodillo de empuje en el lado derecho.

e Mueva los rodillos de soporte de material (méviles) después de liberar las palancas de ajuste de material.

Cargar la hoja portadora contra los rodillos de empuje

2. Posicione el rodillo de empuje sobre la izquierda en la posicién de la marca “[]”.
Coloque el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho de la hoja portadora.

4. Presione “CARGUE MATER” en la pantalla “HOME” y HOME CARGUE HATER
seleccione “HOJA PORTADOR”. ;LUMiUNDITIUN N;s;;mé ROLLO INICIO EDGE

VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

ROLLO CURRENT POSIT.

HOJA

CARGUE MATER HOJA PORTADOR

) | X

5. Posicione el borde delantero uniformemente y hacia arriba en la hoja portadora y contra los rodillos de
empuije.
Pase la hoja portadora debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coldéquela de
manera que quede paralela con la guia frontal.

Borde delantero de la hoja portador Rodillo de empuje

Rodillo de empuje Borde delantero de la hoja portador /\

Guia frontal

Configurar para Hoja portadora

quedar paralelo
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

6. Alinee el borde izquierdo de la hoja portadora con la identificacion “I” de la marca “[]” en la guia frontal.

Guia frontal

N

/ﬁla@ //

Material de hoja/Marca de hoja portador Hoja portadora

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Z El dispositivo empuja la hoja portadora hacia adentro para cargarla.
Si se muestra un error, opere el dispositivo siguiendo las instrucciones en pantalla.

/\ PRECAUCION

Cuando toque “HOJA PORTADOR?”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga
cuidado de evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Cargar el material al liberar los rodillos de empuje

2. Posicione el rodillo de empuje sobre la izquierda en la posicién de la marca “[]”.
Coloque el rodillo de empuje en el lado derecho de acuerdo con el ancho de la hoja portadora.

3. Inserte el borde delantero de la hoja portadora hasta que llegue a la estera de corte (alfombra
translicida blanca) detras de los rodillos de empuije.
Pase la hoja portadora debajo de la guia de posicionamiento del rodillo de empuje y coldéquela de
manera que quede paralela con la guia frontal.
Si inserta demasiado la hoja portadora, podria haber casos en los que el material no se pueda

escanear.

Borde delantero de la hoja portador Alfombrilla de corte

Alfombrilla de corte .
Borde delantero de la hoja portador /:/\ Rodillo de empuje

Rodillo de empuje

Guia

Hoja portadora

Configurar para Hoja portadora

quedar paralelo

4. Alinee el borde izquierdo de la hoja portadora con la identificacion “I” de la marca “[]” en la guia frontal.

Guia frontal

/ﬁlg” //

Material de hoja/Marca de hoja portador Hoja portadora

6. En la pantalla “HOME”, toque “CARGUE MATER”. CARGUE MATER
Cuando se pulsa “HOJA PORTADOR?, el dispositivo realizara mone | ROLLO INICIO ED6E
la operacién de introducir el material y se cargara la hoja zitgg 3acm<§ PP —
portadora' ACELE;}ACIUN 2
Si se muestra un error, opere el dispositivo siguiendo las .
instrucciones en pantalla. CARGLE MATER HOJA PORTADOR

/\\ PRECAUCION
Cuando toque “HOJA PORTADOR?”, el material y el carro de la (B | %

herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar el
contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.
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4.3 Trazado con pluma de dibujo

Se puede utilizar una pluma de dibujo disponible comercialmente para trazar utilizando el adaptador de pluma
opcional.

Configurar el lapiz de dibujo en el adaptador de pluma

Se incluyen tres tipos de tornillos con el cuerpo principal del adaptador de pluma. Utilice
el tornillo apropiado para el espesor de la pluma de dibujo que se esta utilizando.

S (gris claro): $8 — 9 mm

M (gris oscuro): $9 — 10,2 mm

L (negro): $10,2 — 11,3 mm

il W gl
_

—]
_—

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Inserte el lapiz de dibujo en el adaptador de lapiz desde la parte posterior.

Adaptador de pluma Tornillo de ajuste Pluma de dibujo

/
[ /((( [ =T & [D

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Ajuste la pluma para que la punta de la pluma sobresalga del adaptador de pluma aproximadamente 3
mm y gire el tornillo de fijacion en sentido de las agujas del reloj para fijar la pluma en su lugar.

Adaptador de pluma Tornillo de ajuste Pluma de dibujo

/ I |
( - (D
J Aprox. 3 mm ﬁ

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Fijar el adaptador de pluma

1. Tire de la palanca de bloqueo para abrir el seguro. Palanca de bloqueo
O
¢ —Bloquear
‘, f indicador
Desbloquear Bloquear

2. Coloque el adaptador de la pluma en el soporte de la
herramienta mientras lo sostiene.

3. Empuje la palanca de bloqueo hasta oir un clic para soportar la
pluma de corte. Confirme que el indicador de bloqueo pase a
estar blanco.

¢ —Bloquear

f indicador U I
Desbloquear Bloquear N\

4. Toque i} (CONDITION) en la pantalla “HOME” para abrir la e
pantalla de configuracion “CONDITION NO.”. < CONDITION NO.1 PLUNA

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s VELOC.
PREST. 14

—

O
[
'3

CONDITION NO. 1

ACELERACION 2

PRESI.
e0c00cc00c0000000000000 eeccccccccccccccccccccce eeccccccccccccccccccccce eccccoe

5. Seleccione el CONDITION NO. que desea establecer usando
las teclas “4” o “p” y toque “PLUMA”.

ACELERACION
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CONDITION CONDITION

PLUMA

PLUVA PN-BS-001
oh-bo-602
DESPL. i
oRo
/. Seleccione “PEN” y toque ¥ (Confirmar).

v X

8. Configure varios ajustes en “PEN”. "¢ cowTiov 0.1

PLUMA
VELCC.
PRESL.

ACELERACION

) | X
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4.4 Cortar desde una memoria USB

Seleccione un archivo .xpf / archivo de trazado guardado en una memoria USB para realizar la salida sin
conexion.

Guardar datos en una memoria USB

Crear datos de corte y guardarlos en una memoria USB.

* No se mostraran archivos que no sean archivos con la extension “.xpf” creada con Graphtec Pro Studio o
Cutting Master 4 o archivos de trazado “.plt” para GP-GL-o HP-GL.

* Solo se admiten caracteres alfanuméricos de un solo byte (ASCII) para los nombres de archivo y de carpeta.
e Los caracteres prohibidos en Windows (¥ /: *? " <> 1\) no se pueden utilizar en los hombres de archivo.

¢ El nUmero maximo de caracteres que se pueden mostrar es 25. Los nombres que exceden esta longitud se
desplazaran al mostrarse.

e Las carpetas se indican mediante un icono de carpeta que aparece al principio del nombre.
e Las carpetas y archivos se enumeran en orden segun sus nombres y en orden ascendente.
e Podran adquirirse un maximo de 64 carpetas/archivos.

Corte tras cargar datos de memoria USB

1. Inserte una memoria USB en la que se guarden datos de
corte en el dispositivo.

2. Cargue el material y la herramienta y seleccione
CONDITION NO.

CORTAR USB OFFLINE SELEC ARCHIVO

....................................................... 4 CONDITION NO.1 » SELEC ARCHIVO
PLUMA 8500140 [ ] o folder]
4. Toque “SELEC. ARCHIVO”, T - ol

ACELERACION file2 abcdefghijklm
file3. xpf
filek. xpf

. Seleccione un archivo y confirme la
seleccion con [ (Confirmar). e et
Toca la (miniatura) para ver las miniaturas )| (1A filel.oof
A (limitado a archivos “.xpf” que contienen

informacién de miniaturas).

CORT COD BARRAS

PRESI. 14 ‘ filel. xpf

6. Toque Ia H (POSICIOH) para abrlr Ia panta”a ETJERTAR USB OFFLINE ETJERTAR USB OFFLINE

“MUEVA POSIC'ON” SELEC ARCHIVO SELEC ARCHIVO

7 INICIAR CORTE ‘ INICIAR CORTE ‘
]

Toque “AH’ uvu’ “QH’ 0 HD” para mover |a
herramienta a la posicion inicial de corte y
toque Y (Origen).

8. Cuando toca “INICIAR CORTE", el
dispositivo empezara a cortar.

CORT COD BARRAS ‘ CORT COD BARRAS ‘




Cortar datos de cédigo de barras

Los cbdigos de barras para obtener informacion sobre el archivo de salida
se pueden crear con Cutting Master 4 y Graphtec Pro Studio, etc. para
imprimirlas en el material junto con las marcas de registro y disefio.

El cédigo de barras impreso se escanea al cortar ese material en particular
y se detectan los datos de corte correspondientes (.xpf) en la memoria
USB para realizar el corte.

1. Inserte una memoria USB en la que se guarden datos de
corte en el dispositivo.

2. Cargue la herramienta y el material en el que se haya
impreso un cddigo de barras y seleccione CONDITION
NO.

3. Enla pantalla “HOME”, toque & (USB).

4 CONDITION NO.1T  »

PLUMA BS001+8
....................................................... VELGL, oen/s
4 PRESI. 14

. Toque “CORT COD BARRAS". ACELERACTON 2

DESCARGUE MAT

. E
5. utilice los botones “A”, 7, <", 0 4> 2]
para mover la herramienta a la posicion de ¢ <

la marca de inicio y toque B (BIEN).

Capitulo 4 Funciones utiles

l—»v
.

[
A Marca de inicio

x

=" Codigo de
barras

i

uajew ap apodsues) ap uolovalIq

uss
JSB OFFLINE MUEVA POSICION
SELEC ARCHIVO

CORT COD BARRAS

MOVER A LA MARCA
DE INICIO Y PULSE
BIEN.

X

El archivo correspondiente se detectara desde la memoria USB vy el dispositivo comenzara a cortar.

/\ PRECAUCION

Al tocar “BIEN”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar

el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

4-19



Capitulo 4 Funciones utiles

4. 5 Cortar varios materiales usando los mismos datos
(funcion de copia)

Utilizando los datos de corte retenidos en la memoria intermedia, se pueden repetir cortes durante un nimero
de veces especificado.

e Evite enviar datos nuevos mientras se esta copiando. Hacer esto, borrara los datos de corte en la memoria
intermedia.

e Los datos con un tamafio de 1,6 MB 0 mayor no se pueden copiar ya que no caben en la memoria intermedia
de este dispositivo.

e Sila posicién de los datos de corte en la fuente de copiado esta muy lejos del origen, el corte copiado
consistira en cortar lejos del origen. Con el fin de eliminar los margenes inutiles, cree datos de corte que se
encuentren lo mas cerca posible del origen.

* No se pueden copiar los datos de marcas de registro de disefio.

Copia de multiples cortes en un unico medio

Se puede realizar un corte un nimero determinado de veces en un Unico medio.
* Tenga cuidado para que el corte no sobresalga del material.

Y Origen Separacion para copias
X
1era
Copial
3era 4ta
Copia Copia

Origen de copia
2da
Copia

Separacién
para copias

1. Realice el corte una vez con los datos que se copiaran. Los datos de corte se conservaran en la
memoria intermedia.

2. Toque la B (Posicion) para abrir la pantalla “MUEVA WEVA POSICION
POSICION”. < CONDITION NO.1 >

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

3. Utilice los botones “N\7, N7, “<P, o ‘> para mover la DESCARGLE MAT
herramienta a la posicion de inicio de la copia y toque N e rscin
(Origen) para establecer la posicion.

& | = | <> &) | M| X
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HOME
4. En la pantalla “HOME”, toque [ (COPIAR). CoPY
4 CONDITION NO.1 » MODO CAMBIO MATER.
PLUMA BSe01+0 SI
VELOC. 30cm/s
PRESI. 14
ACELERACION 2

5. Toque “NO” en “MODO CAMBIO MATER.” y toque “NUMERO DESCARGUE MAT
DE COPIAS”. - SEPARACION COPIAS
N

NUMERO DE COPIAS

:
& ) [ X

6. Ingrese el nimero de copias y confirme la entrada con NCMERD F COPTAS CoPY
(Confirmar) MODO CAHBIO MATER.

ST

NUMERO DE COPIAS

/. Toque “SEPARACION COPIAS " G (e

X

8. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para seleccionar el espaciado de N
las copias y confirmar la seleccion con [#g (Confirmar). SEPARICION CIPIAS NODO CAVBI0 MATER

s1
0000000000000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 >

9. Cuando toque . (Execute), el dispositivo comenzara a cortar. H
v

NUMERO DE COPIAS
2

/A\ PRECAUCION

Cuando toca “Execute”, el material y el carro de la herramienta
comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar el contacto
con su cuerpo o con cualquier objeto.

SEPARACION COPIAS
1. 8mm

X
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Copiar repetidamente en varios medios

Se puede realizar el mismo corte durante un numero determinado de veces en multiples materiales.

» Para este procedimiento se utiliza el material de la hoja o la hoja portadora.

e Al final de cada corte, aparecera un mensaje solicitando al usuario que cambie el material. Cuando toque
(Salir), se cancelara la copia y la pantalla volvera a la pantalla “HOME”.

¢ Una vez que haya cambiado el material, el dispositivo inmediatamente lo escaneard y realizara el corte de la copia.

e Cuando cambie el material, el tipo de material que se utilice para la segunda y demas copias debe ser el
mismo que el seleccionado para la primera copia.

e Si no existen datos en la memoria intermedia, aparecera el mensaje “SIN DATOS PARA COPIAR EN LA
MEMORIA BUF.!”. En tal caso, envie los datos de corte.

e Si se envian datos de un tamafno tal que pueden guardarse en la memoria intermedia, aparecera el mensaje
“MODO DE COPIA MEMORIA BUF. LLENA!".

1. Realice el corte una vez con los datos que se copiaran. Los datos de corte se conservaran en la
memoria intermedia.

2. En la pantalla “HOME”, toque JiE] (COPIAR). COPY
4 CONDITION NO.1 » MODO CAMBIO MATER.
PLUMA BS0O1+0
VELOC. 30cm/s
PRESL. 14
ACELERACION 2

3. Toque “Si” en “MODO CAMBIO MATER? y toque “NUMERO xomoc T |
DE COPIAS”. ‘

NUMERO DE COPIAS

4. Ingrese el nUmero de copias y confirme la entrada con NUVERD O COPLAS Copy

. MODO CAMBIO MATER.
(Confirmar).

NUMERO DE COPIAS

5. Cuando toque . (Execute), se descargara el material.

6. Cargue el material para realizar la copia y pulse “CARGUE CARGUE MATER
MATER”.

Z Cuando toca el material correspondiente que ha configurado, se

MODO CAMBIO MATER.
cargara el material y el dispositivo comenzaréa a cortar la copia. RO WATER o |
. HOJA PORTADOR ‘
/\\ PRECAUCION
Cuando se toca el botén correspondiente al material, el material y CARGUE MATER

el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado
de evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

8. Una vez realizado el corte de la primera copia, se mostrara el mensaje “MODO CAMBIO MATER. COPY
CARGUE MATER” (modo de cambio de materiales, cargar material de copia) hasta que se alcance el
numero de copias establecido. Luego de cortar cada copia, cambie el material y repita los pasos 6y 7.

En “CARGUE MATER” para la 22 copia y posteriormente, no se mostrara la pantalla de seleccion de tipo
de material, y se utilizara el que haya selecciond para la primera copia.
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4.6 cortar al especificar la posicion de corte

Establezca la posicion donde comenzar el corte (origen de corte). El origen de corte se puede establecer en
cualquier posicion.
Una vez que haya terminado con el ajuste, toque B4 (Salir) para volver a la pantalla “HOME".
I
X Origen original
[ )

(Y

Origen nuevo
D)

n

1. Toque la [ (Posicion) para abrir la pantalla “MUEVA e POSICION
POSICION” 4 CONDITION NO.1 »

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT
2 . Utilice los botones “A”, “\/”, “<[’, o “[>” para mover la ]

herramienta a la posicién del nuevo origen y toque &g (Origen) -
para establecer el origen de corte. ¢ < | M [X

MUEVA POSICION
PLUMA
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4.7 Ampliar el area de corte

Podra expandir el area de corte ajustando el margen del ancho del material.

Cuando selecciona “EXPANDIR”, se expande el area de corte en los lados izquierdo y derecho en

comparaciéon con cuando se selecciona “NORMAL”.

* Aunque es posible cortar en posiciones que se superponen con los rodillos de empuje cuando selecciona
“EXPANDIR?”, el rodillo de empuje se movera dentro del area de corte y esto impedira el transporte normal
con ciertos tipos de materiales.

e Envie los datos de corte luego de configurar el margen. Se borraréan los datos de corte en la memoria
intermedia cuando cambie el margen.

Una vez que haya terminado con el ajuste, toque Bd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Material de la hoja

Cuando el margen es normal Cuando se angosta el margen

= = 5 =
——— o i — — 015 —

@J - ¥ nH: Gat W B, .»‘; : D m - L) MH:A:M Wy g H"A; : D
— |||||\||L*ll|||||\||||||\ — |||||||||*IJ||H [T

E £

£ 3

n 0

&1~ Posicionamiento del ¥ T~ Posicionamiento del
rodillo de empuje rodillo de empuje

E £

£ £

& 8

~=—Area de corte =7~ Area de corte
10 mm 5 mm
Material de rodillo
Cuando el margen es normal Cuando se angosta el margen
i — E —
— o 5 — — o —
— ||||”|||4|"|.|||||”|”||” — — ||||||||I4l‘||||\||||||||| —
{

£ £
£ €
n (2]
o Posicionamiento 15 i Posicionamiento
‘ del rodillo de empuije ¥ del rodillo de empuj
WArea de corte ‘ Area de corte
15 mm ‘ ‘ 5mm 5 mm L
1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla “AREA 1/2”. VENU AREA 1/2

MARGEN
NORMAL

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE AJUSTE EJE MAT.

2 . Para el margen, seleccione “EXPANDIR”. AVANCE o

PRUEBA

) | X
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4.8 cancelar o pausar durante un corte

La operacion de corte de una prueba, recorte, etc., se puede cancelar o interrumpir.

1. Para detener un corte mientras esta en curso, toque [l FUNCIONANDO
(Detener). CONDITION NO. 1
PLUMA BS0B1+8
.............................................................................. VoLoe e
2 , ., . ‘2 PRESL. W PAUSA(PAUSE)

. Cuando aparezca el método de operacion con la confirmaciéon ACELERACTON 2 TRABAD INTERRPIO0
de si desea salir de la operacion, haga una seleccion de S TR EL
acuerdo a la situacion.

“CAM BIAR AJUSTE”: CAMBIAR AJUSTE

Se utiliza para cambiar el ajuste de CONDITION NO.
(condicién de corte).

(Confirmar): Cancela el proceso de corte.
(Salir): Contintia con el proceso de corte.

v X
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4. 9 Extraccion del carro de la herramienta

El carro de la herramienta puede retirarse al punto de origen. Retirar el carro de la herramienta luego de haber
completado un corte hace que sea mas facil confirmar los resultados del corte.

F—_ m

Carro de pluma
Punto de inicio —

I
I

[ .

| El material
} se mueve
I
I
I
I

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Cuando toca i (HOME), el carro de la pluma se movera al punto inicial. HOME

4 CONDITION NO.T »
PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4-26



Capitulo 5 Configuracion detallada

En este capitulo se explican los ajustes en cuanto al corte y los ajustes para el funcionamiento

del dispositivo.

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

Registrar individualmente los ajustes para condiciones
de corte

Ajustar la calidad de corte

Ajustar el tiempo de corte

Cortar materiales gruesos

Realizar pruebas de corte

Configurar la exploracién de la marca de registro
Ajustar la operacion de los materiales
Configurar comandos

Configurar el panel de control
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5.1 Registrar individualmente los ajustes para
condiciones de corte

Con ajustes para las condiciones de corte, se pueden configurar y registrar ocho tipos de condiciones de corte
de CONDITION NO. 1 hasta la 8.
Establezca y registre las condiciones de acuerdo con el tipo de herramienta y material a cortar.

PLUMA: Seleccione el tipo de herramienta a utilizar.

VELOC: Ajuste la velocidad de corte.

FUERZA: Configure la fuerza de corte que se va a utilizar.

ACELERACION: Ajuste la aceleracion.

EMULACION TANGENTE: Se utiliza al cortar materiales gruesos.
INICIO DE SOBRECORTE: Se utiliza para evitar esquinas sin cortar.
FIN DE SOBRECORTE: Se utiliza para evitar esquinas sin cortar.

AJUSTE DISTANCIA: Corrige el desplazamiento por la longitud de la linea de corte que se produce segun el
tipo y grosor del material.

Consulte las siguientes secciones para obtener mas informacion sobre como configurar cada elemento.

1. En la pantalla “HOME”, toque 1 (CONDITION) para abrir la HOUE "] CONDITION No. 1
pantalla de configuracion de CONDITION NO. pantalla de ;LUMiUNDITIUN NB%;BH; LU
configuracion (condicién de corte). VELO. 30cn/s Ve,

.............................................................................. g " —
2. Cuando se visualicen los elementos y detalles de configuracion, =

ACELERACION

toque “4” o “p” para seleccionar el CONDITION NO. que DESCARGLE. VAT
desea ajustar.

Ajuste cada elemento y toque B (Salir) para regresar a la
pantalla “HOME”.

) | X
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5.2 Ajustar la calidad de corte

La calidad del corte se puede ajustar configurando las condiciones de corte.
Confirme la calidad del corte en relacién con el ajuste realizando un corte. Para obtener mas detalles, consulte
“5.5 Realizar pruebas de corte”.
Una vez que haya terminado con los ajustes, toque Bg (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Seleccionar la herramienta y establecer el valor de desplazamiento

Seleccione la herramienta de acuerdo con el material a cortar.

Elementos seleccionables: “PM-BS-001 (accesorio estandar)”, “PM-BS-002 (Opcional)” “Pluma (de dibujo)”, “Otro”

El valor de desplazamiento es el error de posicion entre el centro del cuerpo
de la pluma de corte y el centro de la punta de la hoja. Ajuste este valor si las
esquinas de un corte se recortan excesivamente o no se cortan correctamente.

Hoja

‘ Pluma
|
cortadora

Se establece un valor de desplazamiento estandar para cada tipo de pluma.

Realice ajustes finos basandose en estos valores de desplazamiento estandar
(realice los ajustes con referencia a 0 como valor de desplazamiento estandar).

Rango configurable: -5 a +5

Posicion de la
Punta de la hoja

=

+— Eje de rotacion
‘ de la pluma

Valor despl. del cutter

Toque 1> (CONDITION) en la pantalla “HOME” para abrir la
pantalla de configuracion “CONDITION NO.”.

Seleccione el CONDITION NO. que desea establecer usando
las teclas “4” 0 “p” y toque “PLUMA”.

4 CONDITION NO.T »
PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT
(2]

.
| =] |«2»

CONDITION NO. 1
PLUMA

VELOC.
PRESI.

ACELERACION

) | X

Pulse “PLUMA”.

Seleccione la herramienta que desea usar y toque
(Confirmar).

CONDITION

PLUMA

PM-BS-061

CONDITION
PLUMA
PM-BS-001
PM-BS-6082
PEN
0TRO

Toque “DESPL.”.
El “DESPL.” no se mostrara cuando se seleccione “PEN” para
la herramienta.

Utilice los botones “/\” 0 “\/” para seleccionar el valor de
desplazamiento y confirmar la seleccion con B (Confirmar).

CONDITION

PLUMA

PM-BS-061

DESPL.

CONDITION
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Establecer la fuerza de corte

Ajuste la fuerza de corte para utilizar la herramienta. Ajuste este valor si los cortes son demasiado

superficiales o demasiado profundos.
Rango configurable: 1 - 26

1. Toque 1> (CONDITION) en la pantalla
“HOME?” para abrir la pantalla de
configuracion “CONDITION NO.”".

2. Seleccione el CONDITION NO. que desea
establecer usando las teclas “4” o “p” y
toque “PRESI.”.

3. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar la fuerza de corte y confirmar
la seleccién con (Confirmar).

Establecer la fuerza de desplazamiento

4 CONDITION NO.1 »
PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT
(2]

.
| =) [

HOME CONDITION

CONDITION NO.1
PLUMA

VELOC.
PRESI.

ACELERACION

() | X

Ajuste la fuerza de corte para el control inicial (fuerza de desplazamiento) que se realiza durante las
operaciones iniciales para confirmar la orientacién de la punta de la hoja. Si la fuerza de desplazamiento es
demasiado débil, la orientacion de la cuchilla puede ser inestable al comienzo del corte y hacer que el punto

de inicio y el punto final no coincidan.

La fuerza de desplazamiento también se utiliza como fuerza de corte cuando se realiza el control giratorio de
la punta de la hoja cuando se opera en modo tangencial.

Rango configurable: 1 - 26

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla
“PLUMA 1/2.

3. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar la fuerza de desplazamiento y
confirmar la seleccion con [ig (Confirmar).

MENU

AJUSTE PLUMA

AJUSTES ARMS

PARAMETROS AREA

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE

AVANCE

PRUEBA

NENU
PLUMA 1/2
FUERZA DE OFFSET FUERZA DE OFFSET
4

VEL PLUMA ARR

AUTO

PRIORIDAD DE COND.

PROGRAMA

() | X
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Establecer la prioridad de la condicién

Seleccionar “MANUAL’ 0 “PROGRAMA’ para la condicion de la herramienta.
MANUAL: Las condiciones de corte enviadas desde el software se invalidan mientras que las condiciones
establecidas con el panel de operaciones se hacen validas.
PROGRAMA: Las condiciones de corte se pueden cambiar desde el panel de operaciones y el software, lo
que permite sobrescribir el ajuste con nuevas condiciones de corte en cualquier momento.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla “PLUMA 1/2”. VENU PLUMA 1/2

AJUSTE PLUMA FUERZA DE OFFSET
4

VEL PLUMA ARR
AUTO

INTERFASE PRIORIDAD DE COND.
2. Para la prioridad de la condicién, seleccione “MANUAL” o T e
“ P ROG RAMA” PRUEBA PROGRAMA

Establecer el ajuste de distancia

Corrige el desplazamiento por la longitud de la linea de corte que se produce segun el tipo y grosor del
material utilizado. El valor para el ajuste de la distancia se introduce como un porcentaje de la cantidad de
desplazamiento para la longitud de la linea. Por ejemplo, si se establece como valor de correccidén + 0,1%, la
longitud de una linea de 1 m (1000 mm) aumentara por 1 mm

(= 1000 x 0,1%) y se convierten en 1001 mm. Este ajuste de distancia puede configurarse para cada CONDITION NO.

1' Toque (CONDITION) en |a panta”a T CONDITION NO.1 - CONDITION NO.1
“HOME” para abrir |a panta”a de 4 CONDITION NO.1 PLUMA EMULACION TANGENTE |
. . PLUMA 8508140
COangUI’aCI()n “CONDITION NO.". VELCC. 38cn/s VELOC, SOBRECORTE INICTO |
....................................................... PREST. T4 L
A1 FRACION 2 PRESL. SOBRECORTE FINAL |
2. Seleccione CONDITION NO. para [o]

‘ ACELERACION AJUSTE DISTANCIA. |

establecer un niUmero de condicion DESCARGUE MAT
utilizando los botones “4” o “p” y toque el ==
boton [@] (PAGINA) para pasar a la pagina
siguiente.

4. Seleccione “Si” 0 “NO” en “AJUSTE o o AJUSTE DISTANCIA. X
DISTANCIA ” AJUSTE DISTANCIA. AJUSTE DISTANCIA.
e ; s1
Al seleccionar “SI”, podra ingresar un valor
de ajuste de distancia de Y en el casillero
“AJUSTE DISTANCIA. X"y “AJUSTE

AJUSTE DISTANCIA. X

DISTANCIA. Y”.

AJUSTE DISTANCIA. Y
+0. 00%
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Ajustar la posicion de inicio de la orientacion de la punta de la hoja

Coloque la hoja contra el material inmediatamente después de encender el equipo o antes de cortar, luego de
ajustar las condiciones de la pluma y de ajustar la orientacion de la punta de la hoja.
Debido a que esta operacion implica colocar la cuchilla en el material, ajuste la posicion en la que se inicializa
la orientacion de la punta de la hoja para que la inicializacién se realice en una posicion que no raye el corte.
EXTERIOR: Lainicializacion de la orientacién de la punta de la hoja se realiza en una posicion fuera del
area de corte.
2mm ABAJO: La inicializacién de la orientacion de la punta de la hoja se llevara a cabo en una posiciéon a
2 mm hacia abajo desde la posicién inicial de corte (2 mm hacia el borde en la direccién de
transporte del material).

EXTERIOR 2mm ABAJO
Y Orientacion de la punta de la hoja Y Orientacion de la punta de la hoja
Posicién de inicio Posicién de inicio

Origen del corte
/ (Posicion de
inicio del corte)

Jejew ap epodsuel) op ugiodalIg

_ 2mm
X
Area de corte
1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU ALUA 172 mLUA 2/2

“PLUMA 1/2” y continL'le hacia |a panta"a AJUSTE PLUMA FUERZA DE OFFSET INICIO CUCHILLA

“PLUMA 2/2”. METES 1 VEL PLUMA ARR
PARANETROS AREA AUTO 2 ABAJD
AJUSTE MATERIAL

....................................................... — CRIORIDD DF COMD.
2. Seleccione “EXTERIOR” 0 “2mm ABAJO” AVANCE
en INICIO CUCHILLA. PRUEBA PROGRAMA

()| X
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5.3 Ajustar el tiempo de corte

Capitulo 5 Configuracion detallada

El tiempo de corte se puede ajustar estableciendo la velocidad de corte, la velocidad al iniciar el corte

(aceleracion) y la velocidad de movimiento al levantar la herramienta.
Como establecer una velocidad demasiada rapida puede afectar la calidad de corte, ingrese valores que se

adapten al tipo de herramienta y material que esta utilizando.

Una vez que haya terminado con los ajustes, toque Bg (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Ajustar la velocidad

Establece la velocidad de corte.

Aunque establecer una velocidad mayor disminuira el tiempo de corte, también puede reducir la calidad del

acabado.

Valores configurables: 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50

1. Toque 1> (CONDITION) en la pantalla
“HOME?” para abrir la pantalla de
configuracion “CONDITION NO.”".

2. Seleccione el CONDITION NO. para
establecer el nimero de condicién usando
las teclas “4” o “p” y toque “VELOC.”.

3. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar la velocidad y confirmar la

seleccién con (Confirmar).

4 CONDITION NO.1

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

B8] |[2]

| =) [

CONDITION NO.1
PLUMA

VELOC.
PRESI.

ACELERACION

() | X

CONDITION

Ajustar la aceleracién

Establece la aceleracion. Este ajuste se aplica a todas las operaciones cuando inicia el corte luego de bajar la

herramienta.

Aunque establecer un valor mayor disminuira el tiempo de corte, también puede reducir la calidad del

acabado.
Rango configurable: 1 - 2

1. Toque > (CONDITION) en la pantalla
“HOME?” para abrir la pantalla de
configuracion “CONDITION NO.”.

2. Seleccione el CONDITION NO. para
establecer el nUmero de condicion
usando las teclas “4” o “p” y toque
“ACELERACION”.

3. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar la aceleracién y confirmar la
seleccion con [ (Confirmar).

4 CONDITION NO.1 »
PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

B8] |[2]

| =) [

HOME

CONDITION NO.1
PLUMA

VELOC.

PRESI.

ACELERACION

() | X

CONDITION

ACELERACION
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Ajustar la velocidad de la herramienta

Establece la velocidad de movimiento de la herramienta al elevarse durante el corte.
El ajuste AUTO se aplicara la misma velocidad que la velocidad de corte (cuando se baja la herramienta).
Valores configurables: AUTO, 10, 20, 30, 40, 50 (cm/s)

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU

wew
PLUMA 1/2
“ ” AJUSTE PLUNA FUERZA DE OFFSET VEL PLUMA ARR
PLUMA 1/2”, -
AL
....................................................... VEL PLUMA AR
2 PARMVETROS AREA
113 ”
. Toque VEL PLUMA ARR”. AJUSTE MATERIAL
INTERFASE PRIORTDAD DE COND.
....................................................... AANCE
. . PROGRANA
3. Utilice los botones “A\” 0 “\/” para PREBA

seleccionar la velocidad de movimiento y
confirmar la seleccion con [ig (Confirmar).

() | X
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5.4 cortar materiales gruesos

Configure los ajustes al cortar material grueso.
e Los materiales que tienen un espesor total de 0,3 mm o mayor (incluyendo la hoja portadora) no se pueden cortar.
Una vez que haya terminado con los ajustes, toque Bg (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

¢Qué es el modo tangencial?

El modo tangencial es una funcion que se utiliza para limpiar las esquinas de forma limpia al trabajar con
materiales gruesos.

Al cortar el material, es necesario que la punta de la hoja esté siempre orientada hacia la direccién en la que
se desplaza la herramienta. Con este dispositivo, se controla la punta de la hoja para que automéaticamente
mira hacia la direccién en la que se desplazara la herramienta, incluso cuando corta curvas o esquinas.

Cuando se cortan esquinas en materiales gruesos, el corte se

. o i . Pluma abajo
hace mas complejo ya que es mas dificil que la cuchilla gire en Sobrecorte (Inicio) (2) Movimierto
la direccion en la que se mueve la herramienta. Con el modo (1) Direccién de ‘ de la pluma
tangencial, la herramienta se levanta al crear un corte excesivo movimiento de la pluma :
en cada esquina (hasta el punto final de corte). La herramienta . L.
también se baja antes de la linea de corte para la siguiente linea I Pluma arriba
recta para crear un corte excesivo (desde el punto de inicio de Linea de corte original Sobrecorte (Fin)
sobrecorte) antes de proceder a cortar la linea de corte original. L
(3) Direccion de
movimiento
de la pluma

Ajustar el modo tangencial

El modo tangencial cuenta con dos modos.

Modo 1: Realiza un sobrecorte en las posiciones inicial y final de las lineas de corte, y de las esquinas que
tengan un angulo agudo. La punta de la hoja se controla cuando la cuchilla necesita girar en gran
medida para que los cortes puedan hacerse sin verse afectados por la dureza o grosor del material.

Modo 2: Realiza un sobrecorte solo en las posiciones inicial y final de las lineas de corte. Dado que la punta
de la cuchilla solo se controla en las posiciones de inicio cortadas, el tiempo de corte es menor en
comparaciéon con el modo 1.

Valores configurables: NO, 1, 2

1. Toque (COND|T|ON) enla pantalla "¢ cowrTIon no. 1 T cowrrion 0.1

“HOME” para abrlr |a panta”a de |:LUM[;[]N[)HI[]N N;é;a]+a PLUMA EMULACION TANGENTE

configuracic')n “CONDITION NO.". VELOC. 38cm/s VELOC. SOBRECORTE INICIO
PREST. 14

ACELERACION 2 PRESL. SOBRECORTE FINAL

2. Seleccione el CONDITION NO. para
establecer el nUmero de condicién usando N
las teclas “4” 0 “p” y toque “EMULACION

TANGENTE”. ¢ 2R = X

CONDITION

3. Seleccione un valor de ajuste.

EMULACION TANGENTE
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Configurar los sobrecortes

Establece las longitudes de los sobrecortes creados al utilizar el modo tangencial.
Se puede configurar una longitud de sobrecorte tanto para el inicio o fin de las lineas.
Rango configurable: 0,0 - 0,9 (mm)

Toque 1> (CONDITION) en la pantalla
“HOME?” para abrir la pantalla de
configuracion “CONDITION NO.”".

Seleccione el CONDITION NO. para
establecer el nimero de condicién
usando las teclas “4” o “p” y toque
“SOBRECORTE INICIO”.

4 CONDITION NO.1

PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14
ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

B8] |[2]

| =) [

CONDITION NO.1
PLUMA

VELOC.
PRESI.

ACELERACION

()| X

CONDITION NO. 1
EMULACION TANGENTE

SOBRECORTE INICIO
SOBRECORTE FINAL

AJUSTE DISTANCIA.

) | X

Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar el valor de ajuste y confirme la
seleccion con g (Confirmar).

Utilice los botones “/\” 0 “\/” para
seleccionar el valor de ajuste y confirme la
seleccion con [ (Confirmar).

CONDITION

SOBRECORTE INICIO

CONDITION NO.1
EMULACION TANGENTE

SOBRECORTE INICIO

SOBRECORTE FINAL

AJUSTE DISTANCIA.

() | X

CONDITION

SOBRECORTE FINAL
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5.5 Realizar pruebas de corte

Confirme la calidad del corte con los valores de ajuste de CONDITION NO. (condicién de corte) observando

cdmo ha quedado el corte del material y el redondeo en las esquinas.

1 PIEZA: Se cortara una marca “[A]” (patron de prueba) utilizando los valores de configuracion del nimero

de condicion en CONDITION NO.

3 PIEZAS: Se cortaran tres marcas “[A] ” (patron de prueba) utilizando los valores de configuracion del nimero
de condicion en CONDITION NO. asi como una fuerza de corte o0 un valor de desplazamiento de la

cuchilla que sea inferior o superior a los valores de ajuste por uno.

Prueba de corte 1 con los valores de ajuste

2. En la pantalla “HOME?”, utilice los botones “4” o “p” para = TEST CoRTE
seleccionar el valor de CONDITION NO. para realizar la prueba L] ooorriove ]
de corte y toque || (TEST CORTE) para abrir la pantalla de zitgg 3acm<§
configuracion. ACELERACION 2

DESCARGUE MAT

3. Seleccione “1 PIECES” para el corte de prueba.
Utilice los botones “A”, “\/”, “<” o “[>” para mover la N L ¥ A B
herramienta a la posicion inicial de corte y toque g (BIEN)
para cortar una marca “ |Z|

| =] |«2»

/\ PRECAUCION

Al tocar “BIEN”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar
el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.
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Prueba de corte 3 para incluir valores de ajuste * 1

1. Ajuste el mismo material y la misma herramienta que el corte real. =

.............................................................................. [ cowrrion o1 o]
PLUMA BS0B1+8
2. Enla pantalla “HOME?”, utilice los botones “4” o “p” para . penre
seleccionar el valor de CONDITION NO. para realizar la prueba ACELERACION 2
de corte y toque [B] (TEST CORTE) para abrir la pantalla de
configuracion. DESCARGLE VAT

oo ..3. ......................................................................... @ pumEYf Fﬁj‘[{—'ﬂh
H 1 ”
. Seleccione “3 PIEZAS” para el corte de prueba. & - %

4. Seleccione la opcion (“PRESI.” o “DESPL. PLUMA”) que desea confirmar. TEST CORTE

....................................................................................................
DESPL. PLUMA

. Use los botones “/\”, “\/”, “<I" 0 “I>” para mover la herramienta a la posicion inicial
de corte y toque [l (BIEN) para realizar el corte de tres marcas “[A] ”.

Orden de corte —»

/A\ PRECAUCION
Al tocar “BIEN”, el material y el carro de la herramienta WUEVA POSICION
- . . PLUMA Y PULSE BIEN.
comenzaran a moverse. Tenga cuidado de evitar el
contacto con su cuerpo o con cualquier objeto. X
+1 0 -1

Los patrones de prueba de corte se crearan usando valores de ajuste aumentados/disminuidos en el
orden de corte que se muestra a la derecha.

Confirmar la prueba de corte

Confirme los resultados de la prueba de corte y ajuste las configuraciones necesarias para lograr una
condicion 6ptima. Repita el proceso y realice pruebas de corte para ajustar la configuracion hasta establecer
los valores para lograr un corte excelente.

Ajustar el valor de desplazamiento
Verifique las esquinas de triangulos y cuadrados. Si las esquinas se cortan excesivamente o no se cortan
correctamente, ajuste el valor de desplazamiento.

&~ . L s . .
La cantidad de correccién El valor de despl. es ~ La correccion es excesiva.
es insuficiente. apropiado. Baje el valor de despl.

Aumente el valor de despl.

Ajustar los cortes ligeros

Desprenda el tridngulo y realice los ajustes necesarios para que quede un ligero trazo de corte en el respaldo.
Si el respaldo se corta por completo, la fuerza de corte es demasiado alta o la profundidad de la cuchilla es
excesiva. Si hay partes en las que no vea una huella de corte en el respaldo, la fuerza de corte es demasiado
baja o la profundidad de la cuchilla es insuficiente.

Ajustar los cortes completos

Realice los ajustes necesarios para que los materiales se corten completamente.

Si el material no se corta completamente, la fuerza de corte es demasiado baja o la profundidad de la cuchilla
es insuficiente.

Asegurese de usar la hoja portadora al crear cortes completos.

Ajustar para usar la pluma de dibujo
Ajusta la fuerza de la pluma para que la trama no se vea borrosa. Sin embargo, como aumentar la fuerza de la
pluma acortara la vida de esta, disminuya la fuerza de la pluma hasta un grado en que la trama no se borre.
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5.6 Configurar la exploracion de la marca de registro
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Ajustar el modo de exploracion

Seleccione el modo de exploracion para que los sensores utilicen al escanear las marcas de registro.

Seleccione un modo de acuerdo al material utilizado.
Una vez que haya terminado con el ajuste, toque Bd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.
MODO 1: Seleccione este modo cuando utilice materiales comunes con una base blanca.

MODO 2: Seleccione este modo cuando utilice materiales coloreados o brillantes.

MODO 3: Utilice este modo cuando utilice materiales especiales y no se puedan escanear las marcas de
registro con MODO 1 ni con MODO 2.

Utilice la funcién “COMPROBAR MATERIAL’ para utilizar como referencia cuando seleccione el modo de

escaneado.

También ajuste los valores de ajuste de la marca de registro segun sea necesario. Los valores de ajuste de la

marca de registro se pueden ajustar usando

“,

'y

Cuando use MODO 1, decida el ajuste basandose en la oscuridad de las lineas de marca de registro.

Seleccione “+” para obtener lineas de marca de registro mas oscuras o
menos oscuras.

Cuando utilice MODO 2 o MODO 3, decida el ajuste basandose en el contraste entre la base y las lineas de
marca de registro. Seleccione “+” cuando el contraste es grande o

[l

para lineas de marca de registro

cuando el contraste es pequeno.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla “ARMS 1/2”.

2. En “MODO ARMS”, toque lo que corresponda segun el modo

que desea seleccionar.

HOME
MENU
AJUSTE PLUMA
AJUSTES ARMS
PARAMETROS AREA
AJUSTE MATERIAL
INTERFASE
AVANCE

PRUEBA

WEND
ARMS 1/2
MODO ARMS

MODO 2

MODO 3

COMPROBAR MARCAS

) | X

3. Para modificar el valor de ajuste de la marca de registro, toque

“AJUSTE EL NIVEL".
Si no es necesario realizar cambios, toque B4 (Salir).

4. Utilice los botones “/\” 0 “\/” para seleccionar el valor de ajuste

y confirme la seleccién con [ (Confirmar).

MODO ARMS 1
AJUSTE EL NIVEL
+9

AJUSTE EL NIVEL
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Confirmar el registro

Detecta el estado del material que se utiliza y muestra las condiciones recomendadas para el modo de
escaneado, el color de la marca de registro y el color base de la marca de registro de seleccién.

Una vez que haya terminado con el ajuste, toque Bd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Confirmar el material

Las condiciones de exploracion de marca de registro apropiadas se calculan en funcion del estado del material

y luego se muestran.

NENU

ARMS 1/2
MODO ARMS

Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla
“ARMS 1/2”.

MODO 2

MODO 3

‘ COMPROBAR MARCAS ‘

Pulse “COMPROMBAR MATERIAL.
&) [ X]

Utilice los botones “/\”, “\/”, “<I” 0 ‘{>” para mover el O —
carro de la herramienta a la posicién de inicio de la
exploracion (cualquier posicién en la esquina superior
izquierda) y toque (ACEPTAR). —
S]]
El carro de la herramienta se movera y detectara
automaticamente el estado del material. WEW POSICION
Con la posicion inicial de exploracion como referencia, T
el sensor se desplazara 50 mm a lo largo del eje Y, y
50 mm a lo largo del eje X para detectar el estado del
material.

“Je1ew ap apodsuely op uoloaIg

X

El color de la marca de registro correspondiente se calculara en funcién del estado

del material y se mostrara en la pantalla.

MODO ARMS: Se mostrara el modo de exploraciéon recomendado entre MODO 1/2/3.

AJUSTE DE NIVEL: Se mostrara el valor de ajuste recomendado para la marca de
registro.

COLOR EL LINEA: Se mostraré el color de marca de registro recomendado.

PINTURA BASE:  Se mostrara el color base recomendado para las marcas de
registro.

Puede que no se muestre “PINTURA BASE” segun los resultados de la exploracion.

COMPROBAR MARCAS

COMPROBAR MATERIAL ‘

‘ COMPROBAR LINEA ‘

RESULTADO

[
COLOR DE LINEA=
ROJO / CIAN

PINTURA BASE=
ROJO / CIAN

v
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Confirmar las marcas de registro

Detecta en realidad las marcas de registro para confirmar el funcionamiento de la marca de registro de
deteccion.

Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla ARWS 172

“ARMS 1/275. MODO ARMS

Toque “COMPROBAR ESCANEADO
MARCAS”.

MODO 2

MODO 3

Pulse “COMPROBAR LINEA”.

‘ COMPROBAR MARCAS ‘

) [ X]

COMPROBAR MARCAS

COMPROBAR MATERIAL ‘

‘ COMPROBAR LINEA ‘

Seleccione el tipo de marcas de registro a escanear, CONPROBAR LINEA
use los botones “A\”, “\/”, “<]” 0 “[>” para mover el
carro de la herramienta a la posicién de inicio de
exploracion (la posicion del circulo rojo en la imagen a
la derecha) y toque B (ACEPTAR).

MUEVA POSICION
PLUMA Y PULSE BIEN.

El carro de la herramienta se movera y detectara ‘ﬁ‘
automéaticamente las marcas de registro.

Marca de registro

r’Y Tipo 1
X
AE_’
Marca de registro
Tipo 2

Marca de j
registro \
- /

Posicién de inicio de escaneo

“Jajew ap apodsue.) op uglodalIq

El resultado de la exploracién se mostrara en la pantalla.
MODO ARMS: se mostrara el modo de escaneado actual.
RESULTADO: Se mostrara el resultado de la exploracion (BUENO/MALO).

RESULTADO

RESULTADO
MALO

Es posible que no se pueda detectar las marcas de registro segun el estado de la base. En tal caso, ejecute la
funcion “COMPROBAR MATERIAL’ y vuelva a intentarlo con las condiciones recomendadas.
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Corregir la posicion de la marca de registro

El sensor que escanea las marcas de registro esta situado en una posicién alejada de la punta de la
herramienta de cuchilla. Por esta razon, es necesario realizar una correccion para que la posicion que se esta
cortando en realidad coincida con las coordenadas en las que se han escaneado las marcas de registro.

Si ya se ha dibujado una marca de registro en el material, escanee esa marca de registro, dibuje otra marca
de registro en la misma posicion y luego mida el volumen de desplazamiento entre las dos marcas de registro.
Este volumen de desplazamiento se utilizara como valor de correccion.

Si no se ha dibujado una marca de registro en el material, trace una marca de registro y realice un escaneo, y
luego vuelva a dibujar una marca de registro para medir el volumen de desplazamiento entre las dos marcas
de registro. Este volumen de desplazamiento se utilizard como valor de correccion.

La precision de la correccidn aumentara cuando se utilicen los materiales y la herramienta que realmente se
va a utilizar.

Una vez que haya terminado con el ajuste, toque Bd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Escanear la marca de registro impresa de correccion e ingresar el valor de correccion
Escanee el registro dibujado en el medio y realice una correccion utilizando el desplazamiento entre la
posicion escaneada y la posicion trazada.
1. Cargue el medio en el que se haya dibujado una marca de registro para correcciéon (un cruce de 40 mm
con un grosor de linea de 0,4 mm).

2 . Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU ARV 1/2
“ARMS 1/2” Yy continle hacia la pantalla AJUSTE PLUNA H0D0 ARYS OFFSET SENSOR
“ARMS 2/2”. nET A
PARAME'
MATERTAL
....................................................... — e -
3. Toque “AJ. OFFSET SENSOR”. T amE
PRUEBA COMPROBAR MARCAS ‘
4. Pulse “SCANEAR”. AJ. OFFSET SENSOR SCANEAR
.............................................................................. R —
. Toque los botones “A\”, “\/”, “<]” o ‘0>” para mover la SCHER
herramienta a la zona de inicio de la exploracién de la marca
de registro y pulse (BIEN). AJUSTE X
l—>Y AJUSTE Y
} Marca de registro

Area de inicio de escaneo

X

Marca de registro
para correcciéon

“1o1ew op apodsuely
ap uoivaIq

Escanee la marca de registro y trace una marca de registro para comparar.

Marca de registro .
§ =Y para correccion A PRECAUCION
20 X Ajuste de distancia Al tocar “BIEN”, el material y el carro
83 Valor de X ,
23 de la pluma comenzaran a moverse.
as Marca de registro Tenga cuidado de evitar el contacto
Q para comparacion .
g ® con su cuerpo o con cualquier
(] Distancia objeto.

Valor de ajuste Y
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6. Mida cuanto se desplaza la marca de registro en comparacion con la marca de registro para la
correccion.
Mida la distancia entre el centro de cada linea.
En el caso de la imagen en la parte inferior en el Paso 5, la correccion debe hacerse en la direccion
negativa tanto para X como para Y de manera que los valores de correccion para cada uno seran
negativos.

Z Toque “AJUSTE X”. AL, OFFSET SENSOR

) AJUSTE X
PRUEBA DE MUESTRA

............................................................................... ‘ - ‘

8. Introduzca el valor de X medido en el paso 5. I
Utilice los botones “/\” 0 “\/” para seleccionar el valor de ajuste AJUSTE X

y confirme la seleccién con (Confirmar).

AJUSTE Y

...............................................................................
9. De forma similar, ingrese “AJUSTE Y”.

Ajuste después de cortar el patron de prueba (marca de registro para correccion)
Trace una marca de registro para ajustar la posicion de la marca de registro y realizar el ajuste utilizando esa
marca de registro.

2. Coloque una pluma de dibujo en el portaherramientas y seleccione un nimero de

condicion.
3. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU 5172 s 2/2
“ARMS 2/2". 4000 ARNS ‘ AJ. OFFSET SENSOR
MODO 2
MODO 3
....................................................... —
4. Toque “AJ. OFFSET SENSOR”.
W ‘ COMPROBAR MARCAS ‘ ‘
&)X ) [ X]
5. Pulse “PRUEBA DE MUESTRA". AJ. OFFSET SENSOR PRUEBA DE MUESTRA
.............................................................................. oRLEBA OF MLESTRA
6. Vaya a la posicion de corte de la marca de registro utilizando R
los botones “A” “\/” “<I" 0 “>”. Cuando se toca la tecla
(BIEN), se trazara la marca de registro para la correccion. AJUSTE X
/A\ PRECAUCION —
m o A . PLO ¥ FOLeE BN
Al tocar “BIEN”, el material y el carro de la pluma comenzaran
a moverse. Tenga cuidado de evitar el contacto con su cuerpo \ X \ X \

o con cualquier objeto.
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Z Pulse “SCANEAR”. AJ OFFSET SENSOR SCANEAR
8. Toque los botones “A\”, “\/”, “<" 0 ‘[>” para mover la U
herramienta a la zona de inicio de la exploracion de la marca
de registro y pulse E¥ (BIEN). AJSTE ¥
Y AJUSTE Y
i

X Marca de registro
Area de inicio de escaneo

Marca de registro
para correccion

“Jejew ap apodsuesy
ap uoiv2alIq

Escanee la marca de registro y trace una marca de registro para comparar.

Marca de registro

o l_’Y para correccion .

2 9 X CLLIIE:deXdistancia A PRECAUCION .

] § Al tocar “BIEN”, el material y el carro de

% S Marca de registro la pluma comenzaran a moverse. Tenga

3 2 para comparacion cuidado de evitar el contacto con su cuerpo
g Distancia o con cualquier objeto.

Valor de ajuste Y

9. Mida cuanto se desplaza la marca de registro en comparacion con la marca de registro para la
correccion.
Mida la distancia entre el centro de cada linea.
En el caso de la imagen en la parte inferior en el Paso 8, la correccion debe hacerse en la direccion
negativa tanto para X como para Y de manera que los valores de correccion para cada uno seran

negativos.
10. Toque “AJUSTE X”. AL, OFFSET SENSOR
AJUSTE X

PRUEBA DE MUESTRA

SCANEAR
11 Introduzca el valor de X medido en el paso 8.
Utilice los botones “/\” 0 “\/” para seleccionar el valor de ajuste AJUSTE X
y confirme la seleccion con [ (Confirmar). =

AJUSTE Y

00cce00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
12 De forma similar, ingrese “AJUSTE Y”. X
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Ajustar la detecciéon automatica de la posicion de la marca de registro

Cuando la posicion de la herramienta esta cerca de la zona de inicio de la exploracion de la marca de registro
mientras se encuentra en un estado en el que “AUTO SCAN MARCAS” esta configurado en “Si”, las posiciones
de la marca de registro se buscaran automaticamente al iniciar la exploracién automatica de las marcas de

registro.

Si la posicion actual de la herramienta esta muy lejos del area de inicio de la exploracion de la marca de
registro, la busqueda puede llevar tiempo o el proceso puede incluso terminar en un error debido a que no se

pueden encontrar las marcas de registro.

La operacidn anterior no se realizard cuando este elemento esté configurado en “NO” .

l—»y Marca de registro de tipo 1

N

X

—Marca de registro
Area de inicio de
escaneo

uojew ap apodsuesy ap uolvoalIq

l—»v Marca de registro de tipo 2

X

= ]

—Marca de registro
Area de inicio de
escaneo

u9jew ap apodsues} ap uolooalIq

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla
“ARMS 1/2” y continGe hacia la pantalla
“ARMS 2/2”.

2. Seleccione “Si” 0 “NO” en “AUTO SCAN
MARCAS”.

HOME
MENU

NENU

ARMS 1/2

MODO ARMS

WJUS LUM/
AJUSTE PLUMA AJ. OFFSET SENSOR

AJUSTES ARMS
PARAMETROS AREA MODO 2

AJUSTE MATERIAL MODO 3

CAN MARCAS

INTERFASE

AVANCE

PRUEBA COMPROBAR MARCAS
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5.7 Ajustar la operacion de los materiales

Establece los elementos relacionados con el funcionamiento del material.
Una vez que haya terminado con los ajustes, toque B4 (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Ajustar la operacion de alimentacion previa

Establece el funcionamiento para evitar que el material se desplace al transportar primero el material en una
cantidad determinada y colocar trazos de los rodillos en el material.

Cuando se alimenta un material largo, ajustar el material en el entorno elimina las areas expandidas o
reducidas y permite alimentar el material de manera estable.

Valores de configuracién: 10 - 300 (cm)

HENU
MATERIA_ 1/3 PREALIM

1. Desde la pantalla “MENU?”, abra la pantalla =
“MATERIAL 1/3”. AJSTE LU

AJUSTES ARMS

PREALIM

PARAMETROS AREA
2. Toque “PREALIM".

AJUSTE MATERIAL

PRE-ALIMENT. AUTO.

INTERFASE

3. Introduzca la distancia para realizar la AVANCE
operacion de prealimentacion. PREBA
Al tocar [l (Execute), comenzara la
operacion de prealimentacion en el
material segun la distancia establecida.

/A\ PRECAUCION
Cuando toca “Execute”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse.
Tenga cuidado de evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.
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Configuracion la prealimentacion automatica

Establece el funcionamiento para evitar que el material se desplace al transportar primero el material en una
cantidad determinada y colocar trazos de los rodillos en el material.

Cuando se alimenta un material largo, ajustar el material en el entorno elimina las areas expandidas o
reducidas y permite alimentar el material de manera estable.

Valores de configuracién: 10 - 300 (cm)

1. Desdela pantalla “MENU?”, abra la pantalla “MATERIAL 1/3". = VATERIAL 1/3

\JUSTE Pl
‘ AJUSTE PLUMA ‘ PREALIM
A ARMS

PARANE AREA
PRE-ALIMENT. AUTO.

2. Seleccione “Si” 0 “NO” en “PRE-ALIMENT. AUTO.”.
Al seleccionar “Si”, podra ingresar un valor de ajuste en el
casillero “LONGITUD DE ALIMENT.”.

INTERFASE

|
\ \
\ \
| AWSTE MATERIAL |
\ \
[ AVANCE |
\ |

PRUEBA

3. Toque “LONGITUD DE ALIMENT.”. MATERIA. 1/3

PREALIM

PRE-ALIMENT. AUTO.

4. Introduzca la distancia de alimentacion del material y confirme |
pulsando [ (Confirmar).

NO ‘

LONGITUD DE ALIMENT.
6lcm

) [ X]

Establecer la alimentacion inicial

Se puede realizar una configuracién para alimentar automaticamente y luego devolver el material la longitud
de una pagina cuando se carga el material. Este ajuste tiene el efecto de realizar autométicamente la “operacion
de prealimentaciéon” para evitar el desplazamiento del material.

Para mas detalles sobre el ajuste de la longitud de pagina “LONGITUD DE PAGINA”, consulte “Configuracion
de la longitud de pagina” en “4.1 Cortar material en rollo”.

1. En la pantalla “MENU”, seleccione -
“MATERIAL 1/3” y vaya a la pantalla \
“MATERIAL 2/3".

WENY WENY
MATERIAL 1/3 MATERIAL 2/3
LONGITUD DE PAGINA

PREALIM
200cm

AW

PARA
CARGA INICIAL

2. Seleccione “Si” 0 “NO” en “CARGA
INICIAL".

INTERFASE

AVANCE

\
\
‘ AJUSTE MATERIAL
\
\
\

PRUEBA
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Configuracion de la deteccion de anchura de material

Este dispositivo utiliza el sensor de deteccidn de anchura para detectar el borde delantero, la anchura y la
posicion del material.

Hay determinados tipos de materiales, en particular con alta transparencia, que no se pueden cargar
correctamente debido al error de deteccidn del borde delantero, la anchura y la posicion del material.

En un caso asi, utilice una hoja portadora o desactive la deteccién de anchura de material de acuerdo con los
siguientes procedimientos.

Retire el material antes de configurar la deteccion de anchura de material. No se puede configurar
correctamente cuando el material estéa cargado.

1' En la panta”a “MENU” SeleCC|0ne ;%‘ENU ;;:.‘TERIA. 1/3 ;;:.‘TERIAL 3/3
“MATERIAL 1/3” y ContInUe a Ia panta”a ‘ AJUSTE PLUMA ‘ PREALTN DETECCION DE ANCHURA
“MATERIAL 3/3". ST

PARAMETROS AREA
PRE-ALIMENT. AUTO.

|
\
|
AJUSTE MATERIAL |
\
|
|

\
\
\
[ INTERFASE
\
\

2 . Seleccione “SI” 0 “NO” para “DETECCION AAE
DE ANCHURA". PRUEBH
X
3. Segun la configuracién, la visualizacion en la pantalla “CARGUE  [ersrames CARGUE ATER
MATER” en la pantalla “HOME” cambiara. ‘ ROLLO INICIO EDGE ‘ Ab/AS/BL/8" /M ‘

Cuando se configure “SI”, seleccione la forma del material.
Cuando se configure “NO”, seleccione el tamafno del material.
El tamano del material se tratara como “A3” si se ha ‘
seleccionado “A4/A3/B4/8"/11". \ HOJA PORTADOR

El tamafio del material se tratara como “A2” si se ha .
seleccionado “A3+/A2/B3/12"/15"".

El tamafo del material se tratara como “20” si se ha B A @ ‘ﬁ‘
seleccionado “B2/177/20".

ROLLO CURRENT POSIT. ‘ A3+/A2/B3/12" /15" ‘

‘ B2/17"/28" ‘

Cuando se Cuando se
selecciona “SI” selecciona “NO”

/\\ PRECAUCION

Cuando se configura en “NO”, no corte los datos que exceden el
tamano definido para el material. El dispositivo corta el exterior
del material, por lo que la pluma cortadora y la alfombrilla de
corte se pueden danar.

<Observacao>
Essa configuragcéo também pode ser especificada na tela “CARREGAR MEDIA”.

CARGUE NATER
< CONDITION NO.1 »
PLUMA BS081+40
VELOC. 30cm/s
PRESL. 14
ACELERACION 2

‘ ROLLO INICIO EDGE ‘

ROLLO CURRENT POSIT.

2. Presione “ (Pagina)” para visualizar la pantalla “DETECCION \ CARGLE MATER
DE ANCHURA”.

HOJA ‘

HOJA PORTADOR

()| X
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©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

3. Seleccione “SI” 0 “NO” para “DETECCION DE ANCHURA".

CION DE ANCHURA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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5.8 Configurar comandos

Hay dos tipos de comandos que maneja este dispositivo: GP-GL y HP-GL. Haga coincidir el comando con
el valor de ajuste del software que se esta utilizando o ajuste este valor en AUTO. Sin embargo, segin la
aplicacién que esté utilizando, es posible que el dispositivo no funcione correctamente con el ajuste AUTO.

Estos elementos solo estaran disponibles cuando utilice los comandos GP-GL o HP-GL.
Una vez que haya terminado con el ajuste, toque Rd (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Seleccionar el comando

Seleccione el comando que desea usar.

1. Desde la pantalla “MENU?”, abra la pantalla “INTERFASE 1/3”. VEN

| AJUSTE PLUMA

AVANCE

2. Seleccione el comando que desea usar.

\
\
\
[ INTERFASE
\
\

PRUEBA

Establecer el punto de origen de HP-GL

Este elemento solo se encuentra disponible al utilizar el comando HP-GL.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla ="
“INTERFASE 1/3” y continue hacia la [ AsTe P
pantalla “INTERFASE 2/3". s

w
INTERFASE 1/3
COMANDO
— ‘ oP-6L
AJUS
PARAM

AJUTO

2. En “HP-GL PUNTO DE ORIGEN?”,
seleccione “INF. IZQUIERDO” o
“CENTRO”.

INTERFASE

AVANCE

\
\
| AUUSTE MATERTAL
\
\
\

PRUEBA

Establecer el modelo HP-GL emulado

Este elemento solo se encuentra disponible al utilizar el comando HP-GL.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU INTERFASE 1/3
“INTERFASE 1/3” y continte hacia la ‘
pantalla “INTERFASE 2/3”.

2. EN “HP-GL MODELO EMULADQO?”,
seleccione “7550” 0 “7586".

\
\
\ AUTO
\
| AVANCE

\

PRUEBA

(] X

(] X

ew
INTERFASE 1/3
COMANDD
‘ oP-6L

‘ HP-6L

WENY
INTERFASE 2/3
HP-GL PUNTO DE ORIGEN

CENTRO

HP-GL MODELO EMULADO
7558 ‘

) [X]

WENY
INTERFASE 2/3

HP-GL PUNTO DE ORIGEN
CENTRO

HP-GL MODELO EMULADO
7558 ‘

) [X]




Establecer el tamaino de paso de GP-GL

La distancia en que se mueve la herramienta por cada paso de comando se puede cambiar. Si los valores de
ajuste no coinciden, el tamafio del corte puede llegar a ser irregular. Haga coincidir el comando con el valor de

ajuste del software que esté utilizando.
Este elemento solo se encuentra disponible al utilizar el comando GP-GL.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla
“INTERFASE 1/3” y continle hacia la
pantalla “INTERFASE 3/3”.

En “GP-GL TAMANO DE PASO’,

“0,100 mm”, “0,050 mm”, “0,025 mm” o
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AJUSTE PLUMA

AJUSTES

PARAMETROS AREA

AJUSTE MATERIAL

INTERFASE

AVANCE

PRUEBA

“0,010 mm”.
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5.9 Configurar el panel de control

Permite realizar ajustes avanzados en el panel de control.

Una vez que haya terminado con el ajuste, toque R (Salir) para volver a la pantalla “HOME”.

Seleccion de idioma

Elija el idioma que se mostrara en el panel de control.

1. Desdela pantalla “MENU”, abra la pantalla el
“AVANCE 1/3". \

AW

2. Toque el cuadro de entrada =

“IDIOMA(LANGUAGE)".

\

\

| AUUSTE MATERTAL
[ INTERFASE
| AVANCE

\

PRUEBA

3. Seleccione el idioma que desea usary
confirme la seleccion con [ (Confirmar).

Seleccidén de las unidades de longitud

Configure la unidad de longitud que se mostrara en el panel de control.

2. En “UNIDAD DE MEDIDA”, seleccione “METRICO” o
“PULGADA”.

WENY
AVANCE 1/3
IDIOMA (LANGUAGE)

UNIDAD DE MEDIDA

PULGADA

) [ X]

AJUSTE PLUMA

INTERFASE

|

\

|

MATERIAL |
\

AVANCE |
|

PRUEBA

Configurar el pitido durante el funcionamiento de las teclas

Determina si se emite un pitido cada vez que se tocan las teclas del panel de operaciones.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla
“AVANCE 1/3” y continlie hacia la pantalla

“AVANCE 2/3”.
2. Seleccione “Si” 0 “NO” en “BIP PARA e
OPER. TECLA”. PRUEBA

WENY
AVANCE 1/3
IDIOMA (LANGUAGE)

UNIDAD DE MEDIDA

PULGADA

@)X

IDIOMA (LANGUAGE)

English
B
Deutsch
Francais

Italiano

Portugues
Pycckuin
L1508
#30f

WENY
AVANCE 1/3
IDIOMA(LANGUAGE)

UNIDAD DE MEDIDA

WENY
AVANCE 2/3
BIP PARA OPER. TECLA
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Capitulo 6 Solucion de problemas

Consulte este capitulo cuando el funcionamiento parezca irregular o tenga problemas con
el dispositivo. Este capitulo también explica como confirmar los ajustes del dispositivo y los
datos de corte, asi como coémo trazar el patréon de prueba.

6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Respuesta ante problemas

Verificar mensajes de error

Verificar el funcionamiento de la unidad principal
Verificar la version de firmware de la unidad principal
Cémo reemplazar la alfombrilla de corte




Capitulo 6 Solucion de problemas

6.1 Respuesta ante problemas

Cuando el dispositivo no funciona incluso cuando se enciende la alimentacién

Sintoma

Causa posible

Solucién

No aparece nada en el panel
LCD.

No se suministra energia. De lo
contrario, el dispositivo puede estar roto.

Verifique que el cable de alimentacion esté
conectado correctamente al conector del
dispositivo y a un toma de CA. Verifique
que esté llegando alimentacién a la toma
de CA.

El dispositivo esta roto.

Pongase en contacto con el representante
de ventas o el distribuidor de Graphtec mas
cercano si el problema continua.

El funcionamiento es irregular

Sintoma

Causa posible

Solucién

El dispositivo no reconoce el
material.

Es posible que el dispositivo haya
estado expuesto a una luz intensa.

Si la luz directa del sol entra desde una
ventana cercana, bloquee la luz. Si se
coloca una lampara fluorescente cerca.

Se cargd el material transparente.

Desactivar la deteccion de anchura del
material. Para obtener detalles, consulte el
Manual del usuario 5.7.

Es posible que haya un problema con el
Sensor de deteccion de anchura.

Ajuste del Sensor de deteccion de anchura.
Desactivar la deteccidén de anchura del
material. Para obtener detalles, consulte el
Manual del usuario 6.3

Es posible que haya un problema con el
dispositivo.

Pbngase en contacto con el representante
de ventas o el distribuidor de Graphtec mas
cercano si el problema continua.

El material se desvia.

Los rodillos de empuje no estan
configurados correctamente.

Verifique las posiciones de los rodillos de
empuje.

Uno de los rodillos de empuje
no permanece sobre la parte
superior del material.

El lado frontal o el lado trasero del
material no se encuentra recto en
relacion con el material.

Corte el borde del material recto.
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Capitulo 6 Solucion de problemas

6.2 Verificar mensajes de error

Errores de comando GP-GL

N.° de . L.
Mensaje Solucién
error
Se envi6 una orden que no se puede reconocer. Toque (Confirmar).
- - En el menu del software, realice los ajustes para
Aparecio6 ruido cuando se encendio la computadora. . e
E02001 operar el dispositivo.

El ajuste para el dispositivo al que el software se
enviara ha cambiado.

Corrija el ajuste de la interfaz de software.

Los ajustes en la interfaz del trazador han cambiado.

Corrija los ajustes en la interfaz del plotter.

Un parametro numérico de un comando excedio el
rango aceptable.

En el menu del software, realice los ajustes para
operar el dispositivo.

E02004 |El ajuste para el dispositivo al que el software se
enviara ha cambiado.

Corrija el ajuste de la interfaz de software.

Los ajustes en la interfaz del trazador han cambiado.

Corrija los ajustes en la interfaz del plotter.

Se ha producido un error relacionado con la
recepcion de datos dentro de la interfaz.

En el menu del software, realice los ajustes para
operar el dispositivo.

E02005 | El ajuste para el dispositivo al que el software se
enviarg ha cambiado.

Corrija el ajuste de la interfaz de software.

Los ajustes en la interfaz del trazador han cambiado.

Corrija los ajustes en la interfaz del plotter.

E02006 | Se han recibido datos que exceden el area de corte.

Verifique los datos.

Verifique el tamafo y el area de corte del material.

Verifique la configuracién de la escala.

Verifique la configuracion del tamano de los pasos.

Errores de comando HP-GL

Cuando se muestra un error de comando HP-GL, la causa, en la mayoria de los casos, es una de las dos

razones siguientes.

e La configuracion para el modelo que el software de aplicacion producira ha cambiado.

e Los ajustes en la interfaz del dispositivo han cambiado.

Si una de estas razones causo el error, tome las medidas enumeradas a continuacion para resolver el problema.
e Corrija la configuracion para el modelo que el software de aplicacién emitira.

e Corrija los ajustes en la interfaz del dispositivo.

N.° de Mensaje Solucion

error
E03001 Se ejecut6 un pedido que no se puede reconocer. Ejecute un comando que se pueda utilizar.
Error 1

E03002 El valor de un parametro no se especifico
Error 2 correctamente.

Ejecute el comando con un valor adecuado para el
parametro.

E03003 Se ejecut6 un parametro que no se puede utilizar.
Error 3

Ejecute un parametro que se puede utilizar.

E03005 Se especificd un conjunto de caracteres que no se

Especifique un conjunto de caracteres que se

Error 5 puede utilizar. pueden utilizar.

E03006 Las coordenadas de un comando se han Ejecute el comando con coordenadas dentro del area
Error 6 especificado fuera del area de corte. de corte.

E03007 Se ha producido un desbordamiento de la memoria | Ajuste el tamafio del bufer.

Error 7 intermedia mientras se procesa el bufer de

caracteres descargable o el bufer de poligonos, etc.

E03010 Al ejecutar un orden de salida, se ejecuté otra orden
Error 10 de salida.

Verifique el programa.
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Capitulo 6 Solucion de problemas

N.° de Mensaje Solucién
error

E03011 Se recibié un byte no valido siguiendo un codigo Verifique el programa.

Error 11 ESC.

E03012 Se recibi6é un byte no valido entre las érdenes de Verifique el programa.

Error 12 control del dispositivo.

E03013 Se especificd un parametro fuera del intervalo Verifique el programa.

Error 13 aceptable para un comando relacionado con la E/S.

E03014 Hay demasiados parametros para un comando Verifique el programa.

Error 14 relacionado de E/S.

Errores de ARMS

N.° de Motivo Solucion
error
La inclinacién establecida con alineacién de eje e .
E04001 . ones ° © le es Vuelva a cargar el material.
demasiado grande.
£04002 Se ha superado el rango configurable para el ajuste | Establezca un valor de ajuste de distancia méas
de la distancia. pequefio.
E04003 Fallo el ajuste del nivel del sensor. No se puede utilizar ese material en particular.
£04004 Se ha superado el rango configurable para el ajuste | Establezca un valor de ajuste de distancia mas
de la distancia. pequefio.
. . Verifique las posiciones de exploracion de la marca
E04005 No se pudieron escanear las marcas de registro. q' P P
de registro.
El volumen de datos superé el bafer de E/S con .
E04006 . ’p Reduzca la cantidad de datos.
marcas de registro de area de segmentos.
La posicion de corte del patron de prueba no se ) . . .
. . Trace el patron de prueba moviendo el material hacia
E04007 encuentra totalmente contenida en el area de corte ol centrop P
con el ajuste de la posicion del sensor. '
L . . Verifique el material.
£04008 Se analiz6 el extremo del material mientras se Revise | — dond - - I
exploraban las marcas de registro. ewsg as posiciones donde se imprimen las marcas
de registro.
| | Verifique el material.
E04009 Se supero6 el rango de busqueda al escanear las Revise | — Jond - - I
a E04017 |marcas de registro. ewsg as posiciones donde se imprimen las marcas
de registro.
E04018 Se levantd la palanca de ajuste de material. Vuelva a cargar el material e inténtelo nuevamente.
La operacion de cancelacioén fue realizada por el
E04019 p. P Rehacer el proceso.
usuario.
Hay un error con los valores de configuracion de . .
E04020 y . 9 Revise los valores de ajuste.
exploracion.
. ) Verifique el material.
£04021 No se han podido encontrar marcas de registro en el Revise | — dond - - I
rango de exploracién automatica. ewsg as posiciones donde se imprimen las marcas
de registro.
La operacién de cancelacién fue realizada por el
E04022 p. P Rehacer el proceso.
usuario.
Vuelva a ajustar los niveles del sensor.
Cambie el color utilizado para imprimir las marcas de
E04023 No diero c | cas d istro registro.
se pudieron escanear las marcas de registro.
a E04025 P 9 Verifique el material.

Revise las posiciones donde se imprimen las marcas
de registro.
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Otras pantallas de error

Capitulo 6 Solucion de problemas

N.° de Motivo Solucion
error
E01001 . - Péngase en contacto con la tienda de compra o con
Falla del dispositivo. . . .
a E01015 el servicio de atencion al cliente de nuestra empresa.
E05001 No se pueden copiar los datos mayores al tamano Corte los datos normalmente sin usar el modo de
del bufer. copia.
. Envie datos, realice el corte normal y, a continuacion,
E05002 No hay datos que copiar. . . ¥
utilice el modo de copia.
E05003 El area disponible en el material a copiar es Utilice un material mas grande.

demasiado pequeno.

Verifique la posicion inicial de la copia.

6-5



Capitulo 6 Solucion de problemas

6.3 Verificar el funcionamiento de la unidad principal

Trazado del patron de autoprueba

Trace el patrén de autoprueba para comprobar el funcionamiento del dispositivo.
Una vez iniciada la impresién, el proceso no se puede pausar ni cancelar a mitad de camino.

AUTO PRUEBA

3. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU PRUEBA
“PRU EBA" ‘ AJUSTE PLUMA

‘ AUTO PRUEBA

PARAMETROS AREA MONTAR LA PLUMA!

.......................................................
EXECUTE ?

CUTTING PRO ‘
INTERFASE ‘

‘ SENSOR DE ANCHURA

DIAGNOSTICOS

|
\ \
\ |
| AUUSTE MATERIAL |
\ \
| AVANCE |
\ \

PRUEBA

5. cuando toque B (Execute), comenzara la
impresion del patron de autoprueba.

/\\ PRECAUCION
Cuando toca “Execute”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de
evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

Trazado del patron de prueba

Trace el patron de prueba (una forma que se llama CUTTING PRO) para comprobar el funcionamiento del
dispositivo.
Una vez iniciada la impresion, el proceso no se puede pausar ni cancelar a mitad de camino.

3. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla VENU PRUEBA
“PRU EBA”. [ AJUSTE PLUMA

Al

CUTTING PRO

‘ AUTO PRUEBA

PARAMETROS AREA

.......................................................
EXECUTE ?

CUTTING PRO ‘
INTERFASE ‘

‘ SENSOR DE ANCHURA

DIAGNOSTICOS
AVANCE

PRUEBA

|
\ \
\ \
| AUUSTE MATERIAL |
\ \
\ |
\ \

5. Cuando toque . (Execute), comenzara la
impresion del patron de prueba.

/A\ PRECAUCION
Cuando toca “Execute”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de
evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.
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Ajuste del Sensor de deteccion de anchura

Este dispositivo utiliza el sensor de deteccidn de anchura para detectar el borde delantero, la anchura y la
posicion del material.

Ajuste el sensor de deteccion de anchura si se producen errores relacionados con el borde delantero, la
anchura y la posicion del material que se pudo cargar sin problemas.

Retire el material antes de ajustar el sensor de deteccion de anchura. No se puede ajustar correctamente
cuando el material esta cargado.

1- En la pantalla “MENU”, seleccione la = PRUEBA SENSOR DE ANCHURA
pantalla “PRUEBA”. WUSTE P ‘ AUTO PRUEBA

RETIRE LOS MEDIOS
PARA COMENZAR

DIAGNOSTICOS

CUTTING PRO ‘

‘ SENSOR DE ANCHURA

3. Cuando pulse . (Execute), se iniciara
el ajuste del sensor de deteccion de
anchura.

/\ PRECAUCION

Cuando pulse “Execute”, el material y el carro de la herramienta comenzaran a moverse. Tenga cuidado de
evitar el contacto con su cuerpo o con cualquier objeto.

Prueba de diagnéstico de la unidad principal

Podra comprobar el estado de funcionamiento del dispositivo siguiendo las instrucciones de pantalla para
operar cada uno de los sensores e interruptores.

1. Desde la pantalla “MENU”, abra la pantalla Ve e —
“PRUEBA”. AJUSTE PLUMA

‘ AUTO PRUEBA

2. Pulse en “DIAGNOSTICOS”. R

|
|
|
MATERIAL |
\
|
\

SENSOR DE ANCHURA EXECUTE ?

INTERFASE
DIAGNOSTICOS

‘ CUTTING PRO ‘
AVANCE ‘ ‘

PRUEBA

3. Cuando toque [ (Execute), apareceran
los mensajes para la prueba en la pantalla.

4. Utilice los sensores y las palancas siguiendo las instrucciones que aparecen en la pantalla.
Toque (siguiente) en la pantalla por cada elemento de prueba para pasar a la siguiente prueba. Pulse el
boton (salir) para salir del diagnéstico de la unidad principal y volver a la pantalla “PRUEBA”.

Articulos de prueba

“Sensor de materiales” — “Sensor de inicio” — “Elevacién y bajada de la herramienta” — “Ventilador de
entrada” — “LED de marca de registro” — “Palancas de ajuste del material”

Las pruebas consisten en la deteccion del estado de funcionamiento en relacion con las operaciones y
confirmaciones visuales.

Para los elementos que sean analizados, aparecera el mensaje “BIEN” en la pantalla cuando se detecte
un funcionamiento normal.

Una vez que se hayan completado todas las pruebas, el sistema volvera a la pantalla “PRUEBA”.
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Capitulo 6 Solucion de problemas

6.4 Verificar la version de firmware de la unidad principal

Se puede verificar la version del sistema dentro del dispositivo.
El nUmero de versién se muestra en la pantalla “AVANCE 3/3".
L;E?%U :C’j&NCE 1/3

4 AJUSTE PLUMA IDIOMA (LANGUAGE)

VERSION FIRMWARE

CE LITE-56 Verl.00

4 CONDITION NO.1
PLUMA BS0B1+8
VELOC. 30cm/s
PREST. 14 PARAMETROS AREA

ACELERACION 2 —
AJUSTE MATERIAL

AJUSTES ARMS

UNIDAD DE MEDIDA

INTERFASE
PULGADA

SCARGUE MA
DESCARGUE MAT AVANCE

@ PRUEBA
& o ||| X
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6.5 como reemplazar la alfombrilla de corte

Verifique la alfombrilla de corte periédicamente y reemplacela si esta rayada.
Las rasgaduras en la alfombrilla pueden afectar la calidad del corte.

/A\ PRECAUCION
® Desconecte el suministro de energia cuando reemplace la alfombrilla de corte.
® Tenga cuidado al reemplazar la alfombrilla de corte para evitar cortarse las manos, etc.
® Mueva el carro de la herramienta a una posicion que le facilite el trabajo.
e Instalalela de modo que no haya giros ni dobleces. Estos pueden afectar la calidad del corte.
® Asegurese de que no haya objetos extrafios o burbujas de aire debajo de la superficie adjunta.
Las irregularidades causadas por objetos extranos y burbujas de aire pueden afectar la calidad del corte.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

1. Retire la alfombrilla de corte del lado derecho.
Después de retirar la alfombrilla, aseglrese de que no quede cinta adhesiva u otros adhesivos en su

base.
Alfombrilla de corte /_% Base de alfombrilla de corte

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2. Pegue la nueva alfombrilla de corte del lado izquierdo mientras desprende el forro poco a poco.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Apéndice

Las especificaciones, etc. del dispositivo se explican en este capitulo.

A1 Especificaciones estandar
A.2 Articulos de suministro
A.3 Dibujo de apariencia

A.4 Arbol de menu

A.5 Lista de valores iniciales




Apendice

A.1 Especificaciones estandar

item CE LITE-50
CPU 32-bit
Método de operacion Método de laminacién de grano
Método de control Motor paso a paso
Area maxima de corte*' 498 mm x 3 m
Area garantizada de precision 478 mm x 1 m
(ancho x longitud)*!
Anchos de material | Minimo 210 mm (A4, 8,27")
compatibles Maximo 508 mm (20")

Estandarizado*? |JIS A2/A3/A4/B3/B4, ISO A2/A3/A4/B2/B3/B4
8,5"/11"12"/15"177/20”, 220 mm / 320 mm / 329 mm (equivalente a A3+) / 500 mm

Numero de rodillos de empuje 2

Velocidad maxima de corte 500 mm/s (En todas direcciones), 18 niveles

Aceleracion maxima 1,0 G (9,8 m/s?) (En todas direcciones) 2 niveles

Fuerza de corte maxima 2,1 N (210 gf) 26 niveles

Tamafo mecanico del paso 0,025 mm

Tamano del paso del programa GP-GL:0,1/0,05/0,025 /0,01 mm, HP-GL™*: 0,025 mm

Precision de repeticion 0,1 mm o0 menos/1 m*!

Cantidad de herramientas acoplables 1

Tipo de cortador Hoja de carburo cementado

Tipo de plumas compatibles Compatible con el adaptador de lapiz disefiado especificamente*®

Materiales compatibles de corte Peliculas de marcado (PVC/fluorescente/reflectante) con un espesor de 0,1 mm
0 menos, excluyendo peliculas reflectantes de alta luminancia

Interfaz USB 2.0 (maxima velocidad)

Tamano de memoria del bufer 2 MB

Tipos de comandos GP-GL / HP-GL* (cambiado con el panel de operacién o automaticamente
segun el comando)

Pantalla LCD Panel t4ctil a color de 4,3"

Exploracién de marca de registro Disponible (equipado con ARMS7.0), correccidn de 4 puntos, correccion

automatica*® de area de segmento, correccion de marca de registro multiple, deteccion
automatica de marca de registro, etc.

Caracteristicas principales Impresion y corte simples (con correccién de inclinacion de medios), salida sin
conexion y funciones de administracion de codigos de barras

Clasificacion de la fuente de 100 - 240 V CA salida dedicada del adaptador, 24 V CC (2A)

alimentacion

Consumo de energia 32 W 0 menos

Entorno de uso 10 a 35 °C, 35 a 75 % R.H. (sin condensacion)

Ambiente de precision garantizada 16 a 32 °C, 35 a 70 % R.H. (sin condensacion)

Dimensiones exteriores (aproximadas) | 784 x 227 x 164 mm (sin incluir el alimentador de material en rollo)
[Ancho x Largo x Alto]
Masa (peso) (aproximado) 8 kg (sin incluir el alimentador de material en rollo)

Sistema operativo compatible*® Windows 10 (Home/Pro/Enterprise/Education)

Windows 8.1 (Windows 8.1/Pro/Enterprise)

Windows 8 (Windows 8/Pro/Enterprise)

Windows 7 (Ultimate/Enterprise/Professional/Home Premium)

Mac OS X 10.6 - 10.13 (10.6 es compatible solo con Graphtec Studio)

Software estandar Graphtec Pro Studio, Graphtec Studio para Mac, Cutting Master 4, Controlador
de Windows
Periodo de garantia 1 afo (se requiere registro de garantia)
Estandares Estandares de Marcas UL/cUL/CE
relacionados seguridad
Estandares EMC |VCCI Clase A/ FCC Clase A/ CE marca (EN55032, etc.)

*1: Cuando utiliza peliculas y condiciones de ajuste especificadas por nuestra empresa.
*2: Para tamafios no estandarizados, use la hoja portadora.
*3: Se requiere el adaptador de pluma disefiado especificamente (se vende por separado). Se incluyen tres tipos de
tornillos de fijacion para soportar diferentes grosores de pluma.
Diametros de pluma compatibles: 8,0 - 11,3 mm (pueden haber plumas dentro de este rango que no sean compatibles)
*4: HP-GL™ es una marca registrada de Hewlett-Packard Company en los Estados Unidos.
*5: Podria no ser posible escanear marcas de registro dependiendo del color o textura del material que se esta utilizando.

*6: Cualquier sistema operativo para el que haya expirado el soporte del fabricante del SO no sera aplicable para el
soporte de nuestra empresa.
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A.2 Articulos de suministro

Nombre del producto N.° de Modelo.
Set de cuchillas (hoja estandar) PM-BS-001
Set de cuchillas (Hoja gruesa) PM-BS-002
Hoja portadora (13 pulgadas) PM-CM-003
Adaptador de pluma PM-BH-001
Alfombrilla de corte PM-CR-001
Cortador transversal PM-CC-001
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A3 Dibujo de apariencia

1
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784
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173 227

400

Unidad: mm
Error de dimension: £5 mm

A-4



A.4 Arbol de meni

Apéndice

4 CONDITION NO.T »
PLUMA BS001+9
VELOC. 38cn/s
PRESI. T4 PARAMETROS AREA

ACELERACION 2 =
AJUSTE MATERTAL 7
INTERFASE A pagina

CARGUE MATER AVANCE

PRUEBA

CONDITION NO. 1
PLUNA

PRESI.

&

ACELERACTON

[PLUMA]

oo

PLUMA

i8] X

[VELOC.]

oo

—
e

[PRESL]

oo

PRESI.

—
e

[CARGUE MATER.]

ok
CARGUE MATER

ROLLD INICIO EDGE

ROLLO CURRENT POSIT.

HOJA PORTADOR

[ACELERACION]

oo

() | X

ACELERACION

—
e

| Cargar el material |

Pagina siguiente

X

CONDITION NO. 1
EMULACION TANGENTE

SOBRECORTE INICIO

SUBRECORTE FINAL

AJUSTE DISTANCIA.

() | X

[EMULACION TANGENTE]

oo

EMULACION TANGENTE

[SOBRECORTE INICIO]

oo

SOBRECORTE INICIO

o
v

X

[SOBRECORTE FINAL]

oo

SOBRECORTE FINAL

[AJUSTE DISTANCIA]

oo

AJUSTE DISTANCIA.

AJUSTE DISTANCIA. X
+1.00%

ISTE DISTANCIA. Y

X
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PRESI.
ACELERACION

DESCARGUE MAT

4 CONDITION NO.1
PLUMA BS001+9
VELOC. 38cn/s
T4

»

2

Pégina anterior

ok

CopY
MODO CAMBIO MATER.

ST

NUMERO DE COPIAS
1

SEPARACION COPIAS
1. Bmm

X

[3 PIEZAS]

HokE HokE
TEST CORTE TEST CORTE

DESPL. PLUMA

WA POSTCION MUEY
Y PULSE BIEN. PLUMA

[SELEC ARCHIVQ]

uss
SELEC ARCHIVO

i folderl
i folder2
filel. xpf
file2 abedefghijkim
CORT COD BARF filed. xpf
fileh. xpf
filed. xpf
fileb.
filel.

xpf

xpf
v

ok
MUEVA POSICION

MUEVA POSTCION
PLUMA

o
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[PLUMA]

AJUSTE PLUMA FUERZA DE OFFSET INICIO CUCHILLA
4
AJUSTES ARMS
VEL PLUMA ARR

PARAMETROS AREA A0 2mm ABAJD

MATERTAL
INTERFASE PRIORIDAD DE COND.
AVANCE

PRUEBA PROGRANA

[ARMS]

MODO ARMS

[MODO 1] [AJ. OFFSET SENSOR]

COMPROBAR MARCA:
MODO ARMS 1

AJUSTE EL NIVEL

)| [x

OFFSET SENSOR

PRUEBA DE MUESTRA

SCANEAR

STE X

AJUSTE Y

+0. onn

X

[MODO 2]

MODO ARMS 2

[MODO 3]

MODO ARMS 3
AJUSTE EL NIVEL
+0

[COMPROBAR MARCAS]

COMPROBAR MARCAS
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A. 5 Lista de valores iniciales

Pantalla HOME

Opcién del menu Elemento de configuracion Valor inicial
CARGUE MATER (Sin elementos de ajuste) -
COPIAR MODO CAMBIO MATER. NO
NUMERO DE COPIAS 1
SEPARACION COPIAS 1 mm
TEST CORTE (Sin elementos de ajuste) -
MOVER A ORIGEN (Sin elementos de ajuste) -
USB (Sin elementos de ajuste) -
MUEVA POSITION (Sin elementos de ajuste) -
Pantalla MENU
Opcion del menu Elemento de configuracion Valor inicial
AJUSTE PLUMA FUERZA DE OFFSET 10
VEL PLUMA ARR AUTO
PRIORIDAD DE COND. PROGRAMA
INICIO CUCHILLA 2mm ABAJO
AJUSTES ARMS MODO ARMS MODO 1
AJUSTE EL NIVEL MODO 1 (+0)
COMPROBAR MARCAS -
AJ. OFFSET SENSOR X=0, Y=0
AUTO SCAN MARCAS Sl
PARAMETROS AREA MARGEN NORMAL
AJUSTE EJE MAT. NO
[AJUSTE EJE MAT.] DESPL. X 0,0 mm
[AJUSTE EJE MAT.] DESPL. Y 0,0 mm
[AJUSTE EJE MAT.] AJUSTE DISTANCIA X |0,00 %
[AJUSTE EJE MAT.] AJUSTE DISTANCIAY |0,00 %
AJUSTE MATERIAL PREALIM 30cm
PRE-ALIMENT. AUTO. NO
LONGITUD DE PRE-ALIMENT. 30cm
LONGITUD DE PAGINA 50 cm
CARGA INICIAL NO
DETECCION DE ANCHURA SI
INTERFASE COMANDO AUTO
HP-GL PUNTO DE ORIGEN INF. IZQUIERDO
HP-GL MODELO EMULADO 7586
GP-GL TAMANO DE PASO 0,100 mm
AVANCE IDIOMA (LANGUAGE) Inglés / Japonés / Aleman / Francés / ltaliano

/ Espanol / Portugués / Ruso / Chino /
Coreano (seleccionado cuando se conecta la
alimentacion por primera vez)

UNIDAD DE MEDIDA

METRICO / PULGADA (seleccionado cuando
se conecta la alimentacion por primera vez)

BIP PARA OPER. TECLA

SI

VERSION FIRMWARE
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Opcidn del menu Elemento de configuracion Valor inicial
PRUEBA AUTO PRUEBA -
CUTTING PRO -
SENSOR DE ANCHURA -
DIAGNOSTICOS -
COND. DE PLUMA (CONDITION NO.) Pantalla de configuracién
Opcidn del menu Elemento de configuracion Valor inicial

CONDITION NO. 1 PLUMA PM-BS-001
DESPL. +0
VELOC. 30 cm/s
ACELERACION 2
PRESI. 14
EMULACION TANGENTE NO
SOBRECORTE (INICIO) 0,0 mm
SOBRECORTE (FINAL) 0,0 mm
AJUSTE DISTANCIA NO
AJUSTE DISTANCIA X, Y 0,00 %
CONDITION NO. 2 PLUMA / DESPL. PEN / (Ninguna)
VELOC. / ACELERACION / PRESI. 10/2/12

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 3

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

30/2/12

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 4

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

20/1/17

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 5

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

20/2/17

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 6

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

10/2/22

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 7

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

30/2/17

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.

CONDITION NO. 8

PLUMA / DESPL.

PM-BS-001/+0

VELOC. / ACELERACION / PRESI.

5/1/26

De EMULACION TANGENTE a DISTANCIA

Igual que CONDITION NO.
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