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SETUP MANUAL

This manual provides the setup procedure. For details on
each function, refer to the instruction manual (PDF) .
The manual (PDF) is available at:
http://www.graphteccorp.com/support/index.htmi

Checking the Accessories

Please check that all the accessories are complete. If you
find any accessories missing, please contact the distributor
where you purchased or our customer center immediately.

Accessories

Power cable 1 pc.

USB cable 1 pc.

SETUP MANUAL,

Cutter plunger (PHP33-CB09N-HS)

TO ENSURE SAFE AND CORRECT USE 1 pc.
1 of each
Cutter blades (CBO9UB [1P]) 1 pc. | Water-based fiber pen adapter

(PHP31-FIBER)
(Plunger/Height adjustment tool.) 1 set

Water-based fiber pen (KF700-BK [1P])
1 pc.

Cutter blade adjustment magnifier
(PM-CT-001) 1 pc.

/

Flange set (OPH-A21) 1 set

* In addition, various information may be attached.
* Accessories may vary depending on the sales area.
* For details, please contact the distributor where you purchased.

Dedicated accessories

A stand (with a basket) is supplied.
* Dedicated accessories may be different.

Installing driver/software

The latest driver / software version and installation
instructions are available at:
http://www.graphteccorp.com/support/index.html

Please download it if necessary.

* Windows driver (Do not connect the computer to the cutting
plotter before installing.)

* Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

e Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Connecting to the Power

Make sure that the power switch is off (O side), and make a
connection between the power connector of the cutting
plotter and the AC outlet of specified voltage using the
supplied power cable.
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Initial setup screen

The initial setup screen is displayed only when the power is
first turned on. Then select "DISPLAY LANGUAGE" and
"LENGTH UNIT". When the power switch is turned on

(I side), a message is displayed after displaying the version.

PLEASE SELECT LANGUAGE

B4 Deutsch
Francais Italiano Espanol
Pol_rtugues PYCCMR HRSE
sk=

K13 rYid B

Select a language (English) and press the [ENTER] key.

LENGTH UNIT

1]
B INCH
Select the length unit and press the [ENTER] key.

1:Condition Mo, 1
CBO9U+ 538 F14 A4

1 TOOLT VIEW
2 HOME
EACONDITION Mo

It will return to default screen.



Connection to computer

Make a connection between the cutting plotter and the
computer using your interface cable. The available interface
is USB/Network/RS-232C (It depends on the sales area.).

* Please install driver before connecting.

RS-232C cable (commercially available product)
(9-pin female - 9-pin female straight connected cable)

Network (LAN) cable
(Commercially available product)

USB cable (Accessories)

Preparation of cutter plunger

Set the cutter blade in the cutter plunger and then use it with
the cutter plotter. Set the cutter blade in the cutter plunger
according to the instruction manual supplied with the cutter
plunger.

Adjusting the blade length

Refer to the instruction manual supplied with the cutter
plunger and adjust the blade length according to the media.
When a general cutting sheet is used, the blade length that is
shorter than the combined thickness of film and backing
sheet and longer than the thickness of film is optimal. When
using the thin media such as a film, adjust the blade length
using the supplied loupe. (Refer to User’s Manual.)

Optimal blade length
Film thickness

Backing Sheet—"

Attaching a Tool

Loosen the screw of the tool holder and push the tool
(plunger) completely until it touches the top surface of tool
holder while pushing up the tool holder up. Make sure that
the bracket is engaged on the tool's flange, and then tighten

the screw.

Bracket to hold tool Flange Tool holder
/
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Tool holder

/ (Backward: Half cutting
/Plotting Pen)
Tool holder /

(Forward: Using
cutting)

Bracket to hold tool Flange

Aligning the push roller

Lower the media set lever to raise the push rollers. Adjust the
left and right push roller positions according to the width of
the media. Use the roller position guide to place the push
rollers on both ends of the media and the right push roller on
the rightmost wide grit roller.

Media set lever

TR i _ Push roller
. ‘ position guide

L Push roller

/€

For models with three or more push rollers, place the push
rollers other than both ends on the grit roller.

Grit roller

<Example of model with three push rollers>

Push roller
ﬁ ﬁ ﬁl/ Media
Media sensor — Grit roller

Push roller’s hold-down force

In models with a push roller’s hold-down force switching
mechanism, make the left and right push roller’s hold-down
force equal. For details on the each push roller’s force

Hold-down force

Strong

Hold-down force Hold-down force
Low Medium

When narrow media (160 mm or less) is used
Use the rightmost wide grit roller to set the media on the
media sensor.

Grit roller
Push roller

Media sensor

Media

For models with three or more push rollers, use the two push
rollers on the right side to set "MENU" - "ADVANCE" -
"MEDIA WIDTH" to "NARROW".

BADVANCE /4

n
EEMEDTA SENSOR
BPUSH ROLLER SENSOR
BIMEDTA WIDTH
ENFAN POWER

MEDIA WIDTH

BT BACANCEL

Set the third and subsequent push rollers to Low hold-down
force, and do not place them on the grit roller.

<Example of model with three push rollers>
Push roller
'ﬁ 'ﬁ ﬁCMedia
————=
(- (- [

Media sensor —¢ Grit roller



Media set selection

Load the media, raise the media set lever, and lower the
push roller. Select the media type according to the set media

type.

SELECT SELECT
FHROLL-1 FRONT EDGE BHROLL-1 FRONT EDGE
BAIROLL-2 CURRENT POSITION BEIROLL-2 CLRRENT POSITION
EISHEET BISHEET

ENCONTINUE

Ell ROLL-1 FRONT EDGE:
The media is cut from the front edge. The media width
and front edge are detected.

A ROLL-2 CURRENT POSITION:
The media is cut from the set position. Only the media
width is detected.

SHEET:
The sheet media is cut. The media width, front edge and
back edge of sheet media are detected.

I} CONTINUE:
This is displayed when the media set lever is raised and
lowered again after loading the media once. The previous
plotting/cutting range and tool position are maintained.

After the media is detected, the Ready screen is displayed.

1:Condition Mo, 1
CBA9LHE S3A F14 Ab
USERT : READY)
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ENTO0LT WIEW
HEHOME
EHCONDITION No.

Cutting condition setting

Press the "COND/TEST" key and set the cutting conditions.
TOOL, OFFSET, SPEED, FORCE and ACCELERATION are
included in the setting items. For details on each setting item,
refer to the USER’S MANUAL.

n 1/3 n 2/3
ElCondition No. 1 ENACCELERATION @ 4
BET00L  : CBegU+s BASSTEN TO0L
BISPEED : 38 om/'s BITANGENTTAL MODE
ENFORCE : Mﬂ EXOVERCUT
CUT TEST ElA] FEI[A] CUT TEST Bl 3

Cutting test

Press the [ 4] key on the CONDITION setting screen to start
a test cut.

A CANCEL

R < |

Check the result of the test cut and adjust the SPEED,
FORCE and ACCELERATION to the optimum value. When a
general cutting media is used, set to a value that will cause a
thin scratch on the backing sheet.

How to check offset
Check if the offset value is set correctly by following.

X o The corners are rounded:
. Not enough adjustment. Increase the offset
value.

The corner is cut cleanly:
Optimal offset value.

% <« [| The corner is sticking out like the mustache:
A Too much adjustment. Decrease the offset
value.

Data output

The data is output from application and media is cut.



MANUAL DE CONFIGURACION

Este manual proporciona los procedimientos de
configuracion. Para obtener detalles sobre cada funcion,
consulte el manual de instrucciones (PDF).

El manual (PDF) esta disponible en:
http://www.graphteccorp.com/support/index.htmi

Verificando os accesorios

Compruebe que todos los accesorios estén completos. Si
nota que falta alguno de los accesorios, péngase en
contacto con el distribuidor al que lo compré o con nuestro
centro de atencion al cliente de inmediato.

Accesorios

Cable de alimentacion 1 | Cable USB

Manual de instalacion ’
PARA GARANTIZAR UNA UTILIZACION
SEGURAY CORRECTA 1 de cada uno

Portacuchilla (PHP33-CB09N-HS)

E ==

Cuchillas de corte (CBO9UB [1P]) 1 | Adaptador para rotulador al agua
(PHP31-FIBER)
(Herramienta para ajustar altura.)

Rotulador al agu (KF700-BK [1P]) 1 | Lupa de ajuste de la hoja de corte

(PM-CT-001)

El set de brida (OPH-A21) 1 juego

* Ademas, pueden afnadirse diferentes tipos de informacion.

* Los accesorios pueden variar segun la zona de venta.

* Para mas detalles, pongase en contacto con el distribuidor en
donde la compr6.

Accesorios dedicados
Se suministra un soporte (con una cesta).
* Los accesorios especiales podrian diferir.

Instalaciéon del controlador/software

La version mas reciente del controlador/software y las
instrucciones de instalacion estan disponibles en:

http://www.graphteccorp.com/support/index.html

Descarguelas si es necesario.

* Controlador de Windows (no conecte el ordenador al
plotter de corte antes de instalar.)

* Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

e Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Conectando a energia

Asegurese de que el interruptor de alimentacién
estéapagado (O lado ), y realice una conexion entre el
conectorde alimentacion del plotter de corte y la salida de
CA de latension especificada usando el cable de
alimentacionsuministrado.

ZOX 1
— @ <D
& @y A

T

Pantalla de configuracion inicial

La pantalla de configuracion inicial aparece Unicamente al
encender la alimentacion por primera vez. A continuacion,
seleccione “IDIOMA” y “UNIDAD DE MEDIDA”. Al activar el
interruptor de alimentacion (lado 1), aparecera un mensaje
después de mostrar la version.

PLEASE SELECT LAMGUAGE

ellE) H+5E  Deutsch
Frencais Italiano Espanol
F_’cgrtugueg PYCCRMA HP3T
=r=

EnT
ER

Seleccione un idioma (Espanol) y pulse la tecla [ENTER].

UNIDAD DE MEDIDA

b
B PULGADAS

EHT
ER

Seleccione la unidad de medida y pulse la tecla [ENTER].

1:Condition Mo, 1
CEE9U+HE S30 F14 A4
CARGUE MATERIAL !

1 HERR. T VER
2 INICIO
BHCONDICION Mo

Volveré a la pantalla predeterminada.



Conexion al ordenador

Realice la conexion entre el plotter de corte y el ordenador
usando su cable de interfaz. La interfaz disponible es
USB/red/RS-232C (en funcion del area de venta).

* Instale del controlador antes de realizar la conexion.

Cable RS-232C (producto comercialmente disponible)
(hembra de 9 pines-hembra de 9 pines: recto)

Cable de red (LAN)
(producto comercialmente disponible)

Cable USB (Accesorios)

Preparacion del émbolo de corte

Ajuste la cuchilla de corte en el émbolo de corte y, a
continuacion, Usela con el plotter de corte. Ajuste la cuchilla
de corte en el émbolo de corte en conformidad con el manual
de instrucciones suministrado con el émbolo de corte.

Ajustar la longitud de la cuchilla

Consulte el manual de instrucciones suministrado con el
émbolo de corte y ajuste la longitud de la cuchilla en
conformidad con el material. Al usar una hoja de corte
estandar, se recomienda usar un longitud de cuchilla inferior
al grosor combinado de la pelicula y la hoja de soporte y
superior al grosor de la pelicula. Al usar material fino tal
como peliculas, ajuste la longitud de la cuchilla usando la
lupa suministrada. (Consulte el manual de usuario).

Longitud 6ptima de la cuchilla
Grosor de la pelicula

Hoja de respaldo—"

Acoplar una herramienta

Afloje el tornillo del soporte de la herramienta y presione la
herramienta (émbolo) completamente hasta que toque la
superficie superior del soporte de la herramienta mientras
presiona el soporte de la herramienta hacia arriba.
Asegurese que el ménsula acoplado a la brida de la
herramienta y luego enrosque el tornillo.

Ménsula para sostener
la herramienta \

) Soporte de
Brida Herramienta

Soporte de la herramienta
para tras: para meio corte
/ caneta de plotagem)

Soporte de Herramienta
(hacia delante: para el recorte)

Ménsula para sostener
la herramienta

Brida

Alinear el rodillo de presién

Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion. Ajuste las posiciones del rodillo de
presion izquierda y derecha de acuerdo a la anchura del
material. Use la posicion de referencia del rodillo para
colocar los rodillos de presidn en ambos extremos del
material y el rodillo de presion derecho en el rodillo de
arrastre mas a la derecha.

Palanca del material

_ Posicion de referencia
del rodillo de presién

. Rodillo de presion

1/E

Para los modelos con tres 0 mas rodillos de presion, coloque
los rodillos de presion en cualquier lugar que no sean los
extremos del rodillo de arrastre.

Rodillo de arrastre

<Ejemplo de modelo con tres rodillos de presion>

ﬁ ﬁ, ﬁ,‘/ F,:,T;E::|de presion
(. (. I

Sensor del material —£

Rodillo de arrastre

Fuerza de retencidn del rodillo de presion
En los modelos con un mecanismo de conmutacion de la
fuerza de retencion del rodillo de presion, los ajustes de la
fuerza de retencion de los rodillos de presion izquierdo y
derecho deben ser iguales. Para obtener mas detalles sobre
el ajuste de la fuerza de cada rodillo de presion, consulte el
manual de instrucciones.

Fuerza de sujecion

Débil

Fuerza de sujecion
Normal

Fuerza de sujecion

Alta



Cuando se utilizan medios estrechos (160 mm o0 menos)

Use el rodillo de arrastre méas a la derecha para ajustar el
material en el sensor del material.

Rodillo de arrastre
Rodillos de presion

Sensor del material

Material

Para los modelos con tres o mas rodillos de presion, use los
dos rodillos de presion de la derecha para ajustar “MENU” -
“AVANCE(ADV.)” - “ANCHO MATERIAL” en “REDUCIR”.

AVANCE(AD\B 44 ANCHD MATERTAL
ENSENSOR DE MATERTAL |1 [REDUCTR (1
BASENSOR DE PUSH ROLLRS. B STANDARD

BIANCHO MATERTAL
ERNIVEL DE S&CCION

BHCONFIGURAR BACANCELAR

Ajuste el tercer rodillo de presion y posteriores en Débil y no
los coloque en el rodillo de arrastre.

<Ejemplo de modelo con tres rodillos de presion>
Rodillos de presion
ﬁ ﬁ ﬁ'/ Material
|:./
[ [

Sensor del material —¢

Seleccion de material

Cargue el material, levante la palanca de ajuste del material
y baje el rodillo de presién. Seleccione el tipo de material de
acuerdo con el tipo de material ajustado.

ELEGIR ELEGIR

FHROLLO-1 BORDE FRONTAL BAROLLO-1 BORDE FRONTAL
BIROLLO-2 POS. ACTUAL BEIROLLO-2 POS. ACTUAL
EIHOJA EIH0JA

ENCONTINUAR

ROLLO-1 BORDE FRONTAL:
El material se corta desde el borde de entrada. Se
detecta el ancho del material y el borde de entrada.

H ROLLO-2 POS. ACTUAL:
El material se corta desde la posicion ajustada. Solo se
detecta el ancho del material.

HOJA:
Se corta la hoja. Se detecta el ancho del material, el
borde de entrada y el borde de salida de la hoja.

1 CONTINUAR:
Se visualiza al subir y bajar la palanca de ajuste del
material después de cargar el material una vez. La gama
de trazado/corte anterior y la posicion de la herramienta
se mantienen.

Después de detectar el material, aparece la pantalla Listo.

1:Condition Mo, 1
CBEGUHD S38 F14 AL
USERT: LISTO)

BRHERR. 1 VER
EINICIO
BACONDICION Mo

Ajuste de las condiciones de corte

Pulse la tecla “COND/TEST” y ajuste las condiciones de
corte. HERR., OFFSET, VELOCIDAD, PRESI. y
ACELERACION se incluyen en los elementos de ajuste. Si
desea mas informacién sobre los distintos elementos de
ajuste, consulte el MANUAL DEL USUARIO.

A | 1/3
FlCondition Mo, 1
BHERR. o CBA9U+
EIVELOCIDAD © 38 cmis
ERPRESL. Lt

4] 2/3
EMACELERACICN - 4
PAASIGHACTION PLUMA
BIMODO TANGENCTAL
ENSOBRECORTE

V]
PRUEBA CORTE KAl CAAlAlA]

V]
PRUEBA CORTE E[A] C[A[AlA]

Rodillo de arrastre

Prueba de corte

Pulse la tecla [4] en la pantalla de ajuste CONDICION para
comenzar un corte de prueba.

Compruebe el resultado del corte de prueba y ajuste la
VELOCIDAD, PRESI. y ACELERACION en el valor éptimo.
Al usar una hoja de corte general, ajuste a un valor que
cause un ligero rasgufio en la hoja de soporte.

Coémo comprobar el offset
Para comprobar si el valor de offset esta ajustado
correctamente, siga los ejemplos de abajo:
N - Las esquinas son redondeadas:
A El ajuste es insuficiente. Aumente el valor de
offset.

La esquina esta cortada limpiamente:
Valor 6ptimo de offset.

La esquina sobresale como el bigote:
Demasiado ajustado. Reduzca el valor de
offset.

X

Salida de datos

Se envian datos desde la aplicacion y se corta el material.



MANUAL DE CONFIGURACAO

Este manual fornece o procedimento de configuracdo. Para
obter detalhes sobre cada funcéo, consulte 0 manual de
instrucoes (PDF).

O manual (PDF) esta disponivel em:
http://www.graphteccorp.com/support/index.html

Verificando os acessoérios

Verifique se todos os acessoérios estdo completos. Se vocé
verificar que qualquer dos acessorios estiver faltando, entre
imediatamente em contato com o distribuidor onde vocé
comprou ou com 0 nosso centr de atendimento ao cliente.

Acessorios

Cabo de forca 1 pega | Cabo USB 1 peca

Manual de instalacao Embolo de corte (PHP33-CBO9N-HS)
PARA GARANTIR A SEGURANCAE O 1 peca

USO CORRETO 1 de cada

Lamina de corte (CBO9UB [1P]) 1 peca | Adaptador de canetas com fibra com base
em gua (PHP31-FIBER) (Ferramenta de
ajuste do émbolo/dimensdo.)  1conjunto

Caneta de fibra com base em agua Amplificador de ajuste da lamina do
(KF700-BK [1P]) 1 peca | cortador (PM-CT-001) 1 peca

/

Pistao conjunto (OPH-A21) 1 conjunto

@

* Adicionalmente, podem estar anexas varias informagoes.
* Os acessorios poderao variar dependendo da area de venda.
* Para obter detalhes, contate o distribuidor onde adquiriu.

Acessoérios dedicados
E fornecido um suporte (com uma cesta).
* Acessorios dedicados podem ser diferentes.

Instalando o driver/software

A versao de driver/software mais recente e instrucbes de
instalagao estéo disponiveis em:

http://www.graphteccorp.com/support/index.html

Faca o download se necessario.

* Driver do Windows (N&o conecte o computador ao plotter
de corte antes de instalar o driver)

* Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

e Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Conectando a energia

Certifique-se de que o interruptor de energia esteja
desligado (O lado ), e estabelega uma conexao entre o
conector de alimentacéo do plotter de corte e a tomada CA
de tensao especificada usando o cabo de alimentacéo
fornecido.

ZOX 1
— @ <D
& @y A

T

Tela de configuracao inicial

A tela de configuracgéo inicial sera exibida apenas quando a
energia for ligada pela primeira vez. Em seguida, selecione
“EXIBIR IDIOMA” e “UNIDADE DE COMPRIMENTO”.
Quando o interruptor de alimentagéo for ligado (lado 1), uma
mensagem sera exibida depois de exibir a verséao.

PLEASE SELECT LAMGUAGE

ellE) H+5E  Deutsch
Frencais Italiano Espanol
F_’cgrtugueg PYCCRMA HP3T
=r=

EnT
ER

Selecione um idioma (Portugues) e pressione a Tecla
[ENTER].

UNIDADE DO COMPRIMENTO

METRICA
POLEGADAS

EHT
ER

Selecione a unidade de comprimento e pressione a tecla
[ENTER].

1:Condition Mo, 1
CBO9L+G 530 F14 A4

1 FERRAMENTAT VER
2 INICIO
EHCONDICAD No.

Vocé retornara para a tela padrao.



Conexao ao computador

Estabeleca uma conexao entre o plotter de corte e 0
computador usando o cabo de interface. A interface disponivel
é USB/Rede/RS-232C (dependendo da area de venda).

* Instale o driver antes de iniciar a conexao.

Cabo RS-232C (produto disponivel comercialmente)
(fémea de 9 pinos, fémea de 9 pinos: reto)

Cabo de rede (LAN)
(Produto disponivel comercialmente)

Cabo USB (Acessorios)

Preparacao do émbolo de corte

Coloque a lamina de corte no émbolo de corte e, em seguida,
use-a com a plotadora de corte. Coloque a lamina de corte
no émbolo de corte de acordo com o manual de instrucdes
fornecido com o émbolo de corte.

Ajustando o comprimento da lamina
Consulte 0 manual de instru¢des fornecido com o émbolo de
corte e ajuste o comprimento da IAmina de acordo com o
material. Quando uma folha de corte geral € usada, o
comprimento ideal da lamina & menor do que a espessura
combinada da pelicula e da folha de apoio e maior que a
espessura da pelicula. Ao usar material fino, como uma
pelicula, ajuste o comprimento da Ilamina usando a lupa
fornecida. (Consulte o Manual do Usuario.)

Melhor comprimento de lamina

Pelicula Espessura de pelicula

Folha de apoio—"

Instalando uma ferramenta

Afrouxe o parafuso do porta-ferramenta e empurre a
ferramenta (émbolo) completamente até que ela toque a
superficie superior do porta-ferramenta enquanto empurra
para cima o porta-ferramenta. Certifiqgue-se de que o
Suporte para segurar a ferramenta esta montado sobre o
flange da ferramenta, e entdo aperte o parafuso.

Suporte da

Suporte para segurar
Fla/nge ferramenta

a ferramenta \

Suporte de ferramenta
(para tras: para meio corte
/caneta de plotagem)

Suporte de ferramenta
(para frente: para corte de remogéo)

Suporte parasegurar

Flange
a ferramenta

Alinhando o rolo de alimentacao

Abaixe a trava do material para levantar os rolos de presséo.
Ajuste as posi¢des do rolo de pressdo esquerda e direita de
acordo com a largura do material. Use a guia de
posicionamento de rolo para colocar os rolos de pressao nas
duas extremidades do material e o rolo de presséao direito no
rolo de tracdo largo mais a direita.

Trava de midia

k> i _ Guia de posi¢éo do
,,,, ; rolo de pressao

_Rolos de presséao

/€

Para modelos com trés ou mais rolos de presséo, coloque
os rolos de pressédo, além das duas extremidades, no rolo de
tracdo.

<Exemplo de modelo com trés rolos de pressao>

ﬁ ﬁ; ﬁ/ F'\(,Tzildoi:l de pressao
(. (. ]

Sensor de midia—¢

Rolos de tracdo

Rolos de tracao

Forca de retencao do rolo de pressao

Nos modelos com mecanismo de comutacao de forca de
retencado do rolo de presséo, equalize a forca de retencéo
dos rolos de pressao esquerdo e direito. Para obter detalhes
sobre a definicdo da forga do rolo de pressao, consulte o
manual de instrugdes.

Forca descendente
Fraca

Forca descendente
Normal

Forca descendente

Alta



Quando midia estreita (160 mm ou menos) é usada
Use o rolo de gréo largo mais a direita para definir o material
no sensor de material.

Rolos de tragéo
¢ Rolos de presséao

Sensor de midia

Midia

Para modelos com trés ou mais rolos de presséo, use 0os
dois rolos de presséo no lado direito para ajustar “MENU” -
“AVANCO(ADV.)” - “LARGURA DO MATERIAL” para
“LIMITADO”.

BHAVANCO(ADY. ) 474
A

ENSENSOR MATERTAL
BSENSOR CE ROLETES
BILARGLRA DO MATERTAL
VELUCIDADEDDU YEWTILADOR

LARGURA DO MATERLAL

ECONFIRMAR BACANCELRR

Defina o terceiro e 0s subsequentes rolos de pressao em
Fraca, e ndo os coloque no rolo de tracao.

<Exemplo de modelo com trés rolos de pressao>

ﬁ ﬁ ﬁé F;;I;Z de pressdo
 —
c c /1

Sensor de midia—¢ Rolos de tracao

Selecao de definicao do material
Carregue o material, levante a alavanca de definicdo de
material, e abaixe o rolo de pressao. Selecione o tipo de
material de acordo com o tipo de material definido.

SELECTOMAR SELECTONAR

EAROLO-T PONTA FAROLO-T POMTA

BAROLO-2 CURRENT POSITION BIROLO-2 CURRENT POSITION
EIFOLHA BIFOLHA

ENCONTINUAR

El ROLO-1 PONTA:
O material é cortado a partir da borda anterior. A largura
do material e a borda anterior sdo detectadas.

A ROLO-2 CURRENT POSITION:
O material € cortado a partir da posi¢céo definida. Apenas
a largura do material é detectada.

FOLHA:
A folha de material é cortada. A largura do material, as
bordas anterior e posterior do material de folha séo
detectadas.

] CONTINUAR:
Isto é exibido quando a alavanca de definicdo de material
€ levantada e abaixada novamente apoés carregar o
material uma vez. A faixa de plotagem/de corte e a
posicao da ferramenta anteriores sdo mantidas.

Apos o material ter sido detectado, sera exibida a tela Pronto.

1:Condition Mo, 1
CBaglU+B 538 F14 A4
[JSERT: PRONTO

BAFERRAMENTAT VER
B INICIO
BHCONDICAD Mo.

Configuracao de condicao de corte

Pressione a tecla “COND/TEST” e defina as condi¢Ges de
corte. FERRAMENTA, COMPENSACAO, VELOCIDADE,

PRESS. e ACELERACAO s&o incluidos nos itens de
configuagéo. Para detalhes sobre cada item de
configuragdo, consulte o MANUAL DO USUARIO.

A | 1/3
FlCondition Mo, 1
BAFERRAMENTA = CEAYLHE

4] 2/3
EMACELERACAD : 4
PAATRIBUA FERRAMENTA

BIVELOCIDADE : 38 cm/s BITANGENTE
ENPRESS. ﬂ 14 ‘SOBRECORTEu
T. CORTE [« [B]» BRD| T. CORTE K] CAATA[A]

Teste de cortet

Pressione a tecla [4] na tela de configuracdo CONDICAO
para iniciar um corte de teste.

n 1/3
HC|  DLEIEE
BFE|USE 0S BOTOES DE POS.
BIVEPARA MOVER A
E¥FFIFERR. E PRESS. ENTER

 [BACANCELAR
1. CORIE Ellal [ala]

Verifique o resultado do corte de teste e ajuste a
VELOCIDADE, PRESS. e ACELERACAO para o valor
o6timo.

Quando um corte geral da folha for usado, defina para um
valor que fara um fino arranh&o na folha de apoio.

Como verificar o equilibrio
Verifique se o valor de equilibrio é definido corretamente
através do seguinte.

%« ]| Os cantos séo arredondados:

A Pouco ajuste. Aumente o valor de equilibrio.

O canto é cortado de forma limpa:
Valor ideal.

O canto esta saindo como o bigode:
Demasiado ajustado. Reduzca el valor de
offset.

7
\

A

Envio de dados
Os dados sao enviados a partir do aplicativo e o material é
cortado.
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