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Prefazione

Grazie per aver scelto il plotter da taglio Graphtec serie CE800Q. | plotter da taglio della serie CE8000 impiegano
un sistema di servoassistenza digitale per ottenere un taglio ad alta velocita e ad alta precisione. Oltre al taglio
della pellicola per marcatura e di altri supporti, & possibile utilizzare un plotter della serie CE8000 anche come un

plotter a penna. Per garantire un’alta qualita di taglio e una produttivita ottimale, assicurarsi di leggere a fondo |l
presente Manuale utente prima dell'uso.

Note sul Manuale

(1) Nessuna parte della presente pubblicazione puo essere riprodotta, memorizzata in un sistema di recupero
o trasmessa, in qualsiasi forma o con qualsiasi mezzo, senza la previa autorizzazione scritta di Graphtec
Corporation.

(2) Le specifiche del prodotto e altre informazioni contenute in questo manuale sono soggette a modifiche senza
preavviso.

(3) Nonostante sia stato compiuto ogni sforzo per fornire informazioni complete e accurate, contattare il

rappresentante di vendita o il rivenditore Graphtec piu vicino se si riscontrano informazioni poco chiare o
errate o si desidera inserire altri commenti o suggerimenti.

(4) Fermo quanto previsto nel paragrafo precedente, Graphtec Corporation non si assume alcuna responsabilita
per danni risultanti dall’'uso delle informazioni qui contenute o dall’'uso del prodotto.

Marchi di fabbrica registrati

Tutti i nomi di aziende, i marchi, i loghi e i prodotti che appaiono in questo manuale sono marchi di fabbrica o
marchi di fabbrica registrati delle rispettive aziende.

Copyright

Questo Manuale utente € protetto da copyright di Graphtec Corporation.



Informazioni sul metodo di funzionamento nel manuale

¢ Questo manuale spiega le operazioni che utilizzano il pannello touch.
E anche possibile azionare tramite i tasti operativi.
Per ulteriori informazioni, vedere “2.7 Come utilizzare il pannello di controllo”.

Informazioni su parole e frasi in questo testo

¢ |n questo manuale di istruzioni, la parola “plot” si riferisce al funzionamento della macchina e all’'uso della
penna di plottaggio o della penna taglierina per il taglio.

¢ In questo manuale di istruzioni, la parola “supporto” si riferisce a carta, supporto in rotolo, supporto in fogli o
pellicola per marcatura.

Prima dell’'uso

e Assicurarsi di leggere I'allegato PER GARANTIRE UN USO SICURO E CORRETTO prima dell'uso. In caso
contrario, potrebbero verificarsi incidenti imprevisti o incendi.
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Precauzioni speciali per la manipolazione delle lame

Con questo plotter vengono utilizzate lame taglierina affilate. Maneggiare con cura le lame taglierina e i sostegni
per evitare lesioni personali.

Lame taglierina

Le lame taglierina sono molto affilate. Quando si maneggia una lama taglierina o una penna taglierina, fare
attenzione a non tagliarsi le dita o altre parti del corpo. Riposizionare immediatamente le lame usate nella custodia
taglierina in dotazione.

/=
> Punta della lama
<bdFb——

Per la lama usata, inserirla nella custodia della lama taglierina in dotazione e smaltirla in conformita alle normative
locali.

Stantuffi taglierina

La punta & composta da una lama affilata. Assicurarsi di non estenderla troppo. Inoltre, quando non si utilizzano
gli stantuffi taglierina, assicurarsi che la lama sia completamente arretrata.

Lama taglierina

=t =

Dopo il montaggio degli stantuffi taglierina

Dopo che I'alimentazione & stata attivata e durante il funzionamento, non toccare la punta della penna. E
pericoloso.
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Dopo I’accensione del plotter

Durante 'accensione del plotter, assicurarsi di osservare le seguenti precauzioni. Il carrello attrezzo e il supporto
caricato potrebbero spostarsi improvvisamente durante I'operazione di taglio, immediatamente dopo e durante
'impostazione delle funzioni del plotter. Tenere le mani, i capelli, gli indumenti e altri oggetti lontano dal carrello
attrezzo, dai rulli di trasferimento e dal supporto caricato. Per evitare lesioni all’operatore e risultati di taglio
scadenti, fare attenzione a non consentire che mani, capelli, indumenti o altri oggetti estranei rimangano impigliati
nel carrello attrezzo o nel supporto caricato mentre il plotter & in funzione.

Etichetta di attenzione della macchina

[etichetta di attenzione si trova sulla macchina. Assicurarsi di osservare tutte le attenzioni sull’etichetta.

NN

Note sul sostegno

Assicurarsi di utilizzare esclusivamente il sostegno progettato per la serie CE8000 con il plotter serie CE8000. L'uso
di un sostegno diverso potrebbe causare un malfunzionamento del plotter o lesioni personali.

Note sul cestello (opzione)

Il plottaggio/il taglio piu lunghi di 2 m potrebbero influire sulla qualita se non viene utilizzato il cestello dedicato.
Assicurarsi di utilizzare il cestello dedicato.



Note sulla carta (supporto)

Utilizzare la carta (supporto) in base alle seguenti precauzioni.

¢ | a carta & sensibile alla temperatura e all’'umidita e puo0 iniziare ad allungarsi o a contrarsi immediatamente
dopo la rimozione dal rotolo. Il taglio/il plottaggio del supporto immediatamente dopo averlo estratto ne causa
I'allungamento e si potrebbero creare sfocature o deviazioni nelle immagini.

e Assicurarsi di conservare la carta nello stesso ambiente (temperatura/umidita) della macchina.

e Allineare sempre il bordo della carta.
Un allineamento errato potrebbe causare obliquita della carta e difetti di taglio.
L'obliquita della carta pud causare la deviazione del plottaggio e distacchi.

¢ |Informazioni sulla fine del supporto in rotolo e del rotolo di carta:
Il taglio o il plottaggio possono variare a seconda del modo in cui il supporto in rotolo € finito o del modo in cui
il rotolo di carta & stato arrestato.

¢ Informazioni sul rotolo di carta:
Questa macchina utilizza rotoli con diametro interno di 3 pollici o 76,2 mm. Potrebbero verificarsi tagli errati o
deviazioni del plottaggio se il rotolo di carta € deformato o ha un diametro interno piu grande.

e Informazioni sull’'uso di supporti sottili (70 g/m? o meno)
Se la velocita di taglio € alta, ci potrebbe essere obliquita della carta. In tal caso, ridurre la velocita di taglio.
Specialmente con I'utilizzo in ambienti a bassa umidita, utilizzare velocita di taglio inferiori.

Precauzioni per I'uso dei supporti arricciati

e |n particolare, I'arricciamento verso I'alto causera supporti inceppati, anche con un arricciamento debole.

e Utilizzare supporti non arricciati o rilavorare per rendere 'arricciamento debole verso il basso in modo da
seguire il plotter.

Note sulle specifiche e sugli accessori

Le specifiche e gli accessori dipendono dall’area di vendita. Per i dettagli, contattare il rivenditore.



ATTENZIONE

La Commissione Federale per le Comunicazioni degli Stati Uniti ha specificato che il seguente avviso deve essere
portato all’attenzione degli utenti di questo prodotto.

DICHIARAZIONE SULLE INTERFERENZE
DA RADIOFREQUENZA DELLA COMMISSIONE FEDERALE PER LE COMUNICAZIONI

NOTA: questa apparecchiatura € stata testa ed é risultata conforme ai limiti per i dispositivi digitali di Classe A, ai
sensi della Parte 15 delle Norme FCC. Questi limiti sono progettati per fornire una protezione ragionevole contro
interferenze dannose quando I'apparecchiatura viene utilizzata in un ambiente commerciale.

Questa apparecchiatura genera, utilizza e pu0 irradiare energia in radiofrequenza e, se non installata e utilizzata
in conformita al manuale di istruzioni, potrebbe causare interferenze dannose alle comunicazioni radio. |l
funzionamento di questa apparecchiatura in un’area residenziale pud causare interferenze dannose, nel qual
caso l'utente sara tenuto a correggere l'interferenza a proprie spese.

UTILIZZARE CAVI SCHERMATI

Per soddisfare i requisiti FCC di Classe A, tutti i cavi di interfaccia dati e i connettori esterni devono essere
opportunamente schermati e collegati a terra. Cavi e connettori corretti sono disponibili presso i rivenditori
autorizzati GRAPHTEC o i produttori di computer o periferiche. GRAPHTEC non é responsabile di eventuali
interferenze causate dall’'utilizzo di cavi e connettori diversi da quelli raccomandati o da modifiche non
autorizzate all'apparecchiatura. Le modifiche non autorizzate potrebbero annullare il diritto dell’utente a utilizzare
'apparecchiatura.
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Spazio di installazione

Garantire uno spazio per I'installazione come indicato nell’illustrazione seguente.

/\ ATTENZIONE

Utilizzare spazio sufficiente per il funzionamento davanti e dietro la macchina.

<CE8000-40>

500mm
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Vista dall’alto

<CE8000-60/130>

500mm

600mm

{

‘ ! iAII\\\IMHIII\\\II\IIlﬂ\\II\\\III\\\II\\\III\\\II\\\II\\\\II\\E\\\II\\II\\\II\\\III\\\II\\I\Iﬂ\\III\\\II\\\II\\\\II\\\IIHHIIHMJWHHHE

00 A

l 500mm

Davanti

600mm

Vista dall’alto

vil




Selezione di un cavo di alimentazione

Fare riferimento alle seguenti tabelle se si desidera utilizzare un cavo diverso da quello fornito come accessorio.

Tabella 1. Intervallo tensione di alimentazione da 100 V a 120 V

Impostazioni
Configurazione della spina Tipo di spina 2 Rl S Fm el
9 P P P della tensione di riferimento alimentazione
alimentazione
ANSI| C73.11 Certificazione UL
Nord America NEMA 5-15
125V 100/120 V UL498/817/62 Tipo SJT
10A CSA22.2 N.18AWGx3
N.42/21/49 300V, 10 A
Tabella 2. Intervallo tensione di alimentazione da 200 V a 240 V
Impostazioni
Configurazione della spina Tipo di spina sl sl Standard dl Cavo dl
della tensione di riferimento alimentazione
alimentazione
Europa CEE(7)VII .
250 V 200 V IEC320 T':Si gori\n/q\fF
10 A CEE13 '
UK BS1363 ,
250 V 200 V BS4491 T'Z% gonfxqu'F
5A BS6500 '
Australia AS3112 ,
250 V 200V AS3109 TIZS{ %Er):rif c
10 A AS3191 '
Nord America ANSI C73.20 Ce”ﬁ'icizg}e UL
250 V 200 V NEMA 6-15 b
15 A UL 198.6 N.18AWGx3
' 300V, 10A
Svizzera SEV1011 .
250V 200V SEV1004 Téioo 325%%2':
6A SEV1012 '
Cina GB15934
GB2099.1 TIPO: HO5VV-F
ZZ%V 200V GB1002 3x1,0 mm?
GB/T 5023.5
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Capitolo 1: Riepilogo del prodotto

In questo capitolo viene spiegato come collegare questa macchina al computer.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

1.1
1.2
1.3
1.4

Controllo degli accessori
Nomenclatura

Montaggio

Collegamento al computer
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1.1 controlio degli accessori

Accessori
Voce Qta Voce Qta
Cavo di alimentazione 1pz MANUALE DI CONFIGURAZIONE 1 ciascuno
PER GARANTIRE UN USO SICURO E
CORRETTO
Guida allo scaricamento WEB 1 foglio | Stantuffo taglierina (PHP33-CBO9N-HS) 1pz
Lama taglierina (CBO9UB (1P)) 1pz Modulo LAN wireless 1pz
1pz Viti per modulo LAN wireless 2pz
Q@
©
Custodia accessori 1pz

* La custodia accessori & dotata di un magnete. Fissarla in una posizione comoda.

* Inoltre, possono essere allegate varie informazioni.

* Gli accessori possono variare a seconda dell’area di vendita. Per i dettagli, contattare il distributore presso il quale ¢ stato

acquistato il prodotto.




Accessori dedicati

rotolo

f >
A I’ >
é’%/,,ﬁ

0

CE8000-40 CE8000-60 CE8000-130
Voce Qta Voce Qta Voce Qta
Vassoio supporto in 1set | Sostegno 1set | Sostegno 1 set
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1.2 Nomenclatura

Vista frontale: CE8000-40

Carrello attrezzo

Guida di posizione del rullo di trasferimento Supporto attre2zo

Tappetino di taglio

Scanalatura di taglio

Sensore supporto

Rulli di trasferimento

Pannello di controllo .................. Utilizzato per accedere alle varie funzioni del plotter.

Leva setta supporto................... Utilizzata per sollevare o abbassare i rulli di spinta durante il caricamento o lo
scaricamento del supporto.

Carrello attrezzo....................... Sposta la penna taglierina o la penna di plottaggio attraverso il supporto durante
il taglio o il plottaggio.

Supporto attrezzo ...................... Mantiene la penna taglierina o la penna di plottaggio e la sposta su o giu.

Sensore supporto ...................... Utilizzati per la lettura del bordo anteriore del supporto.

Rullidi spinta.............ccooceee, Rulli che spingono il supporto contro i rulli di trasferimento.

Guida di posizione del rullo di trasferimento
............................................. Una guida di posizione rullo & fissata sul lato anteriore della guida, che mostra la
posizione di ciascun rullo di trasferimento. Utilizzare questi segni di allineamento
come ausilio per individuare i rulli di spinta.

Rulli di trasferimento................. Alimentano i supporti avanti e indietro.
Tappetino ditaglio ..................... La lama taglierina si sposta su questo tappetino di taglio.
Scanalatura ditaglio................ Utilizzare questa scanalatura per tagliare completamente (taglio matrice) o

tagliare trasversalmente.



Vista posteriore: CE8000-40

Connettore dedicato per memoria USB
Custodia accessori
Terminale di collegamento del modulo LAN wireless

Interfaccia LAN cablata / N Sensore supporto

(ot

Connettore interfaccia USB —1 |

Interruttore di alimentazione

Vassoio supporto in rotolo

Ingresso linea CA

Binario guida per vassoio supporto in rotolo

Interruttore di alimentazione ......Utilizzato per accendere e spegnere il plotter.
Ingresso linea CA...................... Ingresso dove ¢ collegato il cavo di alimentazione.
Vassoio supporto in rotolo ......... Un vassoio in cui impostare il supporto.
Binario guida vassoio supporto in rotolo
............................................. Una guida in cui impostare il vassoio supporto in rotolo.

Custodia accessofi................... Spazio per lo stoccaggio temporaneo di accessori come lame taglierina e
stantuffi taglierina.
* La custodia accessori € dotata di un magnete. Fissarla in una posizione comoda.
Sensore supporto ...................... Utilizzati per la lettura del bordo posteriore del supporto.
Connettore interfaccia USB....... Utilizzato per collegare il plotter al computer con un cavo interfaccia USB.
Terminale di collegamento del modulo LAN wireless
............................................. Questo ¢ il terminale per il collegamento del modulo LAN wireless al plotter.
* Un coperchio €& fissato per proteggere i terminali al momento dell’acquisto.
Interfaccia LAN cablata ............. Questo connettore viene utilizzato quando si collega questo plotter tramite la rete
(LAN cablata).
* Il supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita..
Connettore dedicato per memoria USB
............................................. Si tratta di un connettore dedicato per memoria USB.



Vista frontale: CE8000-60

Carrello attrezzo
Supporto attrezzo

Guida di posizione del rullo di trasferimento

Tappetino di taglio Pannello di controllo

Leva setta supporto

O — Arresto supporto

Rulli di trasferimento

Rulli di spinta

Sensore supporto

Pannello di controllo................... Utilizzato per accedere alle varie funzioni del plotter.

Leva setta supporto.................. Utilizzata per sollevare o abbassare i rulli di spinta durante il caricamento o lo
scaricamento del supporto.

Carrello attrezzo ........................ Sposta la penna taglierina o la penna di plottaggio attraverso il supporto durante
il taglio o il plottaggio.

Supporto attrezzo..................... Mantiene la penna taglierina o la penna di plottaggio e la sposta su o giu.

Sensore supporto ...................... Utilizzati per la lettura del bordo anteriore del supporto.

Rullidi spinta............................. Rulli che spingono il supporto contro i rulli di trasferimento.

Arresto supporto........................ Questo arresta la rotazione dell’albero magazzino quando si imposta la carta in

rotolo (supporto). Si utilizza quando si estrae diritto il supporto in rotolo.
Guida di posizione del rullo di trasferimento
Una guida di posizione rullo & fissata sul lato anteriore della guida, che mostra la
posizione di ciascun rullo di trasferimento. Utilizzare questi segni di allineamento
come ausilio per individuare i rulli di spinta.

Rulli di trasferimento.................. Alimentano i supporti avanti e indietro.
Tappetino ditaglio ..................... La lama taglierina si sposta su questo tappetino di taglio.
Scanalatura ditaglio................ Utilizzare questa scanalatura per tagliare completamente (taglio matrice) o

tagliare trasversalmente.



Vista posteriore: CE8000-60

Connettore dedicato per memoria USB
Terminale di collegamento
del modulo LAN wireless

o Custodia accessori
NS 0
Interfaccia LAN cablata / 5
(
©? | J '_\ Sensore supporto
: N1 SIS
a3 S

Connettore interfaccia USB

Arresto

{ / , ,
R——<__
e, / Interruttore di
i : alimentazione
Albero magazzino

Ingresso linea CA

Magazzino supporti

R Sostegno
Arresto
Interruttore di alimentazione ......Utilizzato per accendere e spegnere il plotter.
Ingresso linea CA..................... Ingresso dove & collegato il cavo di alimentazione.
Magazzino supporti.................. Un magazzino in cui impostare i supporti in rotolo.
Albero magazzino..................... Un rullo che prende il supporto in rotolo.
ArrestO ..o Mantiene in posizione il supporto in rotolo impostato.
Sostegno ... Un sostegno su cui posizionare la macchina.
Custodia accessOfi .................... Spazio per lo stoccaggio temporaneo di accessori come lame taglierina e

stantuffi taglierina.
* La custodia accessori € dotata di un magnete. Fissarla in una posizione comoda.
Sensore supporto...........cccc....... Utilizzati per la lettura del bordo posteriore del supporto.
Connettore interfaccia USB....... Utilizzato per collegare il plotter al computer con un cavo interfaccia USB.
Terminale di collegamento del modulo LAN wireless
............................................. Questo ¢ il terminale per il collegamento del modulo LAN wireless al plotter.
* Un coperchio ¢ fissato per proteggere i terminali al momento dell’acquisto.
Interfaccia LAN cablata ............. Questo connettore viene utilizzato quando si collega questo plotter tramite la rete
(LAN cablata).
* Il supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.

Connettore dedicato per memoria USB
............................................. Connettore dedicato per memoria USB.
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Vista frontale: CE8000-130

Guida di posizione del rullo '\
di trasferimento

Tappetino di taglio

Carrello attrezzo
Supporto attrezzo

Pannello di controllo
Leva setta supporto

Rulli di
trasferimento

Scanalatura di taglio

Arresto supporto

Rulli di spinta 0

Sensore supporto

Pannello di controllo................... Utilizzato per accedere alle varie funzioni del plotter.

Leva setta supporto.................. Utilizzata per sollevare o abbassare i rulli di spinta durante il caricamento o lo
scaricamento del supporto.

Carrello attrezzo ........................ Sposta la penna taglierina o la penna di plottaggio attraverso il supporto durante
il taglio o il plottaggio.

Supporto attrezzo..................... Mantiene la penna taglierina o la penna di plottaggio e la sposta su o giu.

Sensore supporto ...................... Utilizzati per la lettura del bordo anteriore del supporto.

Rulli di spinta.................coooee Rulli che spingono il supporto contro i rulli di trasferimento.

Arresto supporto..............ceee. Questo arresta la rotazione dell’albero magazzino quando si imposta la carta in

rotolo (supporto). Si utilizza quando si estrae diritto il supporto in rotolo.

Guida di posizione del rullo di trasferimento

Una guida di posizione rullo & fissata sul lato anteriore della guida, che mostra la
posizione di ciascun rullo di trasferimento. Utilizzare questi segni di allineamento
come ausilio per individuare i rulli di spinta.

Rulli di trasferimento.................. Alimentano i supporti avanti e indietro.
Tappetino ditaglio ..................... La lama taglierina si sposta su questo tappetino di taglio.
Scanalatura ditaglio................ Utilizzare questa scanalatura per tagliare completamente (taglio matrice) o

tagliare trasversalmente.



Vista posteriore: CE8000-130

Connettore dedicato per memoria USB  /~,

Terminale di collegamento
del modulo LAN wireless

Leva di commutazione forza di tenuta

Interfaccia LAN cablata

Connettore interfaccia USB

Arresto

Interruttore di
alimentazione

Albero magazzino

Ingresso linea CA

Arresto
|~ Sostegno

Interruttore di alimentazione ......Utilizzato per accendere e spegnere il plotter.
Ingresso linea CA..................... Ingresso dove ¢ collegato il cavo di alimentazione.

Leva di commutazione forza di tenuta
............................................. Commutare la forza di tenuta del rullo di spinta su due livelli: medio e debole (OFF).

Magazzino supporti................... Un magazzino in cui impostare i supporti in rotolo.

Albero magazzino...................... Un rullo che prende il supporto in rotolo.

Arresto ..o Mantiene in posizione il supporto in rotolo impostato.

Sostegno ... Un sostegno su cui posizionare la macchina.

Custodia accessori.................... Spazio per lo stoccaggio temporaneo di accessori come lame taglierina e

stantuffi taglierina.
* La custodia accessori € dotata di un magnete. Fissarla in una posizione comoda.
Sensore supporto ...................... Utilizzati per la lettura del bordo posteriore del supporto.
Connettore interfaccia USB....... Utilizzato per collegare il plotter al computer con un cavo interfaccia USB.
Terminale di collegamento del modulo LAN wireless
............................................. Questo ¢ il terminale per il collegamento del modulo LAN wireless al plotter.
* Un coperchio & fissato per proteggere i terminali al momento dell’acquisto.

Interfaccia LAN cablata ............. Questo connettore viene utilizzato quando si collega questo plotter tramite la rete
(LAN cablata).
* Il supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.

Connettore dedicato per memoria USB
............................................. Connettore dedicato per memoria USB.
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1.3 Montaggio

Montaggio del vassoio supporto in rotolo

Montaggio (CE8000-40)

1. Inserire il vassoio supporto in rotolo nel binario guida del vassoio in base alla larghezza supporto che si
desidera utilizzare.
Assicurarsi che i rulli sul vassoio siano all’esterno su entrambi i lati.

Binario guida per vassoio
supporto in rotolo

Vassoio supporto in rotolo
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Montaggio degli alberi magazzino

Montaggio (CE8000-60)

1. Inserire un arresto nell'albero magazzino. (Tenere le viti dell’arresto leggermente allentate.)

Albero magazzino
\ Arresti
a5

2. Posizionare il lato con 'ingranaggio sul lato sinistro della macchina (guardando dalla parte posteriore) e
quindi far scorrere I'albero magazzino nel magazzino supporti.
Far scorrere il magazzino supporti in modo che risulti compreso tra I'ingranaggio e I'arresto fisso.
Assicurarsi che I'albero magazzino tocchi il rullo.
Modificare la posizione di inserimento dell’albero magazzino posteriore in base al diametro del rotolo del
supporto che si desidera utilizzare.

Ingranaggio Arresto fisso
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Montaggio (CE8000-130)

1. Inserire un arresto nellalbero magazzino. (Tenere le viti dell’arresto leggermente allentate.)

Arresti

2. Inserire I'albero magazzino nel magazzino supporti.
Modificare la posizione di inserimento dell’albero magazzino posteriore in base al diametro del rotolo del
supporto che si desidera utilizzare.
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1.4 Collegamento al computer

Questa sezione descrive come collegare il plotter e il computer.

Utilizzare una porta USB, una LAN wireless o una LAN cablata* per collegare il plotter a un computer.
Il software del driver deve essere installato prima del collegamento.

* Il supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.

Quando si utilizza USB/LAN cablata

Collegamento

1.

Controllare che l'interruttore di alimentazione sia spento (il lato “O” & premuto in basso).

2. Collegare il plotter al computer utilizzando il cavo di interfaccia.
* Questa sezione illustra CE8000-130.

Vedere “9.1 Impostazione interfaccia” per impostare I'interfaccia.

Collegamento tramite interfaccia USB
Computer

AT
Yo

Collegamento tramite interfaccia di rete (LAN)
Computer

000 CDEEW

DT
Yo

Cavo di rete (LAN)
(prodotto disponibile in commercio)

1-13



Quando si utilizza LAN wireless

Collegamento

1. Controllare che linterruttore di alimentazione sia spento (il lato “O” & premuto in basso).

2. Rimuovere il cappuccio del modulo LAN wireless.
* Questa sezione illustra CE8000-130.

Cappuccio modulo LAN wireless

3. Installare il modulo LAN wireless sul terminale di collegamento LAN wireless.

Modulo LAN wireless

Assicurarsi che il modulo LAN wireless sia installato saldamente fino in fondo.

4. Fissarell coperchio del modulo LAN wireless e il modulo LAN wireless con viti utilizzando un cacciavite a
croce.

Coperchio del modulo LAN wireless

* Preparare un cacciavite a croce.
* Per le impostazioni LAN wireless, vedere “9.2 Collegamento tramite LAN wireless”
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Capitolo 2: Preparazione al taglio

In questo capitolo viene descritto come preparare I'avvio del taglio.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

21
22
23
24
25
26
27
2.8
2.9

Preparazione dello stantuffo taglierina

Montaggio di un attrezzo

Caricamento del supporto (carta o pellicola per marcatura)
Allineamento dei rulli di spinta

Informazioni sulla schermata predefinita

Collegamento all alimentazione

Come utilizzare il pannello di controllo

Impostazione del metodo di alimentazione
Preavanzamento del supporto (carta o pellicola per marcatura)

2.10 Selezione della condizione attrezzo
2.11 Esecuzione dei test di taglio
2.12 Visualizzazione dellarea di taglio



2.1 Preparazione dello stantuffo taglierina

In questa sezione sono descritte le strutture e i tipi di stantuffi taglierina(penne taglierina).

Nomenclatura dello stantuffo taglierina

Il plotter taglia utilizzando una lama taglierina montata in uno stantuffo. Ci sono due diversi stantuffi per adattarsi
al diametro della lama taglierina da montare (lo stantuffo taglierina 0,9 mm & fornito come accessorio di serie).
Assicurarsi di montare la lama taglierina nello stantuffo taglierina corrispondente.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

Lama taglierina Stantuffo
(E =
Anello colorato Manopola di regolazione lunghezza della lama

(Blu: per lame da $0,9 mm di diametro)
(Rosso: per lame da ¢1,5 mm di diametro)

/\ ATTENZIONE

Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.

Struttura dello stantuffo taglierina

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

i—— Manopola di regolazione
lunghezza della lama

-+ Stantuffo

Lama taglierina
$0,9 mm/p1,5 mm di diametro

@ﬂ— Tappo dello stantuffo
>— Anello colorato
PHP33-CB09N-HS: Blu

PHP33-CB15N-HS: Rosso
Foro ‘\/

/N ATTENZIONE

Inserire completamente la lama taglierina nel tappo dello stantuffo.
Se la lama taglierina non pud essere inserita diritta, inserire la lama taglierina dopo aver premuto piu volte la porta di
inserimento della lama taglierina. Se non € installata correttamente, potrebbero verificarsi danni alla lama taglierina o al

Ny
@ . .

plotter stesso.

Porta di inserimento della lama taglierina



Regolazione della lunghezza della lama

La lunghezza della lama deve essere regolata per eseguire un taglio ottimale.
Eseguire alcuni tagli di test e impostare la lunghezza ottimale della lama.

/N ATTENZIONE

* Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.

* Potrebbero verificarsi danni alla lama taglierina o al tappetino di taglio se la lama & estesa troppo. Assicurarsi che la
lunghezza della lama sia impostata inferiore allo spessore del supporto.
Al termine della regolazione, eseguire sempre “TEST TAGLIO”.

Vedere “2.11 Esecuzione dei test di taglio” per i test di taglio.

Regolare la lunghezza della lama ruotando la manopola di regolazione della lunghezza della lama. Ruotare la
manopola in direzione “A” per estendere la lama o in direzione “B” per arretrare la lama. Quando la manopola
viene ruotata di un’unita scala, la lama si sposta di circa 0,1 mm. Un giro completo della manopola sposta la lama
di circa 0,5 mm.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

La lama taglierina si sposta
di circa 0,1 mm ruotando di
un’unita della scala

Applicazione e caratteristiche della lama

Selezionare la lama taglierina e il supporto ottimali da tagliare.
Fare riferimento al Manuale della lama taglierina.

/\ ATTENZIONE

Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.
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2.2 Montaggio di un attrezzo

Collegare un attrezzo (stantuffo taglierina, penna per plotter) al plotter.

Montaggio di un attrezzo

Quando si monta I'attrezzo nel supporto attrezzo, tenere presente quanto segue.

/\ ATTENZIONE

¢ Non toccare mai I'attrezzo quando I'alimentazione € accesa o mentre € in funzione, poiché e pericoloso.
¢ Quando si maneggia il supporto attrezzo, fare attenzione a non ferirsi con la lama taglierina.

Viene spiegato qui utilizzando lo stantuffo taglierina come esempio.

Supplemento /[}

* Quando si utilizza con mezzo taglio e penna plotter, impostare la guarnizione nel supporto attrezzo (indietro) e,
quando si utilizza il taglio completo (taglio di perforazione), inserire la guarnizione nell’attrezzo (avanti).

¢ | taglio a meta significa che solo la pellicola per marcatura viene tagliata, lasciando il foglio di sostegno non tagliato.

* Taglio completo significa che il materiale di stampa ¢ tagliato completamente.

e Struttura della pellicola per marcatura

Pellicola per marcatura

/

7

Foglio di sostegno

Montaggio

1. Allentare la vite del supporto attrezzo.

Morsetto attrezzo Supporto attrezzo

Supporto attrezzo

Allentare la vite fino a far
staccare questa sporgenza.

Morsetto attrezzo

Vista superiore

2-4



2. Spostare il morsetto attrezzo in modo che il foro nel morsetto attrezzo sia allineato con il foro nel supporto
attrezzo.

>N — Supporto attrezzo

Morsetto attrezzo

Vista superiore

Morsetto attrezzo

Supplemento /4

Assicurarsi che I'attrezzo sia posizionato diritto nel supporto attrezzo.



4. Spostare il morsetto attrezzo.
Quando si utilizza con il mezzo taglio e la penna, spingere il morsetto attrezzo finché non tocca
saldamente il lato posteriore.
Quando si utilizza il taglio passante (taglio con perforazione), tirare il morsetto attrezzo finché non tocca
saldamente il lato anteriore.

<Quando si utilizza con il taglio completo (taglio di perforazione)> <Quando si utilizzano il mezzo taglio e la penna>
Spostare utilizzando il segno di triangolo sul retro come guida. Spostare utilizzando il segno di triangolo sul lato
anteriore come guida.

Supplemento /,‘}

Assicurarsi che I'attrezzo sia posizionato diritto nel supporto attrezzo.

5. Serrare la vite del supporto attrezzo.

Rimozione dell’attrezzo

Per rimuovere I'attrezzo, allentare la vite fino a staccare questa sporgenza menzionata nel passo 1 di “Montaggio
di un attrezzo”, quindi rimuovere I'attrezzo.



2.3 Caricamento del Supporto (carta o pellicola per marcatura)

Sia il supporto in rotolo sia il supporto in fogli possono essere utilizzati con CE8000. Caricare il supporto secondo
le istruzioni fornite per ciascun tipo.

Utilizzare il rullo di trasferimento sul lato destro del supporto (guardando dalla parte anteriore) come guida

quando lo si posiziona nel sensore supporto. Quindi, regolare il rullo di spinta in modo che sia allineato con il lato
del supporto.

e Caricamento dei supporti in rotolo

e Caricamento dei supporti in fogli

Caricamento dei supporti in rotolo (CE8000-40)

Funzionamento

1.

Abbassare la leva setta supporto per sollevare i rulli di spinta.

Rullo di spinta
Leva setta
supporto

Collocare il supporto in rotolo sul vassoio del supporto in rotolo, quindi spingere la punta del supporto in

rotolo in avanti dal retro della macchina. Assicurarsi di tirarlo in modo che non ci sia allentamento lungo il
percorso del supporto in rotolo.




3. Tirarell supporto in rotolo in avanti finché il bordo anteriore del supporto in rotolo non copre
completamente il sensore.
Se la lunghezza di estrazione & troppo lunga, regolare la lunghezza avvolgendola sul lato del rotolo.

Rullo di spinta

4. Posizionare il supporto e i rulli di spinta in modo che corrispondano alla larghezza del supporto.
[ rulli di spinta spingono in basso su entrambi i lati del supporto. Utilizzare la guida di posizione del
rullo di trasferimento per assicurarsi che i rulli di spinta siano posizionati sulla parte superiore dei rulli di
trasferimento.
E possibile regolare la forza di tenuta del rullo di spinta centrale.

Rullo di spinta

N
\ \Rullo di trasferimento
\/ / Guida di posizione del rullo di trasferimento

Rullo di spinta

Supporto

Sensore supporto

¢ |l supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto.
* Vedere “2.4 Allineamento dei rulli di spinta” per la posizione dei rulli di spinta.

Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri o piu)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 15 mm all'interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta

N
N7

15 mm

15 mm

Supporto



Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri al massimo)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 5 mm all’interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta

\/\
\/\

5mm 5mm

Supporto

5. Tiarell supporto per assicurarsi che non ci siano allentamenti nel percorso di trasporto, quindi sollevare
la leva setta supporto per abbassare i rulli di spinta.

Leva setta supporto

Creare la stessa quantita di allentamento nel supporto che sara utilizzato per la parte posteriore della
macchina.

Creare gioco.




Caricamento di un supporto in rotolo (CE8000-60/130)

Questa sezione illustra CE8000-130.

Funzionamento

1. Abbassare la leva setta supporto per sollevare i rulli di spinta.

Rullo di spinta Leva setta

4

2. Inserirelil supporto in rotolo sopra I'albero magazzino, quindi fissare il supporto in rotolo con un arresto.
Una volta impostato, serrare le viti dell'arresto.

#'\5"/"’ ( S o 41
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3. Spingere la punta del supporto in rotolo in avanti dal retro del CE8000. Assicurarsi di tirarlo in modo che
non ci sia allentamento lungo il percorso del supporto in rotolo.

4. Bloccare l'arresto del supporto (farlo scorrere all'indietro) ed estrarlo in modo uguale per far si che il rotolo
di carta sia diritto. Caricare in modo che il rotolo di carta si appoggi sempre sul sensore supporto.

Bloccare

Quando si taglia effettivamente, rilasciare il blocco dall’arresto del supporto (mentre si tira I'arresto supporto
verso l'esterno, farlo scorrere in avanti).
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Posizionare il supporto e i rulli di spinta in modo che corrispondano alla larghezza del supporto.

Quando si utilizza CE8000-40/60

[ rulli di spinta spingono in basso su entrambi i lati del supporto. Utilizzare la guida di posizione del
rullo di trasferimento per assicurarsi che i rulli di spinta siano posizionati sulla parte superiore dei rulli di

trasferimento.
Rullo di spinta

N
NN \Rullo di trasferimento
\/ / Guida di posizione del rullo di trasferimento

Rullo di spinta

Supporto

Sensore supporto

Supplemento /,/'

¢ |l supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto.
* Vedere “2.4 Allineamento dei rulli di spinta” per la posizione dei rulli di spinta.

Quando si utilizza CE8000-130

Utilizzare i 3 rulli di spinta per spingere in basso i lati e il centro del supporto. Utilizzare la guida di
posizionamento del rullo di trasferimento e assicurarsi che i rulli di spinta siano posizionati sulla parte
superiore dei rulli di trasferimento.

[l rullo di spinta centrale ha la funzione di commutazione della forza di tenuta del rullo di spinta.

Supplemento /[Z

¢ |l supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto.
* Vedere “2.4 Allineamento dei rulli di spinta” per la posizione dei rulli di spinta e informazioni sulla forza di
tenuta dei rulli di spinta.

Rullo di spinta

\\\
/ Guida di posizione del
rullo di trasferimento

Rullo di spinta

Rullo di
trasferimento

GOOD

Sensore supporto
(Il'rullo di spinta centrale € sulla parte superiore del (I'rullo di spinta centrale & sulla parte superiore del
rullo di trasferimento.) rullo di trasferimento.)

(I rullo di spinta centrale non si trova sulla parte (Il rullo di spinta centrale & vicino al bordo.)
superiore del rullo di trasferimento.)

2-12



Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri o piu)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 15 mm all’interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta

\/\
\/\

15 mm

Supporto

15 mm

.

Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri al massimo)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 5 mm all’interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta

5 mm

\/\
\/\

Supporto

5mm

.

6. Tirarell supporto per assicurarsi che non ci siano allentamenti nel percorso di trasporto, quindi sollevare
la leva setta supporto per abbassare i rulli di spinta.

2-13
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Rilasciare il blocco dall’arresto del supporto (tirando verso I'esterno, farlo scorrere in avanti).

Arresto supporto

Far scorrere I'arresto del supporto

Quando la leva impostata € in alto (e il supporto viene tenuto in basso dai rulli di spinta) e I'arresto del
supporto & sbloccato, estrarre il supporto in rotolo e allentarlo.

Creare la stessa quantita di allentamento nel supporto che sara utilizzato per la parte posteriore della
macchina.

* Lo sporco sul pavimento potrebbe attaccarsi ai supporti quando li si allenta, quindi fare attenzione.
» Durante la modalita automatica con i supporti in rotolo, non allentare i supporti sul retro del plotter da taglio.

Dare gioco
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Caricamento di un supporto in fogli (CE8000-40/60)

Questo verra spiegato in CE8000-60.

Funzionamento

1. Abbassare la leva setta supporto per sollevare i rulli di spinta.

Rullo di spinta

Leva setta supporto

2. Caricarell supporto in fogli in modo che il bordo destro del supporto in fogli sia allineato con la linea guida
sul lato anteriore.
Assicurarsi che il supporto in fogli copra completamente il sensore supporto.

Sensore supporto

Allineare

Linea guida ]
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Posizionare il supporto e i rulli di spinta in modo che corrispondano alla larghezza del supporto.

[ rulli di spinta spingono in basso su entrambi i lati del supporto. Utilizzare la guida di posizione del
rullo di trasferimento per assicurarsi che i rulli di spinta siano posizionati sulla parte superiore dei rulli di
trasferimento. E possibile regolare la forza di tenuta del rullo di spinta centrale.

Rullo di spinta

X
\ \Rullo di trasferimento
\/ / Guida di posizione del rullo di trasferimento

Rullo di spinta

Supporto

Sensore supporto

¢ |l supporto deve essere lungo almeno 125 mm.

* |l supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto. (Per la posizione del sensore
supporto, vedere “1.2 Nomenclatura”.)

* Vedere “2.4 Allineamento dei rulli di spinta” per informazioni sulla posizione dei rulli di spinta.

Caricare il supporto in fogli in modo che il bordo destro del supporto in fogli sia allineato con la linea guida

sul lato anteriore.

Tirare il supporto per assicurarsi che non ci siano allentamenti nel percorso di trasporto, quindi sollevare
la leva setta supporto per abbassare i rulli di spinta. Impostare il supporto in fogli in modo che i bordi della
carta siano allineati con la linea guida sul lato anteriore.

Leva setta supporto

Allineare

Linea guida
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Caricamento di un supporto in fogli (CE8000-130)

Funzionamento

1. Abbassare la leva setta supporto per sollevare i rulli di spinta.

Rullo di spinta Leva setta

Sensore supporto

2. Caricarell supporto in fogli in modo che il bordo destro del supporto in fogli sia allineato con la linea guida
sul lato anteriore.
Assicurarsi che il supporto in fogli copra completamente il sensore supporto.

Allineare
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Posizionare il supporto e i rulli di spinta in modo che corrispondano alla larghezza del supporto.
Utilizzare i 3 rulli di spinta per spingere in basso i lati e il centro del supporto. Utilizzare la guida di
posizionamento del rullo di trasferimento e assicurarsi che i rulli di spinta siano posizionati sulla parte
superiore dei rulli di trasferimento.

¢ |l supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto.
* Vedere “2.4 Allineamento dei rulli di spinta” per la posizione dei rulli di spinta e informazioni sulla forza di
tenuta dei rulli di spinta.

\\\ Rullo di spinta
\ L Guida di posizione del

b5/ rullo di trasferimento

Rullo di
trasferimento

GOOD

Sensore supporto
(Il rullo di spinta centrale e sulla parte superiore del | | (Il rullo di spinta centrale € sulla parte superiore del
rullo di trasferimento.) rullo di trasferimento.)

(Il rullo di spinta centrale non si trova sulla parte (Il rullo di spinta centrale & vicino al bordo.)
superiore del rullo di trasferimento.)

Caricare il supporto in fogli in modo che il bordo destro del supporto in fogli sia allineato con la linea guida
sul lato anteriore.

Tirare il supporto in rotolo per assicurarsi che non ci siano allentamenti nel percorso di trasporto, quindi
sollevare la leva di impostazione per fissare la posizione dei rulli di spinta e della carta in rotolo.

Leva setta supporto

Allineare
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Foglio di trasporto (per fissare i supporti per il taglio)

L'utilizzo del foglio di trasporto (CR09300-A3) consente di ritagliare i disegni dei seguenti tipi di supporti:
e Supporti senza un foglio di sostegno

e Supporti di dimensioni inferiori al formato A3

e Solo CE8000-40/60 lo supporta.

e || foglio di trasporto (CR09300-A3) € un elemento opzionale.

Precauzioni per I'uso

e Assicurarsi di utilizzare il foglio di trasporto quando si taglia intorno a un disegno stampato sul supporto per
creare un intaglio.

e || foglio di trasporto e un foglio adesivo riutilizzabile che pud essere utilizzato ripetutamente. Tuttavia, se il foglio
di trasporto si deforma o perde la propria forza adesiva, non puo piu essere utilizzato. In tali casi, sostituirlo
con un nuovo foglio di trasporto. Come linea guida, sostituire il foglio di trasporto dopo aver tagliato 10 fogli. La
qualita del taglio quando lo stesso foglio di trasporto viene utilizzato per tagliare piu di 10 fogli non € garantita.

e Quando si fissa un supporto al foglio di trasporto, assicurarsi di premere saldamente per assicurarsi che non
galleggi verso l'alto o si stacchi dal foglio di trasporto.

e Assicurarsi che il supporto fissato al foglio di trasporto abbia pochissimo arricciamento. Un supporto fortemente
arricciato potrebbe causare errori di lettura dei segni di registrazione e potrebbe essere intrappolato nel
carrello della penna.

e Applicare solo supporti specificati Graphtec al foglio di trasporto. Se si utilizzano supporti a getto d’inchiostro
disponibili in commercio, si noti che i supporti patinati su entrambi i lati non possono essere utilizzati. Se |l
supporto & patinato su un solo lato, fissare il lato non patinato al foglio di trasporto. Se si fissa sul lato patinato,
la forza adesiva del foglio di trasporto sara indebolita e potrebbe rendere il foglio di trasporto inutilizzabile.

e Se carta molto liscia (carta non ruvida al tocco) viene applicata al foglio di trasporto, tendera ad arricciarsi
guando viene rimossa dal foglio di trasporto. Prestare attenzione quando la si utilizza.

e Quando si rimuove un supporto dal foglio di trasporto dopo il taglio, assicurarsi di rimuoverlo lentamente e con
attenzione.

e | a superficie adesiva del foglio di trasporto assorbe facilmente I'umidita. Per evitare che cio si verifichi,
rimuovere il foglio di trasporto dalla confezione solo appena prima dell’'uso.

e Dopo 'uso, ricollegare il separatore che era stato rimosso dalla superficie adesiva prima dell’'uso, quindi riporre
il foglio di trasporto nella sua confezione per la conservazione.

e Per una conservazione ottimale, evitare luoghi in cui 'umidita & elevata o dove la confezione sara esposta alla
luce diretta del sole.

e Potrebbero verificarsi dei casi in cui materiali sottili come la carta da copia non possono piu essere staccati o
strappati.
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Caricamento dei supporti

Come caricare un supporto con una larghezza inferiore a 297 mm

1. Staccarell separatore (giallo) dal foglio di trasporto per esporre la superficie adesiva. (Non gettare il
separatore, poiché sara utilizzato nuovamente quando il foglio di trasporto viene riportato nella confezione
per la conservazione.)

Separatore (giallo)

/\F lio di trasport
N oglio di trasporto
5

Staccare il separatore

2. Applicare il supporto per il taglio alla superficie adesiva del foglio di trasporto, assicurandosi che i bordi
del supporto siano paralleli a quelli del foglio di trasporto.

Supporto

Superficie adesiva

Foglio di trasporto

* Non utilizzare supporti di dimensioni inferiori a quelle di una cartolina.
* Quando si fissano i supporti, fare attenzione a non causare bolle d’aria o pieghe.

Area di taglio effettiva

1. Lareadi taglio effettiva sul foglio di trasporto & mostrata nella figura di seguito. Quando si carica un supporto
di formato inferiore ad A3 nel plotter da taglio, assicurarsi di fissarlo all'interno dell’area di taglio (la superficie
adesiva). Inoltre, assicurarsi che i bordi del supporto siano paralleli ai bordi del foglio di trasporto.

Lato spazio stretto Lato spazio piu ampio
e 420 mm [

l

297 mm

i Supporto 3 »

e [T I T IO

Area di taglio (superficie adesiva) Foglio di trasporto

u

* |l plotter riconosce la larghezza del foglio di trasporto come area di taglio. Assicurarsi di caricare un supporto
delle stesse dimensioni dell'impostazione supporto eseguita nel software applicativo

e Assicurarsi di utilizzare [ORIGINE] nel menu “QUICK MENU” per specificare la posizione di inizio
dell’operazione di taglio.
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Montaggio del tavolo foglio di trasporto

1. Montare il tavolo foglio di trasporto sulla parte anteriore e posteriore del plotter da taglio.
Inserire la sporgenza sotto il tavolo foglio di trasporto nella parte dentellata.
Per CE8000-40, inserire il lato anteriore nella prima e terza scanalatura da destra. Allineare il lato
posteriore nella stessa posizione del lato anteriore.
Per CE8000-60, inserire il lato anteriore nella seconda e nella quarta scanalatura da destra. Allineare il lato
posteriore nella stessa posizione del lato anteriore.

* |l tavolo foglio di trasporto (OPH-A45) € un elemento opzionale.

Tavolo fogli di trasporto Tavolo fogli di trasporto

Metodo di impostazione del foglio di trasporto (tavolo foglio di trasporto)

1. Quando siinserisce il foglio di trasporto, inserirlo in modo che il margine piu stretto (parte trasparente) del
foglio di trasporto si trovi nella parte superiore e assicurarsi che il foglio di trasporto sia davanti al plotter
da taglio, come mostrato nella figura.

Assicurarsi che il foglio di trasporto non fuoriesca dietro il plotter da taglio.

( A ( )

Posizionarlo in modo che il bordo destro del foglio di trasporto sia allineato con le linee guida sulla guida
anteriore.

(I+— Il bordo del foglio di trasporto
—FJJJ ¢ allineato con la linea guida.

2. Quando laleva impostata e sollevata, il rullo di spinta si abbassa e il foglio di trasporto € fissato.
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2.4  Allineamento dei rulli di spinta

Questa sezione descrive come allineare i rulli di spinta.

Allineamento del rullo di spinta

Posizionare i rulli di spinta destro e sinistro in modo che corrispondano alla larghezza del supporto. Regolare i rulli
di spinta in modo che siano posizionati sopra il supporto e sopra i rulli di trasferimento.

Posizionando i rulli di spinta all'interno delle guide di posizione dei rulli di trasferimento si assicura che si trovino al
di sopra dei rulli di trasferimento.

Rullo di spinta

Guida di posizione del
rullo di trasferimento

X NG

(Non si trova sul rullo di (Non si trova sul rullo di
trasferimento.) trasferimento.)

Rullo di
trasferimento

/\ ATTENZIONE

Per spostare i rulli di spinta, la leva setta supporto deve essere in posizione abbassata.

Se viene visualizzato il messaggio [RIALLINEA ROLLER] dopo aver posizionato il supporto e aver sollevato la leva
setta supporto, significa che il rullo di spinta destro non & sul rullo di trasferimento destro o che il rullo di spinta sinistro
o centrale non ¢ sul rullo di trasferimento corretto. Assicurarsi che tutto sia posizionato correttamente.

Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri o piu)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 15 mm all’interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta

N
N7 b

15 mm 15 mm

Supporto
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Quando si alimenta un supporto lungo (2 metri al massimo)

Posizionare i rulli di spinta almeno a 5 mm all’interno dei bordi del supporto.

Rullo di spinta
[ 1 " f |
[ ‘ AN |
)7
5mm 5 mm
Supporto

Quando viene utilizzato un supporto stretto

Assicurarsi che tutti i rulli di spinta si trovino sul rullo di trasferimento destro lungo. Utilizzare il lato sinistro del rullo
di trasferimento come punto di inizio, quindi impostare i rulli di spinta in modo che si trovino su entrambi i lati del
supporto.

La larghezza del supporto che pud essere impostata € 50 mm o piu per CE8000-40/60 e 85 mm o piu per
CES8000-130.

* Per CE8000-130, quando si impostano tutti i rulli di spinta sul rullo di trasferimento piu a destra (largo), impostare la forza di
tenuta del rullo di spinta centrale su Bassa (OFF).

CE8000-40/60 CE8000-130

Rullo di trasferimento
\\/\R:b di spinta

N

N

Sensore suppoft°<\;55;::, \
O GOOD éuppoﬂo

/N ATTENZIONE

* |l supporto deve essere lungo almeno 125 mm nella direzione di alimentazione del supporto.
* || supporto deve essere sempre posizionato sopra il sensore supporto.
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Modifica della forza di tenuta

[ CE8000-130 richiede I'impostazione della forza di tenuta del rullo di spinta in base alla larghezza del supporto e
al tipo di materiale per mantenere il supporto in posizione.

Commutazione

1. Abbassare la leva setta supporto e sollevare il rullo di spinta.

2. Impostare la forza di tenuta del rullo di spinta centrale su Media o Bassa (OFF) utilizzando la leva di
commutazione della forza di tenuta sul retro del rullo di spinta.

3. Sollevare la leva di commutazione forza di tenuta per impostarla sullo stato Media e abbassarla per
impostarla su Bassa (OFF).

Forza di tenuta: Media Forza di tenuta: Bassa (OFF)

/\ ATTENZIONE

e La forza di tenuta dei rulli di spinta a entrambe le estremita non pud essere modificata.
¢ Quando si commuta la forza di tenuta, assicurarsi di abbassare la leva impostata prima di commutare.

* Impostare la forza di tenuta su Bassa (OFF) quando si esegue il taglio premendo il centro della pellicola
ultrasottile, per esempio una pellicola per auto.

» Cambiare la forza di tenuta a seconda del tipo di supporto.

* Quando si utilizza il rullo di spinta con la forza di tenuta impostata su Bassa (OFF), impostare “Abilitazione/
Disabilitazione dei sensori rulli di spinta (SENSORE PINCH ROLL)” su [DENTRO DISABILITATO]. Quindi,
spostare il rullo di spinta in una posizione in cui non & presente alcun rullo di trasferimento.
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2.5 Informazioni sulla schermata predefinita

La schermata di configurazione iniziale viene visualizzata solo quando si accende la macchina per la prima volta

» oo«

dopo I'acquisto. Qui & possibile impostare “lingua di visualizzazione”, “unita di misura” e “LAN wireless”.
Inoltre, dopo la configurazione, & possibile selezionare il menu anche dallo stato PRONTO.
Vedere “2.6 Collegamento dell'alimentazione” per informazioni sull'alimentazione.

Funzionamento

1.

Una volta che la macchina e stata accesa (con l'interruttore “ | ”), verra visualizzato un messaggio dopo la
visualizzazione della versione firmware.

PLEASE SELECT LAMGUAGE
LINGUA

English | H#HEE | Deutsch
Francais Espanol
Portugues| PYCCKMA el

==
L=

Premere la lingua che si desidera utilizzare.

PLEASE SELECT LAMWGUACE
LINGUA

Fnglish | BH#&EE | Deutsch
Francais Espanol
Portugues| PYCCKMA aaivy

sl=
L=

Premere 'unita di misura che si desidera utilizzare.

< IMITA DI MISURA

SELEZIONARE UNMITA LUMGHEZZA

POLLICI

Selezionare se effettuare le impostazioni della LAN wireless.

Premere [SI] per passare allimpostazione del punto di accesso.

Per informazioni sulla configurazione della LAN wireless, vedere “9.2 Collegamento tramite LAN wireless”.
Premere [NO] per passare alla schermata HOME.

LAN WIRELESS DISPOMIBILE
SI DESIDERA
IMPOSTARLA ORA?

sl

Supplemento /})

Questa schermata non verra visualizzata se il modulo LAN wireless non & installato.

Una volta confermate le impostazioni, viene visualizzata la schermata HOME.
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2.6 Collegamento all’alimentazione

Accendere 'alimentazione del plotter.

Funzionamento

1.

Controllare che l'interruttore di alimentazione sia spento. (il lato “O” & premuto)

Collegare una estremita del cavo di alimentazione in dotazione all'ingresso della linea CA di CE8000 e laltra
estremita a una presa elettrica della tensione di alimentazione nominale.

R

2

3 Al
<z <2 Q
& | &2 ’%
@ N,

Accendere CE8000 premendo il lato “|” dell'interruttore. Il display LCD sul pannello di controllo si accende.

Wk
a4

Y

Quando si spegne I'alimentazione, attendere piu di 20 secondi prima di riaccenderla, altrimenti potrebbero
verificarsi problemi con il display.

Se il supporto non & stato caricato, viene visualizzato il numero di versione firmware, seguito da una
richiesta di caricare il supporto.

g CCI C7TkA
1:Condition Mo. 1 N
CBA9U+0 536 F14 A2 T1
CAR UPPORTO! CARICA SUPPCRTO!
C
i Q L1 = |
Leva setta supporto sollevata Leva setta supporto abbassata
(Il rullo di spinta & su) (I rullo di spinta & giu)

La schermata predefinita viene visualizzata dopo 'acquisto della macchina. Per ulteriori informazioni, vedere
“2.5 Informazioni sulla schermata predefinita”.

2-26



2.7 Come utilizzare il pannello di controllo

Questa sezione spiega la funzione sul pannello di controllo.

Tasto CURSORE (A, V, < »)

e
SLOW  ESCAPE ENTER

! C]C’JC

/
/ |

Schermo (pannello touch LCD)  Tasto SLOW  Tasto ESCAPE  Tasto ENTER

Tasto di funzionamento

Tasto CURSORE (A, V¥, 4, »») .Regola varie impostazioni, seleziona i cambiamenti dei valori numerici, sposta il
cursore e modifica le posizioni nella schermata MENU.

Tasto SLOW ..o, Quando si preme il tasto CURSORE allo stesso tempo, il carrello attrezzo si
sposta lentamente.
Quando si preme il tasto [SLOW] nella schermata PRONTO, vengono visualizzati
I'area di taglio/plottaggio corrente e la posizione del carrello attrezzo.
Se si desidera modificare le condizioni di taglio mentre durante il plottaggio/il
taglio, premere il tasto [SLOW] durante il plottaggio/il taglio.

Tasto ESCAPE ..............coccoe. Annulla la modifica dell'impostazione e torna alla schermata precedente. Ritorna
alla schermata precedente nella schermata MENU.
Se si desidera arrestare temporaneamente il plottaggio/il taglio, premere il tasto
[ESCAPE] durante il plottaggio/il taglio.

Tasto ENTER.............cccccooi, Salva le impostazioni, quindi torna alla schermata di impostazione in varie
funzioni o alla schermata di impostazione CONDIZIONE della schermata MENU.
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Schermate del pannello di controllo

Informazioni in base alla situazione corrente vengono visualizzate sullo schermo del pannello di controllo.

Schermata HOME

=)
T:Condition No.
CBBIL+e 538 F]4 A2 T1

1] Q v

Schermata INIZIO MODALITA

Schermata QUICK MENU

Schermata CONDIZIONE DI

Schermata MENU

AUTOMATICA TAGLIO
< TASTO DI POSTIZIOME < QUICK MEWU < Condition Mo 1 REI:
o POSTZI0NARE Mo, 1 Loaar ////

* IL CARRELLO UTENSILE
PRIMA DEL PUNTO DI AWYIO
E PREMERE IL TASTO ENTER

iz |9
Ly N

ORIGIN | COND Na

MODIFICA COWD. DI TAGLIO >

TooL AREA

REGOLAZICKE LAMA >

A

YIEW

4

HOME

TEST TAGLIO

MEDIA

COHFIG

Leva setta supporto abbassata

Leva setta supporto sollevata

=
T:Condition No. 1
CBBYU+E 530 F14 A2 TI

1] Q ¥

CO CFTrOhdn

i CARICA SUPPORTO!
C

i Q ¥

Condizioni attrezzo attualmente
utilizzato

Impostazione display di stato

GLHL

Comando

00 .050 025 010 Dimensione passo

Rotazione/Specchio
E. ﬁ Priorita

.-=* Ordinamento

E Pre-avanz. autom.
= = I AN WIRELESS

GL
HL

: Comando GP-GL
: Comando HP-GL

(Nessun display): Comando automatico

A4+ H@E DO LED

:0,1 mm
10,05 mm
10,025 mm
10,01 mm

: Rotazione (ruotare di 90°)
: Specchio

: Specchio e rotazione

: Priorita programma

: Priorita manuale

: Display quando 'ordinamento € attivo

: Display quando PRE-AVANZ. AUTOM. é attivo

: Potenza del segnale di connessione LAN wireless (forte)

: Potenza del segnale di connessione LAN wireless (debole)

: Connessione LAN wireless disconnessa
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Come utilizzare lo schermo del pannello di controllo

E possibile azionare questo plotter utilizzando il pannello touch o i tasti operativi.

Come utilizzare la schermata HOME (stato PRONTO)

)
1:Condition No, 1
CBA9LHE S30 F14 A2 T
PRONTO

] Q L |

Quando si utilizza il pannello touch

Utilizzare le icone [Il], [@], [¥] e [=].

Quando si utilizzano i tasti operativi

Tenere premuto il tasto [ENTER] e premere i tasti CURSORE (<, p>) per selezionare l'icona [l], [@], [®] o [E].
Rilasciare il tasto [ENTER] per spostarsi su ciascun menu.
Icona [Mlll] Icona [Q] Icona ['W] Icona [E]
< TASTO DI POSIZIONE < QUICK MENU < Condition Mo, | IREl
%y POSTZIONARE 1 EE CONDIZIONE M. Mo, 1 H““”" Loanr /4
*" 1L CARRELLO UTENSILE T | P )
PRIMA DEL PUNTO DI AWIO | | of RIGIN | oo s | MODIFICA COND. DI TAGLIO > @
E PREMERE IL TASTO ENTER ] 73 REGOLAZIONE LAMA >
P N MEDIA | COWFIG | INFQ
vEn | noE TEST TAGLID o v
Schermata INIZIO Schermata Schermata CONDIZIONE Schermata
[MODALITA AUTOMATICA] QUICK MENU DI TAGLIO MENU
Supplemento /,}

Esistono schermate diverse dalla schermata Home che hanno le icone di cui sopra.
Spostarsi su ciascun menu premendo I'icona.

Come utilizzare la schermata MENU

alll g .

LINK ARMS HREA

INFO

Quando si utilizza il pannello touch

Premere l'icona.

Quando si utilizzano i tasti operativi

Selezionare I'icona utilizzando i tasti CURSORE (A, V¥, <4, »). Premere il tasto [ENTER].
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Contenuti da utilizzare dall’icona [=] - Schermata menu

| contenuti che possono essere utilizzati e impostati dalla schermata MENU sono i seguenti.

r a4 L) [E
alllg -

LIHK TooL ARMS AREA

MEDIA | COWFIG INFO

) L]
LINK.................... Esegue le operazioni necessarie per l'uscita come data link.
TOOL.........oooo... Imposta le condizioni relative al funzionamento dell’attrezzo.
ARMS .................. Esegue le impostazioni e le operazioni relative all’allineamento di attrezzi e supporti, come la
lettura automatica dei segni di registrazione utilizzando ARMS.
AREA.................. Imposta I'area di plottaggio/taglio, la scala, la rotazione e lo specchio, ecc.
MEDIA ................ Imposta le condizioni relative al supporto.
CONFIG............... Imposta le condizioni operative di base di questo plotter, come la lingua di visualizzazione,

'unita di misura e il sensore.
Imposta le condizioni relative all'interfaccia con il computer collegato.

INFO............co Esegue le operazioni necessarie per la manutenzione, come il test diagnostico e gli elenchi di
impostazione delle condizioni di esportazione.

(] Utilizzato per chiudere la schermata menu e tornare alla schermata Home.

(W], Utilizzato per chiudere la schermata menu e passare alla schermata delle condizioni.

Per un elenco delle voci di impostazione, vedere “A.4 Struttura del menu”.

Contenuti da utilizzare dall’icona [¥] - Schermata CONDIZIONE DI TAGLIO

Impostare le condizioni attrezzo sulla schermata CONDIZIONE DI TAGLIO.

< Condition Mo, 1
COMDIZIONE K. Mo, 1
MODIFICA COWD. DI TAGLIO >
REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLIO

Le condizioni attrezzo possono essere salvate assegnando numeri di condizione da 1 a 8 a ciascuna
impostazione diversa.

[ Utilizzato per chiudere la schermata delle condizioni e tornare alla schermata HOME.
[€].coo Utilizzato per chiudere la schermata CONDIZIONE DI TAGLIO e tornare alla schermata
precedente.

Per “Condizioni attrezzo”, vedere “2.10 Selezione della condizione attrezzo”.
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Contenuti da utilizzare dall’icona [Q] - Schermata QUICK MENU

| contenuti che possono essere utilizzati e impostati dalla schermata QUICK MENU sono i seguenti.

< GUTCK MEMLU < GUICK MENU

<13 [0R9
Ly "

ORIGIN | COND Mo

« E" E‘( » “ »
VIEN HONE

COPY .....ccccc. Copia ed emette i dati nella memoria buffer.
ORIGINE ............. Imposta la posizione attrezzo attuale come punto di origine (punto di taglio).
COND No. ........... Cambia il numero di condizione di taglio.
VIEW ... Il carrello attrezzo viene allontanato.
HOME................. Il carrello attrezzo si sposta alla posizione di origine del taglio.
RESET............... Ritorna allo stato immediatamente dopo I'accensione.

Contenuti da utilizzare dall'icona [il] - Schermata INIZIO [MODALITA AUTOMATICA]

Nella schermata INIZIO [MODALITA AUTOMATICA], viene visualizzata la schermata per avviare la modalita
automatica.

< TASTO DI POSIZIONE
& POSIZIONARE
®" I CARRELLO UTENSILE

PRIMA DEL PUNTO DI AWWID
E PREMERE IL TASTO ENTER

Stessa operazione di quando [==] - [LINK] - [MODALITA AUTOMATICA] sono selezionati

Come utilizzare la schermata di impostazione

Questa sezione descrive I'utilizzo della schermata [IMPOSTAZIONI ATTREZZO] come esempio.

<1 IMPOSTAZIOMI ATTREZ/0

MP.  ALLARME LSURA

P05, INIZIALE PRE ANGOLO
Y 2mm_SOTTORF

Quando si utilizza il pannello touch

e Tornare indietro di un livello: Premere [{ ].
e Tornare alla schermata HOME: Premere [fat].
e Tornare alla pagina precedente: Premere [ 4 ].

e Andare alla pagina successiva: Premere [w ].

e Selezione delle voci di impostazione: Premere ciascuna voce di impostazione.
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Quando si utilizzano i tasti operativi

e Tornare indietro di un livello: Premere il tasto [ESCAPE] o il tasto CURSORE ().

e Tornare alla schermata HOME: Tenere premuto il tasto [ENTER] e premere il tasto CURSORE (), quindi
selezionare I'icona [{2}]. Rilasciare il tasto [ENTER] per spostarsi alla schermata HOME.

e Tornare alla pagina precedente: Tenere premuto il tasto [SLOW] e premere il tasto CURSORE (A).
e Andare alla pagina successiva: Premere il tasto [SLOW].

e Selezione di una voce di impostazione: Premere il tasto CURSORE (A, V) per selezionare la voce di
impostazione, quindi premere il tasto [ENTER].

*“1/2” in alto a destra dello schermo ¢ il numero della pagina.

e Le voci di impostazione che visualizzano [OFF] o [ON] verranno commutate tra [OFF] e [ON] ogni volta che si preme
la voce di impostazione (premere il tasto [ENTER]).

* Le voci di impostazione con un’icona [ 3 ] hanno dei menu sotto di esse.

Come utilizzare le opzioni

Questa sezione descrive I'uso di [IMPOSTAZIONI ATTREZZQ] - [POS. INIZIALE PRE ANGOLO] come esempio.

I THOOCT A ZTOMT G TTOC 770 1/‘2

¥ FUORL

POSIZIONE ¥

Quando si utilizza il pannello touch

Premere la voce di impostazione.

Quando si utilizzano i tasti operativi

Selezionare la voce di impostazione utilizzando i tasti CURSORE (A, V). Premere il tasto [ENTER].

Supplemento /,A'

E possibile annullare le impostazioni premendo al di fuori dalla schermata pop-up delle opzioni o premendo il tasto
[ESCAPE].
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Come utilizzare 'immissione numerica

Questa sezione descrive I'utilizzo di [SETTA SUPPORTQO] - [LUNGHEZZA PAGINA] come esempio.

PREAY) A
# 208, Acn

Quando si utilizza il pannello touch

Premere l'icona [A] [W] o l'icona [ & ].
Al termine dell'immissione dei valori numerici, premere [OK].

* Premere l'icona [ # ] per visualizzare il tastierino numerico.
Premere il numero che si desidera immettere, quindi premere [OK].

260
T18|9] €

Ol

« E possibile annullare le impostazioni premendo il tastierino numerico al di fuori della schermata pop-up.

Quando si utilizzano i tasti operativi

Premere i tasti CURSORE (A, V) o il tasto [SLOW].
Al termine dell'immissione dei numeri, premere il tasto [ENTER].

Supplemento /’/'

* Premere il tasto [SLOW] per visualizzare il tastierino numerico.
Selezionare il numero che si desidera immettere utilizzando i tasti CURSORE (A, V¥, 4, ») € premere il tasto [ENTER].

Una volta terminata 'immissione dei numeri, selezionare [OK] utilizzando i tasti CURSORE (A, V¥, <4, ») € premere |l
tasto [ENTER].

266
T18|9] €

O

* Premere il tasto [ESCAPE] per annullare le impostazioni.
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2.8 Impostazione del metodo di alimentazione

Il metodo di alimentazione per il supporto caricato & impostato.

Funzionamento

1. seil supporto & gia stato caricato, viene visualizzato il menu TIPO SUPPORTOQO. Selezionare il tipo di
supporto per adattarlo al supporto caricato.

SELESTONA
@RATOLO-1 QROTOLO-2

ERORIMENES CURRENT POST.

Controllare che I'arresto del supporto sia sbloccato (CE8000-60/CE8000-130), quindi selezionare un tipo
di supporto nella schermata MEDIA SELECT.
* La figura seguente & CE8000-130.

Arresto supporto

\
A&
/.
Al Rilasciare I'arresto del
supporto )

/\ ATTENZIONE

Prima di eseguire la selezione del supporto impostato, assicurarsi di rilasciare il blocco supporto.

Se si solleva o si abbassa nuovamente la leva setta supporto dopo aver caricato il supporto, verra aggiunto
[CONTINUA] ed ¢ possibile selezionare 'impostazione precedente.

Se si utilizza lo stesso supporto senza modificarne la posizione, 'area di taglio, la posizione penna e il punto
di origine prima di abbassare la leva setta supporto continuano. Se si ricarica il supporto senza modificare la
larghezza supporto, € possibile omettere I'operazione di rilevamento larghezza supporto.

SELEZTONA
1

[ROTOLO-1 FRONT EDGE]

Selezionare questa opzione quando & stato caricato un supporto in rotolo e si desidera iniziare il taglio o il
plottaggio dal bordo anteriore.

La larghezza € il bordo anteriore del supporto in rotolo sono rilevati.

[ROTOLO-2 CURRENT POSI.]

Selezionare questa opzione quando e stato caricato un supporto in rotolo e si desidera iniziare il taglio o il
plottaggio da un punto oltre il bordo anteriore.
Viene rilevata solo la larghezza del supporto in rotolo.
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[FOGLIO]

Selezionare questa opzione quando & stato caricato un supporto in fogli.
Vengono rilevati la larghezza, il bordo anteriore € il bordo posteriore del supporto in fogli.

Una volta rilevato il supporto, il plotter € pronto a ricevere i dati per il taglio o il plottaggio.
Questo stato & denominato “Stato PRONTO” della schermata predefinita.

Al termine dell'impostazione, la posizione del carrello attrezzo diventera il punto iniziale.

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

] Q b

* Quando si carica il supporto, I'aspirazione della ventola si attiva per facilitare il caricamento del supporto.

Se si desidera disattivare questa funzione, fare riferimento a “10.3 Impostazioni relative all’ambiente del
plotter”.

* La seguente schermata verra visualizzata durante il rilevamento del supporto.
AREA DI TAGLIO

ATTENDERE
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2. 9 Preavanzamento del supporto (carta o pellicola per marcatura)

La funzione di PREAVANZAMENTO viene utilizzata per impedire che il supporto caricato scivoli facendo avanzare
automaticamente il supporto della lunghezza specificata e stampandolo con i riferimenti del rullo di trasferimento.
Questa funzione puo essere utilizzata anche per acclimatare le dimensioni lunghe di supporti allambiente
operativo al fine di ridurre al minimo I'espansione e la contrazione dei supporti e per garantire operazioni stabili di
avanzamento dei supporti.

Quando si esegue un plottaggio/taglio piu lungo di 2 m in CE8000-60/130, assicurarsi di utilizzare un cestello
(opzione).

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=

1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere licona [MEDIA].

alll ¥

LINK TooL ARNS HREA

CONFIG | INFO
A A

PRE-AVANZ.  AUTOM.
LUNGHEZZA PAGINA
A}

PRE- AYE] -1

LUNGHE
o oK

E possibile impostare I'intervallo compreso tra 0,5 m e 50 m.

5. Cconfermare 'impostazione e premere [OK].
Il preavanzamento si avvia.

* Quando viene eseguito il preavanzamento del supporto, viene visualizzata la seguente schermata.
Per annullare il preavanzamento, premere [ANNULLA].

< SETTA SIPPARTN 172

PRE ALIMENT. 1IN CORSO.

ANMLLLA
Q| ZUu, UL | W

* Se si seleziona “FOGLIO” nell’alimentazione del supporto, il preavanzamento non verra eseguito.

2-36



2. 10 Selezione della condizione attrezzo

Impostare “N. CONDIZIONE ATTREZZO (CONDIZIONE DI TAGLIO)” “ATTREZZO”, “OFFSET”, “VELOCITA”,
“FORZA” e “ACCEL (ACCELLERAZIONE)".
E possibile passare alle impostazioni per ciascuno degli 8 tipi di supporti preimpostati.

Selezione del numero CONDIZIONE ATTREZZO (N. condizione)

Questa sezione spiega come selezionare il numero CONDIZIONE ATTREZZO (N. condizione).

Funzionamento: Funzionamento con I'icona [ ]

1. Premere licona (]

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

1l Q Y] =

2. Premere [CONDIZIONE N.].
£ Condition No.

CONDIZIONE M.
MODIFICA COMD. DI TAGLIO >
REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLID

3. Utilizzare le icone [%] e [2] per visualizzare il numero condizione attrezzo che si desidera utilizzare.

CONDIZIOHE M.
it 1

; tion Mo, 2
PERMA 5368 F12 A2 T1

3: Condition Mo, 3
CBasl+a 538 F12 A2 T1

4. Premere il numero condizione attrezzo che si desidera utilizzare.

5. Premere licona [£].
P> Tornera alla schermata HOME.

Funzionamento: Funzionamento con I'icona [} ]

1. Premere licona Qi

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
JMT0

PRI

1l [a] ¥ =

2. Premere licona [COND No.].
< EUICK MERNU

WIEL HOME
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3. Utilizzare le icone [%] e [ 2] per visualizzare il numero condizione attrezzo che si desidera utilizzare.

0

MDIZICHE M.

ncition Mo, 2
PERMA 5368 F12 A2 T1

3: Condition Mo, 3
CBasl+a 538 F12 A2 T1

4. Premere il numero condizione attrezzo che si desidera utilizzare.

P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione della condizione attrezzo

Questa sezione descrive come effettuare le impostazioni di attrezzo, velocita, forza e accelerazione.
Prima di tagliare i supporti, € necessario specificare le seguenti quattro condizioni della penna taglierina.

* FORZA

e VELOCITA

e ACCELLERAZIONE
e OFFSET

/N ATTENZIONE

Potrebbero verificarsi danni alla lama taglierina o al tappetino di taglio se la lama & estesa troppo. Assicurarsi che la
lunghezza della lama sia impostata inferiore allo spessore del supporto.

Condizioni attrezzo (lama taglierina) per ciascun tipo di supporto
Vedere il Manuale della lama taglierina.

Numeri parte della lama, tipi di lama visualizzati e valori di OFFSET LAMA
Vedere il Manuale della lama taglierina.

Condizioni penna di riferimento per la penna di plottaggio

Tipo di penna N. parte Taglio/Forza Velocita (cm/s) Accelerazione
Penna con punta in fibra a base di | Serie KF700 Da10a 12 30 2
acqua
Penna a sfera a base di olio KB700-BK Da 12 a 31 30 2

Per prolungare la durata della penna, impostare la FORZA sullimpostazione piu bassa e impostare la VELOCITA
dopo il controllo per confermare che non ci siano linee sbiadite o altri problemi durante il plottaggio.

/N ATTENZIONE

Come migliorare le capacita di selezione
Si consiglia di osservare i seguenti punti per migliorare la capacita di selezione del supporto.
* Selezionare la lama corretta per I'applicazione.
Vedere il Manuale della lama taglierina.
* Utilizzare lame non usurate.
Se la lama € usurata, non tagliera in modo netto e i risultati di taglio saranno difficili da selezionare.
* Regolare le impostazioni di lunghezza della lama e di FORZA fino a quando sul foglio di sostegno non sono rimaste
solo tracce della lama.
Specificare un valore di FORZA piu basso possibile, ma che lascia comunque delle tracce deboli sul foglio di sostegno.
* Impostare i valori VELOCITA’ e ACCELLERAZIONE piu bassi possibili.
* Selezionare i risultati del taglio subito dopo il completamento del taglio.
Se viene fatto passare del tempo, I'adesivo lungo i bordi tagliati fara si che i bordi si incollino insieme.
* Selezionare supporti con buona saldabilita.
Tipi di pellicola consigliati: 3M Scotchcal Series 7725.
Selezione si riferisce alla rimozione delle aree indesiderate di vinile dallo sfondo dopo che il supporto € stato tagliato.
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Supplemento /,/'

* La finitura diventa piu grossolana, ma il tempo di taglio diminuisce quando le impostazioni per velocita e accelerazione
sono impostate su un valore piu alto.
In particolare, con i supporti grandi, la buona qualita di taglio potrebbe non essere ottenuta eseguendo abrasione sui
supporti. Diminuire i valori per le impostazioni di velocita e accelerazione in quel caso.

e La finitura diventera buona, ma il tempo di taglio aumentera quando le impostazioni per velocita e accelerazione sono
impostate su un valore piu piccolo.

* Se si tenta di impostare la velocita su 64 e I'accelerazione su 3 contemporaneamente su CE8000-40/60, I'accelerazione
sara visualizzata come “*”.
In questo caso, le impostazioni di velocita e accelerazione funzioneranno con i valori calcolati automaticamente.

* Se l'accelerazione é 2 per CE8000-130, non € possibile impostare la velocita su 65 o piu (65, 70, 71).
In questo caso, I'accelerazione sara visualizzata come “ * ” e le impostazioni di velocita e accelerazione funzioneranno
con i valori calcolati automaticamente.

=)
1:Condition Mo, 1
CBA9HE ST1 F14 Ax T

RONT!

111 Q hJ

Impostazione dell’attrezzo

Impostare il valore del tipo dell’attrezzo utilizzato.

Funzionamento

1. Premere licona (¥

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1

1l Q Y]

2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].
< Condition Mo, 1

REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLID

3. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Condition Mo, 1
415

< Condition Mo, 1 1/6)
2]3[4a[5]6]7]8
2

OFFSET
[A] ¥
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5. Utilizzare le icone [¥F] e [4] per visualizzare gli attrezzi che si desidera utilizzare.

CBagU-Kb8

A CBI5U =lv

6. Premere l'attrezzo che si desidera utilizzare.

Supplemento /[Z

Gli attrezzi che ¢ possibile selezionare sono [PENNA], [CB0O9U], [CB09U-K60], [CB15U] e [ALTRO].

7. Premere l'cona [£Y].
D> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione offset attrezzo

Questa sezione descrive come impostare I'offset attrezzo che si desidera utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona [

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIQO].

< Condition No. 1
CONGIZTIONE M. ho. 1

MODIFICA COWD. DI TAGLIO >

REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLID

3. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Condition hlo. 1/6)

415

4. Premere [OFFSET].

< Cordition Mo, 1 1/6)
|  HENEIEE
plelefea]e

1 ol-18
ATTREZZD F
CBAIU [
A} ¥
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5. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o I'icona [ & ].

* Che cos’é I'offset
Regola la differenza tra la punta della lama nello stantuffo e il centro dello stantuffo. Vi sono valori di
regolazione standard per ciascuna lama di taglio. La regolazione di precisione verra effettuata qui su quei
valori standard. (La regolazione verra effettuata con un valore standard pari a 0.)
Non ¢ necessario impostare l'offset se & stato selezionato “PENNA” nelle impostazioni attrezzo. (non visualizzato)
e Linee guida per impostare I'offset
Vedere il manuale della lama taglierina
* La gamma che pud essere impostata con I'attrezzo diverso da [OTHER] & da [-5] a [+5].
Lintervallo che pud essere impostato in [OTHER] € da [+1] a [+45].

6. Confermare 'impostazione e premere [OK].
7. Premere l'cona [f3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione della velocita

Questa sezione spiega come impostare la velocita da utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona (¥

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRCONTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No. 1

MODIFICA ). DI TAGLIO >
REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLIO

3. Premere lcona [¥].

< Condition Mo, 1 1/6)
2131486758
2

OFFSET
i) + [#

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

< Condition Mo, 1 2/6
2lalalblelr]8
30) 30( 3a] 28] 68 18] 34] 5
%

)

FORZA
[A] 4
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5. Premere [VELOCITA],

< Cordition Mo, 1 2/6
AR
30 368] 38 20| 6] 18] 38 &
b

]

FORZA
A} 14 ¥

6. Specificare il valore di impostazione utilizzando 'icona [A] [W] o l'icona [ & ].

K Ik

Supplemento /[Z

L'intervallo impostabile varia a seconda del modello.

CE8000-40: Da 1 a 10 (in incrementi di 1 cm/s), da 10 a 60 (in incrementi di 5 cm/s), 64
CE8000-60: Da 1 a 10 (in incrementi di 1 cm/s), da 10 a 60 (in incrementi di 5 cm/s), 64
CEB8000-130: Da 1 a 10 (in incrementi di 1 cm/s), da 10 a 70 (in incrementi di 5 cm/s), 71

7. Confermare 'impostazione e premere [OK].

8. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione della forza

Questa sezione spiega come impostare la forza da utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona [W].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

1l Q ] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No.

REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLID

3. Premere licona [¥].

< Condition Mo, 1 1/6)
2345678
E3

OFFSET
i) +i [¥
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4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

< Condition Mo, 1 2/6
dlalAdlhlelT]8
30 36] 38 28] 6@ 18] 38 5
b

]

FORZA
) 43
5. Premere [FORZA].

< Condition N?. 1 2/6
|

Supplemento /[}

E possibile impostare un intervallo compreso tra 1 e 38.

/. Confermare 'impostazione e premere [OK].
8. Premere l'icona [£2y].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione dell’accelerazione

Questa sezione spiega come impostare I'accelerazione da utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona (¥

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

1l Q Y] =

2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].
< Condition Mo.

REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLID

3.  Premere due volte licona [¥].

< Cordition Mo, 1 1/6)
Z]3[4]5[6]7]8

+

ez

OFFSET
Al +8
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4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Supplemento /[}

Lintervallo impostabile varia a seconda del modello.
CE8000-40: Dat1a3
CE8000-60: Dat1a3
CEB8000-130: Da1a?2

7. Confermare 'impostazione e premere [OK].

8. Premere l'icona [£3}].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione n. attrezzo

Questa sezione spiega come assegnare il numero attrezzo da utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona [

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No. 1

MODIFICA COND. DI TAGLID >
REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLIO
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3. Premere due volte licona [w¥].

< Cordition Mo, 1 1/6)
Z]3[4]5[6]7]8
+
ez
OFFSET
[A] +

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Conditi

E possibile impostare su 1 0 3.

6. Premere il numero attrezzo che si desidera utilizzare.

<

Condition Mo, 1 3/6
e e e e

7. Premere l'icona (Y],
P> Tornera alla schermata HOME.

* Numero attrezzo e posizione di installazione

Attrezzo 3: Per tagliare completamente

Attrezzo 1: Per penna mezzo taglio/plotter

Attrezzo 1: Quando si utilizza un attrezzo installato dietro il supporto attrezzo
Attrezzo 3: Quando si utilizza un attrezzo installato davanti al supporto attrezzo

* Per INFORMAZIONI su come installare I'attrezzo, vedere “2.2 Montaggio di un attrezzo”.
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Regolare manualmente la lunghezza della lama

[l taglio ottimale non viene raggiunto a meno che la lunghezza della lama non sia stata regolata in base al
supporto utilizzato e alla lama taglierina.
Eseguire un’ulteriore regolazione eseguendo un test di taglio dopo aver regolato manualmente la lunghezza della lama.

/N ATTENZIONE

* Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.

* Potrebbero verificarsi danni alla lama taglierina o al tappetino di taglio se la lama & estesa troppo. Assicurarsi che la
lunghezza della lama sia impostata inferiore allo spessore del supporto.

Vedere “2.11 Esecuzione dei test di taglio” per i test di taglio.

Funzionamento

1. Allineare la punta della lama con la punta della penna taglierina e far si che tocchi la superficie del supporto.

Lama

L Supporto

2. Estendere a poco a poco la lama fino allo spessore del supporto.
La lunghezza ottimale della lama ¢ inferiore allo spessore della pellicola e del foglio di sostegno combinati,
ma e superiore allo spessore della pellicola.
Provare a tagliare la pellicola e regolare in modo che vi sia un leggero taglio sul foglio di sostegno. Se
il foglio di sostegno viene tagliato completamente, ridurre la lunghezza della lama e, se la pellicola non
viene tagliata completamente, aumentare la lunghezza della lama.

Lunghezza ottimale della lama

Pelhcola\I i Spessore del supporto

A AR

Foglio di sostegno — =

Pellicola

Lunghezza ottimale della lama Spessore del supporto

A

Foglio di sostegno

e La lunghezza della lama puo essere modificata facendo ruotare il regolatore sulla lama. Ruotandolo in
direzione A si spinge la lama all’esterno, mentre ruotandolo in direzione B la si tira all'interno. Un’unita di
scala é uguale a 0,1 mm.

La lama taglierina si sposta di circa 0,1
mm ruotando di un’unita della scala.
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2.11 Esecuzione dei test di taglio

Il taglio di test pud essere eseguito dopo aver impostato attrezzo, velocita, forza e accelerazione per garantire che
le condizioni di taglio selezionate producano effettivamente i risultati di taglio desiderati. Controllare di quanto la
lama taglia nel supporto e come vengono tagliati gli angoli. Se i risultati del taglio non sono soddisfacenti, regolare
le varie impostazioni e ripetere il test tagliando fino a ottenere le impostazioni ottimali.

Test di taglio

Qui & possibile tagliare un modello di test in base ai valori correnti 0 eseguire tre test con valori +1 aggiunti.
Selezionare il metodo piu adatto alla propria situazione ed eseguire un test di taglio.

Per eseguire 1 taglio con il valore impostato

Funzionamento

1. Caricare il supporto attuale che si desidera tagliare.
2. Premere licona (¥

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTL

1l Q Y] =

3. Premere [TEST TAGLIO].

< Condition Mo, 1
COMDIZIONE M. Mo, 1

MODIFICA COMD. DI TAGLIO >

B[ & COMFRONTA OFFSET

5. Premere i tasti CURSORE (A, V, « W) per spostare il carello attrezzi alla posizione in cui si desidera
eseguire il test

< TASTO DI POSTZIONE

o LUSA LA TASTIERA X

* FER MUOVERTT POT
PREMI ENTER.

Premendo i tasti CURSORE e [SLOW] allo stesso tempo, il carrello attrezzo si muove piu lentamente.
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6. Premereil tasto [ENTER].
P> 1 modello di test di taglio viene tagliato.

/\ ATTENZIONE

Quando viene premuto il tasto [ENTER], il carrello attrezzo inizia a muoversi, quindi fare attenzione a non
ferirsi con la lama taglierina.

Controllare i risultati del test di taglio.

Premere il tasto [OK] o [ENTER].

< Conditinn Mo 1
PREMERE IL PULSAMTE OK
0 I TASTO IMVID

o N

Ok

9. Premere qualsiasi posizione all'esterno dell'opzione (parte blu).

( [PNTs ROv ¥ P il

TEST TAGLIO ]
BIEE COFRONTA FORZA |2

>
B[ & COMFRONTA OFFSET |

10. Premere licona [( ].
P> Tornera alla schermata HOME.

Per esequire 3 tagli con il valore impostato e +1 del valore impostato

Funzionamento

1. cCaricarelil supporto attuale che si desidera tagliare.
2. Premere licona (¥

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
3. Premere [TEST TAGLIO].

< Condition Mo, 1
COMDTZTONE K. Bo. 1
MODIFICA COWD. DI TAGLIO >
REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLID

4. Sesidesidera eseguire un test di forza di taglio, premere [CONFRONTA FORZA].
Se si desidera eseguire un test di offset, premere [CONFRONTA OFFSET].

( [P T ¥ Py 1 < [P it NN N P 1

@ TEST TAGLID [ TEST TAGLIO
CONFRONTA FORZA [BI[AI[A] CONFRONTA FORZA

[E][&][A] COMFROMTA OFFSET COMFROMTA OFFSET
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5. Premere i tasti CURSORE (A, V, € W) per spostare il carrello attrezzo alla posizione in cui si desidera
eseguire il taglio di test.

< TASTO DI POSTZIOME

¢%»USA LA TASTIERA ¥

* FER MUOVERTI POI
PREMI ENTER.

Premendo i tasti CURSORE e [SLOW] allo stesso tempo, il carrello attrezzo si muove piu lentamente.

6. Premereil tasto [ENTER].
D> Se si esegue [CONFRONTA FORZA], tre modelli di test taglio verranno tagliati, con la forza di taglio
aumentata o diminuita di 1 in base alla forza di taglio corrente.

D> Se si esegue [CONFRONTA OFFSET], tre modelli di test taglio saranno tagliati, con il valore di offset
aumentato o diminuito di 1 in base al valore di offset corrente.

/\ ATTENZIONE

Quando viene premuto il tasto [ENTER], il carrello attrezzo inizia a muoversi, quindi fare attenzione a non
ferirsi con la lama taglierina.

I modello di test di taglio ha 'ordine di taglio e la forza di taglio o il valore di aumento/diminuzione dell’offset,
come mostrato nella figura di seguito.
« Ordine di taglio

[A][A][a]

Controllare i risultati del test di taglio.

Premere il tasto [OK] o [ENTER].

£ Concditinn Ne 1
PREMERE IL PULSAMTE OK
0 IL TASTO IMVIO

o N

| —

oW

9. Premere qualsiasi posizione all’esterno dell’opzione (parte blu).

( [P YT ¥ P 1 < [P it NN N P 1

@ TEST TAGLID [ TEST TAGLIO
CONFRON [BI[AI[A] CONFRONTA FORZA

EEIE CONFRONTA OFFSET [EGEIE CONFRONTA

10. Premere licona [( ].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Confermare i risultati del test di taglio

Confermare i risultati del test di taglio e regolare allimpostazione ottimale. Ripetere i test di taglio e la regolazione
fino a ottenere il taglio ottimale.

Regolazione dell’offset

Controllare gli angoli dei triangoli e dei rettangoli. Vedere “Impostazione della condizione attrezzo” e regolare |l
valore di offset se 'angolo non viene tagliato o se viene tagliato troppo.

Supplemento /[/'

Come controllare l'offset
Controllare se il valore di offset & impostato correttamente nel modo seguente.

N\ -
A Valore di regolazione insufficiente. Aumentare il valore di offset.

Valore di offset ottimale.

A
A Valore di regolazione eccessivo. Diminuire il valore di offset.

Regolazione per meta taglio

Staccare I'area del triangolo e regolare in modo che tagli leggermente nel foglio di sostegno.

Se il foglio di sostegno ¢ stato tagliato fino in fondo, 'impostazione FORZA ¢ troppo alta o la punta della lama
taglierina & troppo estesa. Se il foglio di sostegno mostra solo alcune tracce della lama taglierina, I'impostazione
FORZA ¢ troppo bassa o la punta della lama taglierina non e sufficientemente estesa.

Vedere “Regolazione della lunghezza della lama” e “Impostazione della forza” e regolare le impostazioni.

Regolazione per taglio completo

Regolare in modo che il supporto sia completamente tagliato.

Se il supporto non & completamente tagliato, I'impostazione FORZA ¢& troppo bassa o la punta della lama di taglio
non e sufficientemente estesa.

Vedere “Regolazione della lunghezza della lama” e “Impostazione della forza” e regolare le impostazioni.

Regolazione quando si utilizza la penna di plottaggio

Regolare la FORZA in modo che non ci siano linee sbiadite. Per prolungare la durata della penna, impostare la

FORZA sullimpostazione pit bassa senza linee sbiadite. Vedere “Impostazione della forza” o impostazione della
FORZA.
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Regolare la lunghezza della lama (Regolazione automatica dell’altezza)

Il taglio di test deve essere eseguito piu volte per confermare I'impostazione ottimale della lunghezza della lama.
Tuttavia, se si utilizza la funzione di regolazione della lunghezza della lama, & possibile impostare facilmente la
lunghezza ottimale.

Supplemento /,;

L'altezza misurata € solo una linea guida. Dopo aver tentato di tagliare il supporto reale, regolare con precisione la
lunghezza della lama.
Per una regolazione piu accurata, utilizzare un lentino (PM-CT-001: opzione).

Funzionamento

1. cCaricarell supporto per il taglio di test nel plotter.

2. Premere i tasti CURSORE (A, V, € W) per spostare il carrello attrezzo alla posizione in cui si desidera
eseguire la regolazione della lunghezza della lama.

3. Premere l'icona ['] sulla schermata HOME.

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
FRONTO)

1l Q %] =

4. Premere [REGOLAZIONE LAMA].

< Condition Mo, 1
COMDIZIONE M. Mo, 1

MODIFICA COND. DI TAGLIO >

5. Ccome indicato, ruotare la manopola di regolazione della lunghezza della lama a sinistra per arretrare
completamente la lama.

B Lama

Supplemento /})

Vedere “2.1 Preparazione dello stantuffo taglierina” per la manopola di regolazione della lunghezza della lama.

6. Posizionare lo stantuffo taglierina all'indietro del supporto attrezzo.

Supplemento /[}

La regolazione & possibile solo per la penna di taglio impostata nella parte posteriore del supporto attrezzo.
Non si applica alla parte anteriore del supporto attrezzo.
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Premere [AVVIA].
D> 'attrezzo si sposta su/giu e misura l'altezza.

1< Crnditinn Mo 1

RUOTA MAMOPOLA LAMA |
SEMSO AMTIORARIO
PER ACCORCIARE >
PUNTA DELLA LAMA

Premere [DESTINAZIONE].

< REGOLAZTIONE L AMA
T= 8. 88mm  H= 8. Bmm
FER RAGGIUMGERE LA
LUNGHEZZA TARGET

DESTINAZIOME COMTROLLO

Specificare il valore di destinazione utilizzando I'icona [A] [W] o l'icona [ & ].

;
= [:] jmm
PE[[=] 6. 66 A

L—WE] [

0K 0LLO

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [CONTROLLO].
D> 'altezza viene calcolata spostando I'attrezzo su e giu.

< REGOLAZTONE LAMA

T= 6. 88mm  H= 8. 25mm
RLUOTA LA MANOPOLA
DI CIRCA 8.5 PASSI

ANTIORARIO

Supplemento /’/'

“T” & il valore di destinazione della lunghezza della lama e “H” & I'altezza corrente della lama (quantita).
Ruotando la manopola di regolazione della lunghezza della lama vengono visualizzati il numero di giri e la
direzione.

Ruotare la manopola di regolazione della lunghezza della lama e regolare la lunghezza della lama della
taglierina.

La lunghezza attuale della lama viene visualizzata premendo [CONTROLLO], quindi regolare la lunghezza
della lama finché non corrisponde allo spessore del supporto.

/\ ATTENZIONE

A seconda del tipo di supporto, la lama potrebbe penetrare nel supporto, rendendo impossibile una misurazione
accurata.

Premere l'icona [( ] due volte.
P> Tornera alla schermata HOME.

2-52



2. 12 Visualizzazione dell’area di taglio

Controllare 'area di taglio.

Funzionamento

1. Premere il tasto [SLOW] nella schermata HOME.

€% POSIZIONE UTENSILE
4= 8.8 cm
Y= 8.8 cm
AREA DI TAGLIO

# A= 2B8.8 cm
v s

La [POSIZIONE UTENSILE] indica la posizione utensile corrente nell’area di taglio.

2. Rilasciare il tasto [SLOW].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 3: Operazioni di base

Questo capitolo descrive i metodi di base per utilizzare il plotter manualmente.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

3.1
3.2
3.3
34
3.5

Sollevamento o abbassamento dell attrezzo
Spostamento del carrello attrezzo
Impostazione del punto di origine
Impostazione della direzione di taglio
Arresto del taglio



3. 1 Sollevamento o abbassamento dell’attrezzo

Questa funzione serve per sollevare o abbassare I'attrezzo.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Premere [TOOL].

sl e [
L oaa
ARNS

LIMK AREA

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

\

3. Premere lcona [¥].
< TWPUSTAZIONL ATTREZZ0 172

IMP. ALLARME USLRA LAMA

>
FOS. INIZIALE PRE ANGOLOD
A] 2mm SOTTO &

4. Premere [ATTREZZO SU/GIU]. Lattrezzo viene sollevato o abbassato ogni volta che si preme [ATTREZZO
SU/GIU].

< IMPOSTAZIONT ATTREZZO 2/2
ALTEZZA ATTREZZO SIF F3
POSIZIONE NORMALE

5. Premere lcona [£Y].
P> Tornera alla schermata HOME.



3.2 Spostamento del carrello attrezzo

Il carrello attrezzo puo essere spostato manualmente utilizzando il tasto CURSORE.
Puo spostare il carrello attrezzo all’origine o spostarlo di una certa distanza per mantenerlo lontano.

Spostamento manuale in passi

Puo spostarsi manualmente in passi quando la schermata visualizza “PRONTO” o quando il tasto CURSORE (A,
V, 4, p») viene visualizzato.

Funzionamento

1. Premere il tasto CURSORE (A, V¥, « P) una volta per spostare nella direzione desiderata.
D> Il carrello attrezzo o il supporto si spostera verso la direzione del tasto CURSORE premuto di 1 passo.

* Si spostera in passi ogni volta che il tasto CURSORE (A, V¥, <, ») viene premuto.
* La distanza del movimento in passi puo essere modificata. Vedere “3.2 Spostamento del carrello attrezzo”.

Spostarsi manualmente in modo continuo

Puo spostarsi manualmente in modo continuo quando la schermata visualizza “PRONTO” o quando i tasti
CURSORE (A, ¥, 4, »») vengono visualizzati.

Funzionamento

1. Tenere premuto il tasto CURSORE (A, V¥, 4, ) per continuare a spostarsi nella direzione desiderata.

D> 1l carrello attrezzo o il supporto continua a muoversi in modo continuo nella direzione del tasto
CURSORE premuto.

Premendo i tasti CURSORE e [SLOW] allo stesso tempo, il carrello attrezzo si muove piu lentamente.

2. Rilasciare il tasto CURSORE (A, ¥, 4, D).
P> Il movimento del carrello attrezzo o del supporto si arrestera.



Impostazione della distanza di spostamento passo

| parametri quando si imposta la direzione di taglio sono determinati dalla distanza della direzione di taglio.

Funzionamento

1. Premere l'icona [=].

jm)
1:Condition Mo, 1
CBA9U+ 538 F14 A2 T1
PRONTCH

1] Q h.s

2. Premere [CONFIG].

ﬁ”l‘l”" ' ol
L a1 r

LINK TO0L ARG ARE!

2

MEDIA IHFO
A A

B

3. Premere [GENERALE].

< COMFIGURAZIONE 1,/2)
GENERALE S

COMUNICAZTOME

COMANDO
[A)

4. Premere l'cona (W]

< GENERALE 1/3
F
MITA DI MISURA
DECIMALE
SEGHALE ACLISTICO
A ¥

5. Premere [PASSQO].

< GEMERALE 2/3
ADJ. OFFSET ATTREZZD F3

6. Premereil passo che si desidera utilizzare.

< CENERALE 273

___CNRIE___ 23
1. Bmm

[a] i1k 4
Supplemento /4

Il valore qui scelto sara la distanza di spostamento per lo spostamento in passi.

7. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.



Allontanare il carrello attrezzo

E possibile spostare il carrello attrezzo in alto a destra.
Diventa piu facile confermare i risultati di taglio se si esegue questa operazione dopo il completamento del taglio.

<Quando si utilizza il supporto in rotolo> <Quando si utilizza il supporto foglio>
: Vista dall’alto : Vista dall’alto

Alla parte superiore =

dell’area di taglio massima—

Posizione di standby \
del carrello penna ‘
/ !
= !
\
100 mm i
Posizione del carrello :
penna prima che si allontani |
° ;
| |
!
|
Alla base dell'area di taglio Parte inferiore dell’area operativa
(punto di origine macchina) (punto di origine macchina)

Funzionamento

1. Premere licona [@].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
FRONTO

1l [a] L

2. Premere [VIEW].
D> |l carrello attrezzo si allontana.

< GUICK MEWU

L[| 5 | 9RW

COPY | ORIGIN | COND Mo,
“« = W

I

HOME

3. Premere [HOME].
D> || carrello attrezzo si sposta al punto di origine.

< GUICK MEML
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Reset (Ritornare allo stato iniziale del momento dell’accensione dell’alimentazione.)

Ritornare allo stato iniziale del momento dell’accensione dell’alimentazione.

Funzionamento

1. Premere licona [@].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i [a] L] =

2. Premere lcona [P
< BUTCK MENU

ti7 | URR
« ORIGIN CDNDNO.E]
AY [

WIEN HOME

3. Premere [RESET].
< EUICK MENU

“« »

4. Premere [SI].

< IR
B SICURT N
DI VOLERE
4 RIAVWIARE? »
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3.3 Impostazione del punto di origine

[l punto in cui il plottaggio inizia &€ chiamato punto di origine. Il punto di origine pud essere impostato in qualsiasi

posizione.

G

Nuova
s origine
°

Punto di origine originale ﬁ[;

L

Come impostare la posizione corrente sul nuovo punto di origine

1. Spostare I'attrezzo al nuovo punto di origine premendo i tasti CURSORE (A, V¥, 4, ) quando ¢ nello stato
PRONTO.

2. Premere licona [@].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i [a] L] =
3. Premere [ORIGINE].
< GUICK MENU

4. “NUOVA ORIGINE IMPOSTATA!” viene visualizzato per alcuni secondi sullo schermo.

=]
1:Conditior] NQ'. 1_

CBOTRIOvA ORIGINE
THPOSTATA |

] Q ¥




Quando la rotazione degli assi delle coordinate € impostata

Se il punto di origine viene spostato mentre gli assi delle coordinate sono ruotati, il punto di origine si spostera
come mostrato di seguito.

Vedere “3.4 Impostazione della direzione di taglio” per la rotazione degli assi delle coordinate.

Y

X

Punto di origine originale
)

h Nuova
origine

Quando gli assi delle coordinate sono ruotati dopo aver impostato il punto di origine

[l punto di origine sara inizializzato come mostrato di seguito se la coordinata viene ruotata dopo lo spostamento
del punto di origine.

La distanza “a” verra mantenuta, ma la distanza “b” verra inizializzata.

Y
[—. Nuova

origine

Jalv

. ABG
/ Nuova origine
b

v Punto di origine Punto di origine
Loriginale i S originale
X

Prima dell’impostazione Dopo 'impostazione

Supplemento /[2

* Per utilizzare insieme lo spostamento del punto di origine e la rotazione degli assi delle coordinate, ruotare sempre
prima gli assi delle coordinate, quindi spostare il punto di origine.
* |l valore delle coordinate visualizzato dopo aver impostato la nuova origine & una distanza dalla nuova origine.



Impostazione del punto di origine quando HP-GL e impostato

Quando si utilizza il comando HP-GL, il punto di origine viene impostato in basso a sinistra dell’area di taglio o al
centro.

* Quando si utilizza il comando GP-GL, questa impostazione non influisce sul funzionamento.
* Vedere “Capitolo 11 Impostazioni dei comandi dal computer” per I'impostazione dei COMANDI.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
FRONTO)

1l 0 L] =]
2. Premere [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

e

MEDIA INFO
[A] i

3. Premere [COMANDO].

< CONFIGURAZIONE 172
GENERALE

COMUNICAZIONE

COMANDO

4. Premere [PUNTO ORIGINE HPGL].

< COMANDO 173
TIPO COMANDO 4
ALTOMATICO
PASSO GP-GL
A, 188mm

5. Premere la posizione di origine che si desidera utilizzare.

< COMANDO e
s 7y
CENTRO

6. Premere lcona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.



3.4 Impostazione della direzione di taglio

Ruotare gli assi delle coordinate per cambiare la direzione di taglio.

Le impostazioni di rotazione vengono salvate anche se I'alimentazione viene spenta.

Impostazioni di rotazione degli
assi delle coordinate attivata

I
Impostazioni di rotazione degli
assi delle coordinate OFF

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Premere [AREA].

ﬁ“l‘l”" l Lo
L 47 r

LIMK TooL ARNS

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

3. Premere [ROTAZIONE] per impostare su [ON].
D> Per annullare, impostare su [OFF].

< PARAMETRL AREA 1/2]
SCALA F

ROTAZIONE

4. Controllare le impostazioni e premere l'icona [£2}].

5. i carrelo attrezzo si sposta nella posizione impostata delle coordinate.
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3.5 Arresto del taglio

Arresta il taglio durante il funzionamento.

Il menu viene visualizzato sullo schermo del pannello di controllo mentre & arrestato. E possibile scegliere di
continuare o interrompere I'operazione.

E anche possibile scambiare o ripristinare il supporto mentre & arrestato.

Pausa e ripresa del taglio

Funzionamento

1.

Premere il tasto [ARRESTO] o [ESCAPE].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E 538 F14 A2 T
RO IATT

CONDIZIONE | ARRFSTO

Eseguire le operazioni necessarie, come lo scambio del supporto.

Non c’é alcun effetto sulla selezione del tipo di supporto quando la leva setta supporto viene spostata su e giu
durante la pausa del taglio. E anche possibile scambiare o ripristinare il supporto.

Premere [RIPRENDI LAVORO].

LAVORD TN PAUSA

RIPRENDL LAYORO

| ANMULLA LAYOROD

| SPOSTA UTENSILL

Premere [ANNULLA LAVORO] per annullare il taglio.
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Arresto del taglio

Funzionamento
1. Premere il tasto [ARRESTO] o [ESCAPE].

=

1:Condition Mo, 1

CEAY+H S36 F
PROCESSH

CONDIZIONE | ARRFSTO

2. Premere [ANNULLA LAVORO].

LAVORD TN PAUSA

| RIPRENDT LAVORO
ANMULLA LAYOROD

SPOSTA UTENSILI

Il taglio riprendera premendo [RIPRENDI LAVOROQ].

Confermare se il trasferimento dei dati dal computer ¢ stato interrotto e premere [SI, CANCELLA].

ATTENZIONE
A MEMORIA WERRA CAMCELLATA
ASSICURARST CHE MESSUM DATO
BIA IN CORSO DI IMVIO
51 DESIDERA COMTIMUARE?
ST, CAMCELLA MO

P> La memoria del buffer verra pulita e si tornera alla schermata HOME.

¢ Se si preme [NO], si tornera alla schermata di interruzione del lavoro senza pulire la memoria buffer.

* Quando si pulisce la memoria del buffer, assicurarsi che il trasferimento dei dati sia stato interrotto.
Se si pulisce la memoria buffer durante il trasferimento dei dati, I’elaborazione dei dati iniziera dal centro dei

dati, il che potrebbe portare a un funzionamento anomalo.
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Capitolo 4: Funzioni utili

Questo capitolo descrive le funzioni utili del plotter.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

4.1 Impostazioni per il taglio
4.2 Copia (taglio duplicato)
4.3 Pannello taglio
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4.1 Impostazioni per il taglio

E possibile effettuare impostazioni quali area e larghezza del taglio, lunghezza pagina, specchio, ingrandimento,
restringimento, ecc.

Impostazione dell’area di taglio

[l punto di origine verra impostato in basso a sinistra dellAREA una volta impostata I'’AREA.
E possibile impostare il punto di origine al centro quando & selezionato HP-GL.
Spostare il punto di origine per cambiare la posizione di taglio.

Vedere “3.3 Impostazione del punto di origine” per spostare il punto di origine, e il punto di origine utilizzando il
comando HP-GL.

Taglia solo all'interno
di ques}o intervallo

PR o Posizione di
: i impostazione in
i alto a destra

iPunto di

‘origine |
orIne

Y

L

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

] Q ¥

2. Premere [AREA].

ﬁ“l‘l”" ' o
L 4 r

LIMK TooL ARNS

SERIE « 31 -

NEDIA | CONFIG | INFO
[A] i

3. Premere licona [¥].

< PARAMETRL AREA 1/2)
2

ROTAZIONE

TFF

SPECCHIO
[A]

OFF ¥




4. Premere [AREA].

< PARAMETRL AREA 2/2
AREA F3

5. Premere [SP. UTEN.].

< DEF. BASSD SINISTRA

SELEZIOMNARE COME IMPOSTARE
IL PUNTO IMFERIORE SINISTRO

F=+A. BEEmm =+, BEEmm
PREDEF. | saTa B

* |l valore delle coordinate visualizzato qui € la distanza al carrello attrezzo dal punto di origine.
* Premere [PREDEF.] se I'area di taglio non deve cambiare.

6. Premere i tasti CURSORE (A, V¥, <, ) e spostare il carrello attrezzo nella posizione in basso a sinistra
del’AREA di taglio.
< DEF. BASSO SINISIRA

o SPOSTARE L UTENSILE E
* FREMERE IL TASTO INYIO.

H=+A, AEEmm
Y=+, BEEmm

. Premere il tasto [ENTER] una volta che il carrello attrezzo si trova nella posizione corretta.

Premere [SP. UTEN.].

< DEF. ALTO CESTRA

SELEZICHARE COME IMPOSTARE
IL PUNTO SUPERIORE DESTRO

® N

#=+2000. 860mm Y=+375. 886mm
PREDEF. | SALTA R

9. Premere i tasti CURSORE (A, V¥, 4, D) e spostare il carrello attrezzo in alto a destra dell’area di taglio.

< DEF. ALTO DESTRA
o™ SFOSTARE L UTENSILE E
® FREMERE IL TASTO INWIO.

A=+2006. BB8mm
f=+375. B8Gmm

Impostare l'intervallo di taglio X e Y per le aree in alto a destra e in basso a sinistra su almeno 10 mm.
Viene visualizzato un messaggio di errore per le aree troppo piccole.
Sara necessario ripristinare le impostazioni per i punti in alto a destra e in basso a sinistra.

< DEF. ALTO DESTRA

@®y GPOSTADE | " IITENCTIE F
* = ERRORE 0.
AREA DISEGNO ERRATA

Ok
‘f=+375. BE6mm

10 Premere il tasto [ENTER] una volta che il carrello attrezzo si trova nella posizione corretta.
11. Premere licona [£2Y].
D> Tornera alla schermata HOME.
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Impostazione della larghezza di taglio (ESPANDI)

Impostare la larghezza dell’area di taglio.

L'impostazione predefinita € sul bordo interno dei rulli di spinta.

Puo essere impostata a 10 mm all’esterno (valore positivo).

L'impostazione avra effetto su entrambe le estremita, quindi la modifica della larghezza totale sara doppia rispetto
al valore impostato.

/\ ATTENZIONE

Non impostare “POS. INIZIALE PRE ANGOLO” delle impostazioni attrezzo su “Y FUORI” quando il valore di
impostazione & impostato su un valore superiore a 8 mm. La lama potrebbe essere danneggiata dallo spostamento del
carrello all’esterno del supporto in questa condizione.

* Se il valore € impostato, & possibile tagliare sopra alla posizione dei rulli di spinta, ma i rulli di spinta passano dove
viene eseguito il taglio, creando una possibilita di cattiva alimentazione a seconda del supporto.

e Impostare la larghezza dell’area di taglio, quindi inviare i dati di taglio al plotter.
| dati di taglio nella memoria buffer saranno cancellati quando si modifica la larghezza dell’area di taglio.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

] Q ¥

2. Premere il tasto [AREA].

ﬁ“l‘l”" ' o
L 4 r

LIMK TooL ARNS

g

NEDIA | CONFIG | INFO
[A] i

3. Premere licona [¥].
< PERAVETRL AREA 172

ROTAZIONE
SPECCHID
A]

OFF

OFF ¥

4. Premere [ESPANDI].
< PARAMETRI AREA 2/
AREA 2
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5. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

< 2/2

[4]

Supplemento /[Z

* Se il valore delle impostazioni & impostato su un valore diverso da OFF (0,0 mm), anche la direzione di
trasferimento dell’area di taglio si espandera di 5 mm in avanti.
* E possibile impostare I'intervallo tra 1,0 mm e 10,0 mm o su OFF (0,0 mm).

6. Confermare 'impostazione e premere [OK].

7. Premere l'cona [£Y].
D> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione della lunghezza della pagina

Impostare la lunghezza di una pagina quando si utilizza un supporto in rotolo.
Se i dati di taglio sono piu lunghi della lunghezza pagina impostata, sara tagliata solo la parte che rientra nella
lunghezza pagina impostata, € la parte in eccesso non verra tagliata.

* L'impostazione predefinita per la lunghezza pagina € 2 m per CE8000-40 e 5 m per CE8000-60/130.
Controllare I'impostazione della lunghezza pagina quando si taglia una lunghezza lunga.
* Assicurarsi di utilizzare il cestello (opzione) quando si tagliano oggetti di oltre 2 m per CE8000-60/CE8000-130.
* Il controllo della qualita dell’espulsione della pagina sale fino a 2 m per il CE8000-40 e fino a 5 m per il CE8000-
60/130.
(Dipende dal supporto specificato da Graphtec e dalle condizioni di impostazione.)
—Utilizzare il cestello (opzione).
—Utilizzare 3M Scotchcal Series 7725.
—Impostare la velocita sotto 30 e I'accelerazione sotto 2.
—Eseguire il preavanzamento per la quantita da utilizzare prima del taglio.
—Lasciare il supporto nell’lambiente di utilizzo per un periodo di tempo adeguato se la deviazione di temperatura e
umidita & grande.
—Impostare entrambi i rulli di spinta almeno a 15 mm all'interno del bordo del supporto.
* Impostare la tensione laterale del supporto in modo uniforme quando si imposta il supporto per il taglio lungo.
| supporti potrebbero staccarsi dai rulli durante il taglio se non sono uniformi.
e Estrarre la quantita da utilizzare prima del taglio quando si utilizzano supporti in rotolo.
* Per ridurre lo spostamento del supporto, eseguire il preavanzamento alla lunghezza completa da tagliare.
(vedere “Preavanzamento del supporto (carta o pellicola per marcatura)”)
Inoltre, il preavanzamento puod essere eseguito automaticamente alla ricezione dei dati.
(Vedere “Eseguire il preavanzamento automatico alla ricezione dei dati di taglio”.)
* |l preavanzamento stabilizza I'avanzamento acclimatando il supporto, eliminando I'allentamento.
* Questa impostazione verra salvata anche se l'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO

] Q ¥

45



2. Premere [MEDIA].

-
[
L 4
4 L
1

§
.

—
o
=]
=
=
=)
=
@
=
T
=
=

CONFIG INFO

3. Premere [LUNGHEZZA PAGINA].

< SETTA SUPPORTO 1/4]
FREAYANZAMENTO F

PRE-AVANZ.  AUTOM,

PREAV! [a]
i | 268. fem

il

E possibile impostare un intervallo compreso tra 20,0 cm e 5.000,0 cm.

5. Confermare I'impostazione e premere [OK].

6. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione dello specchio

E possibile tagliare invertendo la posizione di origine del taglio e gli assi delle coordinate.

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

c

Modo SPECCHIO ON

Modo SPECCHIO OFF

X




Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

] Q hs =

2. Premere il tasto [AREA].

E“l‘l”" ' o
L 4 r

LINK TooL RRMS

MEDIA | CONFIG | INFO
jA] A

3. Premere [SPECCHIO] per portare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< PARAMETRT AREA 1/2]
SCALA

ROTAZIONE

SPECCHID

4. Controllare le impostazioni e premere l'icona [fa}].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostare la scala di ingrandimento/riduzione (Scala)

Puo ingrandire o restringere il taglio.

Supplemento /[}

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Premere il tasto [AREA].

ﬁ“l‘l”" l Lo
L 47 r

LIMK TooL ARNS

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

3. Premere [SCALA].
< PARAMETRI AREA 1/£

ROTAZIONE

TFF

SPECCHIO
) OFF b4




Visualizzare la scala da usare utilizzando le icone [F] e [ & ].

| valori impostabili sono 1/8, 1/4,1/2,1,2,3,4,5,6,7 e 8.

Premere |la scala che si desidera utilizzare.

Premere I'icona [f2}].
P> Tornera alla schermata HOME.



4.2 Copia (taglio duplicato)

Ripete il taglio per il numero di volte specificato utilizzando i dati di taglio conservati nella memoria buffer.

* Non inviare nuovi dati al plotter durante la copia. | dati di taglio nella memoria buffer saranno cancellati.

* | dati di taglio precedenti verranno cancellati e i dati inviati di recente saranno memorizzati come dati di taglio se si
inviano nuovi dati con un intervallo di 10 secondi o piu dal momento in cui il taglio & stato completato.

*Non ¢ possibile copiare se i dati sono superiori a 1,6 MB, poiché non possono essere salvati nella memoria buffer del
plotter.

* La memoria buffer che pud essere utilizzata per la copia diminuisce se si attiva la priorita dati.
Disattivare la priorita dati quando € necessario copiare il taglio con dati grandi.
Vedere “8.1 Ordinamento dei dati di taglio” per la priorita dati.

* Se i dati di taglio originali da copiare iniziano a partire dal punto di origine, anche il taglio copiato iniziera a partire dal
punto di origine.
Per evitare spazio sprecato, creare i dati di taglio vicini al punto di origine.

* Quando si esegue la copia utilizzando un codice a barre su carta in rotolo, assicurarsi di eseguire la lettura del codice
a barre sul bordo anteriore.

Quando il modo cambio supporto é OFF

La copia viene eseguita nell’ordine seguente.

Seconda copia Quarta copia

|

\ Spazio copia/
e

T
Spazio
copia
|
Punto di origine G \

Y Primo taglio Prima copia |
L X Copia punto di origine

La copia quando si imposta SPECCHIO viene eseguita nel seguente ordine.

X Copia punto di origine

Y Primo taglio | Prima copia Terza copia

Punto di origine E / /
u T

} A.u_i 1 ﬁg
Spazio copia

{
Seconda copia Quarta copia
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La copia quando si imposta COORDINATE AXES ROTATION viene eseguita nell'ordine seguente.

Copia punto
X di origine Seconda copia
Y Primo taglio Prima copia | Terza copi Quarta copia

Lrminllin

Spazio
copia

o 4
Spazio copia

[
Quinta copia Sesta copi

Funzionamento
1. Tracciare (tagliare) i dati che si desidera copiare una sola volta.
P> | dati di taglio sono memorizzati nella memoria buffer.

2. Premere i tasti CURSORE (A, V¥, € W) e spostare il carrello attrezzo nella posizione di copia.
3. Premere lcona [@].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

1l [a] L

4. Premere [COPY].
<

HUICK MEWU
rla

s |9RR
DRIGIN | COND Ho.

VA

WIEN HOME

*“BUFFER VUOTO COPIA IMPOSSIBILE!” viene visualizzato se non ci sono dati nella memoria buffer.
* Se vengono inviati troppi dati dalla memoria buffer, viene visualizzato “MODALITA COPIA MEMORIA PIENA!”.

* Se i dati da copiare sono piu grandi dell’area di taglio, verra visualizzato “COPIA IMPOSSIBILE AREA DI
TAGLIO TROPPO PICCOLAY". Ingrandire 'area di taglio o caricare un supporto in grado di assicurare un’area
di taglio sufficiente.

5. Premere [MODO CAMBIQ] per impostare su [OFF].

< MODALLTA COPLE
* )
SPAZTO COPTA 1. 6mm
vV IA

6. Premere [NUMERO COPIE].

< MODALITA COPTA
MODD CAMBIO TP
SPAZIO COPIA 1. Bmm
AVYIA
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7.

10.

11.
12.

13.

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

<
MODO ¢ N
|
CPAZII L2
WA OK

Supplemento /[Z

¢ |l numero di copie pud essere impostato in modo da adattarsi nel supporto impostato sulla stampante.
e |l valore iniziale per il numero di copie € sempre 1.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [SPAZIO COPIA]

< MODALITA COPIA
MODO CAMBIO oFF

HUMERO COPIE

1. Bmm

AYYIA

L'intervallo di copia puo essere impostato quando MODO CAMBIO ¢ portato su OFF.

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

<

MODO ¢ N
WUMERE] 1 Bmm

o B e

« E possibile impostare I'intervallo compreso tra 1,0 mm e 10,0 mm.
* Questa impostazione viene mantenuta anche se I'alimentazione viene spenta.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [AVVIA].

< MODALITA COPIA
MODO CAMBIO oFF
HUMERO COPIE
SPAZIO COPTA 1. Bmm

Premere [SI].
D> La copia si avvia.

MDA TTA TIPTA
ST DESIDERA
AVVIARE LA COPIA?

* | dati di taglio vengono memorizzati anche se il supporto € stato scambiato.
* Possono essere copiati molte volte fino alla cancellazione della memoria buffer.
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Quando il modo cambio eé ON

Il messaggio Cambia supporto viene visualizzato ogni volta che si termina un taglio singolo in modo cambio.
La scelta di cambiare supporto rilevera immediatamente il supporto e passera a un’area di copia.

Funzionamento

1. Tracciare i dati che si desidera copiare una sola volta.
P> | dati di taglio sono memorizzati nella memoria buffer.

2. Premere licona [@].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

il [al L
3. Premere [COPY].

< GUICK MEML

ERETT
Ly “]

ORIGIN | COMD He.

U

WIEN HOME

* Attivando MODO CAMBIO si visualizzera ogni volta il messaggio CAMBIA SUPPORTO dopo un singolo
taglio.
[=]
MODALITA COPIA
SUPPORTO

— CAMBIA SUPFORTO ! —

LN LE LN [ ]

IH

“Se si preme [CAMBIA SUPPORTO ], la copia sara sospesa e si tornera alla schermata HOME.

* Quando si cambia supporto, la selezione del supporto verra fatta da cio che era stato selezionato prima della
copia.

¢ Se non ci sono dati nella memoria buffer, viene visualizzato “BUFFER VUOTO COPIA IMPOSSIBILE!".
Inviare i dati di taglio.

* Se vengono inviati troppi dati dalla memoria buffer, viene visualizzato “MODALITA COPIA MEMORIA PIENA!”.

* Se i dati da copiare sono piu grandi dell’area di taglio, verra visualizzato il messaggio “COPIA IMPOSSIBILE
AREA DI TAGLIO TROPPO PICCOLA!". Allargare I'area di taglio o caricare un supporto in grado di assicurare
un’area di stampa sufficiente.

4. Premere [MODO CAMBIQ] per impostarlo su [ON].

< MODALITA COPTA
MODO CAMBIO

HUMERO COPIE |
& SPAZIO COPIA -
AV LA

5. Premere [NUMERO COPIE].

< MODALITA COPIA

MODO CAMBIO Loh

& SPAZIO COPTA -
AYYIA
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10.

11.

12.

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

<
MODO ¢ A ew
|
N L -
AVVTA 0K
Supplemento /[}

E possibile impostare un intervallo compreso tra 1 e 100.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [AVVIA].

< MODALITA COPIA
MODO CAMBIO ap

HUMERO COPIE |

& SPAZIO COPIA -

AVVIA

Premere [SI].
D> La copia si avvia.

1< MONAL TTA TIPTA

SI DESIDERA
BVVIARE LA COPIA?

Se il numero di copie € 2 o piu, sostituire il supporto al completamento della prima copia.

=]
MODALITA COPIA
SUPPORTO

- CAMBIA SUPPORTO | |+

e | K=Y

Premere il tasto [OK] o [ENTER] dopo aver sostituito il supporto.

< MODA TTA COPTA |
PREMERE 1L PULSANTE 0K | |
0 IL TASTO INVIO i

Iniziare a copiare il secondo foglio.
Ripetere questa operazione per il numero di volte specificato.

| dati di taglio vengono memorizzati anche se il supporto & stato scambiato.
Possono essere copiati molte volte fino alla cancellazione della memoria buffer.
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4.3 Pannello taglio

Per evitare I'obliquita dei supporti lunghi, utilizzare il pannello taglio durante il taglio.

* Quando il pannello taglio € attivato, la macchina iniziera dividendo la lunghezza della partizione e continuera a tagliare
finché non appare una delle seguenti interruzioni di dati.

Al termine del taglio della prima area suddivisa, la macchina si spostera nell’area successiva e continuera a ripetere
finché tutte le aree non sono state tagliate.

e Interruzioni di dati:

(1) Nessun dato inviato per qualche secondo dopo la fine del taglio. (Time Out)

(2) Un comando relativo al’avanzamento & impostato. (GP-GL: comandi F, FS, HP-GL: comandi AF, AH, PG)

(3) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO, SO.

(4) Quando appaiono comandi dalle interruzioni dei dati (2) e (3), il lavoro di quel comando iniziera al termine del
pannello di taglio.

¢ |l pannello taglio continua per ciascun pezzo di dati quando un’interruzione dei dati € causata da un comando, anche
se piu pezzi di dati vengono inviati prima della fine del taglio (anche quando molti pezzi di dati di pannello taglio si
trovano nel buffer del plotter).

* Quando pannello taglio e trasferimento automatico supporto sono entrambi attivati, la macchina ignora le impostazioni
della lunghezza di trasferimento automatico del supporto e continua a lavorare con la priorita della lunghezza della
partizione piu qualcosa di qualche minuto prima (con le impronte).

* Quando pannello taglio & attivo, e i segni di registrazione non sono visti e saranno ignorati, la copia, 'avanzamento
iniziale e l'area di taglio non possono essere modificati.

* Pannello taglio non pud essere eseguito quando un solo file di dati rende pieno il buffer di memoria. Assicurarsi di
inviare sempre i dati con dimensioni inferiori a quelle del buffer.

* Questa impostazione verra salvata anche se 'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
RONTO)

1l Q L] =]
2. Premere [MEDIA].

[ W
allll ¥
AREA

LIMk TooL ARNS

it

CONFIG | INFO
[A] i

3. Premere licona [¥].
< SETTA SUPPORT0 172
2

PRE-AVANZ.  AUTOM

LUNGHEZZA PAGINA
[A]

208, dcn (¥

4. Premere [PANNELLO TAGLIO].
SETTA SUPPORTO 2/
F

PANNELLO TAGLIO
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Premere [ABILITA FUNZIONE] per impostare su [ON].
D> Per annullare, impostare su [OFF].

< PANNELLD TAGLID

CIVIDI LUNGHEZZA 188, Bem

Premere [DIVIDI LUNGHEZZA].

< PANNELLO TAGLIO

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ i ].

< T
fBILT Al ew
166, fcn

O

E possibile impostare un intervallo compreso tra 1,0 cm e 2.000,0 cm.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere l'icona [ € ].

Premere l'icona [£2Y].
D> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 5: ARMS

(Sistema avanzato di rilevamento dei segni di registrazione)

Questo capitolo descrive in modo generale ARMS (sistema avanzato di rilevamento dei segni di registrazione), le
modalita di configurazione e I'utilizzo di ARMS.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

5.1 Descrizione generale di ARMS
5.2 Impostazione e regolazione di ARMS
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5.1 Descrizione generale di ARMS

ARMS (sistema avanzato di rilevamento dei segni di registrazione) € una funzione che esegue la lettura dei segni
di registrazione tracciati sul supporto utilizzando sensori.

Con ARMS, l'inclinazione degli assi e la distanza possono essere regolati con 2 PUNTI o 3 PUNTI. La regolazione
della deformazione a 2 assi puo essere regolata in aggiunta alla regolazione degli assi (inclinazione) e alla
regolazione della distanza con 4 PUNTI.

Quando si tagliano i contorni della figura stampata e quando si tagliano nuovamente i supporti, utiizzando ARMS
per regolare le discrepanze della posizione di stampa, € possibile eseguire il taglio/plottaggio ad alta precisione.
E possibile eseguire una regolazione di segni di registrazione multipli o una regolazione dell’area del segmento
collegandosi con il software applicativo sul computer. Vedere le guide di funzionamento del software applicativo
per informazioni sulla funzione di regolazione dei segni di registrazione collegata al software applicativo.

'accuratezza della lettura dei segni di registrazione quando un segno di registrazione designato viene letto da
questa macchina € entro 0,3 mm.
Tenere presente quanto segue durante la lettura di un segno di registrazione.

e Forma (modello) del segno di registrazione e del punto di origine
e Intervallo di lettura necessario per rilevare il segno di registrazione
e Posizionamento del supporto e del segno di registrazione

¢ Area di taglio quando si regola il segno di registrazione

¢ Rilevamento automatico della posizione del segno di registrazione
e Supporto per cui il segno di registrazione non puo essere rilevato



Forma (modello) del segno di registrazione e del punto di origine

Le forme (modelli) del segno di registrazione che il plotter pud leggere sono i seguenti 4 tipi.

Direzione di avanzamento del supporto

Direzione di avanzamento del supporto

TIPO DI CROCINO 1

I

Punto di origine

N
1T

TIPO DI CROCINO 3

J+

Punto di origine

\o
0+ 1

Direzione di avanzamento del supporto

Direzione di avanzamento del supporto

TIPO DI CROCINO 2

]

Punto di origine

BN

TIPO DI CROCINO 4

Punto di origine

* Creare il segno di registrazione come dati di plottaggio con il software applicativo. | modelli dei segni di registrazione 3

e 4 devono essere creati utilizzando Adobe lllustrator.

« Creare il segno di registrazione in base alle seguenti condizioni.

—Lo spessore della linea € compreso tra 0,3 € 1,0 mm.

—La dimensione del segno di registrazione va da 5 a 20 mm (vedere “Impostazione grandezza crocino di

registrazione”).

—Usare il modello 1, il modello 2, il modello 3 o il modello 4 per la forma del segno di registrazione.

—Creare il segno di registrazione con una linea singola e specificare lo spessore della linea sullo spessore necessario.
Non é possibile utilizzare una doppia linea.

* Pannello taglio deve essere impostato su OFF.
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Intervallo di lettura necessario per rilevare il segno di registrazione

L'intervallo di spostamento del carrello attrezzo e del supporto necessario per la lettura del segno di registrazione
e il seguente.
Non stampare nell'area ombreggiata mostrata nella figura di seguito.

<Per 3 PUNTI>
TIPO DI CROCINO 1 TIPO DI CROCINO 2

a -

fang
N

Direzione di avanzamento del supporto
Direzione di avanzamento del supporto

i 2
EINNNN NN
RN A
N NN\
TIPO DI CROCINO 3 TIPO DI CROCINO 4

o o

S S

o a g a

> 3

(2] (2]

© ©

© ©

i} 2

c c

[0) [0)

€ €

© ®©

N N

C C

S a S a

o 1 o 1

= AN = NN

S N S J

PN N Y N

o NN o R

a =)

a=6 mm X
7/ Area di lettura del segno di registrazione v



TIPO DI CROCINO 1

<Per 4 PUNTI>

TIPO DI CROCINO 1

(Sono presenti segni di registrazione centrali.)

TIPO DI CROCINO 3

a=6 mm

TIPO DI CROCINO 2

£ £

g s | iz
2 s |\ %/
© /A L/ ©

e e

c c

Q (0]

€ €

© ©

8 8

®© ®©

5 s

k] k]

: 7 o . |y 27
IS IS ]

3| %, s\
a “Hea  a-te a $f ¥ ‘«

TIPO DI CROCINO 2

(Sono presenti segni di registrazione centrali.)

o o

2 5% 2 7;,,‘ 77 ?ﬂr

3 7% s |\ U

° v ©

2 2

[0} [0}

& &

N v 994 N o ///A?

s 4% w2 g . %,

& a~i- ~H~a & +-a At

S S

[0} [0}

N N

B % % 8 \W: W2

a -+ a a [m) III‘ /74 VIM
- a a1

TIPO DI CROCINO 4

2 2

o o

= =

2 lwy Ny

c c

[0 [0

€ €

© ©

N N

© ©

oS kel

[0 [0

c c

S w7 7 S w7 7,

f m om | 7

Y\ S\ b
“Flea  a-fie Heea  aofe

7777} Area di lettura del segno di registrazione

Y—,

* Pulire lo sporco o corpi estranei dal supporto. Qualsiasi sporco o oggetto estraneo potrebbe essere letto erroneamente
come segno di registrazione.

* Tracciare il segno di registrazione con un contrasto per facilitare la lettura, per esempio linee nere su sfondo bianco.
Impostare il rilevamento automatico della posizione del segno di registrazione su OFF se € necessario utilizzare
supporti colorati o lucidi. (Vedere “Impostare il rilevamento automatico del segno di registrazione”)
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Posizionamento del supporto e del segno di registrazione

Posizionare il segno di registrazione lontano dal bordo del supporto per leggere il segno di registrazione.
Assicurarsi che la posizione del rullo di spinta sia al di fuori del segno di registrazione.
Tracciare il segno di registrazione come mostrato nell'immagine successiva.

e TIPO DI CROCINO 1 e TIPO DI CROCINO 2 Unita: mm

2 2

o [T9) o ~

3 @ 3 @

s | ‘ o] [T

° ' ! kel !

o Rullo di spinta | L - I

& | | piu a sinistra ' |Rullo dispinta & Rullo di spinta !

g | | pit a destra % piu a sinistra | Rullo di spinta

g | | g | I | piu a destra

o | vl o | i y

= B 1 © | |

S ‘ I 5 ! !

2 | : o I| ||

= | { j

o I i i)

o P x o T s ~

= : 0 = : : —

5 e s L = X]
~—15 15‘«—— <——‘15 15‘-—— Y

i_~"7 Area di taglio (uguale all'area dopo la lettura del segno di registrazione)

* Quando il limite di espansione € impostato su 1 o piu, sara 10.

Area di taglio quando si regola il segno di registrazione

Anche quando i segni di registrazione sono in corso di regolazione, & possibile tagliare I'esterno del segno di
registrazione (area di taglio).

TIPO DI CROCINO 1 TIPO DI CROCINO 2

Direzione di avanzamento del supporto
Direzione di avanzamento del supporto

L L

é_ O T é_ Ty

s | —+ | s | |

7 ! ! 7 [ !

° ! | © ! |

° ! ‘ ° ! !

o | ! o | !

= ! | c | !

(0] | ! [} | |
e |1 :

N 1 Punto di origine N 1 Punto diorigine

[ | ! ® | !

> | ! > | !

© ‘ \ 1 © ‘ \ 1

5 | o — 5 — o—.

2 | —+ | - |

K] . B Ke] . B

o e X
a a ]

Y
1 Supporto
""" Area di taglio (uguale all’area dopo la lettura del segno di registrazione)
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Rilevamento automatico della posizione del segno di registrazione

Il segno di registrazione viene rilevato nell'area A dalla posizione iniziale lettura del segno di registrazione
(posizione utensile).

Quando il segno di registrazione non viene rilevato entro I'area A, viene rilevato entro I'area B. Solo quando il
segno di registrazione é presente nell’area A o B, & possibile riconoscerlo come segno.

- Unita: circa mm
Posizione

iniziale lettura
dei segni di
registrazione

100 | 100

Direzione di avanzamento del supporto

Supporto per cui il segno di registrazione non puo essere rilevato

Potrebbe essere difficile leggere il segno di registrazione come segue, a seconda delle condizioni del supporto.
e Supporti trasparenti

e Le linee dei segni di registrazione sono sfocate

e Supporti che non diventano di un colore previsto a causa del colore dello sfondo dopo la stampa

e Supporti piegati

e | a superficie & sporca

e Supporti laminati (A seconda del tipo e delle condizioni del laminato)

Se si utilizza un supporto che non dispone di segni di registrazione stampati in nero su sfondo bianco, impostare
il rilevamento automatico della posizione del segno di registrazione su OFF. (Vedere “Impostare il rilevamento
automatico del segno di registrazione”)



5.2 Impostazione e regolazione di ARMS

Questa sezione descrive la regolazione e le impostazioni necessarie per leggere correttamente il segno di
registrazione con ARMS.

e Regolare automaticamente il livello del sensore segno di registrazione

¢ Regolare manualmente il livello del sensore segno di registrazione

¢ Testare il sensore del segno di registrazione

® Regolare la posizione di lettura del segno di registrazione
e Impostare il rilevamento automatico del segno di registrazione
e Impostare la velocita di lettura del segno di registrazione

Regolare automaticamente il livello del sensore segno di registrazione

Regola automaticamente il livello del sensore che legge i segni di registrazione (valore di soglia per distinguere

tra il colore di sfondo del supporto e la linea del segno di registrazione).

Il sensore e regolato per leggere il segno di registrazione tracciato con una linea nera su uno sfondo bianco.
Regolare nuovamente il livello di lettura del sensore a seconda del colore e della brillantezza del supporto.
Se la regolazione automatica risulta difficoltosa a causa delle proprieta della superficie del supporto, impostare

manualmente il livello di lettura del sensore.

Funzionamento

1.

Stampare un modello di segno di registrazione standard (TIPO CROCINO).

(E possibile utilizzare TIPO CROCINO 1 o TIPO CROCINO 2.)

_ L

+

1 M

M 1

_|_

L _

TIPO DI CROCINO 1

* Per il modello di regolazione del livello, utilizzare quello con il colore del segno di registrazione e la larghezza

TIPO DI CROCINO 2

della linea del segno di registrazione tracciati sul supporto da utilizzare.
e Scaricare i modelli dei segni di registrazione standard dal nostro sito web.

Modello segno di registrazione Formato file Nome file
df ARMStest_type1.pdf
TIPO DI CROCINO 1 P —ypelp
eps ARMStest_type1.eps
df ARMStest_type2.pdf
TIPO DI CROCINO 2 P —YPe=p
eps ARMStest_type2.eps

Caricare i supporti stampati sul plotter.

Premere l'icona [&=].

=
1:Condition Mo, 1
CEA9+HA S
PRONTO

30 F14 A2 T

111 Q hs




Premere [ARMS].

alll ¥ 7

LINK TooL AREA

0 1 |62

MEDIA | CONFIG INFO

jA] A

Premere [REGOLAZIONE SENSORE].

<

IMPOSTAZIONE ARMS  1/2
REGOLAZIONE SEWSORE

REGOLA OFFSET SENSOR

SCANSIONE AUTO
A}

LIVELLO SENSORE

TEST SENSORE ARMS
A]

Premere [LETTURA].

< CALIERA SENSORE

PREDEFINITO

Premere [PREDEFINITO] per impostare il livello sensore sul valore iniziale.

Premere i tasti CURSORE (A, V, 4, D) per spostare I'attrezzo alla posizione iniziale lettura.

<

TASTO DI POSTZIOME

™9 MUOVERE ATTREZZD NEL
* FUNTO INIZIO E PREMERE

Posizione iniziale lettura

ENTER

X

v

Allineare l'attrezzo a quest’area

Direzione di avanzamento
del supporto

Confermare la posizione dell’attrezzo e premere il tasto [ENTER].

D> Il crocino verra letto e il livello di lettura verra regolato.

* Se non & possibile leggere il crocino, verra visualizzato un messaggio di errore.
< CALIBRA SEMNSORE

ARMS
IMPOSSIBILE
CALIBRARE

* A seconda delle condizione del supporto, potrebbe non essere possibile leggere correttamente anche dopo la
regolazione.
Se l'operazione di rilevamento non viene completata normalmente, vedere “6.2 Regolazione manuale della
posizione”.
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10. Premere licona[€ 1.

11. Premere licona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Regolare manualmente il livello del sensore segno di registrazione

Impostare manualmente il livello del sensore che legge i segni di registrazione (valore di soglia per distinguere tra
il colore di sfondo del supporto € la linea del segno di registrazione).

Il sensore € regolato per leggere il segno di registrazione tracciato con una linea nera su uno sfondo bianco.
Regolare il livello di lettura del sensore a seconda del colore e della brillantezza del supporto.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Premere [ARMS].

allll ¥
hJ

LINK TooL AREA

SIE o

MEDIA | COWFIG

3. Premere [REGOLAZIONE SENSORE].

REGOLA OFFSET SENSOR

SCANSIONE AUTO
[A]

4. Premere [LIVELLO SENSORE].

< REGOLAZIOME SENSORE 141
CALIBRA SENSORE >

LIVELLO S

TEST SENSORE ARMS

e Per il livello sensore, specificare quale percentuale della differenza di livello segnale tra il colore di sfondo del
supporto e il segno di registrazione deve essere impostata come soglia.

* Impostare il livello per il rilevamento del segno di registrazione mentre ci si sposta nella direzione X (direzione
di avanzamento del supporto) per X e il livello per il rilevamento del segno di registrazione mentre ci si sposta
nella direzione Y (direzione di movimento carrello attrezzo) per Y.

* Nei seguenti casi, i segni di registro possono essere letti aumentando il valore.
—Quando il colore del supporto e il colore del segno di registro sono simili.
—Quando il segno di registrazione supera la posizione.

* Nei seguenti casi, i segni di registro possono essere letti diminuendo il valore.
—Quando viene letta una posizione senza segni di registrazione.

—Quando si leggono pieghe o sporco sulla superficie del supporto.

5. Premere [X].

< LIVELLO SENSORE

i 50
PREDEFINITO
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o N

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o l'icona [ & ].

< |
IL = |
LEI 30

i
FREDEF

O

Supplemento /[Z

E possibile impostare un intervallo compreso tra 30 e 90.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [Y].

< LIVELLO SENSORE
i 79

PREDEFINITO

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

< |

h. [] 70
Al
5 [ 80|

FREDEF

Ok

E possibile impostare un intervallo compreso tra 30 e 90.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere l'icona [ € ].

Premere l'icona [£2Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Testare il sensore del segno di registrazione

Se c’e ancora una differenza nel taglio/plottaggio, anche dopo aver eseguito una regolazione utilizzando il segno
di registrazione, € possibile controllare se c’e un problema con il segno di registrazione stesso o con 'applicazione
controllando la posizione del segno di registrazione tracciato.

Funzionamento

1. Stampare il segno di registrazione standard.
(E possibile utilizzare TIPO CROCINO 1 o TIPO CROCINO 2.)

_ L M 1
1 M L _
TIPO DI CROCINO 1 TIPO DI CROCINO 2

¢ Se si desidera testare il TIPO DI CROCINO1, stampare “TEST PATTERN 1” e, se si desidera testare il TIPO
DI CROCINO 2, stampare “TEST PATTERN 2”.

* Scaricare i modelli dei segni di registrazione standard dal nostro sito web.

Modello segno di registrazione Formato file Nome file
df ARMStest_type1.pdf
TIPO DI CROCINO 1 P —ypel-p
eps ARMStest_typel.eps
df ARMStest_type2.pdf
TIPO DI CROCINO 2 P —YPe=Pp
eps ARMStest_type2.eps

2. Caricare i supporti stampati sul plotter.

3. Premere l'icona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L]

4. Premere [ARMS].

alll ¥ 7

LINK TooL AREA

0 £ |62

MEDIA | CONFIG | INFO
[A] i

5. Premere [REGOLAZIONE SENSORE].

< [MPOSTAZIONE ARMS
REGOLAZIONE SENSORE

REGOLA OFFSET SENSOR
SCANSIONE AUTO
Al

5-13



6. Premere [TEST SENSORE ARMS].

£

REGOLAZIONE SENSORE  1/1]
F

CALIBRA SENSORE

LIVELLO SENSORE

7. Premerel tipo di segno di registrazione che si desidera utilizzare.

<

—_FESILZI0E SHE0E 171

TIPO 1

TIFO 2

8. Premere il tasto CURSORE (A, V¥, €, W) per spostare I'attrezzo nell’area di inizio lettura segno di registrazione.

<

TASTO DI POSTZIOME

™9 MUOVERE ATTREZZD NEL
* FUNTO INIZIO E PREMERE

ENTER
Area iniziale lettura dei segni di registrazione
TIPO DI CROCINO 1 TIPO DI CROCINO 2
o o
c <
[] ()
S €
o | L So | 1
C = cC =
g8 g8
55 55
T » T
o ko) o ©
s° s°
o )
£ | B £ L
{ X X
\ Y‘—J \ Y‘—J
Spostare 'attrezzo Spostare I'attrezzo
allinterno di quest’area allinterno di quest’area

9. Confermare la posizione dell'attrezzo e premere il tasto [ENTER].

D> Il plotter rilevera automaticamente il segno di registrazione e tagliera il crocino.

/\ ATTENZIONE

Con questa funzione, il taglio viene eseguito dopo aver rilevato il modello del segno di registro.
Se si utilizza una taglierina come attrezzo, fare attenzione a non danneggiare il plotter.

Il seguente errore viene visualizzato quando il segno di registrazione non é stato letto correttamente.
Premere [RIPROVA] per eseguire di nuovo la lettura o [ANNULLA] per uscire.

MARK SCAN ERRORE!

CALIBRA SENSORE 80
LIVELLO SENSORE X 76
LIVELLO SENSORE Y 86

RIPROVA

10. Confermare il risultato del taglio.
P> Vedere “Regolare la posizione di lettura del segno di registrazione” e regolare se la posizione di taglio &

spostata.
Vedere “Regolare automaticamente il livello del sensore segno di registrazione” sopra ed effettuare le
regolazioni se non si € in grado di leggere i segni di registrazione.
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Regolare la posizione di lettura del segno di registrazione

Il sensore per leggere il segno di registrazione & posizionato lontano dalla punta dell’attrezzo. Pertanto, é
necessario regolare i valori delle coordinate del segno di registrazione letto in modo che corrisponda alla
posizione di plottaggio.

Se il segno di registrazione & gia contrassegnato sul supporto, leggere quel segno di registrazione, tracciare
un altro segno di registrazione nella stessa posizione e misurare la differenza tra loro. Questa differenza viene
immessa come valore di regolazione.

Se sul supporto non € presente alcun segno di registrazione, tracciare prima un segno di registrazione, leggere
quel segno di registrazione, tracciare un altro segno di registrazione e misurare la differenza tra loro. Questa
differenza viene immessa come valore di regolazione.

Quando si utilizzano supporti e attrezzi per I'uso effettivo, la precisione di regolazione sara maggiore.

Regolare dopo aver tracciato il segno di registrazione della regolazione

Questa sezione descrive la procedura per regolare la posizione di lettura del segno di registrazione se sul
supporto non € presente alcun segno di registrazione.

Vedere “Regolare usando il segno di registrazione di regolazione tracciato” se & presente un segno di registrazione sul
supporto.
Funzionamento

1. Caricarei supporti bianchi nel plotter.

2. Posizionare la penna a fibra a base di acqua (nera) sul lato posteriore del supporto attrezzo.

* Controllare se la penna con punta in fibra a base di acqua ¢ stata graffiata.
*La penna con punta in fibra a base di acqua & un elemento opzionale.

3. Premere l'icona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

il Q L] =]
4. Premere [ARMS].

il ¥
b

LINK TooL HREA

L5

MEDIA | CONFIG
A

5. Premere [REGOLA OFFSET SENSOR].

< IMPOSTAZICNE ARMS 177
REGOLAZLONE SENSORE
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10.

11.

12.

Premere [TRACCIA].

£

REGOLA OFFSET SEMSOR

VALORE CORREZIONE ¥ +8. 6mm

WALORE CORREZIONE Y +6. fmm

LETTURA

Premere i tasti CURSORE (A, V, 4, ») e spostare I'attrezzo nella posizione per creare il segno di
registrazione (la posizione in cui non viene stampato nulla)

<

TASTO DI POSTZIONE

o LUSA LA TASTIERA X
* FER MUOVERTT POT

PREMI ENTER.

Premere il tasto [ENTER].
P> Viene creato un segno di registrazione per la regolazione e quindi si torna alla schermata REGOLA

OFFSET SENSOR.

Premere [LETTURA].

£

REGOLA OFFSET SEMSOR

VALORE CORREZIONE ¥ +8. 6mm

WALORE CORREZIONE Y +6. fmm

<

TASTO DI POSTZIOME

™9 MUOVERE ATTREZZD NEL
* FUNTO INIZIO E PREMERE

ENTER

Premere i tasti CURSORE (A, V, 4, »») per spostare I'attrezzo alla posizione iniziale lettura.

b

Allineare l'attrezzo a quest’area

Direzione di avanzamento
del supporto

Controllare la posizione dell'attrezzo e premere il tasto [ENTER].

P> Dopo la lettura dei segni di registrazione, tracciare i segni di registrazione per il confronto. Quando il
plottaggio e stato completato, viene visualizzata nuovamente la schermata REGOLA OFFSET SENSOR.

Direzione di avanzamento

Valore regolazione distanza Y

|

[e)

§_ Valore T
53 regolazione ———

% distanza X

©

)

Segno di registrazione
per il confronto

N

Segno di registrazione
per la regolazione

Utilizzando il segno di registrazione tracciato al passo 8, misurare la distanza della quale deve essere
spostato il segno di registrazione della regolazione in modo che entrambi siano sovrapposti, quindi
registrare il valore. Come esempio, nella figura al passo 11, & necessario spostarsi nelle direzioni negative
per entrambe le direzioni, X e Y, pertanto entrambi i valori di regolazione saranno valori negativi.

La posizione del segno di registrazione viene misurata al centro della linea.
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13. Premere [VALORE CORREZIONE X].

< REGOLA CFFSET SEMSOR

A+, Bmm

WALORE CORREZIONE Y +6. fmm

TRACCTA | LETTURA

14. Specificare il valore di impostazione utilizzando l'icona [A] [¥] o I'icona [- ].
Immettere il valore di X misurato al passo 12.

i | =+, Bmm
E]

TRACCI 0K

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.

15. cConfermare 'impostazione e premere [OK].

16. Premere [VALORE CORREZIONE Y].

< PREGOLA OFFSET SEWSOR
WALORE CORREZIONE X +6. fmm

17. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].
Immettere il valore di Y misurato al passo 12.

WR
+4. Bmm

TRACCI K

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.

18. Confermare 'impostazione e premere [OK].

19. Premere [SALVA].
20. Premere licona (™).

D> Tornera alla schermata HOME.

Regolare usando il segno di registrazione di regolazione tracciato

Questa sezione spiega la procedura quando i segni di registrazione necessari per regolare la posizione di lettura
dei segni di registrazione sono gia stati tracciati sul supporto.

Vedere “Regolare dopo aver tracciato il segno di registrazione di correzione” se non & presente alcun segno di
registrazione.
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Funzionamento

1. Caricarell supporto con i segni di registrazione per la regolazione.

2. Premere licona (=]

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

1l 0 L] =]
3. Premere [ARMS].

ELI“Nl‘}!”" TI]I]L
i c,u

MEDIA | CONFIG
jA]

4. Premere [REGOLA OFFSET SENSOR].
< IMPOSTAZLONE ARMS 1;2|

REGOLA OFFSET SENSOR

5.  Premere [LETTURA].

< REGOLA OFFSET SEWSOR
VALORE CORREZIONE X +6. Omm

VALORE CORREZIONE Y +8. 8mm

6. Premere i tasti CURSORE (A, V¥, 4, p») per spostare 'attrezzo alla posizione iniziale lettura.

< TASTO DI POSTZIOME

™9 MUOVERE ATTREZZD NEL

* FUNTO INIZIO E PREMERE
ENTER

i

Allineare l'attrezzo a quest’area

Direzione di avanzamento
del supporto

7. Controllare la posizione dell’'attrezzo e premere il tasto [ENTER].
P> Dopo la lettura dei segni di registrazione, tracciare i segni di registrazione per il confronto. Quando il
plottaggio e stato completato, viene visualizzata nuovamente la schermata REGOLA OFFSET SENSOR.

o Valore regolazione distanza Y
@
% |
= SE
g < Valore
& g regolazione
o % distanza X
5O / X
5 Segno di registrazione Y
per il confronto Segno di registrazione

per la regolazione

5-18



10.

11.
12.

13.

14.

15.
16.

In base al segno di registrazione per la regolazione letto, misurare la distanza della quale deve essere
spostato il segno di registrazione per la regolazione in modo che entrambi siano sovrapposti, quindi
registrare il valore. Come esempio, nella figura al passo 7, e necessario spostarsi nelle direzioni negative
per entrambe le direzioni, X e Y, pertanto entrambi i valori di regolazione saranno valori negativi.

La posizione del segno di registrazione viene misurata al centro della linea.

Premere [VALORE CORREZIONE X].

< REGOLA OFFSET SEMSOR
YALORE CORREZIOWE X +8. Bmm

VALORE CORREZIONE Y +8. Bmm

TRACCIA | LETTURA | SALVA

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].
Immettere il valore di X misurato al passo 7.

| #=+0. Bmm

TRACCI K

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [VALORE CORREZIONE Y].

< REGOLA OFFSET SEWSOR
VALORE CORREZIONE X +8. 6mm

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].
Immettere il valore di Y misurato al passo 7.

WR
+. Bmm

TRACCL 0K

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [SALVA].

Premere l'icona [£2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Impostare il rilevamento automatico del segno di registrazione

Quando si imposta il rilevamento automatico del segno di registrazione su attivato, se la posizione corrente
dell'attrezzo & vicina alla posizione del primo segno di registrazione (Punto 1) al momento del rilevamento
automatico del segno di registrazione, il segno di registrazione viene letto automaticamente senza spostarsi dalla
posizione iniziale lettura dell’attrezzo. Se impostato su OFF, questa operazione non verra eseguita.

Se la posizione corrente dell’attrezzo ¢ distante dal primo segno di registrazione, il rilevamento potrebbe richiedere
molto tempo e potrebbero verificarsi errori dovuti al mancato rilevamento.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=
1:Condition No. 1
CBagl+a 838 F}& A2 TI

1l 0 L] =]
2. Premere [ARMS].

alll ¥ D
LINK TI]I]L AREA
MEDIA CDNFIG INFD

&

3. Premere [SCANSIONE AUTO] per impostarlo su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< IMPOSTAZIONE ARMS  1/2
REGOLAZLONE SENSORE

REGOLA OFFSET SENSOR

4. Premere l'icona [£2y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Impostare la velocita di lettura del segno di registrazione

La velocita del carrello attrezzo e del supporto per leggere il segno di registrazione € impostata.

Potrebbe non essere possibile leggere i segni di registrazione o la differenza potrebbe diventare grande quando
la velocita e troppo alta, ma il tempo di lettura diventa piu lungo quando la velocita é troppo lenta. Regolare il
valore di impostazione tenendo conto dell’equilibrio.

Se il segno di registrazione non puo essere letto o I'errore € grande, I'impostazione di un valore basso (piu lento)
potrebbe migliorare la lettura.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

] Q b

2. Premere [ARMS].

alll ¥ 7

LINK TooL AREA

0 1 |62

MEDIA | CONFIG | INFO
jA] A

3. Premere l'icona [¥].
< TWPOSTAZIONE ARG 177
RE £ 2

REGOLA OFFSET SENSOR

SCANSIONE AUTO
Al Lob_J

>

4. Premere [VELOCITA RILEVAZIONE].

IMPOSTAZIONE ARMS  2/2
CITA RI -

MODO LETTURA CROCINI
IN RILEVAMENTD

< It
.,
5] _36cm/s
MODO L
o

TN RIL
A oK

E possibile impostare un intervallo compreso tra 1 cm/s e 30 cm/s.

6. Confermare 'impostazione e premere [OK].

/. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 6:
Regolazione manuale della posizione

In questo capitolo viene descritto come allineare manualmente i supporti e le posizioni utensile.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

6.1 Descrizione generale della regolazione manuale
della posizione

6.2 Regolazione manuale della posizione
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6.1 Descrizione generale della regolazione manuale della posizione

Con la regolazione manuale della posizione, 'inclinazione degli assi viene regolata utilizzando i segni di
regolazione di 2 PUNTI, 3 PUNTI o 4 PUNTI (grani o segni di registrazione) come standard. La distanza tra
ciascun punto pud anche essere immessa per regolare la distanza.

Spostare la punta di ciascun attrezzo nel punto appropriato.

Utilizzare il supporto con le stampe (grani o segni di registrazione) necessarie per ottenere gli assi XY e il punto di
origine.

Se si desidera eseguire con precisione la corrispondenza dei punti, utilizzare la funzione ARMS.

Impostazione del modo lettura crocini e del numero di segni di regolazione

Per eseguire ALLINEAMENTO ASSI, impostare MODO LETTURA CROCINI su “ALLINEAMENTO ASSI”.
Selezionare il numero dei segni di registrazione (segni di regolazione) da 2 PUNTI, 3 PUNTI o 4 PUNTI quando
MODO LETTURA CROCINI & impostato su “ALLINEAMENTO ASSI”. La posizione di ciascun segno di regolazione
e la seguente.

Regolazione con 2 PUNTI

La regolazione con 2 PUNTI legge i 2 segni di registrazione allineati nella direzione di trasporto del supporto,
dove la regolazione ¢ effettuata misurando I'inclinazione dell’asse e la distanza tra i segni di registrazione. Questa
regolazione & una regolazione a 1 asse (regolazione inclinazione).

Se il supporto caricato € inclinato come mostrato di seguito, la posizione del segno di registrazione letto viene
spostata dalla posizione in cui dovrebbe essere. Inclinazione e distanza possono essere regolate confrontando
questi valori di coordinate.

Posizione del segno di registrazione originale

\'nclinazione
‘ .
|
| % Secondo segno di registrazione
|
|

Primo segno di registrazione
X

y_,

Direzione di avanzamento
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Regolazione con 3 PUNTI

La regolazione con 3 PUNTI legge 3 segni di registrazione come mostrato di seguito, dove la regolazione viene
eseguita misurando 'inclinazione degli assi X e Y e la distanza tra i segni di registrazione (direzioni orizzontale e
verticale). Questa regolazione é chiamata regolazione a 2 assi (regolazione inclinazione).

Se il supporto caricato & inclinato come mostrato di seguito, la posizione del segno di registrazione letto viene
spostata dalla posizione in cui dovrebbe essere. Inclinazione e distanza possono essere regolate confrontando
questi valori di coordinate.

Posizione del segno di registrazione originale

Inclinazione
Differenza in X \J
\ 5
__
‘ % Secondo segno di registrazione
|
|

Differenza in X : N/
\‘:\ Primo segno di registrazione
Posizione del segno di ‘ ‘
registrazione originale Inclinazione X

Y—,

Differenzain Y
Terzo segno di registrazione

Regolazione con 4 PUNTI

La regolazione con 4 PUNTI legge i 4 segni di registrazione negli angoli, dove la regolazione ¢ effettuata
misurando 'inclinazione degli assi X e Y e la distanza tra ciascun segno di registrazione. Esegue la regolazione
della deformazione a 2 assi oltre alla regolazione (inclinazione) a 2 assi e alla regolazione della distanza, per cui &
possibile regolare con maggiore precisione rispetto ad altri metodi.

r- 1 r = |

{ ) Stampa Taglia

L | ]

Dati L'immagine viene stampata
inclinata e deformata

Taglio regolato 2 ASSI GRAPHTEC
""""""" Taglio regolato 1 ASSE generale
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6.2 Regolazione manuale della posizione

Il metodo della regolazione manuale della posizione &€ descritto qui.

e La regolazione verra cancellata se viene eseguito quanto segue.
—Impostare una nuova origine.
—Impostare nuovamente il supporto.
—Impostare rotazione o specchio. (Impostare rotazione o specchio prima della regolazione dell’asse)
In questo caso, la regolazione dell’asse verra convertita in base a rotazione o specchio.

* Quando r'inclinazione dell’asse € troppo grande quando si imposta il primo e il secondo punto, il primo e il terzo punto,
il terzo e il quarto punto o il secondo e il quarto punto, viene visualizzato “ERRORE IMPOST. ASSE RIPROVARE!".
Dopo aver impostato il supporto in modo da rendere piccola l'inclinazione, eseguire le operazioni di regolazione.

* La regolazione dell’asse verra cancellata quando il punto 1 e il punto 2 sono impostati sullo stesso punto.

Funzionamento
1. Caricare | supporti su cui sono stampati i modelli di segni di registrazione.

Confermare che il rullo di spinta sia saldamente sul supporto entro I'intervallo di movimento del supporto.
Questa regolazione si basa sul presupposto che il supporto sia leggermente inclinato.
Il supporto potrebbe cadere se l'inclinazione del supporto & eccessiva.

2. Inserire uno stantuffo taglierina o una penna nel supporto attrezzo.

3. Premere l'icona [=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

1l 0 L] =]
4. Premere [ARMS].

LINK TooL
MEDIA | CONFIG INFO

]
o v

AREA

5. Premere licona [¥F].

< IMPOSTAZIONE ARMS  1/2
REGOLAZIONE SEMSORE >

REGOLA OFFSET SENSOR
SCANSIONE AUTO
[A]

6. Premere [MODO LETTURA CROCINI].

< IMPOSTAZIONE ARMS  2/2
VELOCITA RILEVAZIONE -

MODO LETTURA
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10.

11.

12.

Premere [MODO LETTURA CROCINI].

< MODO LETTURA CROCINI 1/1
MODO LETTURA NI - P
0

WUMERD DI PUNTI
® -

Premere [ALLINEAMENTO ASSI].
< MODO LETTURA CROCINL _1/1

Premere [NUMERO DI PUNTI].
<

MCCO LETTURA CROCINI 11|
MODO LETTURA CROCINI 4

ALLTHEAMENTO ASST
MUMERD DI PUNTI

Premere il numero di punti che si desidera utilizzare.

Winr | T TN COOC ThT 1/"
2

3PUNTI

4PUNTI

Fare riferimento a quanto segue per le regolazioni quando si fa corrispondere la posizione manuale.

* 2 punti corrispondenti, [Impostazioni “Punto 1”] [Impostazioni “Punto 2”] [Impostazioni “Punto di origine
regolazione dell'asse”] [Fine]

* 3 punti corrispondenti, [Impostazioni “Punto 1”] [Impostazioni “Punto 2”] [Impostazioni “Punto 3”] [Impostazioni
“Distanza tra punti 1-2”] [Impostazioni “Distanza tra punti 1-3”] [Impostazioni “Punto di origine della
regolazione asse”] [Fine]

* Corrispondenza 4 punti, [Impostazioni “Punto 1”] [Impostazioni “Punto 2”] [Impostazioni “Punto 3”]
[Impostazioni “Punto 4”] [Impostazioni “Distanza tra punti 1-2”] [Impostazioni “Distanza tra punti1-3”] [Fine]

Premere l'icona [ € ].

<] MODO LETTURA CROCINI 1/1]
MODO LETTURA CROCINI
ALLINEAMENTD ASST
NUMERD DI PUNTI

Premere [IN RILEVAMENTO].

< IMPOSTAZIONE ARMS 247
WELOCITA RILEVAZIONE -

3en/s
MODO LETTURA CROCINI

IN RILEY.
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13

14.

15.

16.

17.
18.

Premere il tasto CURSORE (A, V¥, 4, ) per spostare nella posizione del segno di regolazione.

< PUNTO ASSE 1

o™ MUOWERE ATTREZZ0 MEL
® FUNTO INIZIO E PREMERE
ENTER

Premendo i tasti CURSORE e [SLOW] allo stesso tempo, il carrello attrezzo si muove piu lentamente.

Confermare la posizione dell'attrezzo e premere il tasto [ENTER].

P> Impostare allo stesso modo i punti di regolazione da 2 a 4. (Il numero di punti di regolazione varia a
seconda dell'impostazione [NUMERO DI PUNTI].)

P> Quando la specifica dei punti di regolazione & completa, viene visualizzata la schermata DISTANZA.

Premere il numero o l'icona [ & ].

DISTANZA
PUNTI 1-2 1688, Bmm
INSERIRE LA DISTAMZA CORRETTA

IMPOSTA | SALTA

Supplemento /[Z

* La distanza misurata viene visualizzata nella riga superiore della schermata di immissione DISTANZA. ||
valore di ingresso (inizialmente uguale al valore misurato) viene visualizzato sotto quello.

* Se il valore immesso non viene modificato, si presume che non vi sia alcuna differenza tra distanza misurata
e distanza nei dati.

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

[ ]
PUNTI [a]

nm
INSERTRIY g, gy |ORRETTA

IMPC O TA

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [IMPOSTA].

DISTAMZA
FUNTT 1-2 1686, Bmm
INSERIRE LA DISTAMZA CORRETTA

#1000, Amm

Se [NUMERO DI PUNT]I] € impostato su 3 o piu punti, viene visualizzata la schermata DISTANZA per i punti
1-3.
Ripetere i passi da 15 a 17 per configurare le impostazioni.

DISTANZA
PUNTT 1-3 1868, Bmm
INSERIRE LA DISTANZA CORRETTA

IMPOSTA SALTA
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Premere i tasti CURSORE (A, V¥, 4, D) e spostare il carrello attrezzi al punto di origine.

< PUNTO ORIGIME ASSE

o™ MUOWERE ATTREZZ0 MEL

® FUNTO INIZIO E PREMERE
ENTER

Viene visualizzato solo quando [NUMERO DI PUNTI] € impostato su 2 punti o 3 punti.

Confermare la posizione utensile e premere il tasto [ENTER].

Premere l'icona [f:}].
P> Tornera alla schermata HOME.



Capitolo 7:
Impostazioni relative alla qualita di taglio

Ci sono momenti in cui il taglio ideale potrebbe non essere possibile, per esempio le linee potrebbero spostarsi,
gli angoli deformarsi o si potrebbero verificare sezioni non tagliate, a causa delle caratteristiche del supporto
(spessore, durezza, ecc.) o della forma delle lame, quando viene eseguito il taglio effettivo. Regolare la velocita di
movimento e la forza dell’'attrezzo, nonché il metodo di controllo per evitare questi problemi.

Questo capitolo descrive le impostazioni relative alla qualita del taglio.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

7.1 Taglio dellangolo di un supporto spesso in modo netto
7.2 Impostazione del passo

7.3 Impostazione dellangolo di offset

7.4 Impostazione della regolazione distanza

7.5 Impostazione del modello linea di taglio

7.6 Impostazione della regolazione posizione
del controllo iniziale lama

7.7 Regolazione della forza di controllo della lama
7.8 Impostazione della regolazione tra gii attrezzi



/.1 Taglio dell’angolo di un supporto spesso in modo netto

Descrizione generale del modo tangenziale

La lama deve essere rivolta verso la direzione di taglio quando si taglia il supporto. La punta della lama &
sagomata come mostrato in modo che la lama sia rivolta verso la direzione di taglio anche quando sta tagliando
linee curve o angoli. La punta della lama € staccata dall'asse di rotazione della lama (OFFSET LAMA). La lama
ruotera automaticamente e sara rivolta verso la direzione di taglio quando il carrello attrezzo si sposta, perché la
lama viene forzata a spostarsi dal centro di rotazione, € la punta della lama incontra resistenza dal supporto.

Carrello attrezzo

Lama ‘

Resistenza dal supporto

™~ Direzione del movimento

|
l
S

Supporto T Asse di rotazione attrezzo

Foglio di sostegno

Posizione della lama  Offset lama

La punta della lama affonda nel supporto di 0,3 mm o pit spesso, rendendo difficile la rotazione della lama. In
particolare per gli angoli in cui due linee rette si incontrano, il taglio diventa molto difficile perché non riesce a
ruotare liberamente.

[ modo tangenziale & un metodo di controllo per tagliare con precisione gli angoli in cui si incontrano due linee
rette.

Con il modo tangenziale, la lama viene fatta avanzare in modo tale da eseguire sovrataglio agli angoli prima di
sollevare I'attrezzo. Quindi, sara abbassata leggermente nella posizione appena prima della linea successiva e
iniziera a tagliare con un leggero sovrataglio.

Attrezzo giu

Sovrataglio l> (2) Spostamento attrezzo
(1) Direzione dell’attrezzo \

—_— :

. Attrezzo su

Sovrataglio
Linea di taglio originale

(3) Direzione dell’attrezzo

Ci sono 2 modi per il modo tangenziale.

Modo 1: Esegue il sovrataglio dei punti di inizio e fine e degli angoli acuti per eliminare le sezioni non tagliate.
Inoltre, la lama taglierina viene spostata sulla superficie del supporto durante il taglio quando viene
rotata in modo significativo, garantendo un taglio netto e non influenzato dalla durezza o dallo spessore
del supporto.

Modo 2: Esegue il sovrataglio solo per i punti di inizio e fine. Inoltre, la lama di taglio viene ruotata sulla superficie
del supporto solo per la posizione di inizio del taglio. Modo 2 utilizza un controllo di taglio piti semplice
rispetto al Modo 1 e fornisce un tempo di taglio piu breve.

La lunghezza dei sovratagli tramite modo tangenziale puo essere impostata individualmente per l'inizio e la fine
della linea.



Impostazione del modo tangenziale

Abilitato (Modo 1 e Modo 2) e OFF del modo tangenziale possono essere impostati individualmente per ciascuna
condizione attrezzo dal n. 1 al n. 8.

Funzionamento

1. Premere licona (]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

1l Q ] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No. 1

CONDIZIONE M. bo. 1
MODIFICA COND. DI TAGLIOD =

REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLID

3. Premere quattro volte I'icona [ ].

< Condition Mo, 1 1/6)
2131486758
2
OFFSET
i) + [#

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

< Condition Mo, 1 5/
2lafalblelr7]8
4l -ralalalalals
%

MODO TANGENZ TALE =
OFF |3

5. Premere [MODO TANGENZIALE].

< Condition Mo, 1 5/6
2 I 31415 I 6 I 7 I 8

FORZA CONTROLLO LAMA . F3

6. Premere il modo che si desidera utilizzare.

( [ e T Eu/()

MODO1

7. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Impostazione della lunghezza del sovrataglio

Impostare la lunghezza del sovrataglio con il modo tangenziale.

Funzionamento

1. Premere licona (]

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No.

REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLID

3.  Premere cinque volte l'cona [ ¥ ].

< Condition MNo. 1 1/6
Jlal4al5[6[71]8

2

]|

OFFSET
A +8 [F

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

] b6

Condition Mo,
415

[4 Condition Mo. 1 6/
213145678
£y
FORZA INLZIALE GLU -
) 0¥
L ]
Supplemento /%

E abilitato quando & impostato il modo tangenziale.

6. Premere [INIZIO].

<

FINE

SOYRATAGLID

INIZIO

i

8. Bmm
A, Bmm
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7. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

‘o m

FInE [E] 8.0m | o gmn

O

E possibile impostare I'intervallo compreso tra 0,0 mm e 0,9 mm.

8. Confermare I'impostazione e premere [OK].

9. Premere [FINE].

< SOVRATAGLID %
INIZID 8. Bmm

10. Specificare il valore di impostazione utilizzando 'icona [A] [W] o l'icona [ & ].

< q1

INIZI( [&1] 0. omn

M f. Bmm
¥

W

E possibile impostare I'intervallo compreso tra 0,0 mm e 0,9 mm.

11. cConfermare 'impostazione e premere [OK].
12. Premere licona (€]
13. Premere licona [£Y].

D> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione della forza iniziale giu

L'impostazione della forza iniziale giu e effettiva quando & selezionato il modo tangenziale.

[ modo tangenziale viene generalmente utilizzato per il taglio di supporti spessi. Con pellicola spessa, €
necessario del tempo aggiuntivo affinché la lama taglierina penetri completamente nel supporto, anche quando
viene applicata la forza di taglio necessaria.

'operazione di taglio inizia prima che la lama taglierina sia penetrata completamente nel supporto, facendo si
che rimangano sezioni non tagliate.

Quando viene specificata la forza iniziale giu, questa forza viene utilizzata come forza di taglio immediatamente dopo
I'abbassamento dell'attrezzo quando & selezionato il modo tangenziale, consentendo alla lama di taglio di penetrare
rapidamente nel supporto. (Per esempio, se la forza di taglio € 25 e la forza iniziale giu € 4, la forza di taglio applicata
immediatamente dopo I'abbassamento della penna sara 29.) Il limite superiore per il valore aggiunto & 38.

Funzionamento

1. Premere licona (]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

1l Q ]




® N

Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].
< Condition Mo, 1

REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLIO

Premere cinque volte I'icona [ ].

< Cordition Mo, 1 1/6)
Z]3[4]5[6]7]8

+

ez

OFFSET
Al +8

Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

ition Mo | 6/6

415

< Cordition Mo, 1 6/6
N 2| 34 5|6|7"|8

SOVRATAGLIO F3

E possibile impostare un intervallo compreso tra 0 e 20.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere I'icona [£2}].
D> Tornera alla schermata HOME.
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7.2 Impostazione del passo

La linea curva potrebbe non essere tagliata in modo regolare se sono presenti linee molto corte nella curva.
Quando viene usato PASSO, vengono tagliate unita del valore specificato, il che consente di controllare le linee
corte con una determinata lunghezza, portando a una rotazione stabile della lama per una maggiore qualita di
taglio.

La gamma di impostazione di PASSO va da 0 a 20.

La lunghezza effettiva del PASSO ¢ il valore del PASSO moltiplicato per la distanza impostata in “DIMENSIONE
PASSQO”.

* Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.
¢ L'immagine tagliata potrebbe non essere quella desiderata se il valore impostato € troppo grande.
Si consiglia di impostare su “1” per il normale utilizzo.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
OhT0)

1l Q L] =] ]
2. Premere [CONFIG].

allll ¥

LIHK TOOL ARMS AREA

1 R} @

MEDIA INFO
A i

3. Premere l'cona (W]
< CONEIGLRAZIONE 1/2)

COMUNICAZIONE
COMANDO
Al

>

7 I3

4. Premere [QUALITA TAGLIO].
< COMFIGURAZ TOMNE 2/2
RE F

5. Premere [PASSO].
< GUALTTA TAGLIO 1/:1

ANGOLD OFFSET



® N

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o l'icona [ & ].

Supplemento /[}

E possibile impostare un intervallo compreso tra 0 e 20.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere l'icona [£2Y].
P> Tornera alla schermata HOME.



/7.3 Impostazione dell’angolo di offset

CEB8000 analizza i dati di taglio e controlla I'angolo della punta della lama taglierina se la variazione degli angoli €
grande.

[l controllo dell’'angolo viene applicato se vi € una variazione dell’angolo maggiore rispetto all’angolo specificato
come angolo di riferimento.

Il tempo di taglio viene abbreviato impostando un valore elevato per ANGOLO OFFSET, poiché applichera il
controllo della lama solo quando ci sono angoli con grande variazione dell’angolo, quindi questo risparmia tempo
e riduce il tempo di taglio complessivo. Tuttavia, se € impostato troppo grande, il controllo dell’angolo della

lama non sara sufficiente e il risultato di taglio potrebbe essere diverso da quello previsto. Impostare I'angolo di
riferimento con un buon equilibrio.

L'impostazione viene salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTL

] Q L]

2. Premere [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TOOL ARNS AREA

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

ﬁ
\

3. Premere licona [¥].
< CONFIGURAZIONE 172

COMUNICAZ TOME
>

COMANDO
[A]

> ¥

4. Premere [QUALITA TAGLIO].
< COMFTGURAZ TOME 2/
RE F3

5. Premere [ANGOLO OFFSET].
< BUALTTA TAGLIOD 141]
PASSO




® N

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o l'icona [ & ].

Supplemento /[}

E possibile impostare un intervallo compreso tra 0 e 60.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere l'icona [£2Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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/7.4 Impostazione della regolazione distanza

Il valore REGOLA DISTANZA corregge qualsiasi deviazione nella lunghezza dei segmenti di linea tagliati o
tracciati, che si verifica a seconda del supporto utilizzato.

[l valore REGOLA DISTANZA per la deviazione & specificato come percentuale della distanza totale. Per esempio,
un’impostazione di +0.05% regola una distanza di 2 m (2.000 mm) di 2.000 x 0,05% = 1 mm, portandola a 2.001
mm. REGOLA DISTANZA puo essere specificato per ciascun No. CONDIZIONE.

Supplemento /[Z

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona (]

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No.

REGOLAZIONE LAMA >

TEST TAGLIO

3.  Premere tre volte l'cona [F].

< Condition Mo, 1 1/6)
2]3[4a[5]6]7]8
2

OFFSET
[A] +H ¥

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Condition N
2131415

(

5. Premere [REGOLAZIONE DISTANZA].

< Conditi
21314

CONDIZIONE CUTLINE =
A] ¥

6. Premere [ABILITA FUNZIONE] per impostarlo su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< REGOLAZIOWE DISTANZA By

ABILITA FUNZIONE

WALORE CORREZIONE X +6.00%
VALORE CORREZIONE Y +6. 00%
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Premere [VALORE CORREZIONE X].

< TEGOLAZIONE DISTAWZA W1
IBILITA FUZIOE — am
VALORE CORREZIONE X +0. 003
VALORE CORREZIONE Y +0. 003

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

< e T

(BILT Al aw
:M 0, %
VAL ORE ™ [, ooz
oK

E possibile impostare un intervallo compreso tra -2,00% e +2,00%.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [VALORE CORREZIONE Y].

< PBEGOLAZIOMNE DISTAMZA Ry
ABILITA FUNZIONE Loh

VALORE CORREZIONE ¥ +0. 6a%
Y¥ALORE CORREZIONE Y  +8. BB%

Specificare il valore di impostazione utilizzando 'icona [A] [W] o l'icona [ &i ].

< FEC A0
RBILT Al e
Al ORE|E =10, e +0. 00%

, M
n ——

E possibile impostare un intervallo compreso tra -2,00% e +2,00%.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere I'icona [ € ].

Premere l'icona [£2Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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/7.5 Impostazione del modello linea di taglio

Per evitare che il supporto tagliato cada durante il lavoro, & possibile modificare la linea di taglio a linee perforate.
Ci sono 8 diversi modelli di linee perforate impostati da 0 a 7, e il rapporto tra il taglio e la parte non tagliata
differisce per ciascuno. La parte non tagliata diventa piu corta con un valore inferiore, rendendo piu facile
separare le parti tagliate.

Ogni volta che la macchina taglia 8 mm, 'attrezzo si solleva della seguente lunghezza o la FORZA (pressione di
taglio) viene ridotta per evitare il taglio.

e Modello 0: 0,15 mm e Modello 1: 0,20 mm e Modello 2: 0,25 mm e Modello 3: 0,30 mm
e Modello 4: 0,35 mm e Modello 5: 0,40 mm e Modello 6: 0,45 mm e Modello 7: 0,50 mm

Oltre agli 8 modelli riportati sopra, vengono forniti “OFF” che taglia tramite linea continua senza il modello di
perforazione e “UTENTE”, in cui I'utente pud specificare un modello unico.

La lavorazione nella parte non tagliata con il modello perforazione viene regolata in “AZIONE SPAZIO”.

[l modello perforazione pud essere impostato per ciascun numero condizione.

Supplemento /[}

* Normalmente usarlo con il valore predefinito OFF. Il taglio sara effettuato con una linea continua.

» Utilizzare il supporto attrezzo (avanti) quando si esegue il taglio con qualsiasi modello di perforazione (tranne che per
lo spegnimento).

Vedere “2.2 Montaggio di un attrezzo” per istruzioni dettagliate sull’'uso.

* Eseguire un taglio completo (taglio con distacco) con un modello di perforazione invece di un taglio normale della
pellicola (taglio a meta) pud danneggiare il tappetino di taglio e la qualita di un taglio normale. Assicurarsi di utilizzare
il supporto attrezzi (indietro).

e L a sostituzione di un tappetino di taglio danneggiato da un taglio perforato con 'uso del supporto attrezzo (indietro)
richiedera un costo di manutenzione.

¢ Quando il numero attrezzo viene commutato tra attrezzo n. 1 e attrezzo n. 3 utilizzando il comando dal computer,
viene visualizzato il seguente messaggio.

=] =]
IMPOSTA LITENSILE IN 1:]  IMPOSTA UTENSILE IN

SUPPORTO ANTERIORE
QUINDI PREMI PULSAMTE OK
0 TASTO INVID

SUPPORTO POSTERIORE
QUINDL PREMI PULSAMTE OK
0 TASTO INVIO

W

nn W i =

Ok

L[} 1] T =

Seguire le istruzioni del messaggio.

* | taglio sul modello di perforazione & abbreviato di 5 mm sul lato +X (retro del supporto).

Funzionamento

1. Premere icona [ W],
=
1:Condition Mo, 1
CBBYU+G S30 F14 A2 TI
PRONTO
il a [¥]
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition Mo,

REGOLAZIONE LAMA

TEST TAGLID
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10.

Premere tre volte 'icona [ ].

< Condition Mo, 1 1/6)
Z13]4l5[6[71]8
F
ez
OFFSET
1) H ¥

Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Condition ho. 4 /)

415

Premere [CONDIZIONE CUTLINE].

< Cordition Mo, 1 4/6
2345678

-1-1-
REGOLAZIONE DISTANZA

CONDIZIONE CUTLINE

Premere [TIPO No.].

< CONDLZTONE CUTLINE By

LUNG.  TAGLID -
LUNG. SPAZID -
AZIONE SPAZIO -

Visualizzare il TIPO No. che si desidera utilizzare utilizzando le icone [;] e[4]

Premere il tipo N. che si desidera utilizzare.

Premere [AZIONE SPAZIO].

< COMDIZIOME CUTLIME G
TIPO ho. |

& LUNG. TAGLIO 4. B8mm
& LUNG. SPAZIO A, 1 5mm
AZTONE 710

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

< T
TIPO 1 [] o
s L3 |5 em
S U ™ |5 75m

: 0K
Supplemento [

* E possibile impostare I'intervallo compreso tra 1 e 38 0 “SU”.

¢ |l valore qui impostato sara la forza di taglio per la parte non tagliata delle linee perforate.

L’attrezzo verra sollevato quando € impostato su “SU”.

* Normalmente, immettere un valore piu piccolo rispetto alla FORZA di taglio per eseguire il taglio a meta.
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11. cConfermare 'impostazione e premere [OK].

12. Se “UTENTE” viene scelto al passo 7, impostare [LUNG. TAGLIO] e [LUNG. SPAZIO].
Seguire i passi da 10 a 11 per questa operazione.

< COMDIZIOME CUTLIME G < COMDIZIONE CUTLINE @

TIPO ho. UTENTE TIPO Mo, IUTENTE
LUNG. TAGLIO 2. Bémm 8. Bmm
LLUNG. SPAZIO A, 6Hmm LING 710 8. 66mm
AZTONE SPAZIO S

*Se il TIPO No. da 0 a 7 viene selezionato nel passo 7, solo TAGLIO L (lunghezza taglio) e SU L (lunghezza
SU) viene visualizzato e non € possibile modificarlo.

L’intervallo possibile da impostare per TAGLIO L va da 0,01 mm a 500,0 mm.
L’intervallo che & possibile impostare per SU L va da 0,01 mm a 10,0 mm.
13. Premere licona (€]

14. Premere licona [£Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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/7.6 Impostazione della regolazione posizione
del controllo iniziale lama

Dopo aver acceso I'alimentazione o aver modificato le impostazioni per la condizione penna, toccare la lama sul
supporto e regolare la direzione della lama. La posizione di controllo iniziale della lama dovra essere impostata
per garantire che I'area non sia danneggiata e che la lama entri correttamente in contatto con il supporto.

Se si seleziona “2mm SOTTO”, la posizione di controllo iniziale della lama cambiera a 2 mm sotto il punto di inizio
del taglio (2 mm dal bordo del punto da cui il supporto verra spostato).

Selezionando Y FUORI” si inizializza 'impostazione della direzione iniziale della lama al di fuori dell’area di taglio.
Selezionando “POSIZIONE Y” si inizializza I'impostazione della direzione iniziale della lama nella posizione fissa
della direzione Y che é stata impostata.

* Quando il supporto € piu stretto rispetto alla posizione Y impostata, sara il valore massimo Y.

Area di taglio

S . Rullo di spinta
Punto di inizio del taglio

T
|
|
|
|
|
I
|
|
|
:
|
(Punto di origine del taglio) I

— Punto di impostazione della
posizione di controllo inizializzazione
X lama (impostato su “2mm SOTTO”) |- - - - ___ X

Y—, Y—,

X Punto di impostazione della

{ posizione di controllo inizializzazione
|/ lama (impostato su “Y FUORI”)

I

|

/N ATTENZIONE

La selezione di [Y FUORI] e la modifica dellimpostazione di espansione a una cifra positiva (8 mm SOPRA) possono
danneggiare il tappetino di taglio.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

] Q ¥

2. Premere [TOOL].

[ V/
sllga [
LIMK ARNS AREA

MEDIA | CONFIG INFO

& L]

3. Premere [POS. INIZIALE PRE ANGOLO].

< IMPOSTAZIONI ATTREZZ0 1/7]
PRIORITA™ DATI

IMP. ALLARME USURA LAMA

INIZTALE
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4. Premere la posizione di inizializzazione della lama che si desidera utilizzare.

/2

THNOCTATTOMT A TTRCZ 70 1

¥ FUORL \

POSIZIONE ¥ |
Supplemento /%

* “POSIZIONE Y” viene visualizzato quando ¢ stato caricato il supporto.

* Se si seleziona [POSIZIONE Y] nello stato pronto, verra visualizzato il seguente messaggio.
Premere il tasto CURSORE (A, V, «, ) per spostare la posizione utensile, quindi premere il tasto [ENTER]
per impostare.

< TASTO DI POSIZIOME

o™ USA LA TASTIERA X
*" PER MUDVERTI POI
PREMI EMTER.

£

5. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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/7.7 Regolazione della forza di controllo della lama

L'operazione di taglio leggero viene eseguita prima dell’operazione di taglio effettiva per allineare la lama verso la
direzione di taglio.

Una FORZA inferiore & necessaria rispetto al taglio normale, quindi & possibile impostare una FORZA inferiore
come FORZA CONTROLLO LAMA.

FORZA CONTROLLO LAMA viene utilizzato per controllare la rotazione della lama con il modo tangenziale, oltre a
controllare la direzione della lama all’inizio del taglio.

Funzionamento

1. Premere l'icona (]

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Premere [MODIFICA COND. DI TAGLIO].

< Condition No. 1

REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLID

3. Premere quattro volte I'icona [ ].

< Condition MNo. 1 1/6
Jlal4al5[6[71]8

2

]|

OFFSET
A +8 [F

4. Premere il numero condizione attrezzo (da 1 a 8) che si desidera impostare.

Condition No.
415
4] 4

< Condition Mo, 1 5/6
213145678

i AR
b

MO0 TANGENZTALE e

) OFF ¥

6. Specificare il valore di impostazione utilizzando 'icona [A] [W] o l'icona [ & ].

5/6

E possibile impostare un intervallo compreso tra 1 e 38.
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7. Confermare 'impostazione e premere [OK].

8. Premere l'icona [£3}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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7.8 Impostazione della regolazione tra gli attrezzi

Se c’é un disallineamento tra gli attrezzi, € possibile correggere il disallineamento utilizzando questa funzione.

Se e presente un disallineamento nel taglio/plottaggio tra Attrezzo 1 (attrezzo fissato alla parte posteriore del
supporto attrezzo) e Attrezzo 3 (attrezzo fissato alla parte anteriore del supporto attrezzo), &€ possibile correggerlo
inserendo il valore di regolazione.

Impostare “ASSEGNA ATTREZZO” della condizione attrezzo da 1 a 1 e impostare “ATTREZZO” su penna.
Impostare “ASSEGNA ATTREZZQO” della condizione attrezzo da 2 a 3 e impostare “ATTREZZO” su taglierina

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

1l 0 L] =]
2. Premere [CONFIG].

alll ¥

LINK TooL RRMS AREA

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

3. Premere [GENERALE].
<

COMEIGURAZTOMNE

1/2
F
COMUNICAZIONE
COMARDO
Al

4. Premere licona [¥].

< —GENERALE 173
LINGLA (LANGLUAGE)

Italia
UNITA DI MISURA
DECIMALE

SEGHALE ACLISTICO
[A]

5. Premere [ADJ. OFFSET ATTREZZQ].

< GEMERALE 2/3
ADJ. OFFSET ATTREZZ0 4

PASSD

CONTRASTO LCD
[A]

6. Premere [TRACCIAL.

< ADJ. OFFSET ATTREZZD 1-3
VALORE CORREZIONE ¥ +8. 6mm

WALORE CORREZIONE Y +6.0
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7. Premere i tasti CURSORE (A, V, « W) per spostare il carrello attrezzo e il supporto nella posizione in cui il
test pattern viene tagliato.
Spostare all'interno di un’area di taglio maggiore di 50 mm su entrambi gli assi, X e Y.

< TASTO DT POSTZIOME

s LUSA LA TASTIERA X

® FER MUOVERTI POI
PREMI ENTER.

Premendo i tasti CURSORE e [SLOW] allo stesso tempo, il carrello attrezzo si muove lentamente.

8. Confermare la posizione utensile e premere il tasto [ENTER].
P> Utilizzando lo stantuffo penna (Attrezzo 1), tracciare un segno “+”.
Quindi, utilizzando lo stantuffo penna (Attrezzo 3), tracciare un segno “+”.
Una volta completato il plottaggio, viene visualizzata la schermata ADJ. OFFSET ATTREZZO.

9. Utilizzando i segno “+” tracciato con lo stantuffo penna (Attrezzo 1) come riferimento, misurare quanto il
segno “+” tagliato dallo stantuffo taglierina (Attrezzo 3) devia. (Per esempio, nel caso mostrato nella figura,
devia nella direzione -X/direzione +Y, quindi immettere X = + *mm, Y = - * mm.)

T 1\

S

e N

“+” tracciato

con lo stantuffo

taglierina

(Attrezzo 3) \

Y mm ——
'<_“+” tracciato
con lo stantuffo _\__.=H= !
X'mm taglierina _ E

Y (Attrezzo 1) I =

L, - / =

10. Premere [VALORE CORREZIONE X].

<

ADJ. OFFSET ATTREZZQ 1-3
OKE %

VALORE CORREZIONE Y +8. 6mm

TRACCTA

11. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

| [4]
& | #=+0. Bmm
]

TRAI K

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.
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12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere [VALORE CORREZIONE Y].

< ADJ. OFFSET ATTREZZD 1-3
VALORE CORREZIONE ¥ +8. 6mm

[ hE +6. Gmm

70 1-3
+. Bmm

E possibile impostare un intervallo compreso tra -3,0 mm e +3,0 mm.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Ripetere i passi da 6 a 14 finché non viene corretto il disallineamento tra i due attrezzi.

Premere [SALVA].

< ADJ. OFFSET ATTREZZD 1-3
VALORE CORREZIONE ¥ +8. 6mm

WALORE CORREZIONE Y +6. fmm

TRACCIA

Premere l'icona [ € ].

Premere l'icona [£2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 8:
Impostazioni relative al tempo di taglio

Questo capitolo descrive le impostazioni che riguardano il tempo di taglio.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

8.1 Ordinamento dei dati di taglio

8.2 Eseguire il preavanzamento automatico alla
ricezione dei dati di taglio

8.3 Impostazione della velocita iniziale per il
preavanzamento

8.4 Impostazione della velocita di movimento
8.5 Impostazione dello spostamento scorciatoia
8.6 Impostazione dellaltezza attrezzo su
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8.1 oOrdinamento dei dati di taglio

Durante 'ordinamento dei dati di taglio/plottaggio, il taglio viene eseguito collettivamente in modo che la quantita
di movimento nella direzione di avanzamento del supporto e il tempo di sostituzione dell’attrezzo siano ridotti al
minimo, quindi I'efficienza dell'operazione di taglio & migliorata.

Questa funzione ordina in modo che la quantita di movimento nella direzione di avanzamento del supporto sia
ridotta al minimo, in modo che sia efficace per tracciare i dati dove I'attrezzo viene sollevato alla posizione di
taglio e si sposta qui e Ii.

* L'ordinamento iniziera il processo dopo che tutti i dati sono memorizzati nella memoria buffer, quindi &€ necessario del
tempo per iniziare il taglio.
e L’'ordinamento potrebbe non essere efficace per i dati creati in modo efficiente.

¢ |l processo potrebbe essere piu rapido disattivando I'ordinamento sul plotter, se i dati sono gia stati ordinati utilizzando
il software sul PC.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Premere [TOOL].

roaaL V/
ﬁ““”" LJar

LINK ARNS ARE!

LI

MEDIA | CONFIG | INFO
& b

\

I

3. Premere [PRIORITA’ DATI] per impostarlo su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

<

TMPOSTAZIONI ATTREZZ0 1/7

PRIORITA" DATI Fy

IMP. ALLARME USLIRA LAMA
>

POS. INIZIALE PRE ANGOLO
[A] 2mm SOTTO ¥

4. Premere l'icona [f].
P> Tornera alla schermata HOME.

Supplemento /[}

Quando I'impostazione & attivata, nella parte superiore della schermata viene visualizzato un segno [&*].
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8.2 Esequire il preavanzamento automatico alla ricezione dei dati di taglio

E possibile fare avanzare e invertire automaticamente il supporto della quantita specificata quando il plotter riceve
i dati di taglio.

“Preavanzamento” per evitare 1o spostamento del supporto pud essere eseguito automaticamente.

Inoltre, il supporto viene srotolato dal rotolo prima di tagliare quando deve essere utilizzato un supporto in rotolo.

¢ L'impostazione per PRE-AVANZ. AUTOM. quando vengono ricevuti i dati di taglio viene mantenuta anche se
I’alimentazione viene spenta.

¢ L'impostazione della lunghezza di PRE-AVANZ. AUTOM. non é collegata all'impostazione della lunghezza pagina.
Modificare I'impostazione per la lunghezza pagina se I'area di taglio deve essere lunga.

* Se i dati vengono ricevuti e il trasferimento automatico dei supporti viene eseguito una volta, anche se i dati (tagliati
nella stessa area) vengono ricevuti nuovamente, il trasferimento automatico dei supporti non avra luogo.

Funzionamento

1.

Premere l'icona [&=].

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
PRONTL

1l 0 L] =]

alll ¥

LINK TooL RRMS AREA

CONFIG INFO

Premere [PRE-AVANZ. AUTOM.].
< SETTA SUPPGRT0 1/

Premere [ABILITA FUNZIONE] per impostare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

<

PRE-AYANZ. AUTOM

ABILITA FUNZIONE
LUNGH.  AVANZAMENTO

1. 8m

5.  Premere [LUNGH. AVANZAMENTO].

< PRE-AYANZ. AUTOM

ABILITA FUNZIONE




6. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [W] o 'icona [ & ].

< H :
[BILT Al em

aRC

O

« E possibile impostare I'intervallo compreso tra 0,5 m e 50,0 m.
e La lunghezza avanzamento pu0 essere impostata in unita di 0,1 m.

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere I'icona [ € ].

© ®© N

Premere l'icona [faY].
P> Tornera alla schermata HOME.

Quando I'impostazione & attivata, nella parte superiore della schermata viene visualizzato un segno ['EI].
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8.3 Impostazione della velocita iniziale per il preavanzamento

Impostare la velocita di avanzamento del supporto come I'avanzamento (trasporto del supporto) del supporto
automatico dei dati di taglio/plottaggio ricevuti.

Impostare la velocita iniziale su “LENTA” se il supporto si sposta durante il preavanzamento quando si devono
utilizzare supporti pesanti o scivolosi. Normalmente &€ impostato su “NORMALE”.

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PROMTO

111 Q hs

2. Premere [MEDIA].

H“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TooL ARNS HRE!

B

CONFIG | INFO
A A

3. Premere l'icona (W]
< SETTA SUPPORTO 1/2

FRE-AVANZ.  AUTOM
>

LUNGHEZZA PAGINA
[A]

200, ben ¥

4. Premere [VELOCITA INIZIALE].

< SETTA SUPPORTO 2/2
YELOCITA INIZTALE 4
HORMALE

PANNELLO TAGLIO

5. Premere la velocita iniziale che si desidera utilizzare.

< SETTA SUPPORTO 2/7
= F3

6. Premere lcona [£3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.



8.4 Impostazione della velocita di movimento

La velocita di movimento ¢ la velocita alla quale 'attrezzo si muove quando € sollevato (stato attrezzo su).

Il tempo di taglio in totale diventa breve se si imposta la VELOCITA DI MOVIMENTO sulla velocita alta anche se
la velocita dell’attrezzo durante il taglio (abbassato) € impostata sulla velocita lenta per il supporto difficile da
tagliare (duro o adesivo).

Supplemento /[}

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

] Q hs =

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HREA

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

3. Premere l'icona (]
< COMFICURAZTCHE 1/2

COMUNICAZ IONE
b

COMANDO
[A]

> =

4. Premere [EFFICIENZA].

< COMFIGURAZTOME 2/7
SENSORE 4

>

HUALITA TAGLID

<

18em/s
2ocm/s
A 30en/s

°E possibile impostare su AUTOMATICO, 10 cm/s, 20 cm/s, 30 cm/s, 40 cm/s, 50 cm/s o 60 cm/s.
* Sara la stessa velocita con cui I'attrezzo viene abbassato quando AUTOMATICO é selezionato.
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7. Premere la velocita di movimento che si desidera utilizzare.

8. Premere l'icona [£3}].
P> Tornera alla schermata HOME.



8.5 Impostazione dello spostamento scorciatoia

Quando le informazioni sulle coordinate del plotter ricevute per lo spostamento con I'attrezzo su arrivano
continuamente da un computer collegato, & possibile impostare se spostarsi a ciascuna coordinata a turno o
spostarsi direttamente alla coordinata finale utilizzando “SPOSTAMENTO SCORCIATOIA”.
Sono disponibili le seguenti 2 impostazioni per “SPOSTAMENTO SCORCIATOIA”.
OFF:se vengono ricevute continuamente varie coordinate, si spostera a ciascuna nell’ordine in cui vengono
ricevute.

ON: se vengono ricevute continuamente varie coordinate, si spostera direttamente all’'ultima coordinata ricevuta.

Il tempo di taglio/plottaggio pud essere ridotto se & impostato su “ON”, se il tempo per spostare I'attrezzo in stato
sollevato & sprecato.

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTL

] Q L]

2. Premere [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TOOL ARNS AREA

e

MEDIA INFO
[A] i

ﬁ
\

3. Premere l'icona [ ].
< CONFIBURAZIONE 1/

COMUNICAZIONE
COMANDO
[A]

>

> ¥

4. Premere [EFFICIENZA].

< COMFTGURAZTOME 2/7
SENSORE -

>

GUALITA TAGLIO

>

5. Premere [SPOSTAMENTO SCORCIATOIA] per portarlo su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< EFFICIENZA 1/1
VELOCITA DI MOVIMENTO
AUTOMAT

6. Premere lcona [£3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.



8.6 Impostazione dell’altezza attrezzo su

LALTEZZA ATTREZZO SU é l'altezza della posizione utensile quando l'attrezzo & sollevato.
Impostare su “POSIZIONE ALTA” se il supporto e spesso. Generalmente, impostare su “POSIZIONE NORMALE”.

Supplemento /[}

Questa impostazione verra salvata anche se I'alimentazione viene spenta.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q hs

2. Premere [TOOL].

ﬁ“l‘l”" o
L 1T r

LIHK ARMS AREA

\
.

MEDIA | CONFIG | INFO
A i

3. Premere l'icona (w1
< IMPOSTAZIONT ATTREZZ0 1/
2

IMP. ALLARME USLRA LAMA
>

FOS. INIZIALE PRE ANGOLOD
A} 2mm SOTTO &

4. Premere [ALTEZZA ATTREZZO SUJ.

< IWPOSTAZIONL ATTREZZ0 272
ALTEZZA ATTREZZ0 SUF 2
MALE

ATIREZZ0 SUGTD

5. Premere 'altezza attrezzo su che si desidera utilizzare.

POSTZICHE ALTA

6. Premere lcona (Y],
P> Tornera alla schermata HOME.



Capitolo 9:
Impostazioni relative all’interfaccia

Questo capitolo descrive le impostazioni relative all’interfaccia.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

9.1 Impostazione dellinterfaccia

9.2 Collegamento tramite LAN wireless
9.3 Collegamento tramite LAN cablata
9.4 Cancellazione della memoria buffer
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9.1 Impostazione dell’interfaccia

Questa sezione descrive come impostare I'interfaccia.

Il plotter dispone di interfacce USB, LAN wireless e LAN cablata* e queste interfacce vengono commutate
automaticamente.

Se i dati di taglio/plottaggio vengono inviati da piu interfacce, il plotter inizia il taglio/plottaggio dai primi dati
ricevuti.

Per utilizzare le interfacce di questo plotter, € necessario installare il software del driver sul PC.

* |l supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.

Interfaccia USB

Per utilizzare linterfaccia USB, il software del driver deve essere installato nel computer. Fare riferimento al
MANUALE DI CONFIGURAZIONE per installare il software del driver.

/\ ATTENZIONE

¢ || funzionamento non puo essere garantito nei seguenti casi:
—Quando il plotter & collegato a un hub USB o a una porta di estensione.
—Quando il plotter & collegato a un computer costruito a mano o modificato.
—Quando si utilizza un driver diverso da quello specificamente progettato per CE8000.
* Note sull'utilizzo dell'interfaccia USB 3.0
— Poiché alcuni computer dotati di un’interfaccia USB 3.0 non sono compatibili con un’interfaccia USB 2.0 o
successiva, € necessario controllare questo fatto.
* Non eseguire quanto segue:
—Non collegare o scollegare il cavo USB durante l'installazione del driver USB sul computer.
—Non collegare o scollegare il cavo USB quando il computer o il plotter stanno eseguendo una routine di
inizializzazione. Non scollegare il cavo USB entro un periodo di 5 secondi dal collegamento.
—Non scollegare il cavo durante il trasferimento dei dati.
e Utilizzare un cavo USB compatibile con USB 2.0 (Hi-Speed) di lunghezza inferiore a 3 m.

Interfacce LAN wireless, LAN cablata

Per utilizzare un’interfaccia LAN wireless o LAN cablata, & necessario configurare il computer e disporre di un
ambiente che consenta di collegare il computer a una rete. Inoltre, disattivare temporaneamente la funzione
firewall 0 modificarne le impostazioni.

Se si disattiva la funzione firewall, disconnettere la propria rete da Internet.

/\ ATTENZIONE

* Per collegare tramite una LAN, sono necessari un cavo di rete e un hub di rete e un router LAN wireless. Acquistarli
separatamente.

* La configurazione di rete dipende dal proprio ambiente. Per i dettagli, consultare il manuale dell’apparecchiatura o
consultare il produttore o 'amministratore di rete.

e Ethernet € conforme a 10BASE-T/100BASE-TX. Controllare I'ambiente di rete.
e La LAN wireless standard supporta 802.11 b/g/n (2,4 GHz). Non supporta bande da 5 GHz come 802.11a.
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9.2 Collegamento tramite LAN wireless

Configurare le impostazioni quando ci si collega tramite LAN wireless.

* Se il modulo LAN wireless non & installato, sul menu verra visualizzato [£5)] e non sara possibile aprire le voci di impostazione.

Quando ci si collega tramite LAN wireless, impostare le seguenti voci.
® Impostazione punto di accesso

¢ Immissione dellindirizzo IP

e Immissione della subnet mask

¢ |Inserimento del gateway

e Impostazione di DHCP

Impostazione punto di accesso

Le impostazioni del punto di accesso dipendono dalla configurazione del dispositivo di rete e dall’ambiente.
Per dettagli, consultare il manuale del dispositivo o rivolgersi allamministratore di rete.

Funzionamento

1. Premere l'icona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3.  Premere [COMUNICAZIONE].

< COMFIGURAZTOME 1/2]
F

5. Premere [LAN WIRELESS] per portare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

FUNTO DI ACCESSOD

INDIRIZZO IR
[A]




6. Premere [PUNTO DI ACCESSO].
4 LAW WIRELESS 1/7]
F

Se non si trova un punto di accesso collegabile, verra visualizzata la seguente schermata.
Controllare lo stato del router LAN wireless.
< PLWTO DT ACCESSO

PUNTO DI ACCESSO
TROVATO NON COLLEGABILE

7. Utilizzare le icone [F] e [4] pervisualizzare il punto di accesso da utilizzare.

< PUNTO DI ACCESSO  1/3
2

AecessPoint2
all

AccessPoint3

Se il punto di accesso che si desidera collegare non & visualizzato, premere [ € ] per tornare alla schermata
precedente, quindi premere nuovamente [PUNTO DI ACCESSO] per aggiornare il punto di accesso.

8. Premere il punto di accesso che si desidera utilizzare.

. Immettere la chiave di cifratura per il punto di accesso che si desidera utilizzare.

< AocessPoint]

wielr{tlylulilo

o

<
Mo

[w] | |
als g k

|
-
Z W Mnm

123 | SPACE | CONNE

Supplemento / }

* Premere il pulsante [f] per commutare tra lettere maiuscole e minuscole.

* Premendo il pulsante [123], € possibile modificare il tipo di carattere nell’ordine di lettere, numeri, simboli ed
esadecimali.

* Se si immettono uno o piu tra lettere, numeri o simboli, non & possibile passare a esadecimali.

* Se si immettono uno o piu caratteri esadecimali, non € possibile passare a lettere, numeri o simboli.

* Quando si immette in formato esadecimale, il numero di caratteri deve essere un numero pari.

* Premere il pulsante [#] per mostrare o nascondere (*) la chiave di cifratura della stringa.

e La chiave di cifratura viene salvata per gli ultimi due punti di accesso ai quali ci si & collegati.

[rlt]y]
d|f h
%o b

>

(99

T
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10. Confermare le informazioni immesse e premere [CONNECT].

£ AocessPoint]

Wlelr|t|y

| |
= 4
z W
123 | space SONE

Se viene visualizzato un messaggio di errore, controllare il contenuto del messaggio di errore e riconfigurare le
impostazioni.

|
d

[rt]v]
d|f h
W e b

>

11. Premere [Sl.

i hrressPrind ]
|| ST DESIDERA COLLEGARSI
:f A QUESTO 7
- O
143 | SHALE

Quando si & collegati a un punto di accesso, verra visualizzato un segno di spunta a destra del nome del punto
di accesso.

< PUNTO DT ACCESSD 1/3
oint] -~

AccessPoint?

AecessPoint3

12. Premere licona (€]

13. Premere licona (2],
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostare indirizzo IP, subnet mask e gateway

Quando si seleziona [OFF] nell'impostazione DHCP, impostare queste voci.
Quando ¢ selezionato [ON] nellimpostazione DHCP, vengono visualizzati indirizzo IP, subnet mask e gateway
ottenuti dal server DHCP.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
PRONTL

] Q ¥

2. Premere [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L 4 r

LIMK TOOL ARNS

1 Rel @

NEDIA INFO
[A] i

\
.

=
=]
m
k)




Premere [COMUNICAZIONE].
< CONFIGURAZIONE 1 /:2|

< COMUNICAZ LONE
LAN WIRELESS

Premere [INDIRIZZO IP].

< LAN WIRELESS 1/2]
LAN WIRELESS F

PUNTO DI ACCESSO
INDIRIZZ0 IP

b
GATEWAY: 192168, 0.254
04 [MAC ADDR. | AMNULLA

Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.

< IMNDIRTZAD TP

B 165 3. 2

O

Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

< 192

=

Confermare i numeri e premere [OK].

< IMDIRTZA0 TP

192.168._ 0. 2

[ x|

* Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi 7 e 8.
* Se l'indirizzo IP ¢ lo stesso dell'indirizzo IP della LAN cablata, verra visualizzata una schermata di errore.

Immettere un indirizzo IP diverso da quello della LAN cablata.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Premere [SUBNET MASK].

HCP: TFF

IP ADDRESS: 192.168. 8. 2
3 5 8
192168, 8. 254
04 [MAC ADDR. | AMNULLA

< SUBHET MASK

0K

< 255
11819 €

Confermare i numeri e premere [OK].

< SUBHET MASK

55,266,255, @

[ %

Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi 11 e 12.

Premere [GATEWAY].

CHCP: TFE
IP ADDRESS: 192,788, 8. 2
SUBMET MASK:255. 255,255, 4@
192. 168, 0. 254
il MAC ADDR. | ANNULLA

< GATEWAY

B 163 6.25

0K

Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

<

Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.

Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.
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17. Confermare i numerie premere [OK].

< GATEWAY
192,165 _0.254
L %]

Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi 15 e 16.

18. Premere [OK].

DHCP: OFF

IF ADDRESS: 192,768, 0. 2
SUBMET MASIK:255. 255,255, 8
GATEWAY 192,168, 0.254
MAC ADDR.| ANMULLA

* Se si modificano le impostazioni, il plotter si riavviera automaticamente e tornera alla schermata HOME.
* Se non ¢ stata modificata alcuna impostazione, andare al passo 19.

* Premere il pulsante [MAC ADDR.] per visualizzare I'indirizzo MAC.

CHCP: OFF

IP pOMDECC- 107 142§, 7

S [IDIRIZZ0 WAC |-
PUBllgo: 63: 751 1¢: £p: pf5 O
BATEWAT: 192,168, 8. 254
® ARRLLA

19. Premere licona [£Y].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione di DHCP

Le impostazioni di DHCP dipendono dalla configurazione del dispositivo di rete e dal proprio ambiente.
Per dettagli, consultare il manuale del dispositivo o rivolgersi allamministratore di rete.
[l valore predefinito di DHCP e [OFF].

Anche se DHCP dipende dalle impostazioni del server DHCP, se I'impostazione DHCP ¢ attivata, I'indirizzo IP di questo
plotter potrebbe cambiare ogni volta che si accende I'alimentazione.

La modifica dell’indirizzo IP potrebbe causare problemi quali la mancata ricezione di dati dal computer.

Per evitare tali problemi, si consiglia di disattivare le impostazioni DHCP.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥
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Premere [CONFIG].

[ DR W/
E“l‘l”" ' L 47 r

LINK TooL RRMS

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

\

=
T
m
=

Premere [COMUNICAZIONE].

< COMFIGURAZTOME 1/4]

< COMUNICAZ LONE 1/1
F

Premere [INDIRIZZO IP].

< LAN WIRELESS 1/2]
LAN WIRELESS F>

PUNTO DT ACCESSO

INDIRIZZ0 P

Premere [DHCP] per impostare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

IP ADDRESS: -, - . - . -

SUBNET MASK: - . - . - . -
GATEWAY: - . - . - . -
04 [MaC ADDR. | AMNULLA

Premere [OK].

DHCP: ap
IP ADDRESS: - - -, -
SUBNET MASK: - . -, -, -
GATEWAY : S-S

MAC ADDR. [ ANNULLA

* Se si modificano le impostazioni, il plotter si riavviera automaticamente e tornera alla schermata HOME.
* Se non si modificano le impostazioni, andare al passo 8.

Premere I'icona [{2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Conferma delle informazioni di collegamento

Vengono visualizzati SSID e standard cifratura, ecc. relativi al punto di accesso collegato.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

1l 0 L] =]
2. Premere [CONFIG].

H“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TOOL ARNS HRE!

2

MEDIA INFO
A A

B

3. Premere [COMUNICAZIONE].
< COMFTGURAZ TOME 1/7]

4. Premere [LAN WIRELESS].

< COMUNICAZLONE 1/1
LAN WIRELESS S

LAN CABLATA
>

5. Premere l'cona (W]
< LN WIRELESS 177

OH

PUNTO DI ACCESSO
INDIRIZZ0 TP
A]

> ¥

6. Premere [INFORMAZIONI CONNESSIONE].

< LAM WIRELESS 22
INFORMAZIONI COM E ES

7. Vengono visualizzate le informazioni sul collegamento.
< THFORMAZTCNT CONNESSTORE

S810: AecessPoint]
CIFRATURA  WPAZ-P3K
SEGNALE: ~38cBm
CAMALE: Tch

Premere I'icona [ € ].

© ®©

Premere l'icona [{2Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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9.3 Collegamento tramite LAN cablata

Questa sezione spiega le impostazioni quando ci si collega tramite LAN cablata.
* Il supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.

* Se il modulo LAN cablata non €& installato, sul menu verra visualizzato [---] e non sara possibile aprire le voci di impostazione.

Quando ci si collega tramite LAN cablata, impostare le seguenti voci.
¢ Immissione dell'indirizzo IP

* Immissione della subnet mask

* Immissione del gateway

e Impostazione di DHCP

Impostazioni indirizzo IP, subnet mask e gateway

Impostare I'indirizzo IP quando si seleziona [OFF] nell'impostazione DHCP.
Se si seleziona [ON] nell'impostazione DHCP, verranno visualizzati indirizzo IP, subnet mask e gateway ottenuti
dal server DHCP.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

1l 0 L] =]
2. Premere [CONFIG].

alll ¥

LINK TooL RRMS AREA

2

MEDIA INFO
jA] A

3. Premere [COMUNICAZIONE].
< COMF LGURAZ TOME 1/7]

4. Premere [LAN CABLATA].

< COMUNICAZTONE 1A
LAN WIRELESS

IP ADDRESS: 192.163. 8
SUBNET MASK:255.255.255. 6
GATEWAY: 192168, 0.254

0K [MAC ADDR. [ ANMULLA
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Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.

< IMDIRIZZ0 TP

BB 163 6.

168, 8.1

0K

Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

< 192

o~

Confermare i numeri e premere [OK].

< IMNDIRIZZ0 TP

192.168. 8.

192065 6.1

[ %

* Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi6 e 7.

* Se I'indirizzo IP ¢ lo stesso dell’indirizzo IP della LAN wireless, verra visualizzata una schermata di errore.
Immettere un indirizzo IP diverso da quello della LAN wireless.

Premere [SUBNET MASK].

CHCP: TIFF
IP ADDRESS: 192.168. 8. |
5 8
GATEWAY:  192.168. 0.254
04 [MAC ADDR. | AMNULLA

Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.

< SUBHET MASK

O

Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

< 255
1189 €

Confermare i numeri e premere [OK].

< SUBHET MASK

55,206,255, @

.
Supplemento /[}

Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi 10 e 11.
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13. Premere [GATEWAY].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 1

SUBNET MASK:255.255.255. B

A8, B.254
AWNULLA

14. Selezionare i numeri separati che si desidera impostare.

< GATEWAY

A 168, _8.254

0K

15. Immettere i numeri che si desidera impostare e premere [OK].

< 192

=

16 Confermare i numeri e premere [OK].

< GATEWAY
192,168, _8.25%
L K]

Supplemento /[}

Se si desidera cambiare i numeri con altri numeri separati, ripetere i passi 14 e 15.

17. Premere [OK].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 1
SUBMET MASK:255.255.255. 8

GATEWAY : 192,168, 8.254
MAC ADDR. | ANNULLA

« Se si modificano le impostazioni, il plotter si riavviera automaticamente e tornera alla schermata HOME.
* Se non si modificano le impostazioni, andare al passo 18.
* Premere il pulsante [INDIRIZZO MAC] per visualizzare I'indirizzo MAC.

CHCP: TFF

[P pRRDECC- 109 140§ ]

o [[DIRTZZ0 WE |

SUBl|pa:03: 76 1£: o[> @

GATEWAY: 192,168, 6. 254
o ANULLA

18. Premere licona ™).

D> Tornera alla schermata HOME.
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Impostazione di DHCP

Le impostazioni di DHCP dipendono dalla configurazione del dispositivo di rete e dal proprio ambiente.
Per dettagli, consultare il manuale del dispositivo o rivolgersi al’amministratore di rete.
[l valore predefinito di DHCP e [OFF].

Anche se DHCP dipende dalle impostazioni del server DHCP, se I'impostazione DHCP ¢ attivata, I'indirizzo IP di questo
plotter potrebbe cambiare ogni volta che si accende I'alimentazione.

La modifica dell’'indirizzo IP potrebbe causare problemi quali la mancata ricezione di dati dal computer.

Per evitare tali problemi, si consiglia di disattivare le impostazioni DHCP.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
OhT0)

1l Q L] =] ]
2. Premere [CONFIG].

allll ¥

LIHK TOOL ARMS AREA

1 R} @

MEDIA INFO
A i

3. Premere [COMUNICAZIONE].

< COMFTGURAZTOME 1/7]
2

4. Premere [LAN CABLATA].

< COMUMICAZTONE 1A
LAN WIRELESS

5. Premere [DHCP] per impostare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

IP ADDRESS: - . - . - . -

SUBNET MASK: - . - . - . -
GATEWAY: - . - . -. -
04 [MAC ADDR. | AMNULLA
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6. Premere [OK].

CHCP: a
IP ADDRESS: -, - -, -
SUBNET MASK: - . -, -, -
GATEWAY : - - -

MAC ADDR. | ANNULLA

« Se si modificano le impostazioni, il plotter si riavviera automaticamente e tornera alla schermata HOME.

* Se non si modificano le impostazioni, andare al passo 7.

7. Premere l'icona (]
P> Tornera alla schermata HOME.
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9.4 Cancellazione della memoria buffer

Cancella i dati di uscita nella memoria buffer.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LIMK TOOL ARNS AREA

¢

MEDIA INFD
A v

\

3. Premere [COMANDOQO].

< CONFIGLRAZTONE 1/2]
SENERALE

COMUNICAZIONE

COMANDOD

4. Premere licona [¥].
< COMANDO 173
2

PASSO GP-GL
A. 188mm

PUNTO ORIGINE HPGL
[A] BASSO SINISTRA ¥

5. Premere [PULIZIA BUFFER].
<

COMANDO
MODELLO HPGL EMULATO

ABILITATO ¥

6. Premere [SI, CANCELLA].

ATTENZIONE
LA MEMORIA VERRA CAMCELLATA
MSSICURARST CHE MESSUM DATO
BIA IN CORSO DI IMVIO
51 DESIDERA CONTIMUARE?

MO

P> La memoria del buffer verra pulita e si tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 10:
Impostazioni relative all' ambiente di funzionamento

Questo capitolo descrive le impostazioni relative all’ambiente di funzionamento.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

10.1 Relative al display menu
10.2 Relative al sensore

10.3 Impostazioni relative allambiente del plotter
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10.1 Relative al display menu

Configurare le impostazioni relative al display menu.

Impostazione della lingua del display (LINGUA(LANGUAGE))

Questa funzione imposta la lingua utilizzata sul display.
E possibile selezionare una tra dieci lingue: inglese, giapponese, tedesco, francese, italiano, spagnolo,
portoghese, russo, coreano € cinese.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO

111 Q h.s

2. Premere [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" l ol
L a1 r

LINK TOOL AR S HRE!

1 Ry @

MEDIA IHFO
A b

B

3. Premere [GENERALE].
<

COMFIGURAZIONE 1/2)

COMUNICAZ TOME

COMANDO
[A]

[tal i
UNITA DI MISURA
DECIMALE
SEGNALE ACUSTICO
]

Espanol

Portugues
PO

6. Premerela lingua che si desidera utilizzare.
7. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Impostazione dell’unita di misura del display (UNITA’ DI MISURA)

| valori delle coordinate che appaiono sul display e gli altri parametri per varie impostazioni possono essere
modificati al display in metri o pollici.

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3. Premere [GENERALE].
<

COMEIGURAZTOMNE

1/2
F
COMUNICAZIONE
COMARDO
Al

4. Premere [UNITA’ DI MISURA].

< GEMERALE e
F

5. Premere I'unita di misura della lunghezza che si desidera utilizzare.

< GEMERALE 1/3]
AT 7y
POLLICT \

[A] ae ¥

6. Premere lcona [£2y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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10.2 Relative al sensore

Questa sezione descrive come effettuare le impostazioni correlate al sensore.

Abilitazione/Disabilitazione dei sensori supporto

E possibile disabilitare i sensori che rilevano la presenza o I'assenza di supporti e la dimensione del supporto
nella direzione di avanzamento.
Se si desidera abilitarli, impostare nuovamente su “ABILITATO” qui.

/N ATTENZIONE

Normalmente, usarlo mentre € impostato su “ABILITATO”. Portarlo su DISABILITATO quando si impostano supporti non
rilevabili con alta trasmittanza.

Quando impostato su “DISABILITATO?”, il tappetino di taglio potrebbe essere danneggiato. Assicurarsi che “area” sia
configurata.

Funzionamento

1. Premere l'icona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

Il Q L] =1 |
2. Premere [CONFIG].

r 14 L||F
allll ¥

LIMK TOOL ARNS AREA

¢

MEDIA INFD
A v

3. Premere l'icona (W]

< COMEIGURAZTOMNE 1/2)
F
COMUNICAZIONE
>
COMARDO
Al > [

4. Premere [SENSORE].
< CONFTGURAZIONE 2/
SENSORE F3

HUALITA TAGLID
EFFICIENZA
A]

SENSORE PINCH ROLL
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6. Premere [ABILITATO] o [DISABILITATO] per il sensore.
< CEWOOE 1/1

DISABILITATO \

7. Premere l'cona [f3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.

Abilitazione/Disabilitazione dei sensori rulli di spinta

Impostare i sensori rulli di spinta che rilevano la larghezza del supporto su “DISABILITATO”.
Se si desidera abilitarli, impostarli su “ABILITATO” qui.

/N ATTENZIONE

Di solito, usarlo mentre € impostato su “ABILITATO”.
Quando impostato su “DISABILITATO?”, il tappetino di taglio potrebbe essere danneggiato. Impostare sempre “Area di taglio”.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
PRONTL

] Q b

2. Premere [CONFIG].

[ DR W
E“l‘l”" ' L 47 r

LINK TooL RRMS

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

.

=
T
m
=

3. Premere l'icona [¥].
< CONETGURAZIONE 172

COMUNICAZIONE

COMANDO
Al >

>

4. Premere [SENSORE].
< CONFTBURAZIONE 2/
SENSORE 2

GUALITA TAGLIO

EFFICIENZA

5. Premere [SENSORE PINCH ROLL].

< SENSORE 1A
SENSORE SUPPORTO
ABILITATO
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6. Premere [ABILITATO], [DENTRO DISABILITATO] o [DISABILITATO] per il sensore.

( kI ne 1 /‘l

DENTRD DISABILITATO

DISABILITATO

*“DENTRO DISABILITATO” viene visualizzato per CE8000-130.

* Cio non genera errori anche se i rulli di spinta interni non si trovano sui rulli di trasferimento quando e
selezionato “DENTRO DISABILITATO”.

* Quando é stato impostato “DISABILITATO”, la posizione del sensore Home non viene rilevata, quindi, a
seconda dei dati, potrebbe verificarsi un errore di posizione. Impostare sempre “Area di taglio”.

7. Premere l'cona [f3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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10.3 Impostazioni relative all’ambiente del plotter

Questa sezione descrive come effettuare le impostazioni correlate all’ambiente del plotter.

Impostazione di aspirazione ventola

Questa funzione consente di impostare la forza di aspirazione utilizzata per fissare il supporto al plotter.
Il supporto potrebbe non essere alimentato correttamente se € sottile, quindi impostare su “FORTE”.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L] E

2. Premere [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Premere [GENERALE].
(

CONEIGLRAZIONE 1/2)

COMUNICAZIONE
COMANDO
Al

4. Premere due volte I'cona [w].

< GEMERALE 1/3

UNITA™ DI MISURA

DECIMALE
SEGNALE ACUSTICO
A} ae ¥

5. Premere [VENTOLA].

< GEMERALE 3/3
YENTOLA 2

7. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Impostazioni di assistenza impostazione supporto

Assistenza impostazione supporto &€ una funzione ausiliaria che aziona una ventola di aspirazione durante il
caricamento del supporto per facilitare il caricamento del supporto.

Supplemento /[}

* A seconda del tipo di supporto, I'utilizzo di assistenza impostazione supporto potrebbe rendere difficile I'impostazione
del supporto. In tal caso, impostare su [OFF].

* La forza dell’aspirazione é collegata allimpostazione [VENTOLA].

* Assistenza impostazione supporto funziona quando il sensore supporto rileva il supporto mentre & visualizzata la
schermata HOME (solo quando la leva setta supporto € giu).

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]

1:Condition Mo, 1

CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Premere [CONFIG].

R
ﬁ““”" ' LJar

LINK TOOL ARNS ARE!

2

MEDIA IHFO
& b

.

I

3. Premere [GENERALE].
<

COMNFIGURAZIONE

1/2)
2
COMUNICAZIONE
COMANDO
[A]

4. Premere due volte I'cona (]

< GEMERALE 1/3

NITA™ DI MISURA
DECIMALE
SEGNALE ACUSTICO
Al

ae 3

5.  Premere [ASSIST. IMPOST. SUPPORTO] per portare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< GEMERALE 3/3
WVENTOLA
NRALE

Supplemento /[}

Il valore predefinito & stato impostato su [ON].

6. Premere lcona [£3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Abilitazione/Disabilitazione dell’impostazione segnale acustico

E possibile disattivare il suono del cicalino.
Se si desidera abilitare nuovamente il suono del cicalino, impostarlo qui.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3. Premere [GENERALE].
1/2
3

< COMEIGURAZTOMNE

COMUNICAZIONE
COMARDO
Al

4. Premere [SEGNALE ACUSTICQ] per portare su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< GENERALE 1/9
L TNGUA (LANGUAGE)
Ttal iano
UNITA™ DI MISURA N

SEGHNALE ACUSTICO

5. Premere lcona [£3}].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione del contrasto LCD

E possibile impostare il contrasto del display LCD sul pannello di controllo.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

] Q hs
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Premere [CONFIG].

[ DR W
E“l‘l”" ' L 47 r

LINK TooL RRMS

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

|

=
T
m
=

Premere [GENERALE].
<

COMEIGURAZTOMNE

1/2
F
COMUNICAZIONE
COMARDO
Al

Premere I'icona [ ].

< GEMERALE 1/3

UNITA™ DI MISURA
DECIMALE

SEGHALE ACLSTICO
Al

Premere [CONTRASTO LCD].

< GEMERALE 2/3
ADJ. OFFSET ATTREZZ0 4

Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

< 273
R0 ( [&] 2

sy E:

Supplemento /[}

E possibile impostare un intervallo compreso tra -30 e 30 (5 passi).

Confermare I'impostazione e premere [OK].

Premere l'icona [faY].
P> Tornera alla schermata HOME.

10-10



Capitolo 11:
Impostazioni dei comandi dal computer

Questo capitolo descrive le impostazioni relative ai comandi dal computer.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

11.1 Impostazioni relative all'elaborazione comandi
11.2 Relative al comando GP-GL
11.3 Relative al comando HP-GL
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11.1 Impostazioni relative all’elaborazione comandi

Configurare le impostazioni relative all’elaborazione comandi.

Impostazione del comando

Sono disponibili 2 tipi di comandi, GP-GL e HP-GL, che il plotter puo utilizzare.
Far corrispondere 'impostazione al software utilizzato o impostarla su AUTOMATICO.

¢ Con AUTOMATICO, il rilevamento automatico del comando potrebbe commettere un errore a seconda dei dati. Si incorrera
in errori 0 malfunzionamenti quando & stato commesso un errore. In tal caso, impostare il comando prima di utilizzare.

* Inviare sempre i dati quando il plotter € nello stato PRONTO quando & impostato AUTOMATICO.

* Quando si utilizzano dati con AUTOMATICO, sara pronto a rilevare automaticamente il comando successivo 10
secondi dopo il completamento del taglio. Inviare i dati successivi dopo che sono trascorsi 10 secondi dal taglio
precedente quando si inviano dati con un comando diverso.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTL

] Q L] E

2. Premere [CONFIG].

r a4 L W/
allll ¥ -\
LIHK TooL ARMS AREA
HEDIA IHFO

o L

3. Premere [COMANDOQO].

< CONFIGURAZIONE 172
GENERALE P

COMUNICAZIONE

< COMANDO 1/3
PO COMANDO
AUTOMATT

PASSO GP-GL
A, 188mm

PUNTO ORIGINE HPGL
BASS0 SINISTRA®

5. Premere il comando che si desidera utilizzare.

[Ra e

GP-GL
HP-6L
AUTOMATICO

[~

A}

6. Premere lcona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Priorita della selezione della condizione di taglio

Selezionare la priorita dellimpostazione creata con un metodo diverso quando la condizione dell’attrezzo é impostata.
Tutte le condizioni dell’attrezzo ricevute dal computer verranno ignorate e solo I'impostazione e la modifica della
condizione dell’attrezzo dal pannello di controllo saranno accettate quando & selezionato “PRIORITA MENU”.
Questa impostazione qui impostata viene mantenuta anche se I'alimentazione viene spenta.

D’altra parte, verra impostata la condizione dell’attrezzo piu recente dal pannello di controllo o dal software
quando é selezionato “PRIORITA COMANDOQO”. | valori impostati dal pannello di controllo vengono mantenuti e i
valori impostati dal software vengono cancellati allo spegnimento dell’alimentazione.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

1l Q L] =]
2. Premere [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LIMK TOOL ARNS AREA

1 Rel @

NEDIA INFO
[A] i

.

3. Premere [COMANDOQ].

< CONFIGLRAZTONE 1/2]
SENERALE

COMUNICAZ IONE

COMANDO

4. Premere due volte l'icona (]

< COMANDO 1/3
2

PASSO GP-GL
A. 188mm

PUNTO ORIGINE HPGL
[A] BASSO SINISTRA ¥

5. Premere [CONDIZIONE DI TAGLIO].

< COMANDO 3/3
COMANDT ™ W F3

ATTREZZ0 SU
RISOLUZIONE CERCHI

HITO

6. Premere il valore di impostazione che si desidera utilizzare.

COMANDO 373

7. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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11.2 Relative al comando GP-GL

Questa sezione € utile solo quando si utilizza il comando GP-GL.

Impostazione del passo GP-GL

La distanza da percorrere con 1 passo puod essere modificata. Far corrispondere il valore di impostazione
dell’applicazione da utilizzare.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L] E

2. Premere [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Premere [COMANDOQOY].

< CONFIGURAZIONE 172
GENERALE

COMUNICAZIONE

4. Premere [PASSO GP-GL].
< COMANDO 179

L
A} BASSO SINISTRA ¥

5. Premere il valore di impostazione che si desidera utilizzare.

< /3

8. 168mm
. B58mm
. 82 5mm

~ A, @16mm 3

6. Premere lcona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Abilitazione/Disabilitazione dei comandi ‘: e *;’

Se la prima parte dei dati viene persa quando e impostato il comando GP-GL, questi comandi potrebbero avere
un effetto negativo. In questo caso, impostare i comandi ' : " e ;' su DISABILITATO.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3. Premere [COMANDOQO].

< COMFIGURAZTOME 1/4]
GENERALE F

COMUNICAZIONE

4. Premere licona [¥].
< COMANDIO 1/3
2

PASSO GP-GL

A, 106mm
PUNTO ORIGINE HPGL
A BASSO SINISTRA®

5. Premere [COMANDI “".%].

< COMANDO 2/3
MODELLO HPGL EMULATO F3
7586

PULLZIA BUFFER

ABILITATO R

6. Premere il valore di impostazione che si desidera utilizzare.

< COMANDO 2/3
Tt 2

DISABILITATO

7. Premere l'cona [f3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Spostamento della penna durante il sollevamento o I'abbassamento in risposta al comando ‘W’

Qui & possibile modificare le impostazioni per il comando ‘W’, che & un comando di taglio arco GP-GL.

La penna si sposta nella posizione di inizio specificata nello stato sollevato quando & impostata su ATTREZZO
SU, indipendentemente dalle condizioni della penna.

La penna si sposta, senza cambiare la propria condizione, alla posizione di inizio specificata nello stato
abbassato quando & impostata su ATTREZZO GIU.

Cid ha effetto solo sulla taglierina attrezzo. Per 'impostazione penna, la penna & sempre sollevata (PENNA SU).

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

] Q hs

2. Premere [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" l o
L 47 r

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA IHFD

[A] A

\
.

3. Premere [COMANDOQO].

< CONFIGLRAZTONE 1/2]
SENERALE 4

COMUNICAZ IONE

COMANDO

4. Premere due volte 'icona (]
< COMANDD 173

PASSO GP-GL
A, 168mm

FUNTO ORIGINE HPGL
[A] BASSD SINISTRA [

5.  Premere [COMANDI ‘W]

COMANDO
COMANDT ™ W'

ATTREZZ0 SU

RISOLUZIONE CERCHI
PREDEFINITO

CONDIZIONE DI TAGLIO

[A] PRIORITA COMAND

ATTREZZ0 GIU
PRIORITA COMAND

7. Premere l'cona [f3Y].
D> Tornera alla schermata HOME.
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11.3 Relative al comando HP-GL

Questa sezione ¢ utile solo quando si utilizza il comando HP-GL

Risposta ID modello

Questa funzione imposta I'operazione alla ricezione del comando “Ol” che richiede I'ID modello.
La risposta sara 7550 quando € impostata su 7550 e 7586 quando e impostata su 7586.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L] E

2. Premere [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Premere [COMANDOQOY].

< CONFIGURAZIONE 172
GENERALE

COMUNICAZIONE

4. Premere licona [¥].
< COMANDO 173

PASSO GP-GL

A, 186mm
PUNTO ORIGINE HPGL
] BASSO SINISTRA

5. Premere [MODELLO HPGL EMULATQO].

< COMANDOD 2/3
MODELLO HPGL EMULATO ES

FULLZIA BUFFER

COMANDT * 27,757
[A] ABILITATO ¥

>

6. Premere il valore di impostazione che si desidera utilizzare.

< COMANDO 2/3
F3

o C ABILITATO|®

7. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Risoluzione del comando cerchio

Questa e una funzione per impostare la risoluzione quando si riceve il comando di taglio arco HP-GL per il plotter
a penna.
Selezionare tra “AUTOMATICO” o “PREDEFINITO” di 5 gradi.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i Q hs

2. Premere [CONFIG].

R
ﬁ““”" ' LJar

LINK TOOL ARNS

ol 13 [

MEDIA IHFO
& b

.

E
=]
m
I

3. Premere [COMANDO].

< COMFIGURAZTONE 1/2]
GEMNERALE F

COMUNICAZIONE

COMANDO

4. Premere due volte I'cona (]

< COMANDO 1/3

PASSD GP-GL

FUNTO ORIGINE HPGL
A} BASSO SINISTRA &

A, 188mm

5. Premere [RISOLUZIONE CERCHI].

< COMANDO 3/3
COMARDT ™ W F3

A] FRIORITA COMANDO|¥

6. Premere il valore di impostazione che si desidera utilizzare.

< COMANDO 3/3
s 7y
AUTOMATICO

[A] PRIORITA COMANDO

7. Premere l'icona (Y],
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 12: Data Link

Questo capitolo descrive le impostazioni relative al data link.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

12.1 Selezione della destinazione collegamento
12.2 Data link con memoria USB

12.3 Emissione con un codice a barre

12.4 Timeout della comunicazione

12.5 Lettura obliquita
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12.1 selezione della destinazione collegamento

| dati dedicati creati in precedenza con il software applicativo, ecc. vengono emessi al plotter da taglio.
Possono essere salvati nella memoria USB ed emessi ai dati salvati nella memoria USB, o emessi tramite server
(personal computer) utilizzando il cavo di rete o USB.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] |
2. Premere [LINK].

ﬁ“l‘l”" |
L 1T r

LINK ARNS ARE!

I

INFO

3. Premere [DESTINAZIONE].

< DATA LINK 1/2)
DESTINAZIONE

USB DRIY
MODALITA  AUTOMATICA

TAGLID CODICE BARRE
[A]

* “SERVER (LAN)” viene visualizzato quando ¢ installato il modulo LAN cablata.
*“SERVER (WLAN)” viene visualizzato quando € installato il modulo LAN wireless.

4. Premere la destinazione collegamento che si desidera utilizzare.

SERVER (LSE) \

SERVER (LAN)
& SERVER (WLAN)

5. Premere lcona [£}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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12.2 Data link con memoria USB

| dati dedicati creati in precedenza con il software applicativo, ecc. possono essere salvati nella memoria USB ed
emessi dal plotter da taglio.
Il data link pud essere eseguito selezionando i dati dal menu del plotter.

* Nome file

—Sono supportati solo caratteri alfanumerici da 1 byte (ASCII).

—I| caratteri di Windows vietati (¥,\,/, ;, *, ?2,", <, >, |, ecc. non sono disponibili.

—Il limite del numero di caratteri del display & di 25 caratteri. E possibile visualizzare piti di 25 caratteri scorrendo.
—L’estensione & “xpf”’ e “plt”.

e Lo scorrimento viene visualizzato alcuni istanti dopo aver selezionato I’elemento.

L a cartella € compresa tra ‘<’ e >’.

¢ |l nome viene ordinato in ordine crescente.

« E possibile ottenere file e cartelle fino a 64.

* | file nella cartella di secondo livello non sono disponibili.

* Gli esempi pratici di Data Link sono anche inclusi nel “Manuale dell’utente di Cutting Master 5” separato e nel “Manuale

dell'utente di Graphtec Studio 2”. Fare riferimento a questi come necessario.

* Solo FAT32 & supportato come formato di memoria USB. NTFS ed exFAT non sono supportati.

Funzionamento

1.
2.

Inserire la memoria USB in cui sono salvati i dati dedicati nel plotter.

Premere l'icona [&=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q hs

Premere [LINK].

MODALITA AUTOMATICA

TAGLIO CODICE BARRE
A]

SERVER (USB)

SERVER (LAN)
SERVER (WLAN)
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6. Premere l'cona (]

< DATA LINK 1/2)

MODALITA™ AUTOMATICA

TAGLID CODICE BARRE
[A]

> ¥

7. Premere [SELEZIONA FILE DATI].

< DATA LINK 217
SELEZIONA FILE DATI

ERRORE DI COMUNICAZIONE
18[sec]
RIL AUTODISALLINEAMENTO
[A] 18

Supplemento /[}

* Se la memoria USB non ¢ inserita, viene visualizzato quanto segue.
< DATA LIHK 2/
Y

ERRORE
A ESTERNA NON®
RILEVATA

Rl F=rormmoe ooy

Se non ci sono dati nella memoria USB, viene visualizzata la seguente schermata.
< SELEZTONA FILE DATI

MESSUM FILE  PER
OPERAZIONE OFF-LINE

8. Utilizzare le icone [ ¥ ] e [ & ] per visualizzare il file da utilizzare.

< SELEZIONA FILE DATL
<ITEST DATA FOLC

<ZTEST PATTERM FOLDER KAI»

JTEST_PATTERN_ABCDEFGHIJK,
BARCODE: GB16@ABCD:

La stringa tra i segni <> € il nome della cartella.
Premere il nome della cartella per visualizzare i file nella cartella.

9. Premere il file che si desidera utilizzare.
D> Iniziare a tagliare con il file selezionato.

10. Ritorna allo stato PRONTO quando il taglio € completo.
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12.3 Emissione con un codice a barre

Le informazioni relative al file di uscita sono codificate con un codice a barre utilizzando Cutting Master 5 e
Graphtec Studio 2, ecc. e il codice a barre puo essere stampato con il design e i segni di registrazione.
Quando si taglia con il plotter da taglio, il codice a barre viene letto e vengono rilevati i dati di taglio (XPF) salvati

in una memoria USB corrispondente al codice a barre.

Codice a barre in modalita automatica

L

IJIIIIIII X

Y—,

F
Codice a barre Segno di avvio

Gli esempi pratici di Data Link sono inclusi nel “Manuale dell’'utente di Cutting Master 5” e nel “Manuale dell’utente di

Graphtec Studio 2”.
Scaricare ciascun Manuale dell’'utente dal’URL elencato in “Capitolo 13 Taglio con il software applicativo in dotazione”.

Funzionamento
1. Inserire la memoria USB in cui sono salvati i dati dedicati nel plotter.

2. Premere licona [=].

]

1:Condition Mo, 1

CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
3.  Premere [LINK].

ﬁ“l‘l”" o
L 1T r

ARNS ARE!

I

INFO
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4. Premere [TAGLIO CODICE BARRE].

< DATA LINK 172
DESTINAZIONE F

Supplemento /%
* Se la memoria USB non ¢ inserita, viene visualizzato quanto segue.
< DATA LINK 1/2
i

Quando la rotazione & impostata su ON, viene visualizzato il seguente display.
< DATA LINK 1/2
DEST

= ERRORE

MOM DISPONIBILE,
MODA [BUANDO ROTAZTONE]
ABILITATA

Quando lo specchio € impostato su ON, viene visualizzato il seguente display.
< DATA LINK 1/2
E ERRORE 2
MOM DISPONIBILE,
MC[SUANDO TAGLIO TWYERSO
ABILITATO

Quando il pannello taglio &€ impostato su ON, viene visualizzato il seguente display.
< DATA LINK 1/2
2

5. Premere il tasto CURSORE (A, V, « W) per spostare I'attrezzo alla posizione del segno di avvio.

< TASTO DI POSIZIONE

s POSTZIONARE

®" 1 CARRELLO UTENSILE
PRIMA DEL PUNTO DI AWIO
E PREMERE IL TASTO ENTER

6. Confermare la posizione utensile e premere il tasto [ENTER].
D>l codice a barre viene letto.

Se il segno di avvio non viene letto, viene visualizzato il seguente display.
Controllare il risultato di stampa del segno di avvio e la posizione iniziale lettura, ecc.

ERRCRE SCAM BARCODE

CALTBRA SEMSORE 50
LIVELLO SEMSORE X 78
LIVELLO SEMSORE ¥ Ei

RIPROVA nﬂ Imgm
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7. Tovareilfile e quindi iniziare a tagliare.

=
RICERCA IM CORSD
ATTEMDERE

ANNULLA

L[} Wl T =

* Se vengono trovati i file appropriati, selezionare il file desiderato.

Se i file appropriati non sono stati trovati, viene visualizzata la seguente schermata.

o
1:Car

Pl ERRORE
FILE APPROPRIATON MOK

TROVATO
BARCODE: GA18BABCD
O
i Q L) =

8. Quandoil taglio & completo, lo stato diventa PRONTO.
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12.4 Timeout della comunicazione

Se la comunicazione viene persa durante il collegamento al server Data Link, il collegamento verra annullato dopo
un certo periodo di tempo.
E possibile impostare il tempo fino all'annullamento.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

]
1:Condition Mo, 1

CBagUH+E 538 F14 A2 T1
PRONTO
1l Q L] =] |
2. Premere [LINK].
sl g
LINK ARMS AREA

INFO

3. Premere l'icona (]
< DATA LIHK 1/2

MODALITA AUTOMATICA

TAGLIO CODICE BARRE
[A]

> =

4. Premere [ERRORE DI COMUNICAZIONE].

< DATA LINK 2/2
SELEZIONA FILE DATI F3

ERRORE DI COMUNI

RIL AUTODISALLINEAMEN¥8

E possibile impostare un intervallo compreso tra 5 e 60 sec.

6. Confermare I'impostazione e premere [OK].
7. Premere l'icona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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12.5 Lettura obliquita

Quando viene eseguita la modalita automatica, € possibile impostare la quantita di obliquita consentita tramite il
rilevamento dell’obliquita del supporto confrontando le posizioni del segno di avvio della pagina iniziale e della
pagina corrente.

Per la modalita automatica, vedere il Manuale di istruzioni di ciascun software applicativo.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

2. Premere [LINKT.

ﬁ“l‘l”" l o
L 47 r

ARNS AREA

\
.

IHFD

3. Premere licona [¥].
< DATA LINK 1/
2

MODALITA ALTOMATICA
TAGLIO CODICE BARRE
A]

> ¥

4. Premere [RIL AUTODISALLINEAMENTOQO].

< DATA LINK 2/2

SELEZIONA FILE DATI 4
b

ERRORE DI COMUNICAZIOME

B

16mm

Supplemento /[}

Quando si esegue la modalita automatica, & possibile impostare la quantita di obliquita consentita confrontando
la posizione del segno di avvio sulla pagina precedente.

6. Premere l'cona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 13:
Taglio con il software applicativo in dotazione

Per informazioni su come tagliare usando il software applicativo, fare riferimento al manuale di istruzioni di ciascun
software applicativo.
Scaricare il Manuale dell’'utente di ciascun software applicativo dal seguente URL.

http://www.graphteccorp.com/support/software/cuttingplotters.html
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Capitolo 14: Manutenzione

Questo capitolo descrive le impostazioni per la manutenzione.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

14.1 Manutenzione giornaliera

14.2 Sostituzione della lama di taglio

14.3 Pulizia della stantuffo taglierina

14.4 Cambio dello stantuffo taglierina

14.5 Impostazione dell allarme per l'allarme usura lama
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14.1 manutenzione giornaliera

Manutenzione giornaliera

Durante il corso del funzionamento giornaliero del plotter, assicurarsi di osservare le seguenti precauzioni.
(1) Non lubrificare mai i meccanismi del plotter.

(2) Pulire I'involucro del plotter con un panno asciutto o un panno inumidito con un detergente neutro diluito con
acqua.
Non utilizzare mai diluenti, benzene, alcol o solventi simili per pulire gli involucri, in quanto potrebbero
danneggiare la finitura dell’involucro.

(3) Pulire il tappetino di taglio con un panno asciutto. In caso di macchie ostinate, utilizzare un panno inumidito
con alcol o un detergente neutro diluito con acqua.

(4) Se polvere o sporco si depositano sul sensore che rileva il supporto, potrebbe verificarsi un
malfunzionamento. Pulire i sensori supporto del plotter con un panno inumidito con un detergente neutro
diluito con acqua.

* Non utilizzare mai diluenti, benzene, alcol o solventi simili per pulire i sensori; i detergenti di questo tipo danneggeranno i
Sensori.

(5) Quando la superficie di scorrimento del binario Y si sporca, pulire delicatamente lo sporco con un panno
asciutto e pulito.
* La superficie di scorrimento ha del lubrificante su di essa, quindi assicurarsi di non eliminare tutto il lubrificante.

Conservazione del plotter

Quando il plotter non ¢ in uso, assicurarsi di osservare i seguenti punti:

(1) Rimuovere l'attrezzo montato sul supporto attrezzo.

(2) Coprire il plotter con un panno per proteggerlo dalla polvere e dallo sporco.

(3) Non conservare il plotter alla luce diretta del sole o ad alta temperatura e alta umidita.
(4)

4) Abbassare la leva di impostazione in modo che il rullo di spinta sia in stato sollevato.
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14.2 sostituzione della lama di taglio

Sostituire la lama taglierina facendo riferimento allo schema della struttura dello stantuffo taglierina.

/\ATTENZIONE
Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.
PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

i—— Manopola di regolazione lunghezza della lama

-+ Stantuffo

Lama taglierina
$ 0,9 mm/$1,5 mm

@ﬂ— Tappo dello stantuffo
>— Anello colorato
PHP33-CB09N-HS: Blu

PHP33-CB15N-HS: Rosso
Foro ‘\/

Funzionamento

1. Ruotare la manopola di regolazione della lunghezza della lama in direzione della freccia B e tirare la lama
nello stantuffo.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

Un’unita scala &
di circa 0,1 mm

Ruotare il tappo dello stantuffo in senso antiorario per rimuoverlo dallo stantuffo.
Rimuovere la lama dall'interno del tappo dello stantuffo.

Prendere una nuova lama dalla confezione. Inserire la nuova lama nel foro presente nel tappo dello
stantuffo.

Inserire la lama nel tappo dello stantuffo e fissare lo stantuffo dall’alto in tale stato.

OO AW

Fissare il tappo dello stantuffo ruotandolo in senso orario.

/\ ATTENZIONE

Inserire completamente la lama taglierina nel tappo dello stantuffo.

Se la lama taglierina non pud essere inserita diritta, inserire la lama taglierina dopo aver premuto piu volte la
porta di inserimento della lama taglierina.

Se non ¢ installata correttamente, potrebbero verificarsi danni alla lama taglierina o al plotter stesso.

Porta di inserimento della lama taglierinaw

t
B . B
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14.3 Pulizia della stantuffo taglierina

Lasciare che supporti e polvere di carta residui si accumulino sulle lame pud renderle non affilate e causarne |l
deterioramento. Assicurarsi di pulire la stantuffo taglierina regolarmente e di rimuovere gli accumuli.

/N ATTENZIONE

Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.

Pulizia

1. Eliminarela polvere di carta e I'accumulo di polvere del supporto dalla lama.
Dopo averlo pulito, riportarlo nella posizione corretta.
Ruotare il tappo dello stantuffo, rimuoverlo, quindi pulire I'area di ingresso della lama.

PHP33-CB0O9N-HS/PHP33-CB15N-HS

+— Stantuffo

|
5

w

2. Dopo aver completato la pulizia, applicare il tappo dello stantuffo.

Lama taglierina

Tappo dello stantuffo

Pulizia
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14.4 campbio dello stantuffo taglierina

La punta dello stantuffo taglierina si consuma a causa dell’attrito con il supporto.
Quando la punta dello stantuffo taglierina si consuma, la qualita di taglio € compromessa.
Quando la punta del tappo dello stantuffo si consuma, si consiglia di sostituire lo stantuffo taglierina

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

-+ Stantuffo taglierina

w

Suggerimento

/N ATTENZIONE

Per evitare lesioni personali, maneggiare le lame taglierina con attenzione.
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14.5 Impostazione dell’allarme per I’allarme usura lama

Questa funzione consente di misurare la distanza di taglio della penna o della lama taglierina e di utilizzarla come
guida per determinare quando la lama taglierina deve essere sostituita.

Sono necessarie le impostazioni di RILEVAM. USURA LAMA ON/OFF, SET GRUPPO LAME, DISTANZA ALLARME
e VERIFICA USURA LAMA.

Impostazioni funzione di allarme ON/OFF, gruppo, distanza allarme

Funzionamento

1. Premere l'icona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

2. Premere [TOOL].

[ DR V
H“l‘l”" L 4 r

LINK ARNS HRE!

.

B

MEDIA | CONFIG INFO

A Al

3. Premere [IMP. ALLARME USURA LAMA].

<

IMPOSTAZIONL ATTREZZ0 1/2]
; F

4. Premere [VERIFICA USURA LAMA] per impostarlo su [ON].
Per annullare, impostare su [OFF].

< IMP. ALLARME USURA LAMA 1,2
N [ |

5.  Premere [SET GRUPPO LAME].
< IMP. ALLARME USURA LAMA1/2
« - 2 51y
WERIFICA USURA LAMA

SET GRUPPO LAME
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10.

11.

12.

Premere il numero gruppo che si desidera assegnare per ciascun numero di condizione attrezzo (da 1 a 8).

< SET GRUPPO LAME |
213|456 |7]8|a
v

G2 v
3 v T

e | ’'asse orizzontale rappresenta il numero della condizione attrezzo (da 1 a 8) da impostare. L’asse verticale
rappresenta il numero del gruppo.
* [+ ] verra visualizzato nella posizione assegnata.

Premere l'icona [ £ ].

ET GRUPPO LAME
3141516

LS [ P

Premere [SI].

< SET _GRIPEO | AME
SI DESIDERA SALVARE

LE IMPOSTAZIONI?

G2

Premere I'icona [ ].

< IMP. ALLARME USURA LAMA 1/2
2

Utilizzare le icone [44] e [M#] per visualizzare il gruppo per il quale si desidera impostare la distanza
allarme.

< TP, ALLARME USURA LAMA 7/7
1
4600|4000 | 4000

[ larme

Premere il gruppo che si desidera utilizzare.

< IMP. ALLARME USLURA LAMA2/2
. 0 | - |

Premere [Distanza allarme].

< IMP. ALLARME USURA LAMA 2/7
' IEER N
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13. Specificare il valore di impostazione utilizzando I'icona [A] [¥] o 'icona [ & ].

< TP LAMA 277
« [a]
20 uove

™

N CANCEL o

Supplemento /[Z

E possibile impostare I'intervallo tra 500 m e 100.000 m (in passi di 100 m).

14. confermare l'impostazione e premere [OK].

15. Premere licona [£3Y].
P> Tornera alla schermata HOME.

Impostazione pulizia usura lama

Funzionamento

1. Premere licona (=]

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
FRONTO)

] Q b

2. Premere [TOOL].

roaa L V/
sl
RRMS

LINK

|ER

\

=
T
m
=

MEDIA | CONFIG INFO

jA] A

3. Premere [IMP. ALLARME USURA LAMA].

IMPOSTAZIONL ATTREZZ0 1/2]
PRIORITA™ DATI F

IMP.  ALLARME

FOS. INIZIALE PRE ANGOLOD
2mm SOTTO|¥

<

4. Premere licona [¥].
< IMP. ALLARME USURA LAMA 1/2
N - [ 3 ]

5. Utilizzare le icone [44] e [MP] per visualizzare il gruppo per cui si desidera pulire 'usura lama.

< IMP. ALLARME USURA LAMA 2/2

E]
z
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6. Premereil gruppo che si desidera utilizzare.

< IMP. ALLARME USURA LAMA2/2
. 0 | - |

7. Premere [CANCELLA USURA LAMA].

< IMP. ALLARME USURA LAMA 2/2
“ 2
| 25% b0% A%

CANCELLA LISURA LAMA

8. Premere [SI].

TME AT ARME TISTIRA | AMA 2 /2

IL VALORE DI USURA LAMA
PER IL GRUPPO 17

SI

9. Premere lcona (™).
P> Tornera alla schermata HOME.
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Capitolo 15: Risoluzione dei problemi

Fare riferimento a questo capitolo se si avverte che qualcosa non & corretto o non funziona correttamente.
Descrive inoltre le impostazioni del plotter, la conferma dei dati di taglio e il metodo per creare i test pattern.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

15.1 Risoluzione dei problemi

15.2 Controllare le informazioni del plotter
15.3 Stampa dellimpostazione del plotter
15.4 Creazione di test pattern

15.5 Creazione di CUTTING PRO

15.6 Confermare i dati di plottaggio

15.7 Test autodiagnostico

15.8 Lettura dei messaggi di errore

15-1



15.1 Risoluzione dei problemi

Quando il plotter non funziona dopo I’accensione

Sintomo Possibile causa Soluzione
+ Sul pannello LCD non viene visualizzato Non viene fornita alimentazione. Controllare che il cavo di alimentazione sia
nulla. Oppure, il plotter e difettoso. collegato saldamente all'ingresso della linea CA del

plotter e alla presa elettrica.

Controllare che 'alimentazione sia fornita alla presa
elettrica.

Contattare il rappresentante di vendita se il
problema persiste.

+ “Sum-Ck ROM RAM ERR!!” viene La ROM o la RAM sono difettose. Contattare il rappresentante di vendita se il
visualizzato sul pannello LCD. problema persiste.
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Quando non funziona correttamente

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Riferimento

* Rilascia i supporti durante il
rilevamento.

Una luce intensa potrebbe
essere diretta sul sensore
supporto.

Bloccare la luce se la luce del sole
diretta colpisce un plotter che si trova
vicino alla finestra.

Allontanare le lampade fluorescenti se
ce n’e una vicina al plotter.

Il sensore supporto potrebbe
essere difettoso.

Contattare il rappresentante di vendita
se il problema persiste.Graphtec.
Impostare il sensore supporto

su DISABILITATO per utilizzare
temporaneamente il plotter.

Abilitazione/Disabilitazione
dei sensori supporto
(SENSORE SUPPORTO)

* |l supporto oscilla.

| rulli di spinta non sono
impostati correttamente sui rulli
di trasferimento.

Controllare la posizione dei rulli di
spinta.

Caricamento del supporto
(carta o pellicola per
marcatura)

La modifica della forza di tenuta
del rullo di spinta non & adatta
per il supporto. (solo CE8000-
130)

Impostare un supporto adatto per
cambiare la forza di tenuta.

Modifica della forza di tenuta

e |l carrello attrezzo colpisce

il lato sinistro del plotter e
“ALLARME POSIZIONE”
viene visualizzato dopo aver
selezionato il tipo di supporto.
Oppure, colpisce il lato destro
del plotter e viene visualizzato
“ALLARME POSIZIONE”.

Il sensore pinch roll potrebbe
essere difettoso se colpisce

il lato sinistro del plotter. Il
sensore Home potrebbe essere
difettoso se colpisce il lato
destro del plotter.

Contattare il rappresentante di vendita
se il problema persiste. Impostare |l
sensore pinch roll su DISABILITATO per
utilizzare temporaneamente il plotter.

Abilitazione/Disabilitazione
dei sensori rulli di spinta

Il plotter si arresta con
“ALLARME POSIZIONE”
visualizzato durante
I'inizializzazione o il taglio.

L'impostazione della
CONDIZIONE per il supporto
non é valida.

Ridurre la velocita o abbassare la
FORZA.

Impostazione della condizione
attrezzo

Il carrello penna non si sposta
perché colpisce qualcosa.

Spostare I'oggetto che disturba il
funzionamento e accendere il plotter
dopo averlo spento una volta.

Viene applicata una forza
esterna al carrello penna
durante il taglio.

Spostare I'oggetto che disturba il
funzionamento e accendere il plotter
dopo averlo spento una volta.

I movimento viene disturbato
dai residui del supporto
nell’area operativa.

Spostare I'oggetto che disturba il
funzionamento e accendere il plotter
dopo averlo spento una volta.

Il plotter & difettoso.

Contattare il rappresentante di vendita
se il problema persiste.

E in fase di taglio con
spostamento del punto di
origine al centro del supporto.

| dati creati con il punto di
origine in basso a sinistra
vengono ricevuti quando il
plotter & impostato con il punto
di origine al centro. (Con
comando HP-GL)

Ripristinare il punto di origine al

centro del software applicativo oppure
ripristinare il punto di origine del plotter
in basso a sinistra.

Impostazione del punto di
origine quando HPGL &
impostato

| supporti saltano fuori verso
il lato anteriore.

Il tipo di supporto selezionato &
errato.

Controllare il tipo di supporto, “FOGLIO”,
“ROTOLO-1 FRONT EDGE” o
“ROTOLO-2 CURRENT POSL.”.

Impostazione del metodo di
alimentazione

Visualizza I'errore comando.

| dati inviati al plotter non sono
corretti.

Controllare i dati.

Messaggio di errore in modo
comando GP-GL
Messaggio di errore in modo
comando HP-GL

Impossibile tagliare oltre una
determinata lunghezza.

La lunghezza del taglio supera
la lunghezza della pagina
impostata sul plotter.

Premere il tasto [SLOW] e controllare
I’area di taglio.

Far corrispondere I'impostazione per la
lunghezza pagina.

Impostazione della lunghezza
della pagina

Ci sono troppi parametri
attrezzo su e giu.

L'impostazione per il modo
tangenziale & impostata su ON.

Disattivare I'impostazione per il modo
tangenziale, a meno che non si stia
tagliando supporti spessi.

Impostazione del MODO
TANGENZIALE
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Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Riferimento

Si sta tagliando sull'impronta
del rullo di trasferimento.

La larghezza di taglio &
allargata.

Portare su OFF I'impostazione di
espansione.

Impostazione della larghezza
di taglio

Impossibile modificare la
condizione attrezzo.

L'impostazione
dell’ordinamento & impostata
su ON.

Normalmente, utilizzare il plotter con
I'impostazione per I'ordinamento OFF.

Ordinamento dei dati di taglio

La condizione attrezzo
cambia.

L'impostazione della priorita
€ impostata su PRIORITA
COMANDO.

Modificare I'impostazione della priorita a
PRIORITA MENU.

Priorita della selezione della
condizione di taglio.

Il tasto [ENTER] non viene
premuto dopo aver modificato
la CONDIZIONE ATTREZZO.

Controllare nuovamente la
CONDIZIONE ATTREZZO.

Impostazione della condizione
attrezzo

Il supporto si sposta inclinato.

Il supporto € caricato inclinato.

Ricaricare il supporto.

Caricamento del supporto
(carta o pellicola di marcatura)

Il supporto slitta.

Eseguire il preavanzamento una volta e
rendere piu difficile lo slittamento della
stampa.

Preavanzamento del
supporto (carta o pellicola per
marcatura)

La modifica della forza di tenuta
del rullo di spinta non & adatta
per il supporto.

Impostare un supporto adatto per
cambiare la forza di tenuta.

Modifica della forza di tenuta

.

Non diventa della lunghezza
specificata. (Errore lieve
distanza)

Il supporto slitta.

Ridurre la velocita.
Ridurre la velocita di movimento.
Eseguire I'avanzamento.

Impostazione della condizione
attrezzo.

Preavanzamento del
supporto (carta o pellicola

per marcatura) Impostazione
velocita attrezzo su

Il valore di regolazione distanza
non e corretto.

Eseguire la regolazione distanza.

Impostazione della
regolazione distanza

“CARICA SUPPORTO!"
viene visualizzato anche
se il supporto & impostato
e la leva setta supporto
spostata su.

Il supporto & quasi trasparente
e il sensore supporto produce
un falso riconoscimento. (Cid
puod accadere a seconda del
supporto.)

| supporti trasparenti non possono
essere rilevati. DISABILITARE il
sensore supporto e impostare I'area di
taglio quando si utilizza questo tipo di
supporto.

Abilitazione/Disabilitazione
dei sensori supporto
Imposostazione dell’area di
taglio

Il sensore supporto non
funziona correttamente con un
forte riflesso diffuso.

Spostare la posizione della sorgente di
luce.

Fare in modo che non venga colpito
dalla luce solare diretta.

Potrebbe esserci un difetto nel
funzionamento del sensore
della leva setta supporto.

Contattare il rappresentante di vendita
se il problema persiste.

Il pannello touch non
risponde.

Il pannello touch installato

su questo plotter & di tipo
capacitivo. Le penne touch
isolate (sensibili alla pressione)
non rispondono.

Utilizzare il dito o una penna touch
capacitiva.

Impossibile trovare il punto di
accesso LAN wireless.

Lo standard LAN wireless
compatibile di questo plotter
€ 802.11b/g/n (2,4 GHz). Non
supporta la frequenza 5 GHz.

Utilizzare un punto di accesso che
supporti lo standard compatibile con
LAN wireless 802.11b/g/n (2,4 GHz).
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Quando il risultato del taglio non & buono

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

¢ Gli angoli sono arrotondati.
* Gli angoli sono troppo netti.

La lama e OFFSET non corrispondono.

Cambiare OFFSET.
— Sono arrotondati: aumentare OFFSET
— Sono troppo netti: diminuire OFFSET

* La linea di taglio inizia storta.

La lama all'interno dello stantuffo non gira
scorrevolmente.

Rimuovere lo sporco dall’interno dello stantuffo.

¢ La lama salta e non taglia completamente
le linee che dovrebbero essere continue.

e Le linee di taglio diritte sembrano
oscillare.

La lama ¢ estesa troppo.

Regolare la lunghezza della lama.

La velocita di taglio & troppo alta.

Abbassare I'impostazione della velocita.

* Risoluzione grossolana delle linee curve.

L'impostazione della risoluzione del
software & troppo bassa.

Regolare I'impostazione della risoluzione del
software.

L’angolo offset della lama & troppo basso.

Aumentare il valore per I'angolo offset della lama.

« | supporto si arriccia negli angoli.
* | caratteri di taglio sottili si staccano.

La lama & estesa troppo.

Regolare la lunghezza della lama.

La lama e OFFSET non corrispondono.

Cambiare OFFSET.

La velocita di taglio & troppo alta.

Abbassare I'impostazione della velocita.

La lama & smussata.

Sostituire la lama.

L'impostazione ACCELLERAZIONE &
troppo alta.

Ridurre 'impostazione ACCELLERAZIONE.

 La lama sta tagliando nel foglio di
sostegno.

La lama ¢ estesa troppo.

Regolare la lunghezza della lama.

La FORZA di taglio & troppo alta.

Abbassare I'impostazione FORZA.

¢ La lama cade fuori dallo stantuffo
attrezzo.

La lama € troppo piccola per lo stantuffo
attrezzo.

Utilizzare una lama che si adatti bene allo
stantuffo attrezzo.

* |l supporto pud essere tagliato, ma &
difficile da selezionare in seguito.

* |l supporto tagliato non pud essere
tirato in alto utilizzando il foglio di nuovo
incollaggio.

Il foglio di nuovo incollaggio non &
sufficientemente adesivo.

Passare a un foglio di nuovo incollaggio piu
adesivo.

Il supporto si impiglia durante il taglio.

Ridurre la lunghezza della lama.

Abbassare I'impostazione FORZA.

La pulizia del supporto tagliato é stata
rimandata troppo a lungo.

Selezionare subito il supporto tagliato.

* Rumore anomalo generato dal carrello
attrezzo durante il taglio.

* |l supporto & scolorito dove & passata la
lama.

Il supporto viene strofinato dalla punta
dello stantuffo attrezzo.

Regolare la lunghezza della lama e le
impostazioni della FORZA di taglio.

* | risultati del taglio differiscono dalle
dimensioni specificate.

DIMENSIONE PASSO é stato impostato in
modo diverso sul computer e sul plotter.

Impostare DIMENSIONE PASSO sullo stesso
valore.

La scala & stata specificata sul computer.

Controllare se € stata specificata la scala.

* Le condizioni di taglio attualmente
selezionate sono ignorate 0 non possono
essere modificate.

L'impostazione della priorita & impostata
su PRIORITA COMANDO.

Modificare I'impostazione della priorita a
PRIORITA MENU.

Il tasto [ENTER] non & stato premuto dopo
aver cambiato le impostazioni.

Controllare il funzionamento.

e | caratteri o le linee sono deformati
durante il plottaggio con penna.

Il plotter & in modo di taglio.

Selezionare PENNA come attrezzo
nellimpostazione CONDIZIONE.

* Non diventa della lunghezza specificata.
(Errore lieve distanza)

Il valore di regolazione distanza non &
corretto.

Eseguire la regolazione distanza.

* | caratteri sono deformati.
¢ | disegni complessi sono deformati.

L'impostazione PASSO ¢ troppo alta.

Abbassare I'impostazione PASSO.

¢ | punti di inizio e fine del taglio non
corrispondono.

| punti delle coordinate sono specificati in
modo non corretto.

Controllare i dati delle coordinate tracciandoli con
una penna.

Il sostegno del supporto € troppo leggero.

Passare a un supporto con un sostegno piu forte.

La rotazione della lama non & regolare.

Controllare che non vi sia sporcizia nella lama.
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Messaggi di errore in modo comando GP-GL

. Errc_)re Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E02001 Il plotter ha ricevuto un comando non Premere il tasto [ENTER].
riconoscibile.
FRRORE 1
COMANDIOKERRAT“ Del rumore & entrato al momento Configurare per azionare il plotter dal menu
- - v _ dell’accensione del computer. del software.
La configurazione software relativa al Ripristinare le impostazioni dell'interfaccia del
dispositivo di uscita € stata modificata. software.
Le condizioni di interfaccia del plotter sono Ripristinare le impostazioni di interfaccia del
state modificate. plotter.
E02004 ] L E stato ricevuto un comando contenente Configurare per azionare il plotter dal menu
E GP-GL parametri numerici che superano l'intervallo | del software.
AR, EEE%E% EIMHE consentito di quel comando.
[
_ La configurazione software relativa al Ripristinare le impostazioni dell’interfaccia del
= g ! = dispositivo di uscita € stata modificata. software.
Le condizioni di interfaccia del plotter sono Ripristinare le impostazioni di interfaccia del
state modificate. plotter.
E02005 = Si & verificato un errore nella ricezione dei Configurare per azionare il plotter dal menu
(| AT G dati all'interno dell'interfaccia. del software.
ERROREE RRI%GER 5/usc !
o La configurazione software relativa al Ripristinare le impostazioni dell'interfaccia del
I 5 ¥ = dispositivo di uscita e stata modificata. software.
Le condizioni di interfaccia del plotter sono Ripristinare le impostazioni di interfaccia del
state modificate. plotter.
E02006 = Sono stati ricevuti dati al di fuori dell'intervallo | Controllare i dati.

EazansJERREN
CBE™ErrorE o

FUORT SCALA!
ok

di taglio.

Controllare le dimensioni del supporto e
I'intervallo di taglio.

Controllare I'impostazione di ingrandimento.

Controllare le impostazioni delle dimensioni
passo.
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Messaggi di errore in modo comando HP-GL

Se si verifica uno dei seguenti errori di comando, questi sono quasi sempre causati dai seguenti 2 motivi.

(1) La configurazione relativa al dispositivo di uscita nel software applicativo & stata cambiata.
(2) Le condizioni di interfaccia del plotter sono state modificate.

Eseguire quanto segue se queste sono le cause del problema.

(1) Riconfigurare il dispositivo di uscita del software applicativo sul plotter.

(2) Riconfigurare le condizioni di interfaccia del plotter.

Errore . :
. X Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E03001 B E stata eseguita un’istruzione non Eseguire un comando riconoscibile.
Errore 1 1'50%% o R riconoscibile.
TSTRUZICHE
40K RICOMOSCTUTA
0K
I a L] =
E03002 ] E stato specificato il numero errato di Eseguire il comando con il numero corretto di
Errore 2 I 1 parametri. parametri.
0K
I Q L] =
E03003 ] E stato eseguito un parametro non Eseguire un parametro riconoscibile.
Errore 3 I utilizzabile.
I Q L] =
E03005 ] E stato specificato un set di caratteri non Specificare un set di caratteri utilizzabili.
Errore 5 I ELRRE 5 1 utilizzabile.
SET DI CARATTERT
SCONDSCILTO
K
I a L] =
E03006 e Coordinate del comando specificate fuori Eseguire le coordinate all'interno dell’area di
Errore 6 mm& E63006 [ITERCI B dall’area di taglio. taglio.
ERRORE &
POSIZ. FUORI AREA)
0K
I a L] =
E03007 ] | dati in corso di immissione superano la Regolare le dimensioni del buffer.
Errore 7 ' capacita del buffer dei caratteri scaricabili del
plotter, del buffer dei poligoni, ecc.
I Q L] =
E03010 ] Un altro comando di uscita é stato eseguito | Controllare il programma.
Errore 10 I BETERRRE 19 M durante I'esecuzione di un comando di
RICHIESTA ERRATA ita.
INGRESSO/USCITA useita
0K
I Q L] =
E03011 ] Dopo il codice ESC e stato ricevuto un byte | Controllare il programma.
Errore 11 I s R AR non valido.
BYTE ERRATO
DOPO ESC.
ok
I Q L] =
E03012 E stato ricevuto un byte non valido all’interno | Controllare il programma.
Errore 12 ' B EROE 12 1 del comando di controllo del dispositivo.
COKTROLLO ERRATO)
INGRESSO/USCITA
0K
I a L] =
E03013 = Nel comando relativo a I/O ¢ stato specificato | Controllare il programma.
Errore 13 1'50%% S R A un parametro al di fuori dell’intervallo
PARMMETRT ERRATT i
ENGRESSO0/USCITA consentito.
0K
I a L] =
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E03014
Errore 14

Troppi parametri nel comando relativo a 1/0. | Controllare il programma.

_:l
ERRORE 14
TROPPT PARAMETRI
ENGRESS0/USCITA
OK

=)

1 Q L]

15-8



Messaggi di errore ARMS

Errore . q
. - Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E04001 Linclinazione per la regolazione con Ricaricare il supporto.
RS ALLINEAMENTO ASSI & troppo grande.
RORE IMPOST. ASSE]
RIFROVARE!
I Q L] =
E04004 = . Si trova oltre I'intervallo di impostazione di Ripristinare a un valore piu piccolo.
W'CO?:‘ GEED ARG | regolazione distanza.
[FRRORE_REGOLAZTONF]
DISTANZA
RIPROVARE!
I Q L] =
E04005 a2 Impossibile leggere i segni di registrazione. | Controllare la posizione di lettura della
[lonaition o | registrazione.
I o L] =
E04006 La quantita di dati ha superato la dimensione | Ridurre i dati.
del buffer I/O per il segno di registrazione
area segmento.
I 0 N =
E04007 La posizione di plottaggio del test pattern Spostare il supporto verso il centro e tracciare
non ¢ all'interno dell’area di plottaggio per la | il test pattern.
p ggio p p
regolazione della posizione sensore.
I Q L] =
E04008 La fine supporto € stata rilevata durante il Controllare il supporto. Controllare
Rl rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
EEJEEN%RK registrazione.
RILEVAMENTO
I Q L] =
E04009 Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
v OQEMERWA! B rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
LUNGHEZZA NON registrazione.
CORRETTA TN ASSE egistrazione
+
I Q L] =
E04010 ] _ Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
W'C"%‘E R et rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
RILEVATA AREA DT i i
TAGLIO MAGIGORE registrazione.
SULL' ASSE +X
I 0 L] =
E04011 = Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
[+ Concldam e L rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
LUNGHEZZA i i
L registrazione.
SULL™ ASSE -X
I 0 N =
E04012 = Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
[:Concaml e L rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
RILEVATA AREA DI registrazione.
TAGLID MAGIGORE egistrazione
SULLT ASSE -X
I Q L] =
E04013 = Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
W'COTZE i pe T rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
LUNGHEZZA registrazione.
INSUFFICENTE egistrazione
SULL' ASSE +Y
I Q L] =
E04014 Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare

(TN ~RMS
CE[SCAMSIONE ERRATA!
RILEVATA AREA DI
TAGLIO MABIGORE
SULLT ASSE +Y

1} Q L] =

rilevamento del segno di registrazione.

la posizione di stampa del segno di
registrazione.
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Errore

. . Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E04015 Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
[+ ConclEluml e rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
LUNGHEZZA i i
ke registrazione.
SULL™ ASSE -Y
I a L] =
E04016 o2 Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
o rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
RILEVATA AREA DI i i
TAGLID MAGIGORE registrazione.
SULLT ASSE -Y
I Q L] =
E04017 ] __ Ha superato I'area di rilevamento durante il Controllare il supporto. Controllare
W'Co%‘ ANSO’LREMSERRATA! 1 rilevamento del segno di registrazione. la posizione di stampa del segno di
LA DESTINAZIONE registrazione.
' FUCRL DALL' AREA egistrazione
DI TAGLIO
I Q L] =
E04018 w La leva setta supporto & stata abbassata. Ricaricare il supporto e riprovare.
: Cone [EERER ARMS
CFISCANSIONE ERRATAIN
LFVA ABBASSATA
THEWERTTTAMENTE
LAVORD ANNULLATO
I 0 L] =
E04019 . L'operazione & stata annullata dall’'utente. Ripetere il processo.
I 0 N =
E04020 ] C’e un difetto nel valore delle impostazioni di | Controllare il valore delle impostazioni.
- A rilevamento.
RILEVATO ERRORE
LAVORD ANNULLATO
I Q L] =
E04021 ] Il segno di registrazione non é stato rilevato | Controllare il supporto. Controllare
E IRl nell'area di rilevamento automatico. la posizione di stampa del segno di
CROCINI NOW i i
N registrazione.
NELL™ AREA
I Q L] =
E04022 . L'operazione ¢ stata annullata dall’'utente. Ripetere il processo.
I < L] =
E04023 = ] Il segno di registrazione non e stato rilevato. | Modificare il colore del segno di registrazione.
- o RMS i Controllare il supporto.
SCA&;SOIC%EI E@gﬁf‘m' Controllare la posizione di stampa del segno
RILEVATI di registrazione.
I [ L] =
E04024 ] Il segno di registrazione non ¢ stato rilevato. | Modificare il colore del segno di registrazione.
' C! e A | Controllare il supporto.
SE?\'\}EEEQESES%&E' Controllare la posizione di stampa del segno
CROCINI INSUFFICENTE di registrazione.
I Q L] =
E04025 = Il segno di registrazione non e stato rilevato. | Modificare il colore del segno di registrazione.
[:Concam e L Controllare il supporto.

CROCIMI NON
RILEVATT
IN MODO HIGH S,

Q L]

Controllare la posizione di stampa del segno
di registrazione.
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Altri messaggi di errore

. Errc_)re Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
Da E01001 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
a E01005 S RO problema persiste.
INTERRUZIONE SCOWOSCIUTA
BABABAGA H
E01006 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
RREEE HARDWARE problema persiste.
CORESS LOAD ERROR
GEaAEA%E H
E01007 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
EOTN FAROWARE problema persiste.
ADDRESS STORE ERROR
peeapeea H
E01008 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
Eao0c e problema persiste.
TLLEGAL TRAPA
BA9AAABE H
E01009 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
Ea 1000 RTINS problema persiste.
ILLEGAL CODE
BABAGAGA H
E01010 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
problema persiste.
BREAEAGE H
E01011 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
HARDWARH problema persiste.
PUKTO MOBILE
0o6aReoe H
EO01012 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
o101 JEETEE problema persiste.
RAM ERROR
pepaAResa H
E01013 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
SRGRE] FAFDWARE problema persiste.
FUFFER RAM ERROR
BA9ARAGA H
E01014 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
problema persiste.
SPEED ALARM
E01015 Il plotter & difettoso. Contattare il rappresentante di vendita se il
2 i problema persiste.
OVER CLRRENT
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Errore

. . Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E01017 Il carico sul motore era troppo grande. Spostare I'oggetto che disturba il
E910 LESEE“E‘SER funzionamento e accendere il plotter dopo
SPEGHERE /RTACCENDERE] averlo S ‘pento una volt‘a. .
Non utilizzare supporti pesanti.
Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E01019 Il carico sul motore era troppo grande. Spostare I'oggetto che disturba il
E910 LESEE“E‘SER funzionamento e accendere il plotter dopo
SPEGHERE /RTACCENDERE] averlo S ‘pento una volt‘a. .
Non utilizzare supporti pesanti.
Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E01021 Il carico sul motore era troppo grande. Spostare I'oggetto che disturba il
E‘_ ;‘ Lﬂ\%ﬁ%w‘p%% S funzionamento e accendere il plotter dopo
SPEGNERE /RTACCFNDERE] averlo S ‘pento una volt‘a. .
Non utilizzare supporti pesanti.
Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E01022 C’era un carico pesante sulla funzione su e Eliminare qualsiasi ostacolo nella funzione
E0102 TS giu del carrello attrezzo. su e giu del carrello attrezzo e riaccendere
PENNA ALLARME POSIZ. I’alimentazione.
|SPEGHERE/RTACCENDERE . . .
/ Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E01029 Si e verificato un errore nel modulo LAN Spegnere e riaccendere I'alimentazione.
wireless. Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E01030 C’era un carico pesante sulla funzione su e | Eliminare qualsiasi ostacolo nella funzione
SMTED] FATDWATE giu del carrello attrezzo. su e giu del carrello attrezzo e riaccendere
A ERROR OCCLRRED TN I’ali ione.
T00L UP/DOWN CONTROLJ a |menta_2|one . .
Contatta il tuo rappresentante di vendita se
I’errore persiste.
E05001 - | dati pit grandi delle dimensioni del buffer Eseguire il taglio normale non utilizzando la
I Condi R SRR non possono essere copiati. modalita copia.
MEMORTA
INSUFFICTENTE
i
I a ] =
E05002 Non ci sono dati da copiare. Eseguire il taglio normale inviando i dati,
o A quindi utilizzare la modalita copia.
COPTA
IMPOSSIBILE !
0K
I aQ L] =
E05003 __ L’area supporto valida per la copia & troppo | Utilizzare supporti piu grandi. Confermare la
R i IhﬁgggglEBILE 4 piccola. posizione di inizio della copia.
AREA DI TAGLID
TROPPO PICCOLA!
0K
I Q L] =
E05004 = Il rullo di spinta non si trova sul rullo di Posizionare il rullo di spinta sul rullo di
| 1 trasferimento. trasferimento.
RIALLINES ROLLER
ok
I Q L) =
E05006 2 La distanza tra la parte inferiore sinistra e Eseguire di nuovo I'impostazione AREA.
1:Conditinn Wn 1 . . . N
MEs000 superiore destra del’impostazione AREA &
inferiore a 10 mm.
I a L} =
E05007 Il test pattern per ADJ. OFFSET ATTREZZO | Impostare la posizione di inizio all'interno del

(] Q L]

non puo iniziare il plottaggio poiché la
posizione di inizio si trova sul bordo del
supporto.

supporto.
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Errore

. X Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E05008 = . La memoria esterna (memoria USB) non pud | Inserire la memoria esterna (memoria USB).
et ERROE essere riconosciuta.
MEMORLA ESTERNA NON
RILEVATA
ok
I Q L] =
E05009 | d{:l. w1 Il codice a barre non puo essere letto. Controllare il risultato di stampa del codice a
Conditinn Nn
[SERER] ERRORE barre.
BARCODE WOW RILEVATO
0K
I Q L] =
E05010 H Il taglio del codice a barre non & disponibile | La rotazione & impostata su OFF per utilizzare
1'C°”Cd8 e 1y quando la rotazione & impostata su ON. il taglio con codice a barre.
QUANDO ROTAZIONE
ABTLITATA
oK
I Q L] =
E05011 ] Il taglio del codice a barre non € disponibile | Impostare lo specchio su OFF per utilizzare il
- NON DEIRS%%%EIBILE quando lo specchio € impostato su ON. taglio con codice a barre.
AUANDO TAGLIO TNVERSD
ABTLITATO
i
I a L] =
E05012 ] Il file desiderato non pud essere trovato nella | Salvare il file desiderato nella memoria
I memoria esterna (memoria USB). esterna (memoria USB).
BARCODE: G418BARCD
i
I a L] =
E05013 - H . Il segno di avvio non pud essere letto. Controllare il risultato di stampa del segno di
o o o) awvio.
CROCIRNIULES\,&ATRJ HON Spostare il carrello attrezzo al di sopra del
0K segno di avvio.
I Q L] =
E05014 ] d{:l. w1 La destinazione di collegamento selezionata | Collegare alla destinazione di collegamento
m“ e non pud essere trovata. selezionata utilizzando il cavo USB o LAN.
PERIFERICA MOW TROVATA
0K
I Q L] =
E05015 ] ] Non ci sono dati di taglio appropriati per il Controllare il server Data Link.
I M ERRORE |y server Data Link.
DATI DI TAGLIO
MOW TRIVATT
0K
I Q L} =
E05016 Q2 La comunicazione con il server Data Link Controllare il server Data Link.
[ o non é stata stabilita. Aumentare il tempo fino al timeout.
FERIFERICA MOM TROVATA
TEMPO SCADUTO
0K
I a L] =
E05017 1 La leva setta supporto € abbassata. Impostare nuovamente il supporto.
: [EERERI ERRORE
LEA_ABBASSATA [T1
THAYYERT TTAMENTE]
L AYORD AMULLATO)
0K
I Q L] =
E05018 . Si verifica un problema nel server Data Link. | Riavviare il server Data Link.
THaSPETTATO)!
DURANTE | ACCESSO
i
I Q L] =
E05019 =] Si verifica un problema nella comunicazione | Impostare nuovamente il supporto.

[ASENE) ERRORE
SOFTWARE AVVIATOL
HUESTA FUNZIONE NOW PUD"
ESSERE USATA

U

] Q L]

con il server Data Link.

Spegnere e riaccendere I'alimentazione.
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Errore

. X Display LCD Causa Soluzione
visualizzato
E05020 = La destinazione di collegamento non & una Impostare la destinazione di collegamento
I T COMESSA, memoria USB. sulla memoria USB.
GUESTA_FUNZTOME NOW PLO
ESSERE USATA
0K
il Q L] = |
E05021 [=] Il tipo di codice a barre & diverso. Applicare il codice a barre appropriato.
1 Cor (SEEEF] ERRORE
(] SCANSIONE FALLITA
TIP0 CODICE A BARRA
ERRATO
0K
I Q L] =
E05022 ] Viene rilevata obliquita del supporto. Impostare nuovamente il supporto.
I DIEALL%EEAMENTU Aumentare il valore impostato di rilevamento
MODALITA'  ALTOMATICA liquita.
TEMPORANEAMENTE TN ATTESA obliquita
Ok
il a L] =
E05023 ] Il server Data Link non é attivato. Attivare il server Data Link.
CONCSSTONE DT
HON_ AVYIATA
0K
I a L} =
E07001 ] ] La comunicazione con il punto di accesso Controllare lo stato di comunicazione con il
I ERADE |7y non & pits possibile. punto di accesso.
GAMENTO
SCADUTO
o
I a L] =
E07002 2 La chiave cifratura del punto di accesso non | Inserire la chiave cifratura del punto di
10 ERRORE ¢ corretta. accesso corretta.
LA CHIAVE DI CIFRATURA
E ERRATA
oK
I a L] =
E07003 o= Non é stato trovato alcun punto di accesso Assicurarsi che ci sia un punto di accesso
I ( ERRORE cui collegarsi. nelle vicinanze e che il punto di accesso sia
T PUNTO DT ACCESSO .
attivato.
0K
I Q L] =
E07004 N r‘!.-‘-!. w1 Collegamento del punto di accesso non Controllare lo stato operativo del punto di
R e riuscito. accesso.
GAMENTO WON RIUSCITO)
I a L} =
E07005 La comunicazione con il punto di accesso & | Controllare lo stato operativo del punto di

=

H CRROE
LAV WIRELESS
SOl LEBATA
®

[[] Q h.J

stata interrotta.

accesso.
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Messaggio di Attenzione

Sintomo Display LCD Descrizione

W06008 Quando il comando & impostato su AUTOMATICO, il modo DUMP non ¢ disponibile.

] Q L]

W06009 = Quando il pannello di taglio & stato impostato su ON, le seguenti funzioni non sono disponibili.
¢ Funzione ARMS

e Funzione AREA

¢ Funzione COPIA

¢ Funzione TAGLIO CODICE BARRE

 Funzione MODALITA AUTOMATICA

] Q h.J
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15.2 controliare le informazioni del plotter

Visualizza le informazioni quali la versione del firmware e il numero di serie del plotter.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Premere [INFO].

allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

WEDIA | COWFIG
A v

3. Premere [INFORMAZIONI MACCHINA].
< TMWFORMAZ TONT 1/3
HFORMAZIO CHINA B

STAMPA CONDIZIONI

DIAGNDSTICA
S -z

4. Vengono visualizzate le informazioni sulla macchina.

< INFORMAZIONI MACCHINA
MOD. : CEZ6ae-134
BOOT:  ¥/1. 6@
MATN: VA, 82
WLAN: V38,5
S/ND AT23456789

Premere I'icona [ € ].

o O

Premere l'icona [£2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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15.3 Stampa dell'impostazione del plotter

L'elenco delle impostazioni delle condizioni pud essere stampato quando € necessario controllare 'impostazione
corrente del plotter.

Funzionamento

1. Caricare un supporto di formato superiore ad AS.

2. Impostare I'attrezzo penna sul supporto attrezzo (indietro) e selezionare la condizione in cui € impostato
I'attrezzo penna.

3. Premere l'cona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO

111 Q h.s

4. Premere [INFO].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L a1 r

LINK TooL AR S HRE!

MEDIA | COWFIG INFO
b

5. Premere [STAMPA CONDIZIONI].

B

< IMFORMAZ TONT 1/3]
INFORMAZIONT MACCHINA

6. Premere [PAGINA 1/2] o [PAGINA 2/2].
< STAMPA CONDIZIONT

STAMPA ELENCO CONDIZIONI.
MONTARE LA PENMA!

PAGINA 2/2

7. Premere il tasto CURSORE (A, V¥, «, W) per spostare I'attrezzo nella posizione di inizio stampa.

< TASTO DT POSTZIOME

s LUSA LA TASTIERA X

® FER MUOVERTI POI
PREMI ENTER.

8. Premereiil tasto [ENTER].

/\ ATTENZIONE

Non mettere la mano intorno alle aeree in movimento. Il carrello attrezzo iniziera a muoversi, quindi vi € il
rischio di lesioni.
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9. La stampa dell’elenco condizioni inizia.

=
1:Condition Mo, 1
CBA9U+A S38 F14 A2 T
STAMPA  COMDIZICNI

111 Q hs

10. Ritorna allo stato PRONTO quando la stampa & completa.

Una volta iniziata, la stampa non pud essere messa in pausa o annullata a meta strada.

15-18



15.4 creazione di test pattern

Creare un modello di autotest per controllare il funzionamento del plotter.

Funzionamento

1. cCaricare un supporto di formato superiore ad A3.

2. Impostare I'attrezzo penna sul supporto attrezzo (indietro) e selezionare la condizione in cui € impostato
I'attrezzo penna.

3. Premere l'icona [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
I

] Q L] E

4. Premere [INFQO].

alll| ¥

LINK TooL ARG AREA

MEDIA | CONFIG
[A]

5. Premere l'cona (¥]
< TNFCRMAZIONT 1/3
2

STAMPA CONDIZIONI

DIAGNOSTICA
S - ¥
6. Premere [AUTOTEST],
< TNFORMAZ TONT /3
MESSAGGI DI ERRORE F3

>

STAMPA DATI

7. Premere [AVVIA].

< THFMRMAZTINT 273
ESEGUI z
AUTOTEST.
MONTARE LA PENMA!

[ N ¥ |

/\ ATTENZIONE

Non mettere la mano intorno alle aeree in movimento. Il carrello attrezzo iniziera a muoversi, quindi vi € il
rischio di lesioni.

8. [Cautotest si avvia.

=
1:Condition No. 1

] Q b
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9. Per uscire, spegnere I'alimentazione.

Una volta iniziato, 'autotest continua a funzionare fino a che non si spegne I'alimentazione.
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15.5 creazione di CUTTING PRO

Creare un test pattern per controllare il funzionamento del plotter.

Funzionamento

1. cCaricare un supporto di formato superiore ad A3.

2. Selezionare le condizioni conformi all'attrezzo impostato.

3. Premere l'cona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

Il Q L] =1 |
4. Premere [INFO].

alll| ¥ |

LIMK TooL ARNS AREA

¢

WEDIA | COWFIG
A

5.  Premere due volte I'cona (w1

< TMFORMAZ TUNI 1/3
F

STAMPA CONDIZIONI
DIAGNOSTICA
Al

- I+

6. Premere [CUTTING PRO].

FORMAZIONT
5 PRO

7. Premere [AVVIA].

1< THENREMAT TONT 3/3

CUTTING PRO

/\ ATTENZIONE

Non mettere la mano intorno alle aeree in movimento. |l carrello attrezzo iniziera a muoversi, quindi vi € il
rischio di lesioni.

Il plottaggio “CUTTING PRO” inizia.

© ®

Ritorna allo stato PRONTO quando il taglio & completo.
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15.6 confermare i dati di plottaggio

'uscita dell’elenco di scarico dei dati di taglio ricevuti dal plotter & possibile. Viene utilizzato per controllare se la
trasmissione dei dati di taglio € stata eseguita correttamente.

Se limpostazione comando & “Automatico”, I'elenco di scarico dei dati di taglio non viene emesso.
Impostare il comando su “GP-GL” o “HP-GL".

Funzionamento

1. Caricare un supporto di formato superiore ad A4.

2. Impostare I'attrezzo penna sul supporto attrezzo (indietro) e selezionare la condizione in cui € impostato
I'attrezzo penna.

3. Premere l'cona [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T

PRONTO)

111 Q L =

4. Premere [INFO].

alll| ¥

LINK TooL AR S HREA

4

MEDIA | CONFIG
A

5.  Premere due volte l'cona (]

< TMWEORMAZTONT 1/3

STAMPA CONDIZIONI

DTAGNOSTICA
S -F

6. Premere [STAMPA DATI].

< INFORMAZTONT 2/3
MESSAGGI DI ERRORE F3

7. Premere [AVVIA].

< THEMEMAZTINT 273
ESEGUI 2

DUMP DEI DATL
MONTARE LA PENMA!

ARNULLA
) gt 4

8. Inviare i dati di taglio.

/N ATTENZIONE

Non mettere la mano intorno alle aeree in movimento. Il carrello attrezzo iniziera a muoversi, quindi vi € il
rischio di lesioni.
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9. Emettei dati di taglio ricevuti come comando.

oL o
1:Condition Mo, 1
CBAY+A S38 F14 A2 T
[ DATI

[T Q L]

10. Per uscire, spegnere I'alimentazione.
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15.7 Test autodiagnostico

Lo stato di funzionamento puo essere testato tramite test autodiagnostico azionando i sensori e gli interruttori in
base alle istruzioni sullo schermo.

Il test diagnostico pud essere eseguito solo subito dopo I'accensione dell’alimentazione. DIAGNOSTICA non pud
essere selezionata dal menu quando viene eseguita un’operazione, per esempio il caricamento supporto.

Funzionamento

1. Confermare che 'alimentazione sia spenta.

2. Accendere I'alimentazione senza caricare il supporto.

3. Premere l'icona [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBagl+a 538 F14 A2 T1
CARICA SUPPORTO!

] Q ¥

4. Premere [INFQO].

allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

G0 o

NEDIA | CONFIG
[A] i

5. Premere [DIAGNOSTICA].

< INFORMAZTONT 1/3]
INFORMAZIONT MACCHINA

EJAMPA CONDIZIONI

6. Premere [AVVIA].
(

THENRMAZTONT

ESEGUL DIAGHOSTICA,

7. Utilizzare i tasti e i sensori seguendo le istruzioni sullo schermo.
P> “OK” viene visualizzato se il funzionamento corretto viene rilevato come risultato dell’operazione e si
avvia il test successivo.
P> Ritornare alla schermata mostrata al passaggio 4 una volta completate tutte le voci di test.

TEST SEMSORE LEVA
SOLLEY/ABBAS
IMPOSTARE LA LEVA
GIL

ANNULLA
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Le voci di test sono le seguenti. (Possono essere modificate.)

1 |Sensore leva impostata 2 |Sensore Home Sensore pinch roll Sensore supporto -X
Sensore supporto +X 6 |Segnale motore X Segnale motore Y Segnale altezza attrezzo
Tasto [SLOW] 10 |Tasto CURSORE [ A ] 11 |Tasto CURSORE [(] 12 |Tasto CURSORE [ V¥ ]

13 |Tasto CURSORE [ p] 14 |Tasto [ESCAPE] 15 |Tasto [ENTER]

Premere l'icona [£2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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15.8 Lettura dei messaggqi di errore

E possibile controllare il contenuto dei 32 errori pill recenti.

Funzionamento

1. Premere licona [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

2. Premere [INFO].

allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

¢

WEDIA | COWFIG
A v

3. Premere lcona (W]

< TMFORMAZ TONI 1/3
F

STAMPA CONDIZIONI
DIAGNOSTICA
Al

¥

4. Premere [MESSAGGI DI ERRORE].

D> Viene visualizzata la schermata MESSAGGI DI ERRORE. La colonna a sinistra & I'ora in cui si &
verificato 'errore e la colonna a destra ¢ il tipo di errore. 3 messaggi di errore vengono visualizzati
contemporaneamente. Se sono presenti pit messaggi di errore, i 3 messaggi successivi verranno
visualizzati premendo l'icona [¥].

< INFORMAZIONI 2/3

STAMPA DATI
AUTOTEST
[A]

* “NESSUN ERRORE” verra visualizzato se non ci sono errori.
< MESSAGGI DI ERRORE

MESSUN ERRORE

* E possibile visualizzare fino a 32 messaggi di errore.

* Quando sono visualizzati, mentre I'alimentazione ¢ attivata, viene indicato quanto tempo fa si & verificato un
errore.
Piu basso ¢ il valore, piu recentemente si € verificato I'errore.
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® N

Premere la voce di errore per la quale si desidera controllare i dettagli dell’errore.

DI ERRORE  1/1
b 2

-0:00:00 E93816

-6:00:00 E63016

Controllare il messaggio di errore e premere [OK].

WESBAGGI DI ERRORE  1/1
=

ERRORE 16
-6:a0: MEMORIA SCVRACC.
INGRESSO/USCITA

E'HTH 0K

Premere l'icona [ € ].

Premere l'icona [f2}].
P> Tornera alla schermata HOME.
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Appendice

Questo capitolo descrive le specifiche del plotter.

SEZIONE DI QUESTO CAPITOLO

A.1 Specifiche principali

A.2 Opzioni e materiali di consumo
A.3 Dimensioni esterne

A.4 Struttura del menu

A.5 Impostazione iniziale



A.1 Specifiche principali

CE8000-40 I CE8000-60 CE8000-130
CPU CPU 32 bit
Configurazione Plotter a rulli di trasferimento
Drive Servo digitale
Area di taglio max. 375 mmx50 m 603 mmx50 m 1.270 mmx50 m
Area di taglio con precisione | 355 mmx2 m 583 mmx2 m 1.250 mmx2 m
garantita *1 583 mm x 5 m *2 1.250 mm x 5 m *2
Larghezza supporto Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 85 mm
disponibile Max: 484 mm (19 pollici) Max: 712 mm (28 pollici) Max: 1.372 mm (54 pollici)

Diametro supporto in rotolo
disponibile

Diametro max.: 180 mm, diametro min.: 76 mm

Peso del supporto che pud 5 kg 9 kg 17 kg
essere caricato
I numero di rulli di spinta 2 3

Velocita di taglio max.

90 cm/s (direzione 45°)

100 cm/s (direzione 45°)

Velocita specificabili (cm/s)

da1a10, 15, 20, 25, 30, 35, 40 ,45, 50, 55, 60, 64

da1a10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45, 50, 55, 60, 65, 70, 71

Forza di taglio max.

4,41 N (450 gf)

Dimensione minima dei
caratteri

Font med. Helvetica alfanumerica 5 mm (0,197 pollici) * 1

Risoluzione meccanica

0,005 mm

Risoluzione programmabile

GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm
HP-GL *3: 0,025 mm

Accuratezza ripetibile *1 0,1 mm o meno/in unita di 2 m (pellicola e condizioni di taglio designate)

Numero di lame/penne 1 pz.

Tipo di penna utilizzabile Punta con punta in fibra a base di acqua e sfera a base di olio

Supporti compatibili Supporti in cloruro di monovinile, supporti fluorescenti e supporti riflettenti fino a 0,25 mm di spessore (esclusa

pellicola riflettente ad alta intensita)

Interfaccia

USB 2.0 (Full Speed), LAN wireless IEEE 802.11b/g/n, Ethernet 10 BASE-T/100 BASE-TX *5

Memoria buffer

2 MB

Set comandi residenti

GP-GL/HP-GL *3 (commutazione pannello di controllo, commutazione automatica)

Display LCD

Pannello touch (240 dot x 128 dot)

Alimentazione

CA 100-120 V/CA 200 V-240 V 50/60 Hz

Consumo di corrente

140 W o meno

Ambiente operativo

Da 10 a 35°C, da 35 a 75% U.R. (senza condensa)

Ambiente per precisione
garantita

Da 16 a 32°C, da 35 a 70% U.R. (senza condensa)

Dimensioni esterne (circa)
(LxPxA)

677 x 451 x 266 mm *4 903 x 582 x 1.076 mm *4

1.644 x 811 x 1.076 mm *4

Peso (circa)

11 kg *4 21 kg *4

40 kg *4

*1: Varia a seconda del tipo di pellicola autorizzata Graphtec e delle condizioni di taglio.

*2: Quando si utilizza il cestello.

*3: HP-GL € un marchio registrato di US Hewlett Packard Company.
*4: 1l vassoio o il sostegno per supporto in rullo € incluso.
*5: 1l supporto della LAN cablata varia a seconda dell’area di vendita.




A2 Opzioni e materiali di consumo

Materiali di consumo

Voce

Modello

Sommario

Stantuffo taglierina

PHP33-CBO9N-HS

Utilizzato con lame taglierina con diametro $0,9 mm (per CB09)

PHP33-CB15N-HS

Utilizzato con lame taglierina con diametro ¢$1,5 mm (per CB15)

Stantuffo penna con punta in fibra a base | PHP31-FIBER Stantuffo penna con punta in fibra a base di acqua (set di 1)
di acqua
Stantuffo penna a sfera a base di olio PHP34-BALL Stantuffo penna con punta in fibra a base di olio (set di 1)
Penna con punta in fibra a base di acqua | KF700-BK 1 set (10 pz. Nero)
KF700-RD 1 set (10 pz. Rosso)
Penna a sfera a base di olio KB700-BK 1 set (10 pz. Nero)
Lentino per la regolazione della lunghezza | PM-CT-001 1 pz.
della lama per la lama taglierina
Foglio di trasporto CRO09300-A3 2 fogli (formato A3)
Tappetino di taglio per CE8000-40 PM-CR-013 1 set
Tappetino di taglio per CE8000-60 PM-CR-014 1 set
Tappetino di taglio per CE8000-130 PM-CR-015 1 set
Cavo USB PM-ET-001 1 pz. (lunghezza cavo: 2,9 m)

Per informazioni dettagliate sulla lama taglierina, fare riferimento al manuale della lama taglierina.

Il manuale della lama taglierina & disponibile all’indirizzo:
http://www.graphteccorp.com/support/index.html

Controllare la home page della nostra azienda per le informazioni piu recenti sui materiali di consumo.

Opzioni
Voce Modello Sommario Quantita
Cestello PGO111 Utilizzato con CE8000-60 1 set
PG0112 Utilizzato con CE8000-130 1 set
Vassoio supporto in rotolo OPH-A57 Utilizzato con CE8000-60 1 set
Tavolo fogli di trasporto OPH-A45 Utilizzato con CE8000-40/60 1 set

Gli elementi opzionali possono variare a seconda dell’area. Per i dettagli, contattare il distributore presso il quale € stato acquistato il prodotto.
Controllare la home page della nostra azienda per le informazioni piu recenti sui materiali di consumo.
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A. 3 Dimensioni esterne

CE8000-40
| HHHHHHHHHHHHHHWH\HHHH\HHH\HHﬂ
w
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Unita: mm
Precisione dimensionale: £5 mm
CE8000-40
Dimensioni esterne (circa) 677 x 451 x 266 mm
(Wx D xH)




CEB8000-60
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Unita: mm
Precisione dimensionale: £5 mm
CE8000-60
Dimensioni esterne (circa) 903 x 582 x 1.076 mm
(W x D x H)*

*: Il sostegno € incluso.
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CEB8000-130
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Unita: mm
Precisione dimensionale: £5 mm

CE8000-130

Dimensioni esterne (circa) 1.644 x 811 x 1.076 mm
(W x D x H)*

*: Il sostegno & incluso.
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A.4 Struttura del menu

| LINK |—ﬂ| DESTINAZIONE |

——{ MODALITA' AUTOMATICA |

——— TAGLIO CODICE BARRE |

[2/2]
——— SELEZIONA FILE DATI |

—— ERRORE DI COMUNICAZIONE _ |

| RIL AUTODISALLINEAMENTO |

TOOL |—ﬂ| PRIORITA' DATI |

[1/2]
——{ ALLARME USURA LAMA ——— VERIFICA USURA LAMA

—— SET GRUPPO LAME

[2/2]
——— DISTANZA ALLARME

| CANCELLA USURA LAMA
——{POS. INIZIALE ANGOLO LAVA _ |
[2/2]
—— ALTEZZA ATTREZZO SU' |
L ATTREZZO SU/GIU |
[1/2]
ARMS  |———REGOLAZIONE SENSORE ——— CALIBRA SENSORE
—— LIVELLO SENSORE
| TEST SENSORE ARMS

— REGOLA OFFSET SENSOR |

—— SCANSIONE AUTO |

[2/2]
——— VELOCITA RILEVAZIONE |

—— MODO LETTURA CROCINI |

—IN RILEVAMENTO |

AREA | W2 recata |

—— ROTAZIONE |
— SPECCHIO |

[2/2]

AREA |

L ESPANDI |

[1/2]
MEDIA | — PREAVANZAMENTO |

—— PRE-AVANZ. AUTOM. |

——— LUNGHEZZA PAGINA |

[2/2]
——— VELOCITA INIZIALE |

- PANNELLO TAGLIO |

( Continua )
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( Continua )

[1/2]

|  conFic | GENERALE

|_

——— COMUNICAZIONE

[1/3]

LINGUA |

———{ UNITA' DI MISURA |

—— SEGNALE ACUSTICO |

[2/3]
—— ADJ. OFFSET ATTREZZO |

— PASSO |

—— CONTRASTO LCD |

% VENTOLA |

L SENSORE SUPPORTO |

—— LAN WIRELESS F

* Quando collegato al modulo
LAN wireless

—— COMANDO

|_

[2/2]
——— SENSORE

|_

——{ QUALITATAGLIO

|_

- EFFICIENZA

( Continua )

——{LAN CABLATA |

* Quando collegato al modulo
LAN cablata

ﬂ| TIPO COMANDO |

—— PASSO GP-GL |

—— PUNTO ORIGINE HPGL |

[2/3]
—— MODELLO HPGL EMULATO |

—— PULIZIA BUFFER |
——— COMANDI 2.} |
% COMANDI "W |

——— RISOLUZIONE CERCHI |

| CONDIZIONE DI TAGLIO |

— SENSORE SUPPORTO |

L SENSORE PINCH ROLL |

— PASSO |

— ANGOLO OFFSET |

— EFFICIENZA |

—| SPOSTAMENTO SCORCIATOIA |

M| LAN WIRELESS |

——{PUNTO DI ACCESSO |

— INDIRIZZO IP |

[2/2]
——INFORMAZIONI CONNESSIONE |




( Continua )

[1/3]

| INFO |—

INFORMAZIONI MACCHINA

———{ STAMPA CONDIZIONI

——{ DIAGNOSTICA

[2/3]
——{ MESSAGGI DI ERRORE

——— STAMPA DATI

—{AUTOTEST

[3/3]
L—— CUTTING PRO

CONDITION  |—

—— No. CONDIZIONE

—| MODIFICA COND. DI TAGLIO

[1/6]

ATTREZZO

—— OFFSET

[2/6]
—— VELOCITA'

—— FORzA

[3/6]
——— ACCELLERAZIONE

——| ASSEGNA ATTREZZO

[4/6]
——— REGOLA DISTANZA

—| CONDIZIONE CUTLINE

[5/6]
—| FORZA CONTROLLO LAMA

——{MODO TANGENZIALE

[6/6]
——— SOVRATAGLIO

— REGOLAZIONE LAMA

L TEST TAGLIO

QUICK MENU _|—

—{COPIA

— ORIGINE

——— No. CONDIZIONE

—— VISTA

— HOME

- RIPRISTINA

—| FORZA INIZIALE GIU




A5 Impostazione iniziale

Voci del menu

Voce di impostazione

Valore iniziale

DATA LINK DESTINAZIONE USB DRIVE
(LINK) ERRORE DI COMUNICAZIONE 10 sec
RIL AUTODISALLINEAMENTO 10 mm
IMPOSTAZIONI ATTREZZO PRIORITA’ DATI OFF
(ATTREZZO) ALLARME USURA LAMA OFF
POS. INIZIALE ANGOLO LAMA 2 mm SOTTO
ALTEZZA ATTREZZO SU NORMALE
IMPOSTAZIONE | REGOLAZIONE LIVELLO SENSORE X 70
ARMS SENSORE LIVELLO SENSORE Y 80
(ARMS) REGOLA OFFSET | VALORE CORREZIONE X 0,0 mm
SENSOR VALORE CORREZIONE Y 0,0 mm
SCANSIONE AUTO ON
VELOCITA RILEVAZIONE 30 cm/s
MODO LETTURA CROCINI OFF
AREA DI TAGLIO SCALA 1
(AREA) ROTAZIONE OFF
SPECCHIO OFF
AREA DI TAGLIO IN BASSO A SINISTRA (Predefinito)
AREA DI TAGLIO IN ALTO A DESTRA (Predefinito)
ESPANDI OFF
SETTA SUPPORTO PREAVANZAMENTO 1m
(SUPPORTO) PRE-AVANZ. AUTOM. OFF
LUNGH. AVANZAMENTO 1im

LUNGHEZZA PAGINA

200,0 cm (CE8000-40)
500,0 cm (CE8000-60/130)

VELOCITA INIZIALE

NORMALE

PANNELLO TAGLIO OFF
DIVIDI LUNGHEZZA 100,0 cm
CONFIGURAZIONE | GENERALE LINGUA (Selezionata all'accensione iniziale)
(CONFIG) UNITA’ DI MISURA (Selezionata all’accensione iniziale)
SEGNALE ACUSTICO ON
ADJ. OFFSET | VALORE CORREZIONE X 0,0 mm
ATTREZZO VALORE CORREZIONE Y 0,0 mm
PASSO 0,1 mm
CONTRASTO LCD 0
VENTOLA NORMALE
ASSIST. IMPOST. SUPPORTO ON
COMUNICAZIONE | LAN LAN WIRELESS OFF
WIRELESS INDIRIZZO | DHCP OFF
IP INDIRIZZO IP 192.168.0.2
SUBNET MASK | 255.255.255.0
GATEWAY 192.168.0.254
LAN CABLATA | DHCP OFF
INDIRIZZO IP 192.168.0.1
SUBNET MASK 255.255.255.0
GATEWAY 192.168.0.254
COMANDO TIPO COMANDO AUTOMATICO
PASSO GP-GL 0,100 mm
PUNTO ORIGINE HPGL BASSO SINISTRA
MODELLO HPGL EMULATO 7586
COMANDI *,7 ABILITATO
COMANDI ‘W’ ATTREZZO SU
RISOLUZIONE CERCHI PREDEF.
CONDIZIONE DI TAGLIO PRIORITA COMANDO
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Voci del menu

Voce di impostazione

Valore iniziale

CONFIGURAZIONE | SENSORE SENSORE SUPPORTO ABILITATO
(CONFIG) SENSORE PINCH ROLL ABILITATO
QUALITA TAGLIO PASSO 1
ANGOLO OFFSET 30
EFFICIENZA VELOCITA DI MOVIMENTO AUTOMATICO
SPOSTAMENTO SCORCIATOIA ON
MODIFICACOND. |N.1 NOME SUPPORTO Condizione n. 1
DITAGLIO ATTREZZO CBO9U
VELOCITA’ 30
FORZA 14
ACCELLERAZIONE 2
ASSEGNA ATTREZZO 1
REGOLA DISTANZA OFF
CONDIZIONE CUTLINE OFF
FORZA CONTROLLO LAMA 4
MODO TANGENZIALE OFF
SOVRATAGLIO INIZIO 0,000
FINE 0,000
FORZA INIZIALE GIU 0
N. 2 NOME SUPPORTO Condizione n. 2
ATTREZZO PENNA
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 30/12/2
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N. 3 NOME SUPPORTO Condizione n. 3
ATTREZZO CB09U
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 30/12/2
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N. 4 NOME SUPPORTO Condizione n. 4
ATTREZZO CB09U
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 201171
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N.5 NOME SUPPORTO Condizione n. 5
ATTREZZO CB09U
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 60/17/3 (CE8000-40)
64/17/3 (CE8000-60)
71/17/2 (CE8000-130)
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N. 6 NOME SUPPORTO Condizione n. 6
ATTREZZO CB09U
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 10/22/2
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N. 7 NOME SUPPORTO Condizione n. 7
ATTREZZO CB09U-K60
VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE 30/17/2
Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU | Uguale a condizione 1
N. 8 NOME SUPPORTO Condizione n. 8

ATTREZZO

CB15U

VELOCITA/FORZA/ACCELLERAZIONE

5/30/1

Da ASSEGNA ATTREZZO a FORZA INIZIALE GIU

Uguale a condizione 1

* Le voci di impostazione e i valori iniziali possono essere modificati.
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