CE8000 SERIES

CUTTING PLOTTER

MANUAL DO USUARIO

MANUAL N°.CE8000-UM-154

'y

GRAPHTEC



Prefacio

Obrigado por escolher uma plotter de corte Graphtec série CE8000. As plotters da série CE8000 empregam

um sistema de servo-acionamento para alcancar um corte de alta velocidade e preciséo. Para além de cortar
peliculas de marcacéo e outros materiais, uma plotter da série CE8000 também pode ser utilizada como uma
plotter de caneta. Para garantir uma alta qualidade de corte e uma melhor produtividade, certifique-se de ler com
cuidado este manual do utilizador antes do uso.

Sobre a certificacao de radio na Republica Federativa do Brasil

Este equipamento ndo tem direito a protegao contra interferéncia prejudicial € ndo pode causar interferéncia em
sistemas devidamente autorizados.

Notas sobre este manual

(1) Nenhuma frac&o desta publicac&o poderé ser reproduzida, armazenada num sistema de recuperacao ou
transmitida, de qualquer forma ou por qualguer meio, sem a autorizagao prévia por escrito da Graphtec
Corporation.

(2) As especificagctes de produto e outras informagdes neste manual estdo sujeitas a modificagdo sem aviso.

(3) Apesar de terem sido efetuados todos os esforcos para fornecer informacdes completas e precisas, contacte
0 seu representante de vendas ou o fornecedor Graphtec mais proximo caso encontre qualquer informagao
mal explicada ou errénea ou caso queira fazer outros comentarios ou sugestoes.

(4) N&o obstante as estipulacées no paragrafo anterior, a Graphtec Corporation ndo assume qualquer
responsabilidade por danos resultantes da informacé&o aqui contida ou da utilizacdo do produto.

Marcas comerciais registadas

Todos os nomes de empresas, marcas, logoétipos e produtos exibidos neste manual s&o marcas comerciais
registadas das suas respetivas empresas.

Copyright

Este manual de utilizador é protegido por copyright da Graphtec Corporation.



Sobre o método de operacao no manual

e Este manual explica as operacdes utilizando o painel tatil.
Também pode utilizar as teclas de operacgéo.
Para mais informagdes, consulte “2.7 Como utilizar o painel de controlo”.

Sobre as palavras e frases neste texto

e No manual de instrucées a palavra “plot” significa a operacdo da maquina ao utilizar a caneta de plotagem ou
a caneta de corte para cortar.

e Neste manual de instrugdes a palavra “material” significa o papel, o material em rolo, o material em folha ou a
pelicula de marcagéo.

Antes da utilizacao

e Certifique-se de que 1é PARA GARANTIR O USO CORRETO E SEGURO anexado antes da utilizacdo. Caso
contréario, podem ocorrer acidentes ou incéndios inesperados.



Cuidados especiais ao manusear laminas

S&0 usadas nesta plotter laminas de corte afiadas. Manuseie as laminas de corte € o0s suportes com cuidado
para prevenir ferimentos.

Laminas de corte

As laminas de corte sdo muito afiadas. Ao manusear uma lamina de corte ou uma caneta de corte, tenha cuidado
para evitar cortar os dedos ou outras partes do corpo. Volte a colocar imediatamente as laminas utilizadas dentro

do estojo de corte fornecido.
=
> Ponta da lamina
b=

Para a lamina usada, coloque-a no estojo de ldmina de corte fornecido e descarte de acordo com 0s
regulamentos locais.

Embolos de corte

A ponta é constituida por uma lamina afiada. Certifique-se de que ndo a estende demais. Além disso, quando
nao estiver a utilizar os émbolos de corte, certifique-se de que a lamina estd completamente retraida.

Lamina de corte

Apos montar os émbolos de corte

Apds a alimentacéo ser ligada e durante o funcionamento, néo toque na ponta da caneta. E perigoso.
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Apos ligar a plotter

Durante o curso do acionamento da plotter, certifique-se de que observa as seguintes precaucdes. O carrinho de
ferramentas e o material inserido podem mover-se de repente durante a operacio de corte imediatamente apds
e ao definir as fun¢des da plotter. Mantenha as maos, cabelo, roupas e outros objetos longe da proximidade do
carrinho de ferramentas, rolos de tracdo e material inserido. Para evitar ferimentos ao operador e maus resultados
de corte, tenha cuidado para nao permitir que maos, cabelo, roupas ou outros corpos estranhos fiquem
emaranhados no carrinho de ferramentas ou no material inserido quando a plotter estiver em funcionamento.

Etiqueta de aviso da maquina

A etiqueta de aviso esta localizada na maquina. Certifique-se de que observa todos 0s avisos na etiqueta.
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Notas sobre o suporte

Certifique-se de que utiliza apenas o suporte projetado para a série CE8000 na sua plotter da série CES8000. A
utilizacao de um suporte diferente pode causar avaria da plotter ou ferimentos.

Notas sobre a cesta (opcional)

Plotar/cortar mais do que 2 m pode afetar a qualidade se n&o for usada a cesta dedicada. Certifique-se de que
usa a cesta dedicada.



Notas sobre o papel (material)

Use o papel (material) de acordo com as seguintes precaucdes.

¢ O papel € sensivel a temperatura e a humidade, e pode comecar a esticar ou contrair imediatamente apos ser
removido do rolo. Cortar/plotar o material imediatamente apds o retirar faz com que estique e possa deformar
ou causar desvios nas imagens.

e Certifique-se de que guarda o papel no mesmo ambiente (temperatura/humidade) que esta maquina.

e Alinhe sempre a borda do papel.
O desalinhamento pode causar desvios do papel e cortes incorretos.
O desalinhamento do papel podera causar desvio de plotagem e cortes incorretos.

e Acerca do final do material em rolo e do rolo de papel:
o corte ou plotagem poderé variar dependendo de como o material em rolo terminou ou como o rolo de papel
foi parado.

e Acerca do rolo de papel:
esta maquina usa rolos com um diametro interno de 3 polegadas, ou 76,2 mm. Podem ocorrer desvios de corte
ou plotagem se o rolo de papel estiver deformado ou tiver um diédmetro interno maior.

e Sobre o uso de material fino (70 g/m? ou menos)
Se a velocidade de corte for rapida, pode haver desvio de papel. Nesse caso, reduza a velocidade de corte.
Especialmente ao usar num ambiente de baixa humidade, use uma velocidade de corte mais baixa.

Precaucoes ao usar material enrolado

e Especificamente, o enrolamento para cima causara o encravamento do material mesmo com uma curvatura
ligeira.

e Use material desenrolado ou desenrole de modo a que o material fique enrolado ligeiramente para baixo de
uma forma semelhante a plotter.

Notas sobre as especificacoes e os acessorios

As especificaces e 0s acessorios dependem da area da venda. Para detalhes, contacte o seu revendedor.



AVISO

A Comisséo Federal de Comunicacdes dos Estados Unidos especificou que o seguinte aviso deve ser transmitido
aos utilizadores deste produto.

DECLARACAO DE INTERFERENCIA EM RADIOFREQUENCIA DA COMISSAO FEDERAL DE COMUNICACOES

NOTA: este equipamento foi testado e descobriu-se que cumpre os limites para um dispositivo digital de Classe
A, dentro dos termos da parte 15 das Regras da FCC. Estes limites s&o projetados para fornecer uma protecéo
razoavel contra interferéncias prejudiciais quando o equipamento é operado num ambiente comercial.

Este equipamento gera, utiliza e pode radiar energia de frequéncia de radio e, caso n&o instalado e utilizado de
acordo com o manual de instrugées, pode causar interferéncia prejudicial a comunicacdes por radio. E provavel
que o funcionamento deste equipamento numa area residencial cause interferéncia prejudicial; nesse caso, sera
solicitado ao utilizador que corrija a interferéncia as suas custas.

UTILIZE CABOS BLINDADOS

Para cumprir com as exigéncias da FCC de Classe A, todos os cabos externos de interface e conectores devem
ser corretamente blindados e aterrados. Os cabos e conectores corretos estdo disponiveis nos concessionarios
autorizados GRAPHTEC ou fabricantes de computadores e periféricos. A GRAPHTEC n&o é responsavel por
qualquer interferéncia causada pela utilizacao de cabos e conectores que ndo aqueles recomendados e
também nado é responsavel por alteragdes ou modificagdes n&do autorizadas neste equipamento. Alteracdes ou
modificacdes ndo autorizadas podem invalidar a autoridade do utilizador de operar o equipamento.

Vi



Espaco de instalacao

Assegure um espaco de instalacdo de acordo com a ilustrac&o abaixo.

/\CUIDADO

A frente e atras da maquina, garanta espaco suficiente para o funcionamento.

<CE8000-40>

500mm

600mm 600mm

_|||||||1|||||||T||H|||||/
l 500mm

De frente

Visto de cima

<CE8000-60/130>

500mm

]
1 600mm
‘ il UHH|MH|||H\||\|||W\||\H|||H\||HH”H\||HHHH\||HEHH|H|HH||\H|||H\||\\HH_HH|HH|HH||HH|HH||HH||HHJHH”HHE |

600mm

00 A

l 500mm

De frente

Visto de cima
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Escolher um cabo de alimentacao

Certifique-se de que se guia pelas seguintes tabelas caso pretenda utilizar um cabo diferente do fornecido como

acessorio.

Tabela 1. Faixa de alimentacado de tensdo de 100 V até 120 V

Configuragao da ficha Tipo de ficha Padrers f’e Cabo de alimentacao
referéncia
ANSI C73.11 Listado pela UL
Ameérica do Norte NEMA 5-15
125V UL498/817/62 Tipo SJT
10 A CSA22.2 N.© 18AWG x 3
N.© 42/21/49 300V, 10 A

Tabela 2. Faixa de alimentacéo de tensdo de 200 V até 240 V

Configuracao da ficha Tipo de ficha Padrers fje Cabo de alimentacao
referéncia
Europa CEE(7)VII )
250 V IEC320 T'g% gori\r;\f
10A CEE13 ’
Reino Unido BS1363 ]
250 V BS4491 TI:S% gori\r;\g'F
5A BS6500 ’
Australia AS3112 ]
250 AS3100 TIPO: ODSCFC
10A AS3191 ’
América do Norte ANSI C73.20 L'St%d%%il_? uL
250 V NEMA 6-15 b
15 A UL 198.6 N.© 18AWG x 3
' 300V, 10 A
Suica SEV1011 )
250 V SEV1004 TS'PO(') gg?}%f
6A SEV1012 e
China GB15934
550V GB2099.1 TIPO: HO5VV-F
6 A GB1002 3x1,0 mm?
GB/T 5023.5
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Capitulo 1: Resumo do produto

Este capitulo explica como ligar este dispositivo ao seu computador.

SECAO NESTE CAPITULO

1.1
1.2
1.3
1.4

Verificar os acessorios
Nomenclatura
Montagem

Ligar ao computador
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1.1 Verificar os acessorios

Acessorios
ltem Qtd. ltem Qtd.
Cabo de alimentagao 1 peca | PARA GARANTIR O USO CORRETO E SEGURO 1 folha
Aviso 1folha | Embolo de corte (PHP33-CBO9N-HS) 1 peca
Lamina de corte (CBO9UB (1P)) 1 peca | Modulo LAN sem fios 1 peca
1 peca | Parafusos para médulo LAN sem fios 2 pecas
I(((
©
Estojo para acessorios 1 peca

* O estojo para acessorios tem um iman. Coloque-o num local conveniente.
* Adicionalmente, podem estar anexadas varias informacoes.
* Os acessorios poderao variar dependendo da area de venda. Para obter detalhes, contacte o distribuidor onde adquiriu.




Acessorios dedicados

0

B>
A I’ >
é’%/,,ﬁ

CE8000-40 CE8000-60 CE8000-130

Item Qtd. ltem Qtd. ltem Qtd.
Bandeja de materiais 1 Suporte 1 Suporte 1
em rolo conjunto conjunto conjunto

* Os acessorios dedicados poderao variar dependendo da area de venda. Para obter detalhes, contacte o distribuidor onde

adquiriu.




1.2 Nomenclatura

Visao frontal: CE8000-40

“_Carrinho de ferramentas
Suporte de ferramenta

Guia de posicéo do rolo de tracdo

Painel de controlo
Tapete de corte

Alavanca de posicionamento de material

Sulco de corte

Sensor de material

Rolos de tracéo

Painel de controlo..................... Utilizado para aceder a varias funcées da plotter.
Alavanca de posicionamento de material
............................................. Utilizada para elevar ou baixar os rolos de alimenta¢cdo durante o carregamento
ou descarregamento do material.

Carrinho de ferramentas............. Move a caneta de corte ou a caneta de plotagem pelo material durante o corte
ou a plotagem.

Suporte da ferramenta............... Segura a caneta de corte ou a caneta de plotagem e move-a para cima ou para
baixo.

Sensor de material ................... Utilizados para ler a extremidade principal do material.

Rolos de alimentacéo................ Rolos que empurram o material contra os rolos de tracao.

Guia de posicao do rolo de tracao
............................................. Esta fixado um guia de posi¢ao de rolos no lado frontal do trilho, que mostra a
posicéo de cada rolo de trag&o. Utilize estas marcas de alinhamento como guias
na localizac&o dos rolos de alimentacéo.

Rolosde trac&do ........................ Alimentam o material para tras e para a frente.
Tapete decorte...........cccccceeen, A lamina de corte move-se sobre este tapete de corte.
Sulcodecorte........................... Use este sulco para fazer corte total (corte em matriz) ou corte transversal.



Visao traseira: CE8000-40

Conector dedicado de memoria USB . .
Estojo para acessorios

Terminal de ligagao do médulo de LAN sem fios

Sensor de material

Interface de LAN com fios / ),

(o]

Conector de interface USB — |

—

)]

Interruptor de alimentacao

Bandeja de materiais em rolo

Entrada de cabo CA
Trilho de guia da bandeja de materiais em rolo

Interruptor de alimentacéo ........ Utilizado para ligar e desligar a plotter.
Entradade cabo CA................ Entrada onde o cabo de alimentacéo ¢é ligado.
Bandeja de materiais em rolo....Uma bandeja para introduzir o material.
Trilho de guia da bandeja de materiais em rolo
............................................. Um trilho para posicionar a bandeja de material em rolo.
Estojo para acessoérios.............. Espaco para armazenamento temporario de acessoérios, como laminas de corte
e émbolos de corte.
* O estojo para acessoérios tem um iman. Coloque-o num local conveniente.
Sensor de material .................... Utilizados para ler a extremidade final do material.
Conector de interface USB........ Usado para conectar a plotter ao computador com um cabo de interface USB.
Terminal de ligagdo do modulo de LAN sem fios
............................................. Este € o terminal para ligar o médulo de LAN sem fios a plotter.
* No momento da compra, estd montada uma tampa para proteger os terminais.
Interface de LAN com fios ......... Este conector é utilizado para ligar esta plotter através de uma rede (LAN com fios).
* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

Conector dedicado de meméria USB
............................................. Este € um conector dedicado para a memoria USB.



Visao frontal: CE8000-60

Carrinho de ferramentas
Suporte de ferramenta

Guia de posicao do rolo de tracéo

Tapete de corte Painel de controlo

Sulco de corte Alavanca de posicionamento de material

0« Limitador de material

Rolos de tragéo

Rolos de alimentagéo

Sensor de material

Painel de controlo.................... Utilizado para aceder a varias fungdes da plotter.

Alavanca de posicionamento de materia
............................................. Utilizada para elevar ou baixar os rolos de alimenta¢c&do durante o carregamento
ou descarregamento do material.

Carrinho de ferramentas............. Move a caneta de corte ou a caneta de plotagem pelo material durante o corte
ou a plotagem.

Suporte da ferramenta............... Segura a caneta de corte ou a caneta de plotagem e move-a para cima ou para
baixo.

Sensor de material ................... Utilizados para ler a extremidade principal do material.

Rolos de alimentacéo................ Rolos que empurram o material contra os rolos de tracao.

Limitador de material................. Faz parar a haste de empilhamento para que ndo rode ao colocar o papel em
rolo (material). E utilizado quando se puxa o material em rolo diretamente para
fora.

Guia de posigéo do rolo de tragédo
............................................. Esta fixado um guia de posicao de rolos no lado frontal do trilho, que mostra a
posi¢éo de cada rolo de tragé&o. Utilize estas marcas de alinhamento como guias
na localizag&o dos rolos de alimentagéo.

Rolos de trac@o ......................... Alimentam o material para tras e para a frente.
Tapete decorte...........c...cooee. A lamina de corte move-se sobre este tapete de corte.
Sulcodecorte.....................oo Use este sulco para fazer corte total (corte em matriz) ou corte transversal.



Visao traseira: CE8000-60

Te,rminal de ligagéo d?’ Conector dedicado de memoéria USB
moédulo de LAN sem fios

Interface de LAN / —

com fios N
© . ©
@a/

—a

Estojo para acessorios

§ /
' %\ Sensor de material
ey Iﬁk /

Conectorde —1_ |
interface USB

Limitador

Interruptor de alimentacao

Haste de empilhamento

Entrada de cabo CA

Empilhador de material

1 Suporte

Limitador
Interruptor de alimentacgéo ........ Utilizado para ligar e desligar a plotter.
Entradade cabo CA................. Entrada onde o cabo de alimentacéo ¢ ligado.
Empilhador de material.............. Um empilhador onde colocar material em rolo.
Haste de empilhamento............. Um rolo que recebe o material em rolo.
Limitador...........ccoooeiiiiin, Mantém o material em rolo colocado no lugar.
SUpOorte ... Um suporte onde colocar a maquina.
Estojo para acessoérios ............. Espaco para armazenamento temporario de acessoérios, como laminas de corte

e émbolos de corte.
* O estojo para acessoérios tem um iman. Coloque-o num local conveniente.

Sensor de material ................... Utilizados para ler a extremidade final do material.

Conector de interface USB........ Usado para conectar a plotter ao computador com um cabo de interface USB.

Terminal de ligagdo do modulo de LAN sem fios

Este é o terminal para ligar o médulo de LAN sem fios a plotter.

* No momento da compra, estd montada uma tampa para proteger os terminais.

Interface de LAN com fios.......... Este conector € utilizado para ligar esta plotter através de uma rede (LAN com fios).
* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

Conector dedicado de memoéria USB
Conector dedicado de memoéria USB.
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Visao frontal: CE8000-130

Guia de posicdo do A
rolo de tragéo '

Tapete de corte

Carrinho de ferramentas
Suporte de ferramenta

Painel de controlo
Alavanca de posicionamento
"/*‘ de material
/"\\
N S 0

Rolos de tracao

Sulco de corte

Limitador de material

Rolos de alimentacao 0

Sensor de material

Painel de controlo..................... Utilizado para aceder a varias funcées da plotter.

Alavanca de posicionamento de material
............................................. Utilizada para elevar ou baixar os rolos de alimenta¢c&do durante o carregamento
ou descarregamento do material.

Carrinho de ferramentas............. Move a caneta de corte ou a caneta de plotagem pelo material durante o corte
ou a plotagem.

Suporte da ferramenta............... Segura a caneta de corte ou a caneta de plotagem e move-a para cima ou para baixo.

Sensor de material ................... Utilizados para ler a extremidade principal do material.

Rolos de alimentacéo................ Rolos que empurram o material contra os rolos de tragéo.

Limitador de material................. Faz parar a haste de empilhamento para que n&o rode ao colocar o papel em rolo

(material). E utilizado quando se puxa o material em rolo diretamente para fora.
Guia de posicao do rolo de tracdo
............................................. Esta fixado um guia de posicao de rolos no lado frontal do trilho, que mostra a

posicao de cada rolo de trac&o. Utilize estas marcas de alinhamento como guias
na localizacéo dos rolos de alimentacéo.

Rolosde trac&do ......................... Alimentam o material para tras e para a frente.
Tapete de corte............c.ccovee, A lamina de corte move-se sobre este tapete de corte.
Sulcodecorte............................ Use este sulco para fazer corte total (corte em matriz) ou corte transversal.



Visao traseira: CE8000-130

Conector dedicado de memoria USB /~
Terminal de ligagdo do médulo 5 °

de LAN sem fios _

Alavanca de comutacéo de pressao de retencéo

~—
Interface de LAN com fios ’LQ :
=
Conector de interface USB

Limitador

Interruptor
de alimentacao

f‘.\\\, & Entrada de cabo CA
Limitador \
d o
I~ Suporte

Empilhador de material

Haste de empilhamento

Interruptor de alimentacéo ........ Utilizado para ligar e desligar a plotter.
Entradade cabo CA................. Entrada onde o cabo de alimentacéo ¢ ligado.

Alavanca de comutacdo da pressao de retengao continua
Comute a pressao de retengao continua do rolo de alimentagdo em dois niveis:

média e fraca (DESLIG.)

Empilhador de material.............. Um empilhador onde colocar material em rolo.

Haste de empilhamento............. Um rolo que recebe o material em rolo.

Limitador............cccoooc, Mantém o material em rolo colocado no lugar.

Suporte ... Um suporte onde colocar a maquina.

Estojo para acessorios .............. Espaco para armazenamento temporario de acessorios, como laminas de corte

e émbolos de corte.
* O estojo para acessorios tem um iman. Coloque-o num local conveniente.

Sensor de material ................... Utilizados para ler a extremidade final do material.

Conector de interface USB........ Usado para conectar a plotter ao computador com um cabo de interface USB.

Terminal de ligagdo do médulo de LAN sem fios

Este é o terminal para ligar o médulo de LAN sem fios a plotter.

* No momento da compra, estd montada uma tampa para proteger os terminais.

Interface de LAN com fios ......... Este conector é utilizado para ligar esta plotter através de uma rede (LAN com fios).
* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

Conector dedicado de memoéria USB
Conector dedicado de memodria USB.



1.3 Montagem

Montar a bandeja de materiais em rolo

Montagem (CE8000-40)

1. Insiraa bandeja de materiais em rolo no trilho de guia da bandeja de acordo com a largura do material
que pretende usar.
Certifique-se de que os rolos na bandeja de material em rolo estdo do lado de fora em ambos os lados.

Trilho de guia da bandeja de materiais em rolo

Bandeja de materiais em rolo
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Montagem das hastes de empilhamento

Montagem (CE8000-60)

1. Cologque um limitador na haste de empilhamento. (Mantenha os parafusos do limitador levemente

desapertados.)
Haste de empilhamento
Limitadores
o/

2. Coloque o lado com a engrenagem do lado esquerdo da maquina (para quem olha pela parte traseira) e,
em seguida, deslize a haste de empilhamento para dentro do empilhador de material.
Deslize o empilhador de material para dentro para que fique ladeado pela engrenagem e pelo limitador
fixo.
Certifique-se de que a haste de empilhamento toca no rolo.
Altere a posicéo de insercdo da haste de empilhamento traseira de acordo com o didmetro do rolo do
material que pretende usar.

Engrenagem Limitador fixo
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Montagem (CE8000-130)

1. Cologue um limitador na haste de empilhamento. (Mantenha os parafusos do limitador levemente
desapertados.)

Haste de empilhamento

/

@g.\/\@

Limitadores —=

2. Deslize a haste de empilhamento para o empilhador de material.
Altere a posicéo de insercao da haste de empilhamento traseira de acordo com o didmetro do rolo do
material que pretende usar.

,| Haste de empilhamento

AN
3 /
f o ‘
/@

Rolo
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1.4 Ligar ao computador

Esta seccdo descreve como ligar a plotter e o computador.
Use uma porta USB, LAN sem fios ou LAN com fios* para ligar a plotter a um computador.
O software do driver deve ser instalado antes de ligar.

* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

Ao utilizar USB/LAN com fios

Ligacao

1.

2.

Certifique-se de que o interruptor de alimentacé&o esta desligado (que o lado “O” esta premido para
baixo).

Ligue a plotter ao computador utilizando o cabo de interface.
* Esta secgdo contém a explicacdo para a CE8000-130.

_Anexo /4

Consulte “9.1 Definir a interface” para definir a interface.

Ligacdo através de interface USB
Computador

B0y H
000€CWpd

DT
Yo

Ligacao através de interface de rede (LAN)

Computador

72>
N

— | o)

OOO@@;

7

0

P
A\

CTm—r

5
o}

Yo

[STa—s!

Il

Cabo de rede (LAN)
(produto disponivel comercialmente)
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Ao usar LAN sem fios

Ligacao

1. Certifique-se de que o interruptor de alimentacao esta desligado (que o lado “O” esta premido para
baixo).

2. Retirea tampa do moédulo LAN sem fios.
* Esta secg¢éo contém a explicacdo para a CE8000-130.

Tampa do modulo LAN sem fios

3. Instale 0o médulo de LAN sem fios para o terminal de ligacado LAN sem fios.

Modulo LAN sem fios
Orificio

_Anexo /4

Certifique-se de que o modulo LAN sem fios esta completa e firmemente instalado.

4. Fixea tampa do moédulo LAN sem fios € o médulo LAN sem fios com parafusos utilizando uma chave de
fendas phillips.

Tampa do modulo LAN sem fios

Parafuso

_Anexo /4

* Prepare a sua propria chave de fendas phillips.
* Para definicdes de LAN sem fios, consulte “9.2 Ligar através de LAN sem fios”
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Capitulo 2: Preparar para o corte

Este capitulo descreve como se deve preparar para iniciar o corte.

SECAO NESTE CAPITULO

21

22
23
24
25
26
27
2.8
2.9

Preparagdo do émbolo de corte

Montar uma ferramenta

Inserir material (papel ou pelicula de marcagéo)
Alinhar os rolos de alimentacdo

Sobre o ecra padrao

Ligar a corrente

Como utilizar o painel de controlo

Definir o método de alimentacao

Pré-alimentagdo do material (papel ou pelicula de
marcagao)

2.10 Selecionar a condi¢do da ferramenta
2.11 Executar testes de corte
2.12 Exibir a area de corte



2.1 Preparacao do émbolo de corte

Esta seccéo descreve as estruturas e os tipos dos émbolos de corte (canetas de corte).

Nomenclatura dos émbolos de corte

A plotter faz os cortes utilizando uma lamina de corte montada num émbolo. Existem dois émbolos diferentes para
corresponder ao didmetro da lamina de corte que vai ser montada (o émbolo de corte de 0,9 mm é fornecido
como acessorio padrdo). Certifique-se de que monta a lamina de corte no émbolo de corte correspondente.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS
Lamina de corte Embolo
= MijEi=
Anel de cor/ Botao de ajuste de comprimento da lamina

(Azul: para laminas de $0,9 mm de diametro)
(Vermelho: para laminas de ¢$1,5 mm de diametro)

/\CUIDADO

Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.

Estrutura do émbolo de corte

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

i—— Botdo de ajuste de
comprimento da lamina

L Embolo

Lamina de corte
$0,9 mm/$1,5 mm de didametro

@— Tampa do émbolo
>— Anel de cor
PHP33-CB0O9N-HS: azul

PHP33-CB15N-HS: vermelho
Orificio ‘\/

/\CUIDADO

Insira totalmente a lamina de corte a direito na tampa do émbolo.

Se a lamina de corte ndo puder ser inserida a direito, insira a lamina de corte apds pressionar varias vezes a porta de
insercéo da lamina de corte. Se néo for instalada corretamente, pode resultar em danos a lamina de corte ou a propria

plotter.
\ ! —
@ @ Oox @ Xne

Porta de insercdo da Iamina de corte
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Ajustar o comprimento da lamina

O comprimento da lamina precisa de ser ajustado para um corte ideal.
Faca alguns testes de corte e defina o melhor comprimento de lamina.

/A CUIDADO

e Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.

* Danos na lamina de corte ou no tapete de corte podem ocorrer se a lamina for estendida demais. Certifique-se de
gue o comprimento da lamina é menor do que a espessura do material.
Depois do ajuste, realize sempre o “T. CORTE”.

__Anexo /4

Consulte “2.11 Executar testes de corte” para os testes de corte.

Ajuste o comprimento da l&mina rodando o botao de ajuste de comprimento da Iamina. Rode o botdo na direcéo
“A” para prolongar a lamina, ou na direcéo “B” para a retrair. Quando o botdo é rodado uma unidade de escala,
a lamina move-se aproximadamente 0,1 mm. Uma rodagem completa do botdo move a lamina aproximadamente
0,5 mm.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

Alamina de corte move-se
aproximadamente 0,1 mm ao

Aplicacao e caracteristicas da lamina

Escolha a melhor I&mina de corte para o material a ser cortado.
Consulte o manual da lamina de corte.

/\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.
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2.2 Montar uma ferramenta

Coloque uma ferramenta (émbolo de corte, caneta de plotagem) na plotter.

Montar uma ferramenta

Ao montar a ferramenta no suporte de ferramenta, observe o seguinte.

/\ CUIDADO

* Nunca toque na ferramenta quando a alimentagéo estiver ligada ou enquanto estiver em funcionamento, pois é
perigoso.

¢ Quando manusear o suporte da ferramenta, tenha cuidado para ndo se ferir na lamina de corte.

E explicado aqui com a utilizacdo de um émbolo de corte como exemplo.

_Anexo /4

¢ Ao utilizar com meio corte e uma caneta de plotagem, coloque o vedante no suporte de ferramenta (para tras), e ao
utilizar o corte de remocao (corte perfurado) coloque o vedante no suporte de ferramenta (para a frente).
* Meio corte significa que apenas a pelicula de marcacao € cortada, deixando a folha de apoio intacta.
* Corte de remocéo significa que o material € completamente removido.
* Estrutura da pelicula de marcacéo
Pelicula de marcagéo

/\//

Folha de apoio

Colocacao

1. Solteo parafuso do suporte de ferramenta.

Grampo da ferramenta Suporte de ferramenta

Suporte de ferramenta

) \ Desaperte o parafuso
até que a saliéncia saia.

Grampo da ferramenta

Vista superior
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2. Desloque o grampo da ferramenta para que o orificio no fixador da ferramenta fique alinhado com o
orificio no suporte da ferramenta.

Suporte de ferramenta
S

J /Grampo da ferramenta

:

Vista superior

Grampo da ferramenta

_Anexo /1

Certifique-se de que a ferramenta esté colocada diretamente no suporte da ferramenta.
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4. Movao grampo da ferramenta.
Ao usar meio corte e caneta, empurre o grampo da ferramenta até que toque no lado de tras com firmeza.

Ao usar o corte de remocao (corte perfurado), puxe o grampo da ferramenta até que toque no lado frontal

com firmeza.

<Ao utilizar com o corte de remogéao (corte de perfuragao)> <Ao usar com meio corte e caneta>
Mova utilizando a marca triangular na parte de trds como Mova usando a marca de triangulo
guia. no lado da frente como guia.

_Anexo /4

Certifique-se de que a ferramenta esta colocada diretamente no suporte da ferramenta.

5. Aperte o parafuso do suporte de ferramenta.

Remover a ferramenta

Para remover a ferramenta, desaperte o parafuso até que esta saliéncia mencionada no passo 1 de “Montar uma
ferramenta” saia e, em seguida, remova a ferramenta.



2.3 Inserir material (papel ou pelicula de marcacao)

Tanto o material em rolo como o material em folha podem ser utilizados com a CE8000. Insira o material de
acordo com as instrucdes dadas para cada tipo.

Utilize o rolo de trac&o no lado direito do material (ponto de vista dianteiro) como um guia ao coloca-lo no sensor

de material. Depois, ajuste os rolos de alimentacéo para que figuem alinhados com a lateral do material.
e Inserir material em rolo

¢ [nserir material em folha

Inserir material em rolo (CE8000-40)

Operacao

1.

Baixe a alavanca de posicionamento de material para elevar os rolos de alimentacao.

Rolo de alimentacdo

Alavanca de posicionamento
de material

2. Cologue o material em rolo na bandeja de material e, em seguida, empurre a ponta do material em

rolo para a frente a partir da parte traseira da maquina. Certifique-se de que 0 puxa para que n&o haj
nenhuma folga no caminho do material.




Puxe o material em rolo para a frente até que a extremidade dianteira do material em rolo cubra

completamente o sensor.
Se o comprimento que puxar for demasiado longo, ajuste 0 comprimento enrolando-o para cima pelo lado

do rolo.

Rolo de alimentagao

Posicione o material e os rolos de alimentacéo para corresponderem a largura do material.

Os rolos de alimentacdo empurram ambos os lados do material. Utilize a guia de posicao do rolo de
tracao para se certificar de que os rolos de alimentagéo estao sobre os rolos de tragao.

Pode ajustar a presséo de retencao do rolo de alimentagcao central.

Rolo de alimentacédo

X
N\ \Rolo de tragdo
7Y \/ / Guia de posicao do rolo de tracao

Rolo de alimentacao

Material

Sensor de material

_Anexo /4

* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material.
* Consulte “2.4 Alinhar os rolos de alimentagéo” sobre a posi¢ao dos rolos de alimentagéo.

Ao alimentar materiais longos (de 2 metros ou mais)

Posicione os rolos de alimentacado pelo menos 15 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentacéo

\/\
\/\

15 mm

15 mm

Material



Ao alimentar materiais longos (2 metros ou menos)

Posicione os rolos de alimentac&o pelo menos 5 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentagéo

\/\
\/\

5mm 5mm

Material

5. Estique o material para garantir que ndo permanece nenhuma folga no percurso de transporte e, em
seguida, eleve a alavanca de posicionamento de material para baixar os rolos de alimentacéo.

Alavanca de posicionamento de material




Inserir material em rolo (CE8000-60/130)

Esta seccéo contém a explicagcéo para a CE8000-130.

Operacao

1. Baixe a alavanca de posicionamento de material para elevar os rolos de alimentacéo.

Rolo de alimentacédo Alavanca de posicionamen to

Sensor de material

2. Ajuste o material em rolo na parte superior da haste de empilhamento, e, em seguida, prenda o papel do
rolo com um limitador. Depois de colocado, aperte os parafusos do limitador.
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3. Empurre a ponta do material em rolo para a frente a partir da parte de tras da CE8000. Certifique-se de
que 0 puxa para que nado haja nenhuma folga no caminho do material.

4. Bloqueie o limitador do material (deslize para tras) e puxe-o para fora de forma uniforme de forma a que o
papel em rolo fique direito. Carregue de forma a que o rolo de papel fique sempre apoiado sobre o sensor
de material.

Blogueio

_Anexo /4

Quando estiver efetivamente a cortar, liberte o bloqueio do limitador de material (enquanto puxa o limitador de
material para o exterior, deslize-o para fora).
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5. Posicione o material e os rolos de alimentacé&o para corresponderem a largura do material.
Ao usar a CE8000-40/60

Os rolos de alimentagdo empurram ambos os lados do material. Utilize a guia de posicéo do rolo de
tracdo para se certificar de que os rolos de alimentacao estao sobre os rolos de tracao.

Rolo de alimentacéao

X
N\ \Rolo de tragéo
\/ / Guia de posicéo do rolo de tracao

Rolo de alimentacao

Material

Sensor de material

_Anexo /4

* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material.
* Consulte “2.4 Alinhar os rolos de alimentagéo” sobre a posig¢éo dos rolos de alimentagéo.

Ao usar a CE8000-130

Use os 3 rolos de alimentagéo para pressionar as laterais € o centro do material. Utilize o guia de posigéo
do rolo de tracéo e certifique-se de que os rolos de alimentacéo estdo sobre os rolos de tracéo.
O rolo de alimentacéo central tem a funcdo de comutacéo de presséo de retencéo do rolo de alimentacéo.

| Anexo /4

* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material.

* Consulte “2.4 Alinhar os rolos de alimentag&o” para saber a posicao dos rolos de alimentacéo e informacgdes
sobre a presséo de retengéo do rolo de alimentacgéo.

Rolo de alimentacao

\\/
\ Guia de posicéo do rolo
de tracao

Rolo de
alimentacéao

Rolo de tragao

Qcoop, >~

(O rolo de alimentacéo esta sobre o rolo de (O rolo de alimentagéo esta sobre o rolo de
tragdo.) tracao.)

(O rolo de alimentacéo central ndo esta sobre o (O rolo de alimentacéo central esta proximo da
rolo de tracdo.) extremidade.)
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Ao alimentar materiais longos (de 2 metros ou mais)

Posicione os rolos de alimentac&o pelo menos 15 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentacao

Nk {] |

15 mm 15 mm

Material

N
N7

Ao alimentar materiais longos (2 metros ou menos)

Posicione os rolos de alimentag&o pelo menos 5 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentacao

\/\
\/\

5mm 5 mm
[

Material

Estique o material para garantir que ndo permanece nenhuma folga no percurso de transporte e, em
seguida, eleve a alavanca de posicionamento de material para baixar os rolos de alimentacéo.

Alavanca de posicionamento de material
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Liberte o bloqueio do limitador do material (enquanto puxa para o exterior, deslize-o para frente).

Limitador de material

Deslize o limitador de material

Quando a alavanca de ajuste esta para cima (e o material € pressionado pelos rolos de alimentacé&o) e o
limitador de material estéa desblogueado, remova o material em rolo e deixe-o com uma folga.
Crie a mesma quantidade de folga no material que sera utilizado para a parte de tras da maquina.

_Anexo /4

* Sujidade do chao pode fixar-se ao material quando se cria uma folga, pelo que deve ter cuidado.
e Durante a operagéo continua com material em rolo, ndo crie uma folga do material na parte traseira da plotter
de corte.

Dé-lhe folga
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Inserir material em folha (CE8000-40/60)

Esta é a explicagéo para a CE8000-60.

Operacao

1. Baixe a alavanca de posicionamento de material para elevar os rolos de alimentacéo.

Rolo de alimentac&o Alavanca de posicionamento
de material

2. Insira o material em folha de forma a que a extremidade direita do material em folha se alinhe com o guia
do lado frontal.
Certifique-se de que o material em folha cobre completamente o sensor de material.

Sensor de material

Alinhamento

Orientacdo
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3. Posicione o material e os rolos de alimentacé&o para corresponderem a largura do material.
Os rolos de alimentacdo empurram ambos os lados do material. Utilize a guia de posicao do rolo de
tracdo para se certificar de que os rolos de alimentacao estao sobre os rolos de tracdo. Pode ajustar a

pressao de retencéo do rolo de alimentacéo central.

Rolo de alimentagao

S
NN \Rolo de tragdo
\/ / Guia de posig&o do rolo de tragéo

Rolo de alimentacao

Material

Sensor de material

_Anexo /4

* O material deve ter pelo menos 125 mm de comprimento.

* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material. (Para a localizagdo do sensor de
material, consulte “1.2 Nomenclatura”.)

* Consulte “2.4 Alinhar os rolos de alimentagéo” para obter informagdes sobre a posicao dos rolos de
alimentacao.

4. Insira o material em folha de forma a que a extremidade direita do material em folha se alinhe com o guia
do lado frontal.
Estique o material para garantir que ndo permanece nenhuma folga no percurso de transporte e, em
seguida, eleve a alavanca de posicionamento de material para baixar os rolos de alimentagéo. Coloque o
material em folha de forma a que as extremidades do papel se alinhem com o guia do lado frontal.

Alavanca de posicionamento
de material

Alinhamento

Orientagao
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Inserir material em folha (CE8000-130)

Operacao

1. Baixe a alavanca de posicionamento de material para elevar os rolos de alimentacéo.

Rolo de alimentagao Alavanca de posicionamento
de material

Sensor de material

2. Insira o material em folha de forma a que a extremidade direita do material em folha se alinhe com o guia
do lado frontal.
Certifique-se de que o material em folha cobre completamente o sensor de material.

I~/

i

/o
Orientacao I

Alinhamento

2-17



3.

Posicione o material e os rolos de alimentagcéo para corresponderem a largura do material.
Use os 3 rolos de alimentacao para pressionar as laterais € o centro do material. Utilize o guia de posicao
do rolo de tracdo e certifique-se de que os rolos de alimentacio estdo sobre os rolos de tracédo.

[ Anexo /4

* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material.
* Consulte “2.4 Alinhar os rolos de alimentag&o” para saber a posi¢cao dos rolos de alimentacéo e informacdes

sobre a presséo de retencéo do rolo de alimentacéo.

Rolo de alimentacédo
Guia de posicéo do rolo
de tracao

Rolo de
alimentacéao

Rolo de tragao

GOOD

Sensor de material
(O rolo de alimentacéo esta sobre o rolo de
tracdo.)

(O rolo de alimentagéo esta sobre o rolo de
tracado.)

(O rolo de alimentacéo central esta proximo da
extremidade.)

(O rolo de alimentagéo central ndo esta sobre o
rolo de tracao.)

Insira o material em folha de forma a que a extremidade direita do material em folha se alinhe com o guia

do lado frontal.
Estique o material em rolo para garantir que ndo permanece nenhuma folga no percurso de transporte e, em

seguida, eleve a alavanca de posicionamento para fixar a posicao do rolo de alimentag&o e do papel em rolo.

Alavanca de posicionamento de material

Alinhamento

2-18



Base adesiva (para colar materiais para corte)

Utilizar a base adesiva (CR09300-A3) permite que os desenhos sejam cortados nos seguintes tipos de materiais:
* Materiais sem uma folha de apoio

e Materiais que sdo menores do que o tamanho A3

¢ Apenas a CE8000-40/60 é compativel.

e A base adesiva (CR09300-A3) é um item opcional.

Precaucoées de utilizacao

e Certifique-se de que usa a base adesiva quando é feito um corte de contorno de uma imagem impressa para
criar um corte de remocéo.

e A base adesiva contém um adesivo reutilizavel que pode ser usado repetidamente. Porém, se a base adesiva
ficar torcida ou perder cola, deixara de poder ser utilizada. Nessas circunstancias, substitua-a por uma nova
base adesiva. Como orientac&o geral, substitua a base adesiva apés cortar 10 folhas. A qualidade de corte
ndo é garantida quando ¢ utilizada a mesma base adesiva para cortar mais de 10 folhas.

e Ao colar um material na base adesiva, certifique-se de que cola o material firmemente para que 0 mesmo nao
contenha bolhas ou se descole da base.

e Certifique-se de que o material aderido a base adesiva ndo tem ondulagdes. Um material com a superficie
muito ondulada pode causar erros na leitura das marcas de registo e pode ficar presa no carrinho da caneta.

e Cole apenas materiais designados e aprovados pela Graphtec na base adesiva. Se for utilizado material
comercialmente disponivel para impressora a jato de tinta, esteja ciente de que materiais revestidos dos dois
lados ndo podem ser usados. Se o material for revestido apenas de um lado, cole o lado ndo revestido a base
adesiva. Se se colar o lado revestido, a forca de colagem da base adesiva fica enfraquecida e pode inutilizar a
base adesiva.

e Se papel muito suave (papel que ndo parece aspero ao toque) for colado na base adesiva, tera tendéncia a
enrolar-se quando for removido da base adesiva. Tenha cuidado ao usa-lo.

e Ao remover um material da base adesiva depois do corte, certifique-se de o remover lenta e cuidadosamente.

¢ A superficie adesiva da base adesiva absorve humidade facilmente. Para prevenir isto, mantenha a base
adesiva na sua bolsa de plastico até ao momento de uso.

e Depois do uso, volte a colar o separador removido da superficie adesiva antes da utilizacéo e insira a base
adesiva na bolsa de plastico novamente.

e Para melhores resultados, evite lugares onde exista humidade elevada ou onde a base esteja exposta a luz
direta do sol.

e Pode haver casos em que materiais finos, como o papel de impressora, deixem de poder ser descolados ou
se rasguem.
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Inserir o material

Como carregar um material com largura inferior a 297 mm

1. Removao separador (amarelo) da base adesiva deixando exposta a superficie adesiva. (Nao deite fora o
separador ja que seréa usado novamente quando a base adesiva for posta novamente na sua embalagem
para armazenamento.)

Separador (amarelo)

N Base adesiva
\\

Descole o separador

2. Cole o material a ser cortado na superficie adesiva da base adesiva, certificando-se que as extremidades
do material ficam paralelas as extremidades da base adesiva.

Material

Superficie adesiva

Base adesiva

_Anexo /4

* N&o utilize materiais que sejam menores do que um cartdo postal.
* Ao colar o material, certifique-se de que néo cria bolhas de ar nem vincos.
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Area de corte efetiva

1. A 4rea de corte efetiva na base adesiva é mostrada no diagrama abaixo. Ao carregar um material
menor que o tamanho A3 na plotter de corte, certifique-se de o afixar dentro da area de corte (superficie
adesiva). Além disso, certifique-se de que as extremidades do material estdo paralelas as extremidades
da base adesiva.

Lado do espaco estreito Lado do espaco amplo
*‘ﬂ* 420 mm \*" \

£ || | —
€ 1 : » —
N~ | H | ——]
2 3 Material : —

‘ 1 — °
B A ; =

, / I =it
Area de corte (superficie adesiva) Base adesiva =

_Anexo /4

* A plotter reconhece a largura da base adesiva como sendo a area de corte. Certifique-se de que insere
materiais que sejam do mesmo tamanho que a definicdo do material realizada no software da aplicagao

« Certifique-se de que usa o botdo [ORIGIN] no menu “QUICK MENU” para determinar o ponto de inicio do
trabalho de corte.

Montagem da mesa da base adesiva

1. Cologue a mesa da base adesiva a frente e atras da plotter de corte.
Insira a projecé&o por baixo da mesa da base adesiva na parte com ranhura.
Para a CE8000-40, insira o lado frontal na primeira e terceira ranhuras a partir da direita. Alinhe o lado
traseiro na mesma posi¢cao que o lado frontal.
Para a CE8000-60, insira o lado frontal na segunda e quarta ranhuras a partir da direita. Alinhe o lado
traseiro na mesma posicao que o lado frontal.
* A mesa da base adesiva (OPH-A45) é um item opcional.

Mesa da base adesiva Mesa da base adesiva
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Meétodo de colocacao da base adesiva (mesa da base adesiva)

1. Ao colocar a base adesiva, insira-a de modo que a margem mais estreita (parte transparente) da base
adesiva fiqgue em cima e certifique-se de que a base adesiva fica na frente da plotter de corte, como é
mostrado na figura.

Certifique-se de que a base adesiva n&o sai por tras da plotter de corte.

( A ( )

Cologue de modo que a extremidade direita da base adesiva fique alinhada com as linhas guia no guia
da frente.

(D— A extremidade da base adesiva
—FJJJ estéa alinhada a linha de orientagéo.

2. Quando a alavanca de ajuste ¢é levantada, o rolo de alimentacéo baixa e a base adesiva fica fixa.
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2.4  Alinhar os rolos de alimentacao

Esta seccéo descreve como alinhar os rolos de alimentagéo.

Alinhar o rolo de alimentacao

Posicione os rolos de alimentacéo da direita e da esquerda para os fazer corresponder a largura do material.
Ajuste para que os rolos de alimentacé&o fiquem posicionados sobre 0 material € sobre os rolos de tracéo.

Posicione os rolos de alimentac&o dentro dos guias da posicao do rolo de tracdo de forma a que fiqguem sobre 0s
rolos de tragéo.

Rolo de alimentacao

Guia de posicéao do rolo
de tracao

X NG

(N&o estéa sobre o rolo de (N&o estéa sobre o rolo de
tracao.) tracado.)

Rolo de tragéao

/\ CUIDADO

Para mover os rolos de alimentacéo, a alavanca de posicionamento de material deve estar na posicdo mais baixa.

_Anexo /%

Se aparecer uma mensagem [ALINHE ROLETES] apés colocar o material e elevar a alavanca de definicdo do material,
isto significa que o rolo de alimentacéo direito néo esta no rolo de tragéo direito ou que o rolo de alimentagéo esquerdo
ou central ndo esta no rolo de tragéo apropriado. Certifique-se de que esta tudo corretamente colocado.

Ao alimentar materiais longos (de 2 metros ou mais)

Posicione os rolos de alimentag&o pelo menos 15 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentacao

15 mm 15 mm

Material

\/\
\/\
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Ao alimentar materiais longos (2 metros ou menos)

Posicione os rolos de alimentac&o pelo menos 5 mm a partir das extremidades do material.

Rolo de alimentacao

Nk {] |

5 mm 5mm

Material

N
N7

Quando é utilizado material estreito

Certifique-se de que todos os rolos de alimentacao estdo no rolo de tracdo do lado direito mais comprido. Utilize
o lado esquerdo do rolo de tracdo como um ponto de inicio e, em seguida, fixe os rolos de alimentacdo em
ambos os lados do material.

A largura do material que pode ser definida € de 50 mm ou mais para a CE8000-40/60 e 85 mm ou mais para a
CES8000-130.

* Para a CE8000-130, ao colocar todos os rolos de alimentagao no rolo de tragcdo mais a direita (largo), defina a pressao de
retencdo do rolo de alimentacéo central para Baixa (DESLIG.).

CE8000-40/60 CE8000-130

/\ CUIDADO

* O material deve ter pelo menos 125 mm de comprimento na direcdo da alimentacéo de material.
* O material deve sempre ser posicionado sobre o sensor de material.
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Modificar a pressao de retencao

A CE8000-130 exige que a pressao de retencéo do rolo de alimentacéo seja definida com base na largura e no
tipo de material para manter o material no lugar.

Alterar

1. Baixe a alavanca de definicdo do material para elevar o rolo de alimentagao.

2. Mudea presséo de retencdo do rolo de alimentacéo central para Média ou Baixa (DESLIG.) utilizando a
alavanca de comutacao da presséo de retencéo na parte de tras do rolo de alimentacéao.

3. Levante a alavanca de comutacéo da pressao de retencao para a definir para Média e baixe-a para a
definir para Baixa (DESLIG.).

Alavanca Alavanca

Pressao de retencéo: média Presséo de retencao: baixa (DESLIG.)

/\ CUIDADO

* A pressao de retencao dos rolos de alimentagdo em ambas as extremidades ndo pode ser alterada.
* Quando alterar a pressao de retengéo, certifigue-se de que baixa a alavanca de ajuste antes de alterar.

_Anexo /)

* Defina a pressao de retengéo para Baixa (DESLIG.) ao cortar por pressédo do centro de pelicula ultrafina
como pelicula de automovel.

* Altere a pressdo de retenc¢do dependendo do tipo de material.

* Ao utilizar o rolo de alimentacdo com a pressao de retencéo definida para Baixa (DESLIG.), defina “Ativar/
desativar os sensores do rolo de alimentacédo (SENSOR DE ROLETES)” para [INTERIOR DESATIVADO]. E,
em seguida, mova o rolo de alimentacéo para uma posicéo onde ndo exista um rolo de tracéo.
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2.5 Sobreoecra padrao

O ecra de configuracgdo inicial s6 aparece quando inicializar a maquina pela primeira vez apds a compra. Aqui
pode definir o “idioma de exibicdo”, a “unidade de comprimento” e a “LAN sem fios”.

Depois de ter realizado esta configuracéo, pode selecionar o menu mesmo a partir do estado PRONTO.
Consulte “2.6 Ligar a corrente” para ligar a alimentacao.

Operacao

1. Assim que a maquina for ligada (com o botdo “ | ”) uma mensagem ¢é exibida apds a exibi¢cdo da versdo
de firmware.

PLEASE SELECT LAMGUAGE
LINGUAGEM

English | H#FEE | Deutsch
Francais | Italiano | Espanol
PYCLKAA o=z

==
L=

2. Pressione o idioma que pretende utilizar.

PLEASE SELECT LAMWGUACE
LINGUAGEM

Fnglish | B#EE | Deutsch
Francais | Italiano | Espanol
PYCLKIAA o=z

sl=
L=

3. Pressione a unidade que pretende utilizar.

< UNID. COMPRIMENTO

SELECIOME UMIDADE COMPRIMEWTO

POLEGADAS

4. Selecione se pretende efetuar as definicbes de LAN sem fios.
Pressione [SIM] para continuar para a definicdo do ponto de acesso.
Para obter informagdes sobre como configurar a LAN sem fios, consulte “9.2 Ligar através de LAN sem
fios”.
Pressione [NAO] para ir para o ecra INICIO.

LAN SEM FIOS DISPOMIVEL
DESEJA
CONFIGURAR AGORA?

SIM

_Anexo /4

Este ecra nao sera exibido se o mdédulo LAN sem fios néo estiver instalado.

5. Quandoas definicdes forem confirmadas, serd apresentado o ecré INICIO.
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2.6 Ligar a corrente

Ligar a alimentacao da plotter.

Operacao

1. Verifique se o interruptor de alimentacé&o esta desligado. (o lado “O” esta pressionado para baixo)

2. Conecte uma ponta do cabo de forga na entrada de cabo CA da CE8000 e a outra ponta na tomada com
tensdo nominal de fornecimento.

/’:V

_Anexo /)

Ao desligar a alimentacéo, espere mais de 20 segundos antes de a ligar novamente, caso contrario, podem
ocorrer problemas com o ecra.

4. Se omaterial ainda nao tiver sido inserido, o numero de versao de firmware é exibido, seguido por uma
solicitacao para inserir o material.

g CCl CrToklAn
1:Condition No. 1 N
CBRYU+E 53@ Flg A2 T1

INSIRA MATERIAL!

C
I[] ] L1 = |
Alavanca de posicionamento de Alavanca de posicionamento de
material elevada material baixada
(O rolo de alimentacéo esté elevado) (O rolo de alimentacéo esta baixado)
, ®
|_Anexo /4
O ecra padrao aparece ap6s adquirir a maquina. Consulte “2.5 Sobre o ecré padrdo” para obter mais
informacoes.
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2.7 Como utilizar o painel de controlo

Esta seccéo explica as funcdes do painel de controlo.
Tecla POSITION (A, V, < D)

e )
SLow ESCAPE ENTER

! []C[][

/
/ |

Ecra (painel tatil LCD) Tecla SLOW Tecla ESCAPE Tecla ENTER

Tecla de operacao

Tecla POSITION (A, V¥, «, p») .. Ajusta as diversas definicdes, seleciona alteracdes de valores numéricos, move
O cursor e altera as posigdes no ecra MENU.

Tecla SLOW..........ooooviiii, Ao pressionar a tecla POSITION ao mesmo tempo, o carrinho de ferramentas
move-se lentamente.
Quando a tecla [SLOW] é pressionada no ecra PRONTO, a area atual de corte/
plotagem e a posicéo do carrinho de ferramentas séo exibidos.
Se quiser alterar as condicdes de corte enquanto realiza a plotagem/corte,
pressione a tecla [SLOW] enquanto realiza a plotagem/corte.

Tecla ESCAPE........................... Cancela a alteracdo da definicdo e, em seguida, volta ao ecra anterior. Volta
para o ecré anterior no ecra MENU.
Se pretender a interrupgao temporéria de plotagem/corte, pressione a tecla
[ESCAPE] durante a realizacao de plotagem/corte.

Tecla ENTER.............cccooo Guarda as definicdes e, em seguida, volta para o ecra de definicdo em varias
fungdes ou para o ecra de definicdo CONDICAO do ecrd MENU.
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Ecras do painel de controlo

As informagdes de acordo com a situacao atual s&o apresentadas no ecré do painel de controlo.

Ecra INICIO

=)
T:Condition No.
CBBIL+e 538 F]4 A2 T1

[T Q L] =
Ecra INICIO OPERACAOQO Ecra MENU RAPIDO Ecra CONDICAO DE CORTE Ecra MENU
CONTINUA
< POSICAQ < HUICK MENU < Condition Mo, 1 RN
'.POSICIONE 0 CARRINHO DE I EE Y - ////
FERRAMENTAS ANTES DA 0 || TOOL | ARNS | AREA
MARCA DE INICIO E PRIMA oRIGIN | conone | EDITAR CONDICAD CE CORTE >
A TECLA DE INTRODUCAD >
B' E‘( ALSTE LAVINA MEDIA COHFIG IHFO
VIEN HOME T. CORTE @ L)
Alavanca de posicionamento  Alavanca de posicionamento
de material baixada de material elevada
ﬂ O C Tk
T:Condition No. 1 B
CBA9UHE 530 F14 A7 T
I INSIRA MATERIAL!
C
[T Q L] =
Defini¢io do ecra de estado
e 1| GLHL Comando GL : comando GP-GL
HL : comando HP-GL
- (Sem exibigcdo): comando automatico
.1|]|] .|]5|] .|]E5 .|]1|] Tamanho do passo .1|]|] 10,1 mm
i Q L] = 150 :0,05 mm
L I :0,025 mm
Condigoes da ferramenta a ser
|]1|] 10,01 mm

utilizada atualmente

Virar/espelho
E. ﬁ Prioridade

.'=+ Ordenar

E| Pré-alim. auto
= =D LANSEMFIOS

S N@rEDOLDED

: rotac@o (virar 90°)
: espelho

: espelho e virar

: prioridade do programa

: prioridade manual

: exibe quando a funcéo de ordenar esté ligada

: exibe quando PRE-ALIM. AUTO esta ligada

: forga do sinal da ligagdo LAN sem fios (forte)

: intensidade do sinal da ligagdo LAN sem fios (fraco)

:ligacao LAN sem fios desligada
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Como operar o ecra do painel de controlo

Pode operar esta plotter usando o painel tatil ou as teclas de operacgao.

Como operar o ecra INICIO (estado PRONTO)

=2

1:Condition No, 1
CBA9LHE S30 F14 A2 T
PRONTO

] Q L |

Ao utilizar o painel tatil
Use os icones [Il], [@], [¥] e [E].
Ao utilizar as teclas de operacéo

Segure a tecla [ENTER] e pressione as teclas POSITION (<, p>) para selecionar o icone [ll], [@], [¥] ou [
Solte a tecla [ENTER] para mover para cada MENU.

E]

icone [1lll] icone [Q] icone ['W] icone [E]
< POSICAD £ BUICK MENU rood L ez
¢:.POSICIONE 0 CARRINHO DE g EE [ h H““”" Loaar %
FERRAMENTAS ANTES DA 5T || RIS HRER
MARCA DE INICIO E PRIMA « ORIGIN | COND He N EDITAR CONDICAO DE CORTE > @
& TECLA DE IMTRODUCAD | I AJUSTE LAMINA b
P N MEDIA | CONFIG | INFOD
VIEN HONE T. CORTE ] L]
Ecra INiCIO [OPERACAO Ecra MENU Ecra CONDICAO Ecra
RAPIDO DE CORTE MENU

CONTINUA]

,.
|_Anexo /1
Existem outros ecras que nao o ecra Inicio que tém os icones acima.
Mova-se para cada menu premindo o icone.

Como operar o ecra MENU

r a4 L g
alll g .

LINK ARMS HREA

INFO

Ao utilizar o painel tatil

Pressione o icone.

Ao utilizar as teclas de operacao
Selecione o icone utilizando as teclas POSITION (A, V¥, <4, p»). Pressione a tecla [ENTER].
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Conteudos a operar a partir do icone [=] - ecra MENU

Os conteudos que podem ser operados e definidos a partir do ecrd MENU s&o os seguintes.

alllg -

LIHK TooL ARMS AREA

MEDIA | COWFIG INFO

) L]
LINK.................... Realiza operacdes necessarias para a saida, como links de dados.
TOOL...........oo. Define as condices relacionadas com o funcionamento da ferramenta.
ARMS .................. Realiza as definicoes e operagdes relacionadas com o alinhamento das ferramentas e
material, tais como a leitura automatica de marcas de registo utilizando ARMS.
AREA.................. Define a érea, escala, rotacdo e espelhamento da plotagem de corte, etc.
MEDIA ................ Define as condicdes relacionadas com o material.
CONFIG............... Define as condicdes basicas de operacdo desta plotter, tal como o idioma de exibicao,

unidade de comprimento e sensor.
Define as condicdes relacionadas com a interface com o computador ligado.

INFO............co Realiza as operacdes necessarias para a manutencao, tal como o teste diagndstico e exportar
listas de definicdo de condicéao.

(] Utilizado para fechar o ecré de menu e voltar ao ecra de inicio.

(W], Utilizado para fechar o ecra de menu e mover para o ecré de condi¢coes.

Para obter uma lista de itens de definicéo, consulte “A.4 Arvore de menus”.

Conteudos a operar a partir do icone [¥] - ecra CONDICAO DE CORTE

Defina as condic6es da ferramenta no ecra CONDICAO DE CORTE.
<

AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

Cordition Mo, 1 5/6
| 41576 [718]
AR EEEE

As condicbes da ferramenta podem ser guardadas atribuindo os nimeros de condic&o 1 a 8 a cada definicdo
diferente.

(] Utilizado para fechar o ecré de condicdes e voltar ao ecra INICIO.
[£]..ooiiiii Utilizado para fechar o ecrd de CONDICAO DE CORTE e voltar ao ecré anterior.

Para “Condicdes de ferramenta”, consulte “2.10 Selecionar a condi¢cdo da ferramenta”.
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Conteuidos a operar a partir do icone [@] - ecra MENU RAPIDO

Os contetidos que podem ser operados e definidos a partir do ecra MENU RAPIDO s&o os seguintes.

< GUTCK MEMLU < GUICK MENU

<13 [0R9
Ly "

ORIGIN | COND Mo

« E" E‘/ » “ »
VIEN HONE

COPY .....ccccc. Copia e transmite os dados na memaria temporéria.
ORIGIN............... Define a posigcéo da ferramenta atual como o ponto de origem (ponto de corte).
COND No. ........... Muda o numero da condi¢c&o de corte.
VIEW ... O carrinho de ferramentas é movido para longe.
HOME................. O carrinho de ferramentas move-se para a posigdo de origem de corte.
RESET............... Volta ao estado imediatamente apds ligar.

Conteudos a operar a partir do icone [lil]] - ecra INICIO [OPERACAO CONTINUA]

No ecra INICIO [OPERACAO CONTINUA], é exibido o ecré para iniciar a operacao continua.

< POSICAD

&3 POSICIONE O CARRINHO DE

¥ FERRAMENTAS ANTES DA
MARCA DE INICIO E PRIMA
4 TECLA DE INTRODUCED

_Anexo /4

Mesma operacédo que quando [ =] - [LINK] - [OPERACAO CONTINUA] s&o selecionados

Como operar o ecra de definicoes

Esta seccéo descreve como utilizar o ecrd [DEF. FERRAMENTA (TOOL)] como exemplo.
< DEF. FERRAMENTA

COMF ALARME DESG LA

POSICAD INICIAL AMGULD B
Y 2mm_ABATXONS

Ao utilizar o painel tatil

e \oltar um nivel acima: pressione [{ ].

e \oltar ao ecra INICIO: pressione [{a].

e \oltar & pagina anterior: pressione [ & ].

e Ir para a pagina seguinte: pressione [ |.

e Selecionar os itens de definicdo: pressione cada item de definicao.
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Ao utilizar as teclas de operacao

e Retroceder um nivel acima: Pressione a tecla [ESCAPE] ou a tecla POSITION ().

e \/oltar ao ecra INICIO: segure a tecla [ENTER] e pressione a tecla POSITION () e, em seguida, selecione o
icone [£2}]. Solte a tecla [ENTER] para mover para o ecréd INICIO.

e \oltar a pagina anterior: segure a tecla [SLOW] e pressione a tecla POSITION (A).
e |r para a pagina seguinte: pressione a tecla [SLOW].

e Selecionar um item de definicdo: pressione a tecla POSITION (A, W) para selecionar o item de definicdo e, em
seguida, pressione a tecla [ENTER].

_Anexo /4

¢ “1/2" no canto superior direito do ecrad € o nUmero da pagina.

¢ Os itens de definicao que exibem [ON] ou [OFF] serdo alternados entre [ON] e [OFF] de cada vez que pressionar o
item de definicéo (pressionar a tecla [ENTER]).

* ltens de definicdo com um icone [ ¥ ] tém menus abaixo deles.

Como operar as opcoes

Esta seccéo descreve a utilizacdo da [DEF. FERRAMENTA (TOOL)] - [POSICAO INICIAL ANGULO B] como
exemplo.

< M D ek T 1/‘2

2mm AB;

¥ LADD DE FORA

DEFIMICAD POSICAD Y

Ao utilizar o painel tatil

Pressione o item de definigéo.

Ao utilizar as teclas de operacao

Selecione o item de definicdo usando as teclas POSITION (A, V). Pressione a tecla [ENTER].

_Anexo /4

Pode cancelar as definicdes premindo fora do ecra pop-up de op¢des ou premindo a tecla [ESCAPE].
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Como operar a entrada numérica

Esta seccéo descreve como utilizar o ecra [DEF. MATERIAL] - [COMPR. DA PAGINA] como exemplo.

PRE-AL A
# 208, Acn

FRE-AL

Ao utilizar o painel tatil

Pressione o icone [A] [W] ou o icone [ & ].
Quando tiver terminado de introduzir os valores numéricos, pressione [OK].

__Anexo /4

* Pressione o icone [# ] para exibir o teclado numérico.
Pressione o nUmero que pretende introduzir e, em seguida, pressione [OK].

260
T18|9] €

Ol

* Pode cancelar as definicbes premindo o teclado numeérico fora do ecra pop-up.

Ao utilizar as teclas de operacao

Pressione a tecla POSITION (A, V) ou a tecla [SLOW].
Quando tiver terminado de introduzir os numeros, pressione a tecla [ENTER].

_Anexo /4

* Pressione a tecla [SLOW] para exibir o teclado numérico.
Selecione o numero que pretende introduzir utilizando as teclas POSITION (A, V¥, «, ) e pressione a tecla [ENTER].
Quando terminar de introduzir os nUmeros, selecione [OK] utilizando as teclas POSITION (A, V¥, <, ») € pressione a
tecla [ENTER].

266
T18|9] €

O

* Pressione a tecla [ESCAPE] para cancelar as defini¢oes.
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2.8 Definir o método de alimentacao

O método de alimentacao para o material inserido esta definido.

Operacao

1.

Caso ja tenha inserido o material, o menu TIPO DE MATERIAL aparece. Selecione o tipo de material
adequado ao material inserido.

SELECIOHAR

Verifique se o limitador de material esta bloqueado (CE8000-60/CE8000-130) e, em seguida, selecione
um tipo de material no ecrd SELECAO DE MATERIAL.
* A figura abaixo corresponde a CE8000-130.

Limitador de material

&

Liberte o limitador de material

J

/\ CUIDADO

Antes de fazer a selegé@o de posicionamento do material, certifique-se de que liberta o bloqueio do material.

_Anexo /)

Se levantar ou baixar a alavanca de posicionamento de material novamente apds inserir o material,
[CONTINUAR] seréa adicionado e pode selecionar a definicao anterior.

Se utilizar o mesmo material sem alterar a sua posicéo, a area de corte, a posi¢éo da caneta e o ponto de
origem antes de baixar a alavanca de posicionamento de material continua. Se voltar a inserir o material sem
alterar a largura do material, sera possivel omitir a operacéo de detec¢ao da largura do material.

SELECTOMAR

[ROLO-1 PONTA]

Selecione isto quando tiver inserido um material em rolo e pretender comecar a cortar e plotar a partir da
extremidade principal.

A largura e a extremidade principal do material sdo detetadas.

[ROLO-2 CURRENT POSITION]

Selecione isto quando tiver inserido um material em rolo e pretender comecar a cortar e plotar a partir de
um ponto além da extremidade principal.

Apenas a largura do material em rolo é detetada.
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[FOLHA]

Selecione isto quando tiver sido inserido um material em folha.

A largura, extremidade principal e extremidade final do material em folha s&o detetadas.
Apos a detecdo do material, a plotter esta pronta para receber dados para corte ou plotagem.
Este estado é chamado “estado PRONTO” do ecra de padréo.

Quando a definicdo tiver sido concluida, a localizag&o do carrinho de ferramentas tornar-se-a o ponto
inicial.

=)
1:Condition No. 1
CBEYLU+ 538 F14 A2 T1
PRONTO

I[] Q L]

_Anexo /4

* Ao inserir o material, a sucgéo da ventoinha opera para ajudar na inser¢cao do material.
Se quiser desligar esta fungéo, consulte “10.3 Defini¢cdes relacionadas com o ambiente da plotter”.
* Ser4 apresentado o ecra seguinte enquanto o material estiver a ser detetado.

AREA DE CORTE

FAVOR AGUARDAR
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2.9 Pré-alimentacao do material (papel ou pelicula de marcagcao)

A funcdo PRE-ALIM é utilizada para evitar que o material inserido deslize ao avancar o material automaticamente
para o comprimento especificado e ao marca-lo com os rolos de trac&o. Esta funcédo também ¢é utilizada para
adaptar materiais com grandes comprimentos a fim de minimizar a expanséo e contragdo do material e para
garantir operacées estaveis de alimentacao do material.

Quando executar plotagem/corte com mais de 2 m na CE8000-60/130, assegure-se de que usa uma cesta
(opcional).

Operacao

1.

Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i Q hs

Pressione o icone [MEDIA].

road L [g
LJ‘II’

TooL ARNS AREA

A

CONFIG INFO

& b

PRE-ALIM. AUTO

COMPR. DA PAGINA
508, Bom

£
FRE-AL
COMPR.
A}
_Anexo /4

Pode definir o intervalo entre 0,5 m e 50 m.

Confirme a definicao e pressione [OK].
A pré-alimentacéo tera inicio.
|_Anexo /4

* Durante a operacao de pré-alimentagéo, o ecra abaixo sera exibido.
Para cancelar a pré-alimentacao, pressione [CANCELAR].

< DEE MATERTA 1/2

FRE-ALIMENTACAD. ..

CANCELAR

Q| UL UL

* Se selecionar “FOLHA” na alimentag@o do material, a pré-alimentacéo nao sera efetuada.
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2.10 selecionar a condicao da ferramenta

Defina “CONDICAO DA FERRAMENTA (CONDICAO DE CORTE) No.”, “FERRAMENTA”, “CORR.”, “VELOC.”,
“PRESSAQ” e “ACELERACAQ”.
Pode alterar as definicbes para cada um dos 8 tipos de materiais predefinidos.

Selecionar o numero da CONDICAO DA FERRAMENTA (Condicao No.)

Esta seccédo explica como selecionar o numero de CONDICAO DA FERRAMENTA (Condicao No.).

Operacéo: operacido com o icone [ ]

1. Pressione o icone (W]

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

1l Q Y] =
2. Pressione [CONDICAO NUM ].

< Condition Ho.
CONDICAD MUM.

ECITAR COWDICAD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Use os icones [%]e[2] para exibir o nimero da condicéo da ferramenta que pretende usar.

CONDICAC NUM.
it 1

c tion Mo, 2
CARWETA S38 F12 A2 T1
3: Condition Mo, 3

CBasl+a 538 F12 A2 T1

4. Pressione o nimero da condicdo da ferramenta que pretende usar.

5. Pressione o icone [€].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Operacao: operacao com o icone [ Q1]

1. Pressione o icone (@]

=
1:Condition No. 1

CBa9l+a S38 F14 A2 T1

P ]

RONTO

1l [a] ¥ =

2. Pressione o icone [COND No.].
£ BUICK MENL

WIEL HOME
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3. Use os icones [ ] e [2] para exibir o nimero da condicdo da ferramenta que pretende usar.

L
2: Condition Mo, 2
CAMETA 538 F12 A2 T1

3: Condition Mo, 3
CBasl+a 538 F12 A2 T1

4. Pressione o nimero da condicdo da ferramenta que pretende usar.

P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir a condicao da ferramenta

Esta seccéo descreve como efetuar as definicdes de ferramenta, velocidade, presséo e aceleracéo.
Antes de cortar o material, as seguintes quatro condic6es de caneta de corte devem ser especificadas.

* PRESSAO

e VELOC.

e ACELERACAO
e CORR.

/\ CUIDADO

Caso a lamina seja estendida demais, podem ocorrer danos na lamina de corte ou no tapete de corte. Certifique-se de
que o comprimento da lamina é menor do que a espessura do material.

Condico6es da ferramenta (lamina de corte) para cada tipo de material

Consulte 0 manual da lamina de corte.

N.° de peca da lamina, tipos de lamina exibidos e valores de CORRECAO CORTE

Consulte o manual da l1amina de corte.

Condicoes de referéncia de caneta para caneta de plotagem

Tipo de caneta Corte/pressao | Velocidade (cm/s) Aceleracao
Caneta com ponta a base de fibra e agua 10a12 30 2
Caneta esferogréfica 12a 31 30 2

Para prolongar a vida da caneta, defina a PRESSAO para a menor definicdo e defina a VELOC. ap6s verificar
para confirmar que ndo existem linhas fracas ou outros problemas durante a plotagem.

/\CUIDADO

Como melhorar a remocao de pecas indesejadas (weeding)
Recomendamos que observe os seguintes pontos para melhorar a capacidade de remocéo do material.
* Selecione a lamina correta para a aplicacao.
Consulte 0 manual da lamina de corte.
* Use laminas que nao estejam gastas.
Caso a lamina esteja gasta, ndo fara um corte limpo e sera dificil remover pecas indesejadas dos resultados de corte.
* Ajuste o comprimento da lamina e as configuracbes de PRESSAQ até que apenas tracos da lamina sejam deixados
na folha de apoio.
Especifique um valor de PRESSAO o mais baixo possivel, mas que ainda deixe tracos leves na folha de apoio.
* Defina os valores de VELOC. e ACELERACAOQ para os mais baixos possiveis.
* Remova os resultados do corte logo ap6s o corte ser concluido.
Caso passe algum tempo, o adesivo nas extremidades cortadas fara com que as extremidades se colem entre si.
* Selecione material com boa capacidade de remogéo.
Tipos de pelicula recomendadas: 3M Scotchcal Series 7725.
“Weeding” refere-se a remocgao de areas indesejadas de vinil da parte traseira apés o corte do material.
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_Anexo /4

» O acabamento sera mais irregular, mas o tempo de corte é diminuido quando as definicbes para a velocidade e
aceleracdo séo mais elevadas.
Especialmente com materiais grandes, pode ndo ser obtida uma boa qualidade de corte se o material for agitado.
Nesse caso, diminua os valores para as definicdes de velocidade e aceleragéo.

* O acabamento ira melhorar, mas o tempo de corte aumentara quando as definicdes para a velocidade e aceleragéo
s80 menores.

* Se tentar definir a velocidade 64 e a aceleragao 3 ao mesmo tempo na CE8000-40/60, a aceleragéo sera exibida como

[

Neste caso, as definicdes de velocidade e aceleragéo funcionam com valores calculados automaticamente.
* Se a aceleracgéo for 2 para a CE8000-130, a velocidade ndo pode ser definida para 65 ou superior (65, 70, 71).

Neste caso, a aceleracao sera exibida como “* ” e as definicdes de velocidade e aceleragéo irdo operar com valores
calculados automaticamente.

=)
1:Condition No. 1
CBa9U+ ST1 F14 Ax T1

RONTO

I[] Q b

Definir a ferramenta

Define os valores de tipo da ferramenta utilizada.

Operacao

1. Pressione o icone [

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

1l Q Y] =

2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].
< Condition Mo.

AJUSTE LAMINA >

T. CORTE

3. Pressione o ntimero da condicéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Condition M
415

< Cordition Mo, 1 1/6)
213456l 7]8
2
CORR.
[A] H|F
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5. Useosicones (Fle[d para exibir as ferramentas que pretende usar.

CAMETA

CBA9U-K60 =
A CBI5U =lv

6. Pressione a ferramenta que pretende utilizar.

__Anexo /4

As ferramentas que pode selecionar sdo [CANETA], [CB09U], [CB09U-K60], [CB15U] e [OUTRO].

7. Pressione o icone [£Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir a correcao da ferramenta

Esta secc¢édo descreve como definir a correcdo da ferramenta que pretende utilizar.

Operacao

1. Pressione o icone [W].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1

AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Pressione o nimero da condigéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

ition hlo. 1/6)

4. Pressione [CORR.].

< Cordition Mo, 1 1/6)
|  HENEIEE
plelefea]e

lol-1#
FERAMENTA F
CBAIU [
A} ¥
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5.

6.
7.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

1/9]
[7]8

[ Anexo /4

* O que é a corregao
Ir4 ajustar a diferenca entre a ponta da lamina no émbolo e o centro do émbolo. Existem valores de ajuste
padréo para cada lamina de corte. O ajuste preciso sera feito para os valores padrdo aqui mostrados. (Os
ajustes serao feitos com o valor padrdo como 0.)
Nao é necessario definir o equilibrio se foi selecionado “CANETA” nas definicbes de ferramenta. (ndo exibido)
* Instrugdes para definir a corregéo
Consulte 0 manual da lamina de corte
O intervalo que pode ser definido com a ferramenta que nao [OUTRO] ¢ [-5] a [+5].
O intervalo que pode ser definido em [OUTRO] € [+1] a [+45].

Confirme a definicao e pressione [OK].
Pressione o icone [feY].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir a velocidade

Esta seccéo explica como definir a velocidade a ser usada.

Operacao

1.

Pressione o icone [ W].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

Tl Q [¥] E]
Pressione a tecla [EDITAR CONDICAQO DE CORTE].

< Condition No. 1

EDITAR CONDICAC
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

Pressione o icone [¥].

< Condition Mo, 1 1/6)
2131486758
2

CORR.
i) + [#

Pressione o numero da condicao da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

< Condition Mo, 1 2/6
2lalalblelr]8

30) 30( 3a] 280 71 18] 34] &5
%

)
FRESSAD
[A] 4 ¥
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5. Pressione [VELOC.].

< Cordition Mo, 1 2/6
AR
30 368] 38 28] 71) 18] 38 5

FRESSAD
A}

__Anexo /4

O intervalo definivel varia dependendo do modelo.

CE8000-40: 1 a 10 (em incrementos de 1 cm/s), 10 a 60 (em incrementos de 5 cm/s), 64
CE8000-60: 1 a 10 (em incrementos de 1 cm/s), 10 a 60 (em incrementos de 5 cm/s), 64
CE8000-130: 1 a 10 (em incrementos de 1 cm/s), 10 a 70 (em incrementos de 5 cm/s), 71

7. Confirme a definicao e pressione [OK].

8. Pressione o icone [3Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir a pressao

Esta seccédo explica como definir a presséo a ser usada.

Operacao

1. Pressione o icone [W].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1

CONDTCAD HUM. Mo, 1

A0 DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Pressione o icone [¥F].

< Condition Mo, 1 1/6)
2131486758
2

CORR.
i) + [#
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4. Pressione o ntimero da condigéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

< Condition Mo, 1 2/6
dlaldlhlelT]8

30 3] 380 28] 71 18] 38 5
b

]

FRESSAD
A} 14 ¥

5. Pressione [PRESSAQ].

< Condition era. 1 2/6
|

efinicdo usando o icone [A] [¥] ou o icone [ i ].

__Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicéo de 1 a 38.

7. Confirme a definicéo e pressione [OK].
8. Pressione o icone [£Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir a aceleracao

Esta seccéo explica como ajustar a aceleragao a ser usada.

Operacao

1. Pressione o icone [W].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

1l Q %] =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].
< Condition No. 1

AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Pressione o icone [¥] duas vezes.

< Cordition Mo, 1 1/6)
2345678
2

CORR.
[A] +H ¥
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4. Pressione o ntimero da condigéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Conditi

< Condition Mo, 1 3/6
2]3[4[5]6]7]8
2202012121211

b

Eez

ATRIBUA FERRAMENTA
A}

k.

6. Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

_Anexo /4

O intervalo definivel varia dependendo do modelo.
CE8000-40: 1a3
CE8000-60: 1a3
CE8000-130: 1 a2

7. Confirme a definicédo e pressione [OK].
8. Pressione o icone [£3].
D> \oltara para o ecré INICIO.

Definir o n.° da ferramenta

Esta seccéo explica como atribuir o numero de ferramenta a utilizar.

Operacao

1. Pressione oicone [W].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

1l Q [¥] =

2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].
< Condition Mo.

CONDICAD NUM bo. 1
EDITAR ) DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE
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Pressione o icone [ ] duas vezes.

< Cordition Mo, 1 1/6)
Z]3[4]5[6]7]8
+
ez
CORR.
[A] +

Pressione o numero da condicao da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Conditi

__Anexo /4

Pode definir para 1 ou 3.

Pressione o numero de ferramenta que pretende usar.

< Condition Mo, 1 3/6
e

Pressione o icone [{2].
D> Voltara para o ecré INICIO.

__Anexo /4

* NUmero da ferramenta e posicao de instalagao

Ferramenta 3: para corte de remogéo

Ferramenta 1: para meio corte/caneta de plotagem

Ferramenta 1: ao utilizar uma ferramenta instalada atras do suporte da ferramenta
Ferramenta 3: ao utilizar uma ferramenta instalada a frente do suporte da ferramenta

* Para obter informacdes sobre como instalar a ferramenta, consulte “2.2 Montar uma ferramenta”.
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Ajuste manualmente o comprimento da lamina

N&o é possivel alcancar o corte ideal a menos que o comprimento da lamina seja ajustado de acordo com o
material e a lamina de corte a usar.
Faca ajustes adicionais executando o teste de corte apds ajustar manualmente o comprimento da lamina.

/\ CUIDADO

e Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.
 Caso a lamina seja estendida demais, podem ocorrer danos na lamina de corte ou no tapete de corte. Certifique-se
de que o comprimento da I[amina é menor do que a espessura do material.

_Anexo /4

Consulte “2.11 Executar testes de corte” para os testes de corte.

Operacao

1. Alnhea ponta da lamina com a ponta da caneta de corte e faga-a tocar a superficie do material.

Lamina

L Material

2. Estenda alamina aos poucos até a espessura do material.
O melhor comprimento de 1amina é menor que a espessura da pelicula e da folha de apoio combinadas,
e maior do que a espessura da pelicula.
Tente cortar a pelicula e ajuste-a de forma que seja feito um pequeno corte na folha de apoio. Se a folha
de apoio for completamente cortada, reduza o comprimento da lamina, e se a pelicula nao for cortada
completamente, aumente o comprimento da lamina.

Comprimento ideal da lamina

Pelicula )
Espessura do material

A
A 4

Folha de apoio — =

Pelicula

y

Comprimento ideal da lamina Espessura do material

A

Folha de apoio

_Anexo /4

* O comprimento da lamina pode ser modificado rodando o ajustador da lamina. Roda-lo na dire¢cédo A empurra
a mesma para fora, enquanto que roda-lo na direcdo B retrai-a. Uma unidade de escala € igual a 0,1 mm.

Alamina de corte move-se aproximadamente
0,1 mm ao virar uma unidade de escala.

Escala—2%)

A — Escala

2-47



2. 1 1 Executar testes de corte

O teste de corte pode ser feito apds efetuar as definicbes da ferramenta, velocidade, presséo e aceleracéo

para garantir que as condi¢coes de corte selecionadas produzem realmente os resultados de corte pretendidos.
Verifique até onde a lamina corta o material e como os cantos estdo a ser cortados. Se os resultados de corte n&o
forem satisfatdrios, ajuste as varias definicdes e repita o teste de corte até que sejam alcancadas as definicées
ideais.

Teste de corte

Aqui, pode cortar um padrao de teste de corte baseado nos valores atuais ou fazer trés testes com valores +1
adicionados. Selecione o método que se adequa a sua situacio e faca um teste de corte.

Para fazer 1 corte com um valor definido

Operacao

1. Insira o material que pretende cortar.

2. Pressione o icone [W].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
3. Pressione [T. CORTE].

< Condition Mo, 1
CONDICAQ RIUM. Bla. 1
EDITAR CONDICAD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >

4. Pressione [T. CORTE].

( [P U 1 P 1
T. CORTE |
B A [E] COMPARAR FORCA ’

>
(2] [&][A] COMPARAR DESVIO |

5. Pressione as teclas POSITION (A, V¥, <, p) para movimentar o carrinho de ferramentas para a localizac&o
onde pretende executar o teste.

< POSICAD
o™ USE 05 BOTOES DE POS.
® PARA MOVER A

FERR. E PRESS. ENTER

_Anexo /)

O carrinho de ferramentas move-se mais lentamente quando a tecla [SLOW] for pressionada em conjunto com
a tecla POSITION.
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o N

10.

Pressione a tecla [ENTER].
D> E cortado 1 padrao de teste de corte.

/A\CUIDADO

Quando a tecla [ENTER] é pressionada, o carrinho de ferramentas comegara a mover-se, pelo que deve ter
cuidado para nao se ferir com a lamina de corte.

Verifique os resultados do teste de corte.

Pressione a tecla [OK] ou [ENTER].

£ Conditinn Ma 1
PRESSIONE 0 BOTAD 0K
oA
TECLA ENTER

Ok

( [PNTs ROv ¥ P il

B[R COMPARAR DESVID

Pressione o icone [{ ].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Para fazer 3 cortes com um valor definido e valores +1 definidos

Operacao

1.
2.

Insira 0 material que pretende cortar.

Pressione o icone [ W].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i
ONTO)

1l Q %] =
Pressione [T. CORTE].

< Condition Mo, 1
CONDTCAD KUM. Bo. 1
EDITAR COWNDICAD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >

Se quiser executar um teste de pressao de corte, pressione [COMPARAR FORCA].
Se quiser realizar um teste de correcéo, pressione [COMPARAR DESVIO].

( [P T ¥ Py 1 < [P it NN N P 1

@ 1. CORTE @ T. CORTE
COMPARAR FORCA [EI[AI[A] COMPARAR FORCA

&l [A COMPARAR DESYIO C(
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5. Pressione as teclas POSITION (A, V¥, «, ») para movimentar o carrinho de ferramentas para a localizac&o
onde pretende executar o corte de teste.

< POSICAD
¢ USE 05 BOTCES DE PCS.
* PARA MOVER A

FERR. E PRESS. ENTER

_Anexo /4

O carrinho de ferramentas move-se mais lentamente quando a tecla [SLOW] for pressionada em conjunto com
a tecla POSITION.

6. Pressione atecla [ENTER].

P> Se realizar [COMPARAR FORCA], trés padroes de teste de corte serdo cortados um com pressao de
corte aumentada ou diminuida em 1 valor com base na pressao de corte atual.

P> Se efetuar [COMPARAR DESVIQ], serao cortados trés padrdes de teste de corte com um valor de
correcao aumentado ou diminuido em 1 valor com base no valor de corregéo atual.

/A\CUIDADO

Quando a tecla [ENTER] é pressionada, o carrinho de ferramentas comecara a mover-se, pelo que deve ter
cuidado para nao se ferir com a lamina de corte.

_Anexo [

O padrao do teste de corte tem a ordem de corte e o valor da presséo de corte ou aumento/diminuicéo da
correcao mostrado na figura abaixo.

« Ordem de corte

[A][A][a]

Verifique os resultados do teste de corte.

® N

Pressione a tecla [OK] ou [ENTER].

< Conelit o Mo 1
PRESSIONE 0 BOTAOD 0K
o A
TECLA ENTER

Ok

< e e | | < e I e Y P

B T CORTE 1 & T. CORTE
COMPARAR FORCA [&I[A][Aa] COMPARAR FORCA

(2] [&][A] COMPARAR DESVIO [

10. Pressione o icone [( ].

D> \oltara para o ecré INICIO.
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Confirme os resultados do teste de corte

Confirme os resultados do teste de corte e ajuste para as definicdes ideais. Repita o teste de corte e os ajustes
até que seja alcancado o corte ideal.

Ajuste da correcao

Verifique os cantos dos triangulos e retangulos. Consulte “Definir a condicdo da ferramenta” e ajuste o valor de
correcao se 0 canto nao for cortado ou se for cortado em demasia.

_Anexo /4

Como verificar a corregao
Verifique se o valor da correc¢éo esta definido corretamente através do seguinte.

X -
A O valor de ajuste ndo é suficiente. Aumente o valor da correcao.

Valor de correcao ideal.

W -~
A Demasiado valor de ajuste. Diminua o valor da correcdo.

Ajuste para meio corte

Remova a area do triangulo e ajuste-a de forma que um pouco da folha de apoio seja cortado.

Caso a folha de apoio tenha sido cortada completamente, a definicdo de PRESSAQO esta demasiado alta ou a
ponta da lamina de corte foi estendida demais. Se a folha de apoio exibir apenas alguns tracos da lamina de
corte, a definicdo de PRESSAO esta demasiado baixa ou a ponta da lamina néo foi estendida suficientemente.

_Anexo /4

Consulte “Ajustar o comprimento da lamina” e “Definir a pressao” e ajuste as definicoes.

Ajustar para o corte de remocao

Ajuste de forma que o material seja completamente cortado.

Caso o material ndo seja completamente cortado, a definicdo de PRESSAQ esta demasiado baixa ou a ponta da
lamina de corte nao foi estendida suficientemente.
Consulte “Ajustar o comprimento da lamina” e “Definir a press&o” e ajuste as definicoes.

Ajuste ao utilizar a caneta de plotagem

Ajuste a PRESSAQO para que nao existam linhas fracas. Para prolongar a vida da caneta, defina a PRESSAQO para
a menor definicdo que néo crie nenhuma linha fraca. Consulte “Definir a pressdo” ou definir a PRESSAQ.
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Ajuste do comprimento da lamina (ajuste de altura automatico)

Os testes de corte devem ser feitos vérias vezes para confirmar a definicdo ideal de comprimento da lamina.
Contudo, caso a funcéo de ajuste de comprimento da lamina seja utilizada, o comprimento ideal pode ser
facilmente definido.

_Anexo /4

A altura medida € apenas uma orientagéo. Depois de tentar cortar o0 material existente, ajuste com preciséo o
comprimento da lamina.
Para um ajuste mais preciso, use uma Loupe (PM-CT-001: opcional).

Operacao
1. Insira o material para o corte de teste na plotter.

2. Pressione as teclas POSITION (A, V¥V, « W) para mover o carrinho de ferramentas para o local onde
pretende fazer o ajuste de comprimento da lamina.

3. Pressione o icone ['] no ecré INICIO.

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

1l Q %] =
4. Pressione [AJUSTE LAMINA].

< Condition No.
CONDICAD NUM. Mo, 1

ECITAR COWDICAD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >

5. Como nas instrucdes, rode o botdo de ajuste do comprimento da lamina para a esquerda para retrair
completamente a lamina.

i Lamina

_Anexo /4

Consulte “2.1 Preparagao do émbolo de corte” para o botao de ajuste de comprimento da lamina.

6. Cologue 0 émbolo de corte na parte traseira do suporte da ferramenta.

_Anexo /4

Ajustes sb sao possiveis para a caneta de corte fixada na parte de tras do suporte de ferramenta.
N&o se aplica a frente do suporte de ferramenta.
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10.
11.

12.

13.

Pressione [COMECAR].
P> A ferramenta move-se para baixo/cima e mede a altura.

1< Crnditinn Mo 1

BOTAD WIRAGEM LAMIMA |1
CCW PARA ENCURTAR >
PONTA DA LAMINA

Pressione [ALVO].
< AJUSTE L AMINA
T= 8. 88mm  H= 8. Bmm

PARA ATINGIR
COMPRIMENTO ALVO

YERIFICAR

Especifique o valor alvo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

T= [:] amm
C A. Bmm

ALY 0K “ICAR

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [VERIFICAR].
P> A altura é calculada movendo a ferramenta para cima e para baixo.

< AJUSTE LAMIMA

T= 6. 88mm  H= 8. 25mm
GIRE O PORT. LAMINA
APROK, 8.5 YOLTAS
PARA A ESQUERDA

“T” & o valor alvo do comprimento da lamina, e “H” é a altura atual da lamina (quantidade).
Rodar o botdo de ajuste de comprimento da lamina exibe o numero de rotagoes e a direcao.

Rode o botéo de ajuste de comprimento da lamina e ajuste o comprimento da lamina de corte.
O comprimento atual da lamina é exibido ao pressionar [VERIFICAR], entéo, ajuste o comprimento da
lamina até que corresponda a espessura do material.

/\CUIDADO

Dependendo do tipo de material, a lamina pode passar pelo material, tornando impossivel uma medigéo
precisa.

Pressione o icone [( ] duas vezes.
D> \oltara para o ecré INICIO.
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2. 12 Exibir a rea de corte

Verifique a area de corte.

Operacao

1. Pressione a tecla [SLOW] no ecré INICIO.

1:} POSICAQ FERRAMENTA
H= A.8 cm
= 8.8 cm
AREA DE CORTE

# A= LEA A cm
v Tean

_Anexo /4

[POSICAO FERRAMENTA] indica a posicao atual da ferramenta na area de corte.

2. Solte atecla [SLOW].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Capitulo 3: Operacoes basicas

Este capitulo descreve os métodos béasicos para operar a plotter manualmente.

SECAO NESTE CAPITULO

3.1
3.2
3.3
34
3.5

Elevar ou baixar a ferramenta
Mover o carrinho da ferramenta
Definir o ponto de origem
Definir a dire¢éo de corte
Interromper o corte
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3. 1 Elevar ou baixar a ferramenta

Esta é uma funcéo utilizada para elevar ou baixar a ferramenta.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [TOOL].

LIMK

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

[ 77
L oaa 2
AREA

\

3. Pressione o icone [¥].

< DEF. FERRAMENTA 1/2)

CONF ALARME DESG LAMINA

>
POSICAD INICIAL ANGULD B
A] 2mm_ABATX0 ¥

4. Pressione [FERR. CIMA/BAIXQ]. A ferramenta é elevada ou baixada sempre que [FERR. CIMA/BAIXO] é
pressionado.

< DEF. FERRAMENTA 2/7
ALTURA FERR. CIMA F3
POSICAD MORMAL

5. Pressione o icone [£Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.



3.2 Mover o carrinho da ferramenta

O carrinho de ferramentas pode ser movido manualmente utilizando a tecla POSITION.
Pode mover o carrinho de ferramentas para a origem ou mové-lo a certa distancia para o manter longe.

Mover manualmente por passos

O movimento pode ser feito manualmente em passos quando o ecra estiver a exibir “PRONTO” ou quando a tecla
POSITION (A, V¥, «, p) for exibida.

Operacao

1. Pressione a tecla POSITION (A, V¥, «, P) uma vez para mover na direcao pretendida.

P> O carrinho de ferramentas ou o material movem-se na direcéo da tecla POSITION pressionada em 1
passo.

| Anexo /4

¢ O movimento ocorrera em passos de cada vez que a tecla POSITION (A, V¥, «, ») for pressionada.

* O espaco do movimento de cada passo pode ser modificado. Consulte “3.2 Mover o carrinho de
ferramentas”.

Mover manualmente de forma continua

Pode mover-se manualmente de forma continua quando o ecra exibe “PRONTO” ou quando as teclas POSITION
(A, V¥, < W) séo exibidas.

Operacao

1. Segure a tecla POSITION (A, V¥, 4, p) para continuar a mover na direcédo pretendida.

P> O carrinho de ferramentas ou o material continua a mover-se continuamente na diregéo da tecla
POSITION pressionada.

_Anexo /4

O carrinho de ferramentas move-se mais lentamente quando a tecla [SLOW] for pressionada em conjunto com
a tecla POSITION.

2. Liberte a tecla POSITION (A, ¥V, 4, D).
P> O movimento do carrinho de ferramentas ou do material ird cessar.



Definicao do espaco do movimento por passo

Os parametros ao configurar a direcé&o do corte sdo determinados pela distancia da direcdo do corte.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

jm)
1:Condition Mo, 1
CBA9U+ 538 F14 A2 T1
PRONTO)

1] Q h.s

2. Pressione [CONFIG].

ﬁ”l‘l”" ' ol
L a1 r

LINK TO0L ARG

2

MEDIA IHFO
A A

=)
=]
m
B

3. Pressione [GERAL].
CONFIGURACAD /2]
F

COMUNICACAC
>

COMANDO
[A)

> ¥

4. Pressione o icone [w].

< GERAL 1/3
F
UNID. COMPRIMENTO
TRICA
SINAL SOMORD
A ¥

5.  Pressione [MOVIMENTO DO PASSO].

< GERAL 2/3
AJUSTE DESY. FERR. F3

MOYIMENTO DO P

6. Pressione o movimento do passo que pretende utilizar.

< GERAL 2/3
ey 7
1. Bmm
] 0¥
/.
| Anexo /1

O valor selecionado aqui sera o espago de movimento para 0 movimento do passo.

7. Pressione o icone [£}].

D> \oltara para o ecré INICIO.



Afastar o carrinho de ferramentas

E possivel mover o carrinho de ferramentas em direcdo ao canto superior direito.
Isso facilita a confirmacao dos resultados de corte caso realize esta operacédo apds a conclusao do corte.

<Ao utilizar material em rolo>: visto de cima <Ao utilizar material em folha>: visto de cima

Ao topo daérea
maxima de corte

Posicao de espera do

cartinho da caneta /| L
100 mm
Posicao do carrinho da caneta o
antes de se afastar
L
Para a parte inferior da area de Parte inferior da area de operacao
corte (ponto de origem da maquina) (ponto de origem da maquina)

Operacao

1. Pressione o icone [@].

=
1:Condition Mo, 1
F14 A2 T

1l [a] L]

2. Pressione [VIEW].
D> O carrinho de ferramentas afasta-se.

< GUICK MEML

([ | €5 | 94W

COPY ORIGIN | COMD He. »

I

HOME

“«

3. Pressione [HOME].
P> O carrinho de ferramentas move-se para o ponto de origem.

< GUICK MENL
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Repor (voltar para o estado inicial quando a alimentacao foi ligada.)

Reverter para o estado inicial quando a alimentacéo foi ligada.

Operacao

1. Pressione oicone [@].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i [a] L] =

2. Pressione o icone [»].
< BUTCK MERL

ti7 | URR
« ORIGIN CDNDNO.E]
AY [

WIEN HOME

3. Pressione [RESET].
< QUICK MENU

“« »

4. Pressione [SIM].

< CITOW PN
B TEM A CERTEZA DE

GUE PRETENDE
4 REINICIAR? »
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3.3 Definir o ponto de origem

O ponto onde a plotagem se inicia é chamado o ponto de origem. O ponto de origem pode ser definido em

qualquer local.

G

Novo ponto
i de origem
°

Ponto de origem original

i1

L

Como definir a posicao atual como o novo ponto de origem

1. Mova a ferramenta para o novo ponto de origem pressionando a tecla POSITION (A, V¥, €, ») quando o
ecré exibir o estado PRONTO.

2. Pressione oicone [@].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il [a] (] =
3. Pressione [ORIGIN].

< GUICK MENL

4. “NOVO PT DE ORIGEM ESTABELECIDO!” é exibido durante alguns segundos no ecré.
=
I:Londition No. 1

UV PT OE._ORTGEM]
ESTABELECIDO |

] Q ¥




Quando a rotacao dos eixos das coordenadas é definida

Caso o ponto de origem seja movido enquanto os eixos das coordenadas forem rodados, o ponto de origem sera
movido como exibido abaixo.

_Anexo /4

Consulte “3.4 Definir a dire¢cdo de corte” sobre a rotagéo dos eixos das coordenadas.

[—*Y

X

Ponto de origem original
)

h Novo ponto
de origem

Quando os eixos das coordenadas forem rodados apds o ponto de origem ser definido

O ponto de origem seré inicializado como exibido abaixo caso a coordenada seja rodada apds mover o ponto de
origem.

O espaco “a” sera mantido, mas o espaco “b” sera inicializado.

X Novo ponto
de origem

U
ajeilvg

. ABG
/ Novo ponto de origem
b

Ponto de Ponto de
Lorigem original origem original
X

Antes da defini¢éo Apos a definicdo

_Anexo /4

* Para usar os movimento de ponto de origem e rotacdo dos eixos de coordenadas juntos, vire sempre 0s eixos das
coordenadas primeiro e s6 depois mova o ponto de origem.

* O valor de coordenada exibido apés a definicdo de um novo ponto de origem € o espago a partir do novo ponto de
origem.



Definir o ponto de origem quando o HP-GL esta definido

Ao utilizar o comando HP-GL, o ponto de origem € definido para a area de corte inferior esquerda ou central.

__Anexo /4

* Ao utilizar o comando GP-GL, esta definicdo néo afeta a operacao.
 Consulte “Capitulo 11 Definicbes dos controlos do computador” para definir o COMANDO.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r S

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA INFD
A v

\

3. Pressione [COMANDOQ].
< COMFIGURACAD 1/2]
GERAL

COMUNICACAD

COMANDOD

4. Pressione [PONTO DE ORIGEM HP-GL].

< COMANDO 173
TTPO DF COMANDO 2
AUTOMATICO

TAMANHD DO PASSO GP-GL
A, 186mm

5. Pressione a posicado de origem que pretende utilizar.

< COMANDO 173
CENTRD

INF. ESQUERDD K2

6. Pressione o icone [3Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.



3.4 Definir a direcao de corte

Rode os eixos das coordenadas para modificar a direcao de corte.

__Anexo /4

As definicdes de rotacéo serdo gravadas mesmo que a energia seja desligada.

Definicbes de rotagéo dos eixos
das coordenadas ligadas ]

Definicbes de rotagéo dos eixos
das coordenadas desligadas

Operacao

1. Pressione o icone [

1.

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [AREA].

ﬁ“l‘l”" l Lo
L 47 r

LIMK TooL ARNS

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

3. Pressione [VIRAR] para mudar para [ON].
D> Para cancelar, defina para [OFF].

< PARAMETROS AREA 1/2]
ESCALA F

4. Verifique as definicGes e pressione o icone [fat].

5. 0 carrinho de ferramentas move-se para a posicdo de coordenadas que definiu.
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3.5 Interromper o corte

Para o corte durante o funcionamento.

O menu ¢é exibido na tela do painel de controlo quando o corte é impedido. E possivel escolher continuar ou
parar a operagéo.

Também € possivel trocar ou redefinir o material durante a interrupgéao.

Pausar e continuar o corte

Operacao

1.

Pressione a tecla [PARAR] ou [ESCAPE].

]
1:Condition Mo, 1

CBO9UH S36 F14 A2 T1
PR DO

L 21

CONDICAD || PARAR

Execute a operacéo necessaria, tal como a de trocar o material.

_Anexo /4

Nao ha diferenca na selec¢éo de tipo de material quando a alavanca de posicionamento de material € movida
para cima e para baixo ao pausar o corte. Também é possivel modificar ou redefinir o material.

Pressione [RETOMAR TAREFA].

TAREFA EM PAUSA

RETOMAR TAREFA

| CANCELAR TAREFA

[ MOYER FERRAMENTAS

_Anexo /4

Pressione [CANCELAR TAREFA] para cancelar o corte.
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Interromper o corte

Operacao

1. Pressione a tecla [PARAR] ou [ESCAPE].

=
1:Condition Mo

CONDICAD || PARAR

2. Pressione [CANCELAR TAREFA].

TAREFA EM PAUSA

[ RETOMAR TAREFA
CANCELAR TAREFA

[ MOVER FERRAMENTAS |

| Anexo /4

O corte continuara ao pressionar a tecla [RETOMAR TAREFA].

3. Confirme se a transferéncia de dados do computador foi interrompida e pressione a tecla [APAGAR].

ATTENZIONE
MEMORIA SERA APAGADA
ARANTA GQUE MAD HA DADDS
SER ENVIADOS
ESEJA CONTIMUAR?

HEO

P> A memoria temporéria serd apagada e voltara para o ecra INICIO.

_Anexo /)

* Se pressionar [NAQ], voltara ao ecré de interrupcéo de tarefa sem limpar a memoéria temporaria.

* Quando limpar a memodria temporaria, certifique-se de que a transferéncia de dados terminou.
Se limpar a memodria temporaria enquanto os dados estiverem a ser transferidos, o processamento inicia-se
a partir do meio dos dados, o que pode resultar numa operacéo anémala.
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Capitulo 4: Funcoées convenientes

Este capitulo descreve as funcdes convenientes da plotter.

SECAO NESTE CAPITULO

4.1 Definicbes para o corte
4.2 Copia (duplicar corte)
4.3 Corte de painel

4-1



4.1 Definicoes para o corte

As definicbes de area e largura de corte, comprimento da pagina, espelhamento, ampliacdo, diminuic&o, etc.
podem ser definidas.

Definir a area de corte

O ponto de origem seréa definido no canto inferior esquerdo da AREA uma vez que a AREA seja definida.
E possivel definir o ponto de origem no centro quando o HP-GL é selecionado.
Mova o ponto de origem para modificar a posicéo do corte.

_Anexo /g

Consulte “3.3 Definir o ponto de origem” para mover o ponto de origem e o ponto de origem usando o comando HP-
GL.

O corte s6 sera feito
dentro cliesse intervalo

T — ePosicéo superior
‘ 1direita definida

Ponto de

‘origem
‘ g

L

x

Operacao

1. Pressione o icone [

1.

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

] Q ¥

2. Pressione [AREA].

ﬁ“l‘l”" ' o
L 4 r

LIMK TooL ARNS

SERIE « 31 -

NEDIA | CONFIG | INFO
[A] i

3. Pressione o icone [F].

< PARAMETROS AREA 1/2)

i IRAR

TFF

ESPELHO
[A]

OFF ¥
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® N

10.
11.

Pressione [AREA].

< PARAMETROS AREA 2/2
AREA 4

Pressione [MOV FERR].

< DEF. IMWFERIOR ESGUERDO

SELECIOME COMO DEFIMIR
0 PONTO ESEUERDO

INFERIOR
H=+8. BBEmm ‘f=+8. BEEmm
PADRAD | SALTAR  REtEEER

__Anexo /4

* O valor de coordenada exibido aqui € o espago até ao carrinho de ferramentas a partir do ponto de origem.
* Pressione [PADRAQ)] caso a area de corte ndo va ser modificada.

Pressione as teclas POSITION (A, V, <4, ) e mova o carrinho de ferramentas para que a posicao esteja
no canto inferior esquerdo da area de corte.
< [DFF. INFERIOR FSAUERDO

o MOVA A FERRAMENTA E
® PRESSICME A TECLA ENTER.

H=+8, ABEmm
Y=+, BEEmm

Pressione a tecla [ENTER] assim que o carrinho de ferramentas esteja na posicao correta.

Pressione [MOV FERR].

< DEF. SUPERIOR DIREITO

SELECICHE COMO CEFINIR
0 PONTO DIREITO SUPERICR

#=+2000. B60mm Y=+375. B86mm
PADRAD | SALTAR [Nt

Pressione as teclas POSITION (A, V¥, €, ) e mova o carrinho de ferramentas para a posicao superior
direita da area de corte.

< DEF. SUPERTIOR DIREITO
o MOUA A FERRAMENTA E
# FRESSICME A TECLA ENTER.

#=+2000. B60mm
'f=+375. B86mm

__Anexo /4

Defina o intervalo de corte X e Y para as areas dos pontos superior direito e inferior esquerdo para, pelo
menos, 10 mm.

Uma mensagem de erro aparecera para areas demasiado pequenas.

Vai precisar de repor as definicbes para os pontos superior direito e inferior esquerdo.

< DEF. SUPERIOR DIREITD

N
E CORTE |NTER.
NAD THVALTDA
0K

=T 0 WO

Pressione a tecla [ENTER] assim que o carrinho de ferramentas esteja na posicao correta.
Pressione o icone [faY].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Definir a largura de corte (EXPANDIR)

Defina a largura da area de corte.

A definicdo padréo ¢é para as extremidades internas dos rolos de alimentacao.

Pode ser definida para até 10 mm de fora (valor positivo).

A definicdo afetara ambas as extremidades, € o resultado da mudanca total de largura sera o dobro do valor
definido.

/\CUIDADO
Nao defina a “POSICAO INICIAL ANGULO B” da definicao de ferramenta para “Y LADO DE FORA” quando o valor de
definicdo for definido para mais de 8 mm. A lamina pode ser danificada ao mover o carrinho para fora do material sob
esta condicdo.

_Anexo /4

* Caso o valor esteja definido, a ldmina seré capaz de cortar nos locais onde 0s rolos de alimentacdo estdo, mas os
rolos de alimentacdo passam onde ocorre o corte, criando uma possibilidade de uma mé alimentacao dependendo do
material.

* Defina a largura da area de corte e, em seguida, envie os dados de corte para a plotter.

Os dados de corte na memoéria temporaria seréo limpos quando a largura da area de corte for modificada.

Operacao
1. Pressione o icone [=].
=
1:Condition Mo. 1
CBOGU+H 530 F14 A2 T

PRONTO

] Q b

2. Pressione a tecla [AREA].

LINK TooL

SERIE o

MEDIA | CONFIG
jA]

3. Pressione o icone [¥].

< PARAMETROS AREA 1/2)
2

¥ IRAR
ESPELHO
[A]

OFF

OFF ¥

4. Pressione [EXPANDIR].

< PARAMETROS AREA 2/7
AREA F3
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5. Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

< f 2/2

[4]

_Anexo /4

* Se 0 valor de defini¢ao for definido para um valor diferente de DESLIG. (0,0 mm), a direcao da transferéncia
da area de corte também se expande 5 mm para frente.
¢ O intervalo de definicao vai de 1,0 mm a 10,0 mm, ou DESLIG, (0,0 mm).

6. Confrmea definicao e pressione [OK].

7. Pressione o icone [£Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Definicao do comprimento da pagina

Defina o comprimento de uma pagina ao utilizar material em rolo.
Se os dados de corte forem mais longos que o comprimento da pagina definido, apenas a parte que se adapta
ao comprimento da pagina definido sera cortada e a peca que excede ndo sera cortada.

_Anexo /4

* A defini¢céo padréo para o comprimento de pagina é de 2 m para a CE8000-40 e de 5 m para a CE8000-60/130.
Verifique a definicdo do comprimento da pagina ao cortar em grandes comprimentos.
* Certifique-se de que utiliza a cesta (opcional) ao cortar algo maior que 2 m na CE8000-60/CE8000-130.
* A garantia de qualidade de ejecao de pagina vai até aos 2 m para a CE8000-40 e até aos 5 m para a CE8000-60/130.
(Depende do material especificado pela Graphtec e das condicdes de defini¢éo.)
—Use a cesta (opcional).
—Use 3M Scotchcal Series 7725.
—Defina a velocidade para um valor abaixo de 30 e a acelerag@o para um valor abaixo de 2.
—Faca a pré-alimentagcéo para a quantidade a ser utilizada antes do corte.
—Deixe o material no ambiente de utilizac&do durante o tempo adequado caso exista uma grande varia¢do de
temperatura e humidade.
—Cologue ambos os rolos de alimentacao pelo menos 15 mm para dentro das extremidades do material.
¢ Ajuste a tensao transversal do material de forma uniforme ao colocar o material quando cortar ao longo do
comprimento.
O material pode soltar-se dos rolos durante o corte se néo estiver uniforme.
* Remova a quantidade a ser utilizada antes do corte quando estiver a utilizar material em rolo.
* Para reduzir o deslocamento do material, efetue a pré-alimentagéo do comprimento total a ser cortado.
(consulte “Pré-alimentacao do material (papel ou pelicula de marcacéo)”)
Além disso, a pré-alimentagéo pode ser feita automaticamente quando os dados sé&o recebidos.
(Consulte “Execucgéo da pré-alimentacdo automatica quando os dados de corte forem recebidos”).
* A pré-alimentacéo estabilizara a alimentagéo por meio da adaptagéo do material, tirando a folga.
« Esta defini¢éo sera guardada mesmo quando a alimentacgéao € desligada.

Operacao
1. Pressione o icone (=]
=
1:Condition Mo, 1

CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO

] Q ¥

45



2. Pressione [MEDIA].

' roaa L [g
L oaar

TooL RRMS

2

CONFIG INFO

=
T
m
=

3. Pressione [COMPR. DA PAGINA].

< DEF. MATERIAL 1/4]
FRE-ALIMENTAR

PRE-ALIM. AUTO

PRE-AL [a]
e 208. Bem

I

_Anexo /4

O intervalo de definigéo vai de 20,0 cm até 5.000,0 cm.

5. Cconfimea definicéo e pressione [OK].

6. Pressione o icone [£Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir o espelho

Pode cortar invertendo a posigcao de origem do corte e 0s eixos das coordenadas.

__Anexo /g

Esta definicéo sera guardada mesmo quando a alimentacéo € desligada.

c

Modo ESPELHO ligado

Modo ESPELHO desligado

G 4
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Operacao

1.

1. Pressione o icone [

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

] Q b

2. Pressione a tecla [AREA].

E“l‘l”" ' o
L 4 r

LINK TooL RRMS

MEDIA | CONFIG | INFO
jA] A

3. Pressione [ESPELHO] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< PARAMETROS AREA 1/2]
ESCALA

4. Verifique as definicées e pressione o icone [fat].
D> \oltara para o ecré INICIO.

Defina a escala de ampliacao/diminuicao (escala)

Pode ampliar ou diminuir o corte.

_Anexo /4

Esta definicdo sera guardada mesmo quando a alimentacgéo é desligada.

Operacao
1. Pressione o icone (=]
=
1:Condition Mo, 1
CBBOU+G S30 F14 A2 TI
PRONTO

] Q ¥

2. Pressione a tecla [AREA].

ﬁ“l‘l”" l Lo
L 47 r

LIMK TooL ARNS

) L

WEDIA | CONFIG | INFD
A v

3. Pressione [ESCALA].
< PARAMETROS AREA 1/£

VIRAR

TFF

ESPELHO
) OFF b4




Exiba a escala a ser usada utilizando os icones [F ] e [&].

[ Anexo /4

Os valores que podem ser definidos sao 1/8, 1/4,1/2,1,2,3,4,5,6, 7 € 8.

Pressione a escala que pretende utilizar.

Pressione o icone [f2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.



4.2 Copia (duplicar corte)

Repete o corte 0 numero de vezes especificado usando os dados de corte mantidos na memaria temporaria.

_Anexo /4

*Nao envie novos dados para a plotter enquanto copia. Os dados de corte na meméria temporaria seréo limpos.

* Os dados de corte anteriores serdo limpos e os dados enviados recentemente serdo armazenados como dados de
corte caso envie novos dados com um intervalo de 10 segundos ou mais a partir do momento de concluséo do corte.

*N&o é possivel copiar caso os dados sejam superiores a 1,6 MB, pois os mesmos ndo podem ser armazenados na
memoria temporaria da plotter.

* A memoéria temporaria que pode ser utilizada para copia ira diminuir caso ligue a ordenacao de dados.
Desligue a ordenacéo de dados quando precisar de copiar o corte com volumes de dados grandes.
Consulte “8.1 Ordenar os dados de corte” para ordenacao de dados.

* Caso os dados de corte a serem copiados se iniciem longe do ponto de origem, o corte copiado também se iniciara
longe do ponto de origem.
Para evitar desperdicio de espaco, crie os dados de corte perto do ponto de origem.

* Ao copiar usando um cédigo de barras de papel em rolo, certifique-se de que I o codigo de barras na extremidade
dianteira.

Quando o modo de alteracao de material esta desligado

A copia é feita na seguinte ordem.

Segunda copia Quarta copia
Espaco
da copia
e
G G
Espaco
da copia
G | | g
Ponto de origem \ \

Y Primeifo corte | Primeira copia Terceira copia _E
L X Ponto de origem da copia e

A copia ao definir ESPELHO ¢é realizada pela seguinte ordem.

X Ponto de origem da cépia

Y Primeiro corte |Primeira copia Terceira copia

| =l

Eaa
a

Espaco
da copia

N
Espaco ﬁ.(-
da copia =

[ \
Segunda copia Quarta copia




A copia ao definir VIRAR EIXOS DAS COORDENADAS ¢ efetuada na seguinte ordem.

X' Ponto de origem da copia Segunda copia
=} |

Y Primeiro corte | Primeira copia Terceira copi uarta copia

| =

Lrrinimllin
n

Espaco
da copia

.
Espaco g
da copia .

[ \
Quinta copia Sexta copia

Operacao
1. criea plotagem (corte) dos dados que pretende copiar uma vez.
P> Os dados de corte s&o armazenados na memaoria temporaria.

2. Pressione as teclas POSITION (A, V¥, «, ») e mova o carrinho de ferramentas para a posicédo a copiar.

3. Pressione o icone [@].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] ¥

4. Pressione [COPY].

< GUICK MENU

EERELL
Ly "

ORIGIN | COND Na. »

VA

WIEN HOME

_Anexo /4

*“NAO HA DADOS NO BUFFER PARA COPIAR!” é exibido caso ndo existam dados na memoria temporaria.
» Caso muitos dados sejam enviados da memoria temporaria, “MODO DE COPIA O BUFFER ESTA CHEIOY”
sera exibido.

» Caso os dados a serem copiados sejam maiores do que a area de corte, a mensagem “CORTE IMPOSSIVEL
AREA MUITO PEQUENA!” sera exibida. Aumente a area de corte ou insira um material que possa assegurar
uma area de corte suficiente.

5. Pressione [MODO ALTER MATERIAL] para definir para [DESLIG.].

< MODO DE COPIA
MODO ALTER MATERIAL

HUMEROS DE COPIAS |
ESPACD DA COPIA 1. Amm
COMECAR

4-10



10.

11.
12.

Pressione [NUMEROS DE COPIAS].

< MODO DE COPIA

MODO ALTER MATERIAL (e

ESPACD DA COPIA 1. Amm
COMECAR

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

<

MODO ¢ NG
- (-

ESPACK 1. 8mn
COMEC]__ 0K

, L
|_Anexo_ /4

* O numero de copias pode ser definido até onde couber no material definido na impressora.
* O valor inicial para o nUmero de copias é sempre 1.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [ESPACO DA COPIA]

< MODO DE COPIA
MODD ALTER MATERIAL @

MUMEROS DE COPIAS 1
COPTA 1. Bmm

_Anexo /4

O intervalo de copia pode ser configurado quando o MODO ALTER MATERIAL é desligado.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

<
WoDo & [ e
NUMERC| ] 1. Bmn_ 5 1
COMEC: 0K
, ®
| Anexo /4

* Pode definir o intervalo de definicao de 1,0 mm a 10,0 mm.
* Esta definicdo € mantida mesmo quando a alimentacgéo é desligada.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [INICIO].

< MODO DE COPIA
MODO ALTER MATERIAL @

HUMEROS DE COPIAS |

ESPACO DA COPIA 1. Bmm
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13.

Quando o modo de alteracao do material esta ligado

Pressione [SIM].
D> A copia tera inicio.

MONN DE TOPTA
DESEJA COMECAR
A COPIAR?

_Anexo /4

* Os dados de corte sédo armazenados mesmo que o material seja modificado.
* Podem ser copiados quantas vezes forem necessarias até que a memoria temporaria seja limpa.

A mensagem Alterar material é exibida sempre no final de um corte Unico no modo de alteracdo de material.
Escolher alterar o material detetara instantaneamente o material e prosseguira para a area de copia.

Operacao

1.
2.

Crie a plotagem dos dados que pretende copiar uma vez.
P> Os dados de corte s&o armazenados na memaoria temporaria.

Pressione o icone [@].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

1l [a] L]

Pressione [COPY].
< QUICK MENU

BENELL
L4 | M

ORIGIN | COWD Ne. »

VA

WIEL HOME

_Anexo /4

e Ligar o MODO ALTER MATERIAL exibira sempre a mensagem ALTER MATERIAL apds um corte Unico.

=}

I MODO DE COPTA

MUDAR MATERIAL

— CANC, COPLA

AL L | IRERE

“Caso [CANC.COPIA] seja pressionado, a cdpia sera suspensa e voltara para o ecra INICIO.

* Ao alterar o material, a selecao de material sera escolhida do que foi selecionado antes da cépia.

¢ Caso ndo existam dados na memoria temporaria, “NAO HA DADOS NO BUFFER PARA COPIAR!” sera
exibido. Envie os dados de corte.

¢ Caso muitos dados sejam enviados da memoria temporaria, “MODO DE COPIA O BUFFER ESTA CHEIOY

sera exibido.

* Se os dados a copiar forem maiores que a area de corte, a mensagem “CORTE IMPOSSIVEL AREA MUITO
PEQUENA!” sera exibido. Alargue a area de corte ou insira um material que possa assegurar uma area de

impresséao suficiente.
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® N

Pressione [MODO ALTER MATERIAL] para mudar para [LIG.].

< MODO DE COPIA
MODO ALTER MATERIAL

HUMEROS DE COPIAS |
& ESPACO DA COPIA -
COMECAR

Pressione [NUMEROS DE COPIAS].
< MODO DE COPTA

COMECAR

Especifique o valor de definicdo usando o fcone [A] [W] ou o icone [ & ].

MODO ¢ Al ew
e o —

<

S E -
COMECH 0K

(L
__Anexo /%

Pode definir o intervalo de definicdo de 1 a 100.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [COMECAR].

< MODO DE COPIA
MODD ALTER MATERIAL B

NUMEROS DE COPIAS w
S ESPACO DA COPIA -
CAR

Pressione [SIM].
P> A copia terd inicio.

MODN DE CNPTA
DESEJA COMECAR
A COPIAR?

Se o numero de copias for 2 ou mais, substitua o material apds a primeira copia estar completa.

=]
MODO DE COPIA
MUDAR MATERIAL

— CANC. COPLA

L L | IGERE

Pressione a tecla [OK] ou [ENTER] depois de substituir o material.

< MOPN DF_(PTA ]
PRESSIONE O BOTAD OK |

o A 7]

TECLA ENTER —
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12. Iniciea copia na segunda folha.
Repita esta agdo o numero de vezes especificado.

_Anexo /4

Os dados de corte sédo armazenados mesmo que o material seja modificado.
Podem ser copiados quantas vezes forem necessarias até que a memoria temporéria seja limpa.
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4.3 corte de painel

Para evitar desvios de materiais longos, utilize o corte de painel ao cortar.

_Anexo /4

* Quando o corte de painel esta ligado, a maquina comegara por dividir o comprimento da particdo e continuaré o corte
até que uma das seguintes quebras de dados apareca.

Quando o corte da primeira area de particao for finalizado, a maquina seguiré para a proxima area, e repetira isto até
que todas as areas tenham sido cortadas.

* Quebra de dados:

(1) Nenhum dado enviado durante alguns segundos apds a concluséao do corte. (Atraso)

(2) Um comando relacionado com a alimentacéo de material € definido. (GP-GL: comandos F, FS, HP-GL: comandos
AF, AH, PG)

(3) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO, SO.

(4) Quando os comandos das quebras de dados (2) e (3) aparecerem, a tarefa desse comando comega apos a
concluséo do corte de painel.

¢ O corte de painel continuara para cada parcela de dados quando uma quebra de dados é causada por um comando,
mesmo que varias parcelas de dados sejam enviadas antes da conclusao do corte (mesmo quando varias parcelas
dos dados de corte de painel estdo na meméria temporaria da plotter).

* Quando o corte de painel e a transferéncia de material automatica estdo ambos ligados, a maquina iréa ignorar as
definicdes de comprimento de transferéncia automatica e continuara a tarefa com a prioridade do comprimento de
particdo mais algo minutos atras (com passos).

* Quando o corte de painel esta ligado e as marcas de registo ndo seréo vistas e ignoradas, a copia, a alimentagéo
inicial e a area de corte ndo poderao ser modificadas.

* O corte de painel ndo pode ser feito quando um ficheiro de dados preenche completamente a meméria temporaria.
Certifique-se de que envia sempre os dados com tamanho menor do que a memoéria temporaria.

* Esta definicdo sera guardada mesmo quando a alimentagéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q h.s

2. Pressione [MEDIA].

ﬁ“l‘l”" ' o
L a1 r

LINk TooL AR S

w
.

=
=]
m
B

COWFIG | INFD
A b

3. Pressione o icone [¥].

< DEF. MATERIAL 1/2

PRE-ALIM. AUTO
b

COMPR. DA PAGINA
[A] 500. fen ¥

4. Pressione [CORTE DE PAINEL].

< DEF. MATERIAL 2/2
VELOCIDADE ALIM. F3
HORMAL

CORTE DE PAIMEL
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Pressione [ATIVAR FUNCAQ] para ligar para [ON].
D> Para cancelar, defina para [OFF].

< CORTE DE PAINEL
ATIVAR FUNCAD
CIVIDIR COMPRIM. 160, Bem

Pressione [DIVIDIR COMPRIM.].

< CORTE DE PAIMEL

ATIWAR FUNCAD ap
DIVIDIR COMPRIM. 188. Bem

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

£ [
A TTVAF Al ew
166, fcn

O

__Anexo /4

O intervalo de definicdo vai de 1,0 cm até 2.000,0 cm.

Confirme a definicao e pressione [OK].

Pressione o icone [ € ].

Pressione o icone [faY].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Capitulo 5: ARMS

(Sistema avancado de registo de sensor de marca)

Este capitulo descreve a visédo geral do ARMS (Sistema avancado de registo de sensor de marca) e como definir
a utilizar o ARMS.

SECAO NESTE CAPITULO

5.1 Visao geral do ARMS
5.2 Definicdo e ajuste do ARMS
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5.1 Vvisao geral do ARMS

O ARMS (Sistema avancado de registo de sensor de marca) € uma funcao para ler a marca de registo escrita no
material utilizando sensores.

Com o ARMS, a inclinagdo dos eixos e 0 espaco podem ser ajustados em 2 PONTOS ou 3 PONTOS. O ajuste

de deformacdo de 2 eixos pode ser ajustado além dos ajustes de eixo (inclinacao) e ajuste de distancia com 4
PONTOS.

Ao cortar o esbogo da figura impressa e ao cortar novamente o material, utilizando o ARMS para ajustar as
discrepancias de posicéo de impressao, pode realizar cortes/plotagem de alta preciséo.

E possivel executar um ajuste multiplo de marca de registo ou um ajuste de segmento de area ao ligar o software
da aplicacédo no computador. Veja os guias de operacéo do software da aplicacédo sobre a funcéo de registo de
marcas ligada ao software da aplicacéo.

A preciséo da leitura da marca de registo quando a maquina esta a ler uma marca de registo especificada é de
até 0,3 mm.
Observe o seguinte ao ler uma marca de registo.

e Forma (padrao) da marca de registo e ponto de origem

e |ntervalo de leitura necessario para detetar a marca de registo
e Posicionamento do material e da marca de registo

* Area de corte ao ajustar a marca de registo

¢ Detecao automatica da posicao da marca de registo

e Materiais em que a marca de registo n&o pode ser detetada



Forma (padrao) da marca de registo e ponto de origem

As formas (padrées) da marca de registo que a plotter consegue ler sdo os 4 tipos seguintes.

Direcéo de alimentacao do material

Direcéo de alimentacdo do material

_Anexo /4

TIPO DE MARCA 1

I

Ponto de origem

N
1T

TIPO DE MARCA 3

4=+
1

Ponto de origem

\o
0+ 1

Direcéo de alimentacao do material

Direcéo de alimentacdo do material

TIPO DE MARCA 2

]

Ponto de origem

BN

TIPO DE MARCA 4

Ponto de origem

* Crie a marca de registo como dados de plotagem com o software da aplicacdo. Os padrées de marca de registo 3 e 4
devem ser criados com o Adobe lllustrator.

* Crie a marca de registo de acordo com as seguintes condigoes.
—A espessura da linha tem entre 0,3 e 1,0 mm.
—0O tamanho da marca de registo € entre 5 a 20 mm (consulte “Definir o tamanho da marca de registo”).

—Use o padrédo 1, 2, 3 ou 4 para a forma da marca de registo.

—Crie uma marca de registo com linha Unica, e especifique a espessura da linha para a espessura necessaria. A linha
dupla ndo pode ser utilizada.

* O corte de painel deve ser desligado.
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Intervalo de leitura necessario para detetar a marca de registo

O intervalo do carrinho de ferramentas e do movimento de material necessario para ler a marca de registo é o
seguinte.
N&o imprima na area sombreada exibida na figura abaixo.

<Para 3 PONTOS>
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

a -

fang
N

Direcédo de alimentagao do material
Diregéo de alimentagé@o do material

- a
EINNWN NN
BN AR
% ANNY NN\
TIPO DE MARCA 3 TIPO DE MARCA 4

s 8

@ a @ a

I5] 5]

€ €

o) o)

° °

18 l(f‘;

g g

c c

) )

E E

© ©

3 a 3 a

o 1 o 1

ug NN ug NN

s S RS

a RN a A\

a=6 mm X

7/ Area de leitura da marca de registo v _,



<Para 4 PONTOS>

TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2
v Zi
‘% %4

Direcao de alimentagédo do material
Diregao de alimentagédo do material

s 77
o 97 7 a
Stea asfie &
4 a a*H*
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2
(Existem marcas de registo centrais.) (Existem marcas de registo centrais.)
] ]
L L v ZzZ 77
g 4% g %Y A U0
c 7% s W % 4
° /A VA °
o o
i ®
g g
o 749 7 o v 7
£ A%, G £ w2 A%,
© a~i~  ~-a S | [a At
© ©
o o
4 77 4 %
s | D i s |\ W
-~ a a % 'III ? 4
*H* a a—t
TIPO DE MARCA 3 TIPO DE MARCA 4
] 8
S S
© v ®© v v
:E | 7 E | 7
s | #A iz s | 4 7
18 18
g g
c c
(0] [0
E E
© ©
8 8
' Q
jS3 7, v 53 Y v
2 A 5 2 7 7
S |24 W S |\ A W
~Ha  a-e Sea aefe
a=6 mm X
777/} Area de leitura da marca de registo Y—,

_Anexo [

e Limpe qualquer sujidade ou objetos estranhos do material. Qualquer sujidade ou objeto estranho pode ser lido
erroneamente como uma marca de registo.

* Realize a plotagem da marca de registo em contraste facil de ler, tal como linhas pretas em fundo branco.
Defina a detecdo automatica da posicao da marca de registo para OFF. se for necessario utilizar material colorido ou
brilhante. (Consulte “Definir a detecao automatica da marca de registo”)
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Posicionamento do material e da marca de registo

Coloque a marca de registo longe da extremidade do material para ler a marca de registo.
Certifique-se de que a localizac&o do rolo de alimentacéo esta fora da marca de registo.
Desenhe a marca de registo como exibido na imagem seguinte.

TIPO DE MARCA 1

Direcdo de alimentagdo do material

X9
[s2]
e
Rolo de alimentacao Rolo de
mais a esquerda alimentacao

rd

|
|
|
1
1
|
|
|
|
|
|
|
|
I
[
i

—

\
i
{
{

15*

15k

mais a direita

Direcdo de alimentagdo do material

TIPO DE MARCA 2

Unidade: mm

~
[s2]

Rolo de alimentacéao
mais a esquerda

’

Rolo de
alimentacéo
mais a direita

- 1s

15l

Area de corte (a mesma que a area apos a leitura da marca de registo)
* Quando o limite de expansao é definido para 1 ou mais, sera 10.

Area de corte ao ajustar a marca de registo

Mesmo que as marcas de registo sejam ajustadas, pode cortar a parte de fora da marca de registo (area de

corte).

Direcdo de alimentagédo do material

Diregdo de alimentagdo do material

TIPO DE MARCA 1

Diregdo de alimentagédo do material

Diregdo de alimentagdo do material
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Detecao automatica da posicao da marca de registo

A marca de registo € detetada dentro da area A a partir da posicéo de inicio da leitura da marca de registo (posicao
da ferramenta).

Quando a marca de registo ndo € detetada dentro da area A, entao a area B é detetada. S6 quando a marca de
registo esté presente na area A ou B, é possivel reconhecer como a marca.

Posicao inicial

de leitura da Unidade: mm aproximados

marca de registo U

100 \ 100 |

Direcdo de alimentagcdo
do material

100 | 100 X

y_,

Materiais em que a marca de registo nao pode ser detetada

Pode ser dificil ler a marca de registo da seguinte forma, dependendo das condi¢cées do material.
e Material transparente

¢ As linhas das marcas de registo ndo estéo nitidas

e Material que néo fica com a cor esperada depois da impresséo devido a cor do fundo

* Material dobrado

e A superficie esta suja

e Material laminado (dependendo do tipo e condigdo do laminado)

Se usar material que ndo tenha marcas de registo impressas a preto em fundo branco, desligue a detecéo
automatica da posicao da marca de registo. (Consulte “Definir a detecao automatica da marca de registo”)



5.2 Definicdo e ajuste do ARMS

Esta seccdo descreve os ajustes e definicdes necessarios para ler de forma correta a marca de registo com o
ARMS.

¢ Ajuste automaticamente o nivel do sensor da marca de registo

¢ Ajuste manualmente o nivel do sensor de marca de registo

e Teste 0 sensor de marca de registo

e Ajustar a posicao de leitura da marca de registo

e Defina a detecdo automatica da marca de registo

e Defina a velocidade de leitura da marca de registo

Ajuste automaticamente o nivel do sensor da marca de registo

Ajusta automaticamente o nivel do sensor que |é as marcas de registo (valor limite para distinguir entre a cor de
fundo do material e a linha da marca de registo).

O sensor € ajustado para ler a marca de registo plotada com uma linha preta num fundo branco. Volte a ajustar o
nivel de leitura do sensor dependendo da cor e brilho do material.

Se 0 ajuste automatico for dificil devido as propriedades de superficie do material, defina manualmente o nivel de
leitura do sensor.

Operacao

1. Imprima um padrdo de marca de registo normal (TIPO DE MARCA).
(Pode ser utilizado o TIPO DE MARCA 1 ou o TIPO DE MARCA 2.)

| L M 1
1 M L _
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

_Anexo /%

* Para o padréo de ajuste de nivel, use aquele com a cor da marca de registo e a largura da linha da marca de
registo plotadas no material a ser usado.

* Faca o download dos padrées de marca de registo padréo no nosso site.

Padrao da marca de registo Formato do ficheiro Nome do ficheiro
df ARMStest_type1.pdf
TIPO DE MARCA 1 P —ypet-p
eps ARMStest_type1.eps
df ARMStest_type2.pdf
TIPO DE MARCA 2 P —YPesP
eps ARMStest_type2.eps




Insira 0 material impresso na plotter.

Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBO9L+G 538 F14 A2 T

111 Q L =

Pressione [ARMS].

alll ¥ [
LINK TUUL HREA
MEDIA CDNFIG INFU

m]

Pressione [AJUSTE DO SENSOR].

< DEF. MARCAS REG. (ARMS) 1/2
AJUSTE DO SENSOR 2

AJUSTE DESY. SENS.
LEITURA AUTO. MARCAS
[A]

( AJUSTE DO SERSCR  1/1
SOR +

WIVEL DE DETECCAD

TESTE SEMSOR

Al ¥

Pressione [LER].

< AJUSTE NIVEL SEMSOR

FOR DEFEITO

__Anexo /4

Pressione [AJUSTE NIVEL SENSOR].

Prima [Padrao] para definir o nivel do sensor para o valor inicial.

Pressione as teclas POSITION (A, V¥, «, ) para mover a ferramenta para a posicéo inicial de leitura.

< POSICAD

o™ MO FERR PT PARTIDHENTER
v

Posicéo inicial de leitura

e

Alinhe a ferramenta nesta area

Direcado de alimentagéo
do material
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9. Confirme a posicdo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
D> A cruz sera lida e o nivel de leitura ser4 ajustado.

_Anexo /4

* Se a cruz ndo puder ser lida, sera exibida uma mensagem de erro.
< AJUSTE WIWEL SEWSOR

ARMS
MAD E POSSIVEL
AJUSTAR

* Dependendo da condigdo do material, pode ndo ser possivel ler adequadamente, mesmo apos o ajuste.
Se a operacao de detecdo nao for concluida normalmente, consulte “6.2 Ajuste manual da posi¢ao”.

10. Pressione oicone [£ 1.

11. Pressione o icone [£Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Ajuste manualmente o nivel do sensor de marca de registo

Define manualmente o nivel do sensor que pode ler as marcas de registo (o valor limite que distingue entre a cor
de fundo do material e a linha da marca de registo).

O sensor € ajustado para ler a marca de registo plotada com uma linha preta num fundo branco. Ajuste o nivel de
leitura do sensor dependendo da cor e brilho do material.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBa9U+E SSEJ FM &2 T

il Q ¥ =] ]
2. Pressione [ARMS].

LINK TDDL RHEH
INFO

MEDIA CDNFIG

3. Pressione [AJUSTE DO SENSOR].

< _DEF. MARCAS REG.[ARMS) 1/2

AJUSTE DESY. SENS.

LELTURA AUTO. MARCAS
[A]

4. Pressione [NIVEL DE DETECCAQ].

< AJJSTE OO SENSCR 11|
AJUSTE NIVEL SENSOR F

_Anexo /4

* Para o nivel de detecao, especifique que percentagem da diferenca do nivel do sinal entre a cor de fundo do
material e a marca de registo deve ser definida como limite.

* Defina o nivel para dete¢éo de marca de registo enquanto se desloca na diregéo X (direcao de alimentagcéo
do material) para X, e o nivel de detecéo para detecao de marca de registo enquanto se desloca na direcao
Y (direcdo de movimento do carrinho de ferramentas) para Y.

* Nos casos seguintes, as marcas de registo podem ser lidas aumentando o valor.

—Quando a cor do material e a cor da marca de registo sdo semelhantes.
—Quando a marca de registo passa da posicao.

* Nos casos seguintes, as marcas de registo podem ser lidas diminuindo o valor.

—Quando ¢ lida uma posigdo sem marca de registo.
—Quando séo lidas dobras ou sujidade na superficie do material.

5. Pressione [X].

< NIVEL DE DETECCAD

i 50
FOR DEFEITO
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o N

10.
11.

12.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

< [ 0
IL = |
H LE] 9

i
FOR Dt

O

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicdo de 30 a 90.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [Y].

< NIVEL DE DETECCAQ
i 79

FOR DEFEITO

Especifique o valor de definicdo usando o fcone [A] [W] ou o fcone [ & ].

< M ]

X [a] 79
.
POR Dt [v]
oK
[ Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicdo de 30 a 90.

Confirme a definicéo e pressione [OK].
Pressione o icone [ 4 ].

Pressione o icone [£2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Teste o sensor de marca de registo

Caso ainda exista uma diferenca de corte/plotagem, mesmo apds o ajuste utilizando a marca de registo, é
possivel verificar se ainda existe um problema com a marca de registo em si ou na aplicacao verificando a
posicao da marca de registo plotada.

Operacao

1. Imprima a marca de registo padréo.
(Pode ser utilizado o TIPO DE MARCA 1 ou o TIPO DE MARCA 2.)

_ L M 1
1 M L _
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

_Anexo /4

* Se quiser testar o TIPO DE MARCA 1, imprima o “PADRAQO DE TESTE 1” e, se quiser testar o TIPO DE
MARCA 2, imprima o “PADRAO DE TESTE 2”.
* Faca o download dos padrées de marca de registo padréo no nosso site.

Padrao da marca de registo Formato do ficheiro Nome do ficheiro
df ARMStest_type1.pdf
TIPO DE MARCA 1 P —yPetp
eps ARMStest_typel.eps
df ARMStest_type2.pdf
TIPO DE MARCA 2 P —YPesP
eps ARMStest_type2.eps

2. Insira o material impresso na plotter.

3. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L]

4. Pressione [ARMS].

alll ¥ 7

LINK TooL AREA

0 £ |62

MEDIA | CONFIG | INFO
[A] i

5.  Pressione [AJUSTE DO SENSOR].
5.
R

< DEF. MARCAS
AJUSTE DO S

[ARMS) 1/2)

AJUSTE DESV. SENS.

LEITURA AUTO. MARCAS
A}
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6. Pressione [TESTE SENSOR].

< AJUSTE DO SENSOR 1/1]
AJUSTE NIVEL SEMSOR F

MIVEL DE DETECCAD

7. Pressione o tipo de marca de registo que pretende utilizar.

< ___ALSTE DO SENSOR 1/}

TIPO 1

TIFO 2

8. Pressione a tecla POSITION (A, V¥, 4, ) para mover a ferramenta para a area de inicio de leitura de
marca de registo.

< POSICAQ
o™ MO FERR PT PARTIDSENTER
¥

Area inicial de leitura da marca de registo
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

g ks

@ @

T T

1S S

g | L g | 7

o o

(T Qg

On On

[0} ©

2 _|_ c —|—

[0} (0]

£ =

© ©

[0 (0]

© ©

g 1 T 5 L

53 X & X

a8 | Y—I a | \(—I
Mova a ferramenta Mova a ferramenta
dentro desta area dentro desta area

9. cConfimea posicdo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
D> A plotter deteta automaticamente a marca de registo e corta a cruz.

/A\CUIDADO

Com esta funcao, o corte € efetuado depois de detetar o padrdo de marca de registo.
Se utilizar um cortador como uma ferramenta, tenha cuidado para nao danificar a plotter.

_Anexo /4

O seguinte erro sera exibido quando a marca de registo nao for lida corretamente.
Prima [VOLTE A TENTAR] para ler novamente, ou [CANCELAR] para sair.

ERRD LEITURA DAS MARCAS

AJUSTE NIVEL SENSOR 86
MIVEL DE DETECCAD X /8
WIVEL DE DETECCAOD ¥ 88

10. Confirme o resultado de corte.
D> Veja “Ajustar a posicao de leitura da marca de registo” e ajuste caso a posi¢éo de corte seja modificada.
Consulte “Ajuste automaticamente o nivel do sensor da marca de registo” acima e faca ajustes se nao
conseguir ler as marcas de registo.
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Ajustar a posicao de leitura da marca de registo

O sensor para ler a marca de registo esta posicionado longe da ponta da ferramenta. Portanto, € necessario
ajustar os valores de coordenada da marca de registo lida para que corresponda a posi¢cao de plotagem.

Caso a marca de registo ja esteja marcada no material, leia a marca de registo, faca a plotagem de outra marca
de registo na mesma posicado e mecga a diferenca entre elas. Esta diferenca € inserida como um valor de ajuste.
Caso nao exista marca de registo no material, faca a plotagem de uma marca de registo primeiro, leia essa
marca de registo, faca a plotagem de outra marca de registo e meca a diferenca entre elas. Esta diferenca é
inserida como um valor de ajuste.

Ao utilizar material e ferramentas para uso real, a precisao de ajuste sera maior.

Ajuste apos plotagem da marca de registo de ajuste

Esta seccdo descreve o procedimento para ajustar a posicao de leitura da marca de registo se n&o existir uma
marca de registo no material.

_Anexo /4

Consulte “Ajuste usando a marca de registo de ajuste plotada” se houver uma marca de registo no material.

Operacao
1. Insira material branco na plotter.

2. Cologue a caneta de fibra a base de agua (preta) na parte de tras do suporte da ferramenta.

_Anexo /4

* Verifique se a caneta com ponta de fibra a base de agua foi arranhada.
* A caneta de fibra a base de agua € um item opcional.

3. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBAYU+0 536 F14 A2 T1

1l Q L] =]
4. Pressione [ARMS].

alll ¥ U
LINK TDDL HREA
MEDIA CDNFIG INFD

&

5. Pressione [AJUSTE DESV. SENS.].

< DEF. MARCAS REG. (ARMS) /2|
AJUSTE DO SENSOR
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10.

11.

12.

Pressione [DESENHAR].

< AJUSTE DESY. SEMS.
VALOR DE CORRECAQ X +8. 6mm

WALOR DE CORRECAQ Y +8. fmm

GUARDAR

Pressione as teclas POSITION (A, V¥, 4, ) e mova a ferramenta para a posi¢cao para criar a marca de
registo (posicdo onde n&do haja nenhuma impressao)

< POSICAD
o™ LUSE 0S5 BOTOES DE POS.
* PARA MOVER A

FERR. E PRESS. ENTER

Pressione a tecla [ENTER].
P> Uma marca de registo de ajuste sera criada e, em seguida, voltara ao ecrd AJUSTE DESV. SENS.
Pressione [LER].

< AJUSTE DESY. SENS.
VALOR DE CORRECAO X +8. 8mm

VALOR DE CORRECAD Y +6. Omm

DESENHAR

Pressione as teclas POSITION (A, V¥, €, ) para mover a ferramenta para a posicéo inicial de leitura.

< POSICAD
¢:.MOV FERR PT PARTICSENTER

a

Alinhe a ferramenta nesta area

Direcédo de alimentagéo
do material

Verifique a posicéo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
P> Depois de ler as marcas de registo, realize a plotagem das marcas de registo para comparagéo.
Quando o grafico for concluido, voltara ao ecra AJUSTE DESV. SENS.

Valor de ajuste de distancia Y

|

— e

Valor de ajuste ——
de distancia X

/ )
Marca de registo \ Y ‘—,

para comparagao Marca de registo
para ajuste

Direcado de alimentacéao
do material

Utilizando a marca de registo plotada no passo 8, mega o espaco de quanto a marca de registo de ajuste
precisa de ser movida para que se sobreponha e registe esse valor. A titulo de exemplo, na figura do
passo 11, precisa de se mover em direc6es negativas para ambas as direcdes X e Y, entdo, ambos os
valores de ajuste serdo valores negativos.

_Anexo /4

A posicdo da marca de registo € medida na linha central.
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13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.
20.

Pressione [VALOR DE CORRECAO X].

< AJUSTE DESY. SENE.

WALOR . Bmm

WALOR DE CORRECAQ Y +8. fmm

GUARDAR

DESENHAR

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].
Introduza o valor de X medido no passo 12.

DESENH CK

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicdo de -3,0 mm a +3,0 mm.

HARDAR

Confirme a definicao e pressione [OK].

Pressione [VALOR DE CORRECAOQ Y].

< AJUSTE DESY. SENS.
WALOR DE CORRECAQ X +8. fmm

DE -+, Bmm

DESENHAR|  LER GUARDAR

Especifique o valor de definicdo usando o fcone [A] [W] ou o fcone [ & ].
Introduza o valor de Y medido no passo 12.

2

+. Bmm

DESENH, 0K

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicao de -3,0 mm a +3,0 mm.

Confirme a definicéo e pressione [OK].
Pressione [GUARDAR].

Pressione o icone [{2].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Ajuste usando a marca de registo de ajuste plotada

Esta seccéo explica o procedimento quando as marcas de registo necessarias para ajustar a posicéo de leitura
da marca de registo ja estédo plotadas no material.

__Anexo /4

Consulte “Ajustar depois de realizar a plotagem da marca de registo de correcdo” se ndo existir uma marca de registo.

Operacao

1. Insira o material com as marcas de registo para ajuste.

2. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CEagL+a 83@ F14 A2 T

Il Q L] =1 |
3. Pressione [ARMS].

allll ¥ U
LINK TDDL HRER
MEDLA EEINFIE an

&

4. Pressione [AJUSTE DESV. SENS.].

< DEF. MARCAS REG. CARMS) 1/7]
AJUSTE DO SENSOR

AJSTE DESY. SENS.
LEITURA AUTO. MARCAS

5. Pressione [LER].

< AJUSTE DESY. SENS.
VALOR DE CORRECAO X +8. Bmm

WALOR DE CORRECAQ Y +6. fmm

DESENHAR

6. Pressione as teclas POSITION (A, V¥, «, ») para mover a ferramenta para a posicéo inicial de leitura.

< POSICAD
¢:.MOV FERR PT PARTICSENTER

'

Alinhe a ferramenta nesta area

Direcao de alimentagéo
do material
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10.

11.
12.

Verifique a posicao da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
P> Depois de ler as marcas de registo, realize a plotagem das marcas de registo para comparagéo.
Quando o grafico for concluido, voltara ao ecra AJUSTE DESV. SENS.

Valor de ajuste de distancia Y

|

——

Valor de ajuste ——
de distancia X

/ T
Marca de registo \ Y —,

para comparagéo Marca de registo
para ajuste

Direcéo de alimentacao
do material

Com base na marca de registo lida para ajustes, meca o espaco de quanto a marca de registo a ser
comparada precisa de ser movida para que ambas se sobreponham e registe esse valor. A titulo de
exemplo, na figura do passo 7, precisa de se mover em direcoes negativas para ambas as diregcoes X e Y,
entdo, ambos os valores de ajuste serdo valores negativos.

_Anexo /4

A posigdo da marca de registo € medida na linha central.

Pressione [VALOR DE CORRECAOQO X].

< AJJSTE DESY. SENS.
Y¥ALOR DE CI +6. Gmm

VALOR DE CORRECAQ Y +8. 6mm

Especifique o valor de definigcdo usando o fcone [A] [W] ou o fcone [ & ].
Introduza o valor de X medido no passo 7.

DESENH, 0K SUAFDAR

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicao de -3,0 mm a +3,0 mm.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [VALOR DE CORRECAOQ Y].

< AJUSTE DESY. SEMS.

WALOR DE CORRECAQ ¥ +6. &mm
LOR DE +4., Bmn

DESENHAR|  LER GUARDAR
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13. Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].
Introduza o valor de Y medido no passo 7.

[4]

b

+, Hmm

DESENH, 01

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicao de -3,0 mm a +3,0 mm.

AJARDAR

14. Confime a definicéo e pressione [OK].
15. Pressione [GUARDAR].

16. Pressione o icone [£}].
D> \oltara para o ecré INICIO.

5-20



Defina a detecao automatica da marca de registo

Ao ligar a detecdo automatica da marca de registo para, se a posicéo atual da ferramenta estiver perto da
posicéo da primeira marca de registo (ponto 1) ao mesmo tempo que a detegdo automatica da marca de registo,
a marca de registo € lida automaticamente sem mover para a posic&o de inicio de leitura da ferramenta. Se
estiver desligada, esta operacéo nao sera realizada.

_Anexo /4

Caso a posicao atual da ferramenta fique longe da primeira marca de registo, a dete¢céo pode demorar muito tempo e
podem ocorrer erros devido a incapacidade de localizacao.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=
1:Condition No. 1
CBagl+a 838 F& A2 TI

1l 0 L] =]
2. Pressione [ARMS].

alll ¥ D
LINK TI]I]L AREA
MEDIA CDNFIG INFD

&

3. Pressione [LEITURA AUTO. MARCAS] para o ligar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< DEF. MARCAS REG. CARMS) 1/2|
AJUSTE DO SENSOR F

AJUSTE DESY. SENS.

LEITURA AUTO. MA

4. Pressione o icone [£Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Definir a velocidade de leitura da marca de registo

A velocidade do carrinho de ferramentas e do material a ser lido é definida.

Pode ndo ler as marcas de registo ou a diferenca pode tornar-se grande quando a velocidade é demasiado
elevada, mas o tempo de leitura torna-se mais longo quando a velocidade € muito baixa. Ajuste o valor de
definicdo considerando o equilibrio.

Se a marca de registo ndo puder ser lida ou o erro for grande, definir um valor baixo (mais lento) podera melhorar
a leitura.

Operacao

1.

Pressione o icone [Z=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

] Q b

Pressione [ARMS].

LINK TooL

0 1 |62

MEDIA | CONFIG INFO

jA] A

Pressione o icone [ ].

< DEF. MARCAS REG. (ARMS) 1/
TE DO SENS 4+

E DO

AJUSTE DESY. SENS.

LEITURA AUTO. MARCAS

MODO LEITURA DAS MARCAS
>
CURANTE VERIFICACAD

< [DEF.
.,
5] _36cm/s
MODO L
o

DURAIT
A oK

_Anexo /4

Pode definir o intervalo entre 1 cm/s e 30 cm/s.

Confirme a definicdo e pressione [OK].

Pressione o icone [faY].
P> Voltara para o ecra INICIO.

5-22



Capitulo 6: Ajuste de posicao manual

Este capitulo descreve como alinhar manualmente o material e as posicdes das ferramentas.

SECAO NESTE CAPITULO

6.1 Resumo do ajuste de posicdo manual
6.2 Ajuste de posicao manual

6-1



6.1 Resumo do ajuste de posicao manual

Com o ajuste de posicdo manual, a inclinacdo dos eixos é ajustada utilizando as marcas de ajuste (sulcos ou
marcas de registo) em 2 PONTOS, 3 PONTOS ou 4 PONTOS como padréo. O espaco entre cada um dos pontos
também pode ser inserido para ajustar o espaco.

Mova a ponta de cada ferramenta para o ponto apropriado.

Utilize material com impressdes (sulcos ou marcas de registo) necessarias para obter os eixos XY e o ponto de
origem.

_Anexo /1

Se quiser realizar a correspondéncia precisa de pontos, utilize a fungdo ARMS.

Definir o modo de leitura das marcas e o numero de marcas de ajuste

Para executar o ALINHAMENTO DO EIXO, defina o MODO LEITURA DAS MARCAS para “ALINHAMENTO DO
EIXO”.

Selecione o numero de marcas de registo (marcas de ajuste) entre 2 PONTOS, 3 PONTOS ou 4 PONTOS quando
o MODO LEITURA DAS MARCAS esta definido para “ALINHAMENTO DO EIXO”. A posicao de cada marca de
ajuste é a seguinte.

Ajustar com 2 PONTOS

O ajuste com 2 PONTOS lera 2 marcas de registo alinhadas na direcdo de transporte do material, onde o ajuste é
feito medindo a inclinac&o do eixo e o espaco entre as marcas de registo. Este ajuste é o ajuste de 1 eixo (ajuste
de inclinacao).

Caso o material inserido esteja inclinado como exibido abaixo, a posicdo da marca de registo € diferente

da posicédo onde deveria estar. A inclinacao e o espaco podem ser ajustados ao comparar estes valores de
coordenada.

Posi¢éo da marca de registo original

Inclinacao
Diferenga em X \
l
‘ T % Segunda marca de registo
|
|

Primeira marca de registo

X

v—]

Diregdo de alimentagéo do material
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Ajustar com 3 PONTOS

O ajuste com 3 PONTOS lera 3 marcas de registo como mostrado abaixo, onde o ajuste é feito medindo a
inclinagcdo dos eixos X e Y e 0 espaco entre as marcas de registo (sentidos vertical e horizontal). Este ajuste é
chamado de ajuste de 2 eixos (ajuste de inclinacio).

Caso o material inserido esteja inclinado como exibido abaixo, a posicdo da marca de registo é diferente

da posicédo onde deveria estar. A inclinacao e o espaco podem ser ajustados ao comparar estes valores de
coordenada.

Posi¢ao da marca de registo original

Inclinacéo

Diferenga em X \l

Diferencaem Y

Diferenca em X ‘
I —\ Primeira marca de registo
Posigéo da marca ! 1
de registo original | X

nclinacao
y—I

Diferenca em Y
Terceira marca de registo

Ajustar com 4 PONTOS

O ajuste com 4 PONTOS lera 4 marcas de registo nos cantos, onde o ajuste ¢ feito por meio da medicéo da
inclinacéo dos eixos X e Y e do espaco entre cada uma das marcas de registo. 2 ajustes de deformacao seréo
feitos além do ajuste de 2 eixos (inclinacéo) e o ajuste de distancia, para que assim esse seja um método mais
preciso do que 0s outros.

- =1 r y |
[ ) Imprimir Cortar

=1 | D >
L | ]

Dados Aimagem é impressa
inclinada e deformada

Corte ajustado de 2EIXOS GRAPHTEC
""""""" Corte ajustado geral de 1EIXO
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6.2 Ajuste de posicao manual

O método de ajuste de posicdo manual € descrito aqui.

_Anexo /4

O ajuste sera limpo se for realizado o seguinte.
—Definir um novo ponto de origem.
—Definir o material novamente.
—Definir rotag@o ou espelhamento. (Defina a rotacéo ou o espelhamento antes do ajuste do eixo)
O ajuste do eixo ir4 converter de acordo com a rotacdo ou o espelhamento neste caso.

* Quando a inclinacéo do eixo for grande demais ao definir o primeiro e o segundo ponto, o primeiro e o terceiro ponto,
o terceiro e quarto ponto ou o segundo e quarto ponto, a mensagem “Erro de ajuste de angulo” sera exibida. Apds a
definicdo do material para tornar a inclinagdo menor, realize as operacoes de ajuste.

¢ O ajuste de eixo sera apagado quando o ponto 1 e o ponto 2 forem definidos para 0 mesmo ponto.

Operacao
1. Insira o material no qual os padrbes da marca de registo estdo impressos.

_Anexo /)

Confirme que o rolo de alimentacéo esta firme no material dentro do alcance do movimento do mesmo.
Este ajuste é baseado na suposicao de que o material esta levemente inclinado.
O material pode cair caso a inclinagéo seja muito acentuada.

2. Cologue um émbolo de corte ou uma caneta no suporte de ferramenta.

3. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBagl+a 838 F14 A2 T
10

1l 0 L] =]
4, Pressione [ARMS].

ELI‘Ll‘KI”" TDDL
¢ £ ﬁ

MEDIA | CONFIG
[A]

5. Pressione o icone [F].

< DEF. MARCAS REG. (ARMS) 1/2
AJISTE DO SENSOR F

AJUSTE DESY. SENS.
LEITURA AUTO. MARCAS

6. Pressione [MODO LEITURA DAS MARCAS].

< DEF. MARCAS REG. [ARMS) 2/2
WELOC. DE DETECCAD F3
3bcn/s

MODO LEITURA C

DURANTE VERIFICACAD
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10.

11.

12.

Pressione [MODO LEITURA DAS MARCAS].

< MODO LEITURA DAS MARCAS 1/1
MODO LEITURA DAS M P

NO. DE PONTCS
® -

Pressione [ALINHAMENTO DO EIXO].
<__MODO_LEITURA DAS MARCAS 1/1

F
DESLIG.

ALINHAMENTO DO EL

Pressione [NO. DE PONTOS].

< MODO LEITURA DAS MARCAS1/1

Pressione o numero de pontos que pretende utilizar.

P N SV Y T TS Taa T 1/"

3PONTOS
4PONTOS

__Anexo /4

Consulte o seguinte para ajustes ao corresponder a posi¢cdo manual.

* Correspondéncia de 2 pontos, [Defini¢des “Ponto 1”] [Definicdes “Ponto 2”] [Definicbes “Ponto de origem do
ajuste de eixo”] [Concluir]

* Correspondéncia de 3 pontos, [Definicdes “Ponto 17] [Definicdes “Ponto 2”] [Definicbes “Ponto 3”] [Definicbes
“Espaco entre ponto 1 e 27] [Definicdes “Espaco entre ponto 1 e 3”] [Definicdes “Ponto de origem do ajuste
de eixo”] [Concluir]

* Correspondéncia de 4 pontos, [Definicdes “Ponto 1”] [Definicdes “Ponto 2"] [Definigdes “Ponto 3”] [Definicbes
“Ponto 4”] [Definicbes “Espaco entre ponto 1 e 2”] [Definicoes “Espaco entre ponto 1 e 3”] [Concluir]

Pressione o icone [ 4 ].

<] MODO LETTURA DAS MARCAS1/1

Pressione [DURANTE VERIFICACAQ].

< DEF. MARCAS REG. [ARMS) 2/2
WELOC. DE DETECCAD -
3en/s

MODO LEITURA DAS MARCAS
>
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13.

14.

15.

16.

17.
18.

Pressione a tecla POSITION (A, V¥, 4, ) para mover para a posicdo da marca de ajuste.

< PONTO DO EIXO
o™ MO FERR PT PARTID=ENTER
v

_Anexo /4

O carrinho de ferramentas move-se mais lentamente quando a tecla [SLOW] for pressionada em conjunto com
a tecla POSITION.

Confirme a posicéo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].

P> Defina os pontos de ajuste 2 a 4 da mesma forma. (O nimero de pontos de ajuste varia dependendo
da definicdo de [NO. DE PONTOS].)

P> Quando a especificagdo do ponto de ajuste for concluida, o ecrd ESPACO sera exibido.

Pressione o nimero ou o fcone [ i ].

DISTANCIA
PONTO 1-2 1688, Bmm
INTRODUZA A DISTANCIA CORRETA

CONFIRMAR | SALTAR

_Anexo /4

* O espaco medido é exibido na linha superior do ecra de insercao de ESPACO. O valor de insercao
(inicialmente o mesmo que o valor medido) € exibido por baixo.

» Caso o valor de inser¢éo nao seja modificado, sera presumido que néo existe diferenga entre o espaco
medido e o espacgo nos dados.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ i ].

|
PONTO [&] |m
INTRODU 116, o |CORRETA
[+
CONF] O TAR

Confirme a definicao e pressione [OK].

Pressione [CONFIRMAR].

DISTAMCTA

PONTO 1-2 1698, Bmm
INTRODUZA A DISTANCIA CORRETA

# 1600, Bmn

COMFIRMAR SALTAR

_Anexo /4

Se [NO. DE PONTQOS] estiver definido para 3 ou mais pontos, o ecra ESPACO para os pontos 1 a 3 sera
exibido.
Repita os passos 15 a 17 para definir as definicdes.

DISTANCIA
PONTO 1-3 1686, Brm
INTRODUZA A DISTANCIA CORRETA

COMFIRMAR SALTAR
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Pressione as teclas POSITION (A, V, €4, ) e mova o carrinho de ferramentas para o ponto de origem.

< PONTO ORIGEM ETXO
¢:.MOV FERR PT PARTID»ENTER

_Anexo /4

Isto s é exibido quando [NO. DE PONTOS] esta definido para 2 PONTOS ou 3 PONTOS.

Confirme a posicao da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].

Pressione o icone [fh].
P> Voltara para o ecra INICIO.



Capitulo 7:
Definicoes relacionadas com a qualidade de corte

Existem alturas em que o corte ideal pode néo ser possivel, como por exemplo, as linhas podem deslocar-se, 0s
cantos deformarem-se ou ocorrerem seccdes n&o cortadas, devido as caracteristicas do material (espessura,
dureza, etc.) ou a forma das laminas, quando o corte real é efetuado. Ajuste a velocidade em movimento, a
presséo da ferramenta e o método de controlo para evitar tais problemas.

Este capitulo descreve as definicées relacionadas com a qualidade do corte.

SECAO NESTE CAPITULO

7.1 Cortar o canto de materiais espessos de forma
precisa

7.2 Definir o tamanho do passo

7.3 Definir o angulo de desvio

7.4 Definicdo de ajuste de distancia

7.5 Definir o padréo de linha de corte

7.6 Definir o ajuste de posi¢cdo de controlo da lamina
inicial

7.7  Definir a presséo de controlo da lamina

7.8 Definir o ajuste entre as ferramentas



7.1 cCortar o canto de materiais espessos de forma precisa

Visao geral do modo de tangente

A lamina precisa de estar de frente para a direcao do corte ao cortar o material. A ponta da lamina tem a forma
aqui mostrada para que a lamina fique de frente para a direcdo do corte mesmo se estiver a cortar linhas curvas
ou cantos. A ponta da lamina fica fora do eixo de rotagédo da lamina (CORRECAO CORTE). A lamina ira virar
automaticamente e ficara de frente para a direcdo de corte quando o carrinho de ferramentas se mover, pois a
lamina é forcada a mover-se do centro de rotacéo, e o material oferece resisténcia a ponta da lamina.

Carrinho de ferramentas

\
Lamina ‘

Resisténcia do material ~ !
G ‘ » Diregédo do movimento

|
Material ‘\

w Eixo de rotagao da ferramenta

Folha de apoio

Posicdo da lamina  Corregao de corte

A ponta da lamina mergulha no material com 0,3 mm ou mais espesso, tornando dificil virar a lamina.
Especialmente para os cantos onde duas linhas retas se encontram, o corte torna-se muito dificil, dado que a
l&mina n&o pode virar suavemente.

O modo de tangente ¢ um método de controlo para cortar cantos de forma precisa onde duas linhas retas se
encontram.

Com o modo de tangente, a lamina é avancada para que fagca um sobrecorte nos cantos antes de elevar a
ferramenta. Depois, sera baixada na posi¢cao ligeiramente antes da proxima linha, e iniciara o corte com um
pouco de sobrecorte.

Ferramenta para baixo

Sobrecorte (2) Movimento da ferramenta
(1) Dwegao da ferramenta \

Ferramenta para cima

Sobrecorte
Linha de corte original

(3) Diregao da ferramenta

Existem 2 modos para o modo de tangente.

Modo 1: faz um sobrecorte nos pontos de inicio e final e em cantos de angulo agudo para eliminar sec¢oes
sem corte. Além disso, a ldamina de corte € movida na superficie do material durante o corte quando a
mesma é virada de forma significativa, garantindo um corte afiado que néo é afetado pela rigidez ou
espessura do material.

Modo 2: faz um sobrecorte apenas nos pontos de inicio e final. Além disso, a lamina de corte é virada na
superficie do material apenas para a posicao inicial de corte. O modo 2 utiliza controlos mais simples
que os do modo 1 e fornece um menor tempo de corte.

O comprimento dos sobrecortes do modo de tangente pode ser definido individualmente para o inicio da linha e
para o final da linha.
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Definir o modo de tangente

As opcbes ativado (modo 1 e modo 2) e desligado do modo de tangente podem ser definidas individualmente
para cada condic&o da ferramentan.° 1 a 8.

Operacao

1. Pressione o icone L 3

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

il Q L =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1
CONDTCAQ MUM

EDITAR JICAD DE CORTE >

AJUSTE LAMINA >

T. CORTE

3. Pressione o icone [ ] quatro vezes.

< Condition Mo, 1 1/6)
2131486758
2

CORR.
i) + [#

4. Pressione o nimero da condicdo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

< Condition Mo, 1 5/
2lafalblelr7]8

4l -ralalalalals
%

TANGENTE sy

DESLIG. |¥

5. Pressione [TANGENTE].

< Condition Mo, 1 5/6
I35 ]6]7]8

-T-1-
FORCA CTRL DA LAMINA . F3

6. Pressione o modo que pretende utilizar.

( [ e T Eu/()

MODO1

MODOZ |

/. Pressione o icone [£}].

D> \oltara para o ecré INICIO.



Definir o comprimento do sobrecorte

Defina o comprimento do sobrecorte com o modo de tangente.

Operacao

1. Pressione o icone (W]

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1
CONDICAD WUM. ho. 1

EDITAR CON

AJUSTE LAMINA >

T. CORTE

3. Pressione o icone [+ ] cinco vezes.

< Condition MNo. 1 1/6
Jlal4al5[6[71]8
2

CORR.
A +8 [F

4. Pressione o nimero da condicéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Condition Mo, 1 6/6)

415

< Condition Mo, 1 6/6

213145678

b

FORCA INIC. DESC. -

& 0¥
,.
|_Anexo /1

E ativado quando o modo de tangente é definido.

6. Pressione [INICIO].

< SOBRECORTE g1
INICID g. Bmm

FINAL 8. Bmm
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©

10.

11.
12.

13.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

‘o

FInaL [E] 8.0 | o gmn

O

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicao de 0,0 mm a 0,9 mm.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [FINAL].

< SCERECORTE %
INICID 8. Bmm

Especifique o valor de definicdo usando o fcone [A] [W] ou o fcone [ & ].

r 5N
INICI( [&] 6. m
[E] 6. mm_ 8. 6mm
[
o
L
[ Anexo [

Pode definir o intervalo de definicao de 0,0 mm a 0,9 mm.

Confirme a definicéo e pressione [OK].
Pressione o icone [ € 1.

Pressione o icone [£2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.



Definir a forca descendente inicial

A forca descendente inicial é eficaz quando o modo de tangente é selecionado.

O modo de tangente é geralmente utilizado para cortar material espesso. Com pelicula espessa, é necessario
mais tempo para que a lamina de corte penetre completamente no material, mesmo quando é aplicada a forca
de corte necessaria.

A operacgao de corte inicia-se antes da lamina de corte ter penetrado o material completamente, causando
secgdes sem corte.

Quando a forca descendente inicial é especificada, esta forca é utilizada como a forca de corte imediatamente
apos o abaixamento da ferramenta quando o modo de tangente € selecionado, possibilitando que a lamina de
corte penetre rapidamente no material. (A titulo de exemplo, caso a forca de corte seja 25 e a forca descendente
inicial seja 4, por exemplo, a forga de corte aplicada imediatamente apds o abaixamento da caneta sera de 29.)
O limite superior para valor adicionado € de 38.

Operacao

1. Pressione o icone (q]

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

1l Q %] =

2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].
< Condition Mo, 1

AJUSTE LAMINA >

T. CORTE

3. Pressione o icone [% ] cinco vezes.

< Condition Mo, 1 1/6)
Z13]4l5[6[71]8

F

ez

CORR.
[A] +8

4. Pressione o nimero da condicdo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Condition ho.

5. Pressione [FORCA INIC. DESC.].

{ Condition Mo. 1 6/
W o345 6]7]3
(6] - o N N

SOBRECORTE F3
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Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

_Anexo /)

Pode definir o intervalo de definicdao de 0 a 20.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione o icone [faY].
D> Voltara para o ecré INICIO.



/.2 Definir o tamanho do passo

A linha curva pode néo ser cortada de forma suave caso existam linhas muito curtas na curva.

O corte seréa feito nas unidades de valor especificadas quando o TAMANHO DO PASSO for utilizado, o que
permite controlar as linhas curtas com certo comprimento, resultando numa rotagéo estavel da lamina para uma
maior qualidade de corte.

O intervalo de definicdo do TAMANHO DO PASSO ¢ de 0 a 20.

O comprimento real do TAMANHO DO PASSO ¢ o valor do TAMANHO DO PASSO multiplicado pelo espago
definido no “TAMANHO DO PASSO”.

__Anexo /4

* Esta definicdo sera guardada mesmo quando a alimentagéo é desligada.
* Aimagem de corte pode n&o ser o que pretendia caso o valor definido seja grande demais.
E recomendado definir para “1” para uso normal.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]

1:Condition Mo, 1

CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
OhT0)

1l Q L] =] ]
2. Pressione [CONFIG].

allll ¥

LIHK TOOL ARMS AREA

1 R} @

MEDIA INFO
A i

3. Pressione o icone [F].

< CONFIGLRACATD 1/2)
COMUNICACAD
>
COMANDO
A} v [

4. Pressione [QUALIDADE DE CORTE].
< COMF IGURACAQ 2/2
ENSOR 2

ANGULD DE DESYIO
36




® N

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

Pode definir o intervalo de definicdo de 0 a 20.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione o icone [£2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.



/.3 Definir o dngulo de desvio

A CEB8000 analisa os dados de corte e controla o angulo da ponta da lamina de corte caso a modificagdo nos
angulos dos cantos seja grande.

O controlo de angulo é aplicado caso exista uma grande modificacdo de angulo em comparacgédo com o angulo
especificado como angulo de referéncia.

O tempo de corte € menor ao definir um valor maior para o ANGULO DE DESVIO, pois o controlo de lamina s6
sera aplicado quando existirem angulos com uma grande modificacédo de angulo, poupando tempo e reduzindo
o tempo geral de corte. Mas, caso o conjunto seja grande demais, nao havera controlo de angulo suficiente para
a lamina, e o corte pode ser diferente do esperado. Defina o angulo de referéncia com um bom equilibrio.

__Anexo /4

Esta definicao é guardada mesmo que a alimentacao seja desligada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]

1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

1l Q L] =] ]
2. Pressione [CONFIG].

allll ¥

LIHK TOOL ARMS AREA

1 R} @

MEDIA INFO

A i

3. Pressione o icone [¥].

< LOMELGURACAD 1/2)
F
COMUNICACAD
>
COMARDO
Al > ¥

4. Pressione [QUALIDADE DE CORTE].
< COMF IGURACAQ 2/2
ENSOR 2

5. Pressione [ANGULO DE DESVIO].

< GUALIDACE CE CORTE 11|
TAMANHO DO PASSO
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Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

Pode definir o intervalo de definicdo de 0 a 60.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione o icone [£2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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7.4 Definicao de ajuste de distancia

O valor de AJUSTE DISTANCIA corrige qualquer desvio no comprimento do corte ou dos segmentos de linha
plotados, que ocorrem dependendo do material a ser utilizado.

O valor de AJUSTE DISTANCIA para o desvio é especificado como uma percentagem do espaco total. Por
exemplo, uma definicdo de +0,05% ajusta um espago de 2 m (2.000 mm) em 2.000 x 0,05% = 1 mm, tornando-a
2.001 mm. O AJUSTE DISTANCIA pode ser especificado para cada CONDICAO No.

__Anexo /4

Esta definicao sera guardada mesmo quando a alimentacgéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone L 3

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

Tl Q [¥] E]
2. Pressione atecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No.

EDITAR C
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Pressione o icone [w] trés vezes.

< Condition Mo, 1 1/6)
2]3[4a[5]6]7]8
2

CORR.
[A] +H ¥

4. Pressione o ntimero da condicéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Condition N
415

< Conditi
21314

PADRAO LINHA CORTE =
A] ¥

6. Pressione [ATIVAR FUNCAQ)] para o mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< AJUSTE DA DISTANCIA B

ATIVAR FUNCAD

WALOR DE CORRECAD X +0.08%
VALOR DE CORRECAD Y +6. 00k
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Pressione [VALOR DE CORRECAOQO X].
< AJUSTE DA DISTANCIA @

JR DE CO

0RO

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

< A Th W

A TTVAF Al aw
:+EJ. aa% +0. ApE
VALOR ™ [, ooz
i

_Anexo [

Pode definir o intervalo entre -2,00% e +2,00%.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [VALOR DE CORRECAOQ Y].

< AJUSTE DA DISTAMCIA i
ATIVAR FUNCAD Loh

WALOR DE CORRECAOD ¥+, 66%
VALOR D Yo+, 00%

T +H. BER

Especifique o valor de definicdo usando o fcone [A] [W] ou o fcone [ & ].

< A T
A TTVAr Al e
AL OR |E]=10. aa% +0. 00%

o B

_Anexo /)

Pode definir o intervalo entre -2,00% e +2,00%.

Confirme a definicao e pressione [OK].
Pressione o icone [ € 1.

Pressione o icone [£2].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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7.5 Definir o padrao de linha de corte

Para evitar que o material cortado caia enquanto trabalha, pode alterar a linha de corte para linhas perfuradas.
Existem 8 padrdes diferentes de linhas perfuradas definidas de 0 a 7, e a proporcéo de partes cortadas e nao
cortadas difere em cada uma. A parte ndo cortada torna-se mais curta com um valor menor, simplificando a
separacao das partes cortadas.

De cada vez que a maquina corta 8 mm, a ferramenta seréa elevada pelo seguinte comprimento ou a PRESSAO
(presséo de corte) sera reduzida para evitar cortes.

e Padrao 0: 0,15 mm e Padrdo 1: 0,20 mm e Padrdo 2: 0,25 mm e Padrdo 3: 0,30 mm
e Padrao 4: 0,35 mm e Padrdo 5: 0,40 mm e Padrdo 6: 0,45 mm e Padrdo 7: 0,50 mm

Para além dos 8 padrdes acima, sao fornecidos “DESLIG.”, que corta com linha sélida sem padrao de
perfuracéo, e “UTILIZADOR”, onde o utilizador pode especificar um padr&o exclusivo.

O processamento para partes ndo cortadas com perfuracdo pode ser ajustado em “ACAO DA FENDA”.
O padrao de perfuracéo pode ser definido para cada numero de condicao.

_Anexo /4

* Utilize normalmente com o valor DESLIG. como padréo. Cortar4d com uma linha sélida.

» Utilize o suporte de ferramenta (dianteiro) ao cortar com qualquer padrao de perfuragédo (se nao o desligar).
Consulte “2.2 Montar uma ferramenta” para obter instru¢cdes detalhadas de utilizac3o.

* Fazer um corte total (corte de remog¢éo) com um padréo perfurado em vez de um corte de pelicula normal (meio
corte) pode danificar o tapete de corte e a qualidade de um corte normal. Certifique-se de que usa o suporte de
ferramenta (traseiro).

* A substituicdo de um tapete de corte que tenha sido danificado por fazer um corte perfurado com o uso do suporte de
ferramenta (traseiro) implicar4 o pagamento de uma taxa do servico.

¢ Quando o numero da ferramenta for comutado entre a ferramenta n.° 1 e a ferramenta n.° 3 usando o comando do
computador, aparecera a seguinte mensagem.

=] =]
1:] MOMTE A FERRAMEMTA MO 1:] MOMTE A FERRAMENTA NO
SUPORTE DIAMTEIRD SUPORTE TRASEIRD
DEPOLS PRIMA O BOTAD Ok DEPOIS PRIMA O BOTAO OW
OU A TECLA ENTER OU & TECLA ENTER
W Ok
] [¥] ¥ = i [¥] X =

Siga as instru¢bes da mensagem.
* O corte no padrao de perfuracdo € encurtado em 5 mm do lado +X (traseira do material).

Operacao

1. Pressione o icone L 3

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO

il Q L =
2. Pressione atecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1
CONDICAQ RUM. Mo, 1

EDITAR COb

AJUSTE LAMINA >

T. CORTE
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10.

Pressione o icone [ ] trés vezes.

< Condition Mo, 1 1/6)
Z13]4l5[6[71]8
F
ez

CORR.
H ¥

Pressione o numero da condicao da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

Condition Mo, 1 4 /)

415

Pressione [PADRAO LINHA CORTE].

Cordition Mo, 1 4/6
2131415 6|7"|8

Pressione [TIPO No.].

< PADRAO LINHA CORTE By
TIPO Mo. DESLIG.

COMPRIM. CORTE -
COMPRIM. FENDA -
ACAD DA FENDA -

Exiba o TIPO No. que pretende utilizar utilizando os icones [;] e[4].

Pressione o numero de tipo que pretende utilizar.

Pressione [ACAO DA FENDA].

< PADRAD LINHA CORTE G
TIPO ho. |

& COMPRIM. CORTE 8. 86mm

© COMPRIM. FENDA  8.75mm
DA FENDA

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ i ].

<_Ph T W
TIPO | [a] g
© cojE| _CIMA g amn
® o ™ |5 7em

__Anexo /4

* Pode definir o intervalo entre 1 e 38 ou “CIMA”.

« O valor configurado aqui sera a presséo de corte para a parte nao cortada das linhas perfuradas.
A ferramenta sera elevada quando definida para “CIMA”.

* Normalmente, insira um valor menor que o valor de PRESSAQO para o corte para o transformar em meio
corte.
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11. Confime a definicéo e pressione [OK].

12.  Se for escolhido “UTILIZADOR’ no passo 7, defina [COMPRIM. CORTE] e [COMPRIM. FENDA].
Siga os passos 10 a 11 para esta operacéo.

< PADRAD LINHA CORTE G < PADRAD LINHA CORTE @
TIFO Ho. UTILIZADOR TIPO Mo. UTILIZADOR

COMPRIM. CORTE

Mmm
COMPRIM. FENDA g. Hmm

COMPRIM.  CORTE 8. B8mm

M. FENDA f. 6fmm
ACAD DA FENDA CIMA
, L]
| Anexo /4

¢ Caso o TIPO No. 0 a 7 seja selecionado no passo 7, C CORTE (comprimento de corte) e C CIMA
(comprimento para cima) apenas € exibido e impossivel de alterar.

O intervalo possivel para definicdo do COMPRIM. CORTE é de 0,01 mm a 500,0 mm.
O intervalo possivel para definicdo do COMPRIM. FENDA é de 0,01 mm a 10,0 mm.

13.  Pressione o icone (€]

14. Pressione o icone [£Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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7.6 Definir o ajuste de posicao de controlo da lamina inicial

Ap6s ligar a alimentac&o ou modificar as definicdes de condi¢do da caneta, faga a lamina tocar no material e
ajuste a direcdo da lamina. A posicéo de controlo da lamina inicial precisara de ser definida para assegurar que
a area nao esta danificada e que a lamina tem um contacto adequado com o material.

Selecionar “2mm ABAIXO” mudaré a posicéo de controlo da lamina inicial para 2 mm abaixo do ponto inicial de
corte (2 mm a partir da extremidade do ponto onde o material sera desviado.)

Selecionar “Y LADO DE FORA” inicializara a definicdo da direc&o da lamina inicial fora da area de corte.
Selecionar “DEFINICAO POSICAO Y” inicializara a definicdo da direcédo da lamina inicial na posicao fixada da
direcao Y que foi definida.

* Quando estiver inserido material mais estreito do que o definido na posicao Y, este sera o valor Y maximo.

Area de corte

Ponto de inicio de corte Rolo de alimentagao

T
|
|
|
|
|
I
|
|
:
|
/ (ponto de origem de corte) \

— Ponto de definicdo da posicao
de controlo da lamina inicial
X (definida para “2mm ABAIXO") |- ___! X

Y—, Y—,

X Ponto de definicdo da posicéo de
r controlo da lamina inicial

|/ (definido como “Y LADO DE FORA”)
I
|

/A\CUIDADO

Selecionar [Y LADO DE FORA] e depois alterar a definicdo de expanséo para um digito positivo (8 mm ACIMA) pode
danificar o tapete de corte.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
PRONTL

] Q b

2. Pressione [TOOL].

roaa L V
sl [
LINK ARMS AREA
MEDIA | CONFIG INFO
oy v

3. Pressione [POSICAQ INICIAL ANGULO B].

< DEF. FERRAMENTA 1/4]
CRDENACAD DE DADOS F
CONF ALARME DESG LAMINA
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4. Pressionea posicao de inicializacdo da lamina que pretende utilizar.

¥ LADD DE FORA

DEFINICAD POSICAO Y |

_Anexo /4

* “DEFINICAO POSICAOQ Y” ¢é exibido quando o material é inserido.

* Se selecionar [DEFINICAO POSICAO Y] no estado pronto, sera apresentada a seguinte mensagem.
Pressione a tecla POSITION (A, V¥, 4, ) para mover a posicdo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER]
para definir.

< POSICAQ

«®9 USE 05 BOTOES DE POS.

® PARA MOVER A
FERR. E PRESS. ENTER

5. Pressione o icone [£Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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/.7 Definir a pressao de controlo da lamina

E realizada uma leve operacao de corte antes da operacao de corte efetiva para alinhar a lamina para a direcéo
de corte.

E necesséaria PRESSAO menor em comparagdo com o corte normal, por isso, é possivel definir PRESSAO mais
baixa como FORCA CTRL DA LAMINA.

A FORCA CTRL DA LAMINA ¢ utilizada para controlar a rotagao da lamina com o modo de tangente além de
controlar a diregéo da I&mina no inicio do corte.

Operacao

1. Pressione o icone (W]

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

1l Q %] =
2. Pressione a tecla [EDITAR CONDICAO DE CORTE].

< Condition No. 1

COMDICAD WUM. bo. 1
EDITAR CONDICAD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >
T. CORTE

3. Pressione o icone [+ ] quatro vezes.

< Condition MNo. 1 1/6
Jlal4al5[6[71]8

2

]|

CORR.
A +8 [F

4. Pressione o nimero da condicéo da ferramenta (1 a 8) que pretende definir.

ition o
415
4] 4

< Condition Mo, 1 5/6
213145678

i AR
b

TANGENTE e

) DESLIG. |¥

6. Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

5/6

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicéo de 1 a 38.
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7. Confirme a definicéo e pressione [OK].

8. Pressione o icone [£].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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7.8 Definir o ajuste entre as ferramentas

Se houver um desalinhamento entre as ferramentas, pode corrigir o desalinhamento usando esta funcéo.

Se houver um desalinhamento de corte/plotagem entre a ferramenta 1 (ferramenta acoplada a parte traseira do
suporte de ferramenta) e a ferramenta 3 (ferramenta acoplada a parte dianteira do suporte de ferramenta), pode
corrigi-lo inserindo o valor de ajuste.

_Anexo /4

Defina “ATRIBUA FERRAMENTA” da condi¢do da ferramenta 1 a 1 e defina “FERRAMENTA” como Caneta.
Defina “ATRIBUA FERRAMENTA” da condicdo da ferramenta 2 a 3 e defina “FERRAMENTA” como Cortador

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

1l 0 L] =]
2. Pressione [CONFIG].

alll ¥

LINK TooL RRMS AREA

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

3. Pressione [GERAL].
{

LOMELGURACAD 1/2)

COMUNICACAD
COMARDO
Al

>

¥

4. Pressione oicone [E].

< GERAL 1/3

IDIOMACLANGUAGE)

Portug
UNID. COMPRIMENTO

SINAL SOMORD
[A]

METRICA

5. Pressione [AJUSTE DESV. FERR.].
< GERAL 2/3
AdUS JESH, F

MOVIMENTO DO PASSO ;

CONTRASTE LCD
[A]

¥

6. Pressione [DESENHAR].

< AJUSTE DESY. FERR.  1-3
VALOR DE CORRECAQ X +8. 6mm

WALOR DE CORRECAQ Y +8. fmm

GUARDAR
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7. Pressione as teclas POSITION (A, V¥, «, ») para mover o carrinho de ferramentas e o material para a
posicado onde o padrao de teste é cortado.
Mova-o dentro de uma area de corte superior a 50 mm em ambos o0s eixos X e Y.

< POSICAD
o LUSE 05 BOTOES DE POS.
® PARA MOVER A

FERR. E PRESS. ENTER

_Anexo /4

Pressionar as teclas POSITION e [SLOW] ao mesmo tempo move o carrinho de ferramentas lentamente.

8. Confirme a posicéo da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
P> Utilizando o émbolo da caneta (ferramenta 1), realize a plotagem de uma marca “+”.
Em seguida, utilizando o émbolo da caneta (ferramenta 3), realize a plotagem de uma marca “+”.
Quando a plotagem estiver concluida, é exibido o ecrda AJUSTE DESV. FERR.

9. Usandoo “+” plotado com o émbolo da caneta (ferramenta 1) como referéncia, mega quanto o “+”
cortado pelo émbolo de corte (ferramenta 3) se desviou. (Por exemplo, no caso mostrado na figura, é
desviado na diregéo -X / +Y, entao, introduza X = + *mm, Y = - * mm).

T

( )
“+” plotado
com o émbolo

de corte

(ferramenta 3) \

Y mm ——

“+” plotado
‘ com o émbolo \.=H= -
Xmm  de corte i E .
v (ferramenta 1) i —

L, - / =

10. Pressione [VALOR DE CORRECAO X].

AJUSTE DESY. FERR
£ CORRECAD :

& | #=+0. Bmm

DESE O

_Anexo /4

Pode definir o intervalo de definicao de -3,0 mm a +3,0 mm.
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12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione [VALOR DE CORRECAOQ Y].

< AJUSTE DESY. FERR.  1-3
VALOR DE CORRECAQ X +8. 6mm

L 1-3
E] +. Bmm
Y=+@. Brm
E !
0K
®
| Anexo /)t

Pode definir o intervalo de definicao de -3,0 mm a +3,0 mm.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Repita os passos 6 a 14 até que o desalinhamento entre as duas ferramentas seja corrigido.

Pressione [GUARDAR].

< AJUSTE DESY. FERR.  1-3
VALOR DE CORRECAQ X +8. 6mm

WALOR DE CORRECAQ Y +8.0

Pressione o icone [ £ 1.

Pressione o icone [fet].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Capitulo 8:
Definicoes relacionadas com o tempo de corte

Este capitulo descreve as definicbes que afetam o tempo de corte.

SECAO NESTE CAPITULO

8.1 Ordenar os dados de corte

8.2 Execucgdo da pre-alimentacdo automatica quando
0S dados de corte forem recebidos

8.3 Definir a velocidade de alimentagdo para pre-
alimentacéao

8.4 Definir a velocidade em movimento

8.5 Definir o movimento de atalho

8.6 Definir a altura da ferramenta para cima
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8. 1 Ordenar os dados de corte

Ao ordenar dados de corte/plotagem, o corte é executado coletivamente, para que a quantidade de movimentos
na direcdo de alimentacao do material e o tempo de troca de ferramenta sejam minimizados, e assim a operacao
de corte é melhorada eficientemente.

Esta funcéo ordena para que a quantidade de movimento na direcao de alimentacao do material seja minimizada,
sendo eficaz para os dados de plotagem onde a ferramenta é elevada para a posi¢cao de corte e move-se para
cae parala.

_Anexo /4

* A ordenacéo iniciara o processo ap6s todos os dados terem sido armazenados na memoria temporaria, levando
algum tempo para iniciar o corte.

* Ordenar pode néo ser eficaz para dados criados com eficiéncia.

* O processo pode ser mais rapido caso a ordenacéo seja desligada na plotter se os dados ja estiverem ordenados
utilizando o software no computador.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Pressione [TOOL].

roaaL V/
ﬁ““”" LJar

LINK ARNS ARE!

LI

MEDIA

\

I

CONFIG INFO

& b

3. Pressione [ORDENACAQO DE DADOS] para o mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

DEF. FERRAMENTA 1,/2)
CAO CE D £

CONF ALARME DESG LAMINA
>

POSICAOD INICIAL ANGULD B
[A] Zmm ABATXO|¥F

4. Pressione o icone [£}].
D> Voltara para o ecré INICIO.

_Anexo /4

Quando a defini¢ao estiver ligada, sera apresentada uma marca [&*] na parte superior do ecra.

8-2



8.2 Execucéao da preé-alimentacao automatica quando
os dados de corte forem recebidos

E possivel alimentar e inverter automaticamente o material para uma quantidade especificada quando a plotter
recebe o0s dados de corte.

A “pré-alimentacao” serve para evitar que o desvio do material possa ser feito automaticamente.

Além disso, o material sera desenrolado do rolo antes do corte quando material em rolo for utilizado.

_Anexo /4

* A definicéo para PRE-ALIM. AUTO quando os dados de corte forem recebidos é mantida mesmo que a alimentacéo
seja desligada.

* A definicdo do comprimento de PRE-ALIM. AUTO néo esta associada a definicdo do comprimento da pagina.
Modifique a definicdo do comprimento da pagina caso a area de corte va ser longa.

» Caso os dados sejam recebidos e a transferéncia de material for feita uma vez, mesmo caso dados (de corte na
mesma area) sejam recebidos novamente, a transferéncia de material automatica nao ocorrera.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

Il Q L] =1 |
2. Pressione [MEDIA].

[ 77
allll ¥
AREA

LIMk TooL ARNS

Lo

CONFIG | INFD
A v

3. Pressione [PRE-ALIM. AUTO].

< DEF. MATERTAL 1/7]
PRE-ALIMENTAR +

FRE-ALIM. AUTO

4. Pressione [ATIVAR FUNCAQ] para ligar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< PRE-ALIM. AUTO

ATIVAR FUNCAD

COMPRIMENTO DE ALIM.  1.08m

5. Pressione [COMPRIMENTO DE ALIM.].

< PRE-ALIM. AUTO
ATIVAR FLNCAD ap

COMPRIMENTO DE ALIM.  T1.8Bm

8-3



6.

© ®© N

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].
<

T TVAF Al em
SR

O

_Anexo /4

¢ Pode definir o intervalo entre 0,5 m e 50,0 m.
* O comprimento de material pode ser definido em unidades de 0,1 m.

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione o icone [ € ].

Pressione o icone [fa}].
D> \oltara para o ecré INICIO.

_Anexo /4

Quando a definigao estiver ligada, sera apresentada uma marca ['EI] na parte superior do ecra.



8.3 Definir a velocidade de alimentacao para pré-alimentacao

Defina a velocidade da alimentacdo de material como a alimentagao (transporte de material) automatica de
material de receber dados de corte/plotagem.

Define a velocidade de alimentagcao para “LENTO” se o material se desviar durante a pré-alimentacédo quando for
usado material pesado ou escorregadio. Por padréo, a definicdo é “NORMAL”.

_Anexo /4

Esta definicdo sera guardada mesmo quando a alimentacéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T

PRONTO

111 Q hs

2. Pressione [MEDIA].

H“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TooL ARNS

=
=]
m
B

CONFIG | INFO
A A

3. Pressione o icone (w1

< DEF. MATERIAL 1,/2)
Fy

FRE-ALIM. AUTO
>

COMPR. DA PAGINA
[A]

500, ben [¥

4. Pressione [VELOCIDADE ALIM.].
2/2)
2

DEF. MATERIAL
YELOCIDADE ALIM

HORM:

CORTE DE PAINEL

5. Pressione a velocidade de alimentacao que pretende usar.

< DEF. MATERIAL 2/7
= F3

6. Pressione o icone [3Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.



8.4 Definir a velocidade em movimento

A velocidade em movimento é a velocidade a que a ferramenta se move quando é elevada (estado de ferramenta
para cima).

O tempo de corte total torna-se curto se definir a VELOCIDADE EM MOVIMENTO para velocidade rapida mesmo
que a velocidade da ferramenta ao cortar (baixada) esta definida para velocidade lenta para material dificil de
cortar (duro ou pegajoso).

__Anexo /4

Esta definicao sera guardada mesmo quando a alimentacgéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

1l Q L] =]
2. Pressione [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TOOL ARNS AREA

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

ﬁ
\

3. Pressione o icone (]

< COMNEIGURACAD 1/2)
COMUNICACAD
>
COMANDO
[A] > ¥

4. Pressione [EFICIENCIA].

< CONFIGLRACAD 2/2
SENSOR F3
>

HUALIDADE DE CORTE

5. Pressione [VELOCIDADE EM MOVIMENTO].

< EFICIEMCTA 1/1
YELOCIDADE EM MO I

A

MOVER ATALHO
a»




6. Use os icones [F] e [ & ] para exibir a [VELOCIDADE EM MOVIMENTOQ] a ser usada.

18em/s

28en/s
3bem/s

_Anexo /4

e Pode definir para AUTOMATICO, 10 cm/s, 20 cm/s, 30 cm/s, 40 cm/s, 50 cm/s ou 60 cm/s.
* Quando a opgcdo AUTOMATICO for selecionada, a velocidade sera a mesma que a velocidade do processo
de baixar a ferramenta.

7. Pressione a velocidade em movimento que pretende utilizar.

8. Pressione o icone [3].

P> Voltara para o ecra INICIO.



8.5 Definir o movimento de atalho

Quando a plotter recebe continuamente informacdes de coordenadas para se mover com a ferramenta para
cima a partir de um computador ligado, pode definir se se move para cada coordenada sucessivamente ou se se
move diretamente para a coordenada final utilizando “MOVER ATALHO”.

Existem as 2 seguintes definicdes para “MOVER ATALHO”.

OFF: se varias coordenadas forem recebidas continuamente, mover-se-a para cada uma na ordem em que sao
recebidas.

ON: se varias coordenadas forem recebidas continuamente, mover-se-a diretamente para a Ultima coordenada
recebida.

O tempo de corte/plotagem pode ser reduzido caso a definicdo seja “ON”, caso o tempo para mover a ferramenta
no estado elevado seja um desperdicio.

_Anexo /%

Esta definicdo sera guardada mesmo quando a alimentacgéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r S

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA INFD
A v

\

3. Pressione o icone (w1

< LOMELGURACAD 1/2)

COMUNICACAD
COMARDO
Al

4. Pressione [EFICIENCIA].

< COMFIGURACAD 2/7
SENSOR F3

>

HUALIDADE DE CORTE

5. Pressione [MOVER ATALHOQY] para coloca-lo em [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< EFICIEMCTA 1A
WELOCIDADE EM MOVIMENTO
AUTOMATICO




6.

Pressione o icone [£2].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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8.6 Definir a altura da ferramenta para cima

A ALTURA FERR. CIMA ¢ a altura da posicao da ferramenta quando a ferramenta é elevada.
Defina para “POSICAO A CIMA” se o material for espesso. Normalmente, defina para “POSICAO NORMAL”.

__Anexo /4

Esta definicao sera guardada mesmo quando a alimentacéo é desligada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRCONTO

] Q hs

2. Pressione [TOOL].

R
ﬁ““”" LJar 4

LIHK ARMS AREA

.

MEDIA | CONFIG | INFO
A i

3. Pressione o icone (w1

< DEF. FERRAMENTA 1/2)

CONF ALARME DESG LAMINA
>

FOSICAD INICIAL ANGULD B
A} 2mm_ABALXD &7

4. Pressione [ALTURA FERR. CIMA].

< DEF. FERRAMENTA 2/2
ALTURA FERR. CIMA F3
ORMAL

FERR. CIMA/BATXO

5. Pressione a altura da ferramenta para cima que pretende usar.

2/7
F3

POSICAD A CIMA

6. Pressione o icone [£Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Capitulo 9:
Definicoes relacionadas com a interface

Este capitulo descreve as definicbes relacionadas com a interface.

SECAO NESTE CAPITULO

9.1 Definir a interface

9.2 Ligar através de LAN sem fios
9.3 Ligar através de LAN com fios
9.4 Limpar a memoria temporaria
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9. 1 Definir a interface

Esta seccéo descreve como definir a interface.

A plotter tem interfaces USB, LAN sem fios e LAN com fios*, e estas interfaces séo alternadas automaticamente.
Se os dados de corte/plotagem forem enviados de varias interfaces, a plotter comeca a cortar/plotar a partir dos
primeiros dados recebidos.

Para usar as interfaces desta plotter, precisa de instalar o software do driver no computador.

* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

Interface USB

Para usar a interface USB, o software do driver precisa de ser instalado no computador. Consulte o MANUAL DE
INSTALACAQ para instalar o software do driver.

/\ CUIDADO

* A operagdo ndo pode ser garantida nos seguintes casos:
—Quando a plotter esta conectada a um hub USB ou porta de extenséo.
—Quando a plotter esta conectada a um computador construido a médo ou modificado.
—Quando utilizar um driver que néao seja o concebido especificamente para a CE8000.
* Notas sobre o uso da interface USB 3.0

— Dado que alguns computadores equipados com uma interface USB 3.0 néo sdo compativeis com interfaces USB 2.0
ou anteriores, precisa de verificar esta situagao.
*N&o faca o seguinte:
—Nao conecte nem desconecte o cabo USB ao instalar o driver USB no computador.

—Nao conecte nem desconecte o cabo USB quando o computador ou a plotter estiverem a meio da rotina de
inicializagcdo. Nao desconecte o cabo USB dentro de até 5 segundos apds o conectar.

—Nao desconecte o cabo durante a transferéncia de dados.
* Use um cabo USB compativel com USB 2.0 (Hi-Speed) com um comprimento inferior a 3 m.

Interfaces LAN sem fios, LAN com fios

Para utilizar uma interface LAN sem fios ou LAN com fios, tem de configurar o seu computador e ter um ambiente
que lhe permita ligar o computador a uma rede. Além disso, desligue temporariamente a fungéo de firewall ou
altere as suas definicoes.

Se desligar a funcéo de firewall, desligue a rede da Internet.

/\CUIDADO
e Para ligar através de uma LAN, é necessario um cabo de rede e um hub de rede e um router LAN sem fios. Estes
itens devem ser adquiridos separadamente.

* A configuracdo da rede depende do seu ambiente. Para obter detalhes, consulte o0 manual do equipamento, o
fabricante ou o administrador da sua rede.

* A Ethernet é compativel com 10BASE-T/100BASE-TX. Verifique o ambiente da sua rede.
¢ O padrao LAN sem fios suporta 802.11 b/g/n (2,4 GHz). Nao suporta bandas de 5 GHz, como 802.11a.
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9.2 Ligar atraves de LAN sem fios

Configure as definicdes ao ligar utilizando LAN sem fios.

* Se 0 modulo LAN sem fios néo estiver instalado, [£)] sera apresentado no menu e ndo sera possivel abrir os itens de
defini¢&o.

Quando ligar através de uma LAN sem fios, defina os seguintes itens.

¢ Definicdo do ponto de acesso

e Introduzir o endereco IP

e Introduzir a mascara de sub-rede

¢ Introducéao de gateway
e Definir o DHCP

Definicao do ponto de acesso

As definicbes do ponto de acesso dependem da configuracao do dispositivo de rede e do seu ambiente.
Para obter detalhes, consulte 0 manual do seu dispositivo ou consulte 0 administrador da sua rede.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PROMTO

111 Q hs

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

2

MEDIA INFO
A A

.

B

3. Pressione [COMUNICACAO].

< COMFIGURACAD 1/2]
GERAL F

5. Pressione [LAN SEM FIOS] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< LAN SEM FI0S /7
LAN SEM FI0S rYy

FONTO DE ACESSD

ENDERECO IR
[A]




6.

Pressione [PONTO DE ACESSO].

< LAN SEM FIOS 172

, @
|_Anexo /4
Se néo for encontrado um ponto de acesso conectavel, sera exibido o seguinte ecra.

Verifique o estado do seu router de LAN sem fios.
< POMTO DE ACESSO

SEM PONTO DE ACESSD
CONECTAVEL ENCONTRADO

Use os icones [F ] e [ 4] para exibir o ponto de acesso a ser usado.

< PONTO DE ACESSD 1/3
P

AocessPoint2
all

AccessPoint3

_Anexo /4

Se o ponto de acesso que pretende ligar ndo for exibido, pressione [ € ] para voltar ao ecra anterior e, em
seguida, prima [PONTO DE ACESSQO] novamente para atualizar o ponto de acesso.

Pressione o ponto de acesso que pretende utilizar.

Introduza a chave de encriptacédo do ponto de acesso que pretende utilizar.

< AocessPoint]

wielr{tlylulilo

-

<
o

[w] | |
als g k

[rltlylul
d|f bl
¥|c bln

Y

z W m
123 | SPACE | CONNE

_Anexo /4

* Pressione o botao [f] para alternar entre letras mailsculas e minusculas.

* Se carregar no botéo [123], pode mudar o tipo de caractere pela ordem alfabética, nimeros, simbolos e
hexadecimal.

* Se introduzir uma ou mais letras, nUmeros ou simbolos, ndo pode mudar para hexadecimal.

* Se introduzir um ou mais caracteres em hexadecimal, ndo podera mudar para letras, nUmeros ou simbolos.

* Ao introduzir em hexadecimal, o numero de caracteres deve ser par.

* Pressione o botdo [%;] para mostrar ou ocultar (*) a cadeia da chave de encriptagéo.

[}

T

* A chave de encriptacdo é guardada para os dois Ultimos pontos de acesso a que se ligou.
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10. Cconfime a informacéo introduzida e pressione [CONNECT].

£ AocessPoint]
&
q| w| e| r| t| y| u| i| o| p
[als[d[+]e]h]i]k]I]
Plzlx]e]|v]binin| €
123 | space  NEYESS

,.

|_Anexo /4
Se for exibida uma mensagem de erro, verifique o conteido da mensagem de erro e reconfigure as definicbes
novamente.

11. Pressione [SIM].

hrreesPrint ]
DESEJA LIGAR
A ESTE AP?

NEQ

S

[ 1o

I£3 | SHALE

_Anexo /)

Quando ligado a um ponto de acesso, uma marca de verificacéo sera exibida a direita do nome do ponto de

acesso.

PONTO DE ACESSO 1/3
int1 2

AocessPoint?

AccessPoint3

12. Pressione o icone [€].

13.  Pressione o icone [£2].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Defina o endereco IP, mascara de sub-rede e gateway

Quando [OFF] estiver selecionado na definicao do DHCP, defina estes itens.
Quando [ON] estiver selecionado na definicdo do DHCP, o endereco IP, a mascara de sub-rede e a gateway

obtidos do servidor DHCP séo exibidos.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]

1:Condition Mo, 1

CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

Il Q L] =1 |
2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA INFD
A v

.




Pressione [COMUNICACAQ].

< CONFIGLRACAD 172
GERAL F

COMUNICACAQ

Pressione [ENDERECO IP].

< LAN SEM FIOS 1/2]
LAN SEM FI0S F

PONTO DE ACESSO

ENDERECO IP

b
GATEWAY: 192168, 0.254
04 [MAC ADDR. | CANCELAR

Pressione 0s numeros separados que pretende definir.

< EWDERECO [P

B 165 3. 2

O

Introduza os numeros que pretende definir e pressione [OK].

< 192

=

Confirme os numeros e pressione [OK].

< EWDERECO TP

192.168._ 0. 2

Lk
_Anexo /%

* Se quiser alterar os nUmeros para outros nimeros separados, repita os passos 7 e 8.
* Se 0 endereco IP for o mesmo que o endereco IP da LAN com fios, sera exibido um ecré de erro.

Introduza um endereco IP diferente da LAN com fios.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Pressione [SUBNET MASK].

HCP: TFF

IP ADDRESS: 192.168. 8. 2
3 5 8
192168, 8. 254
04 [MAC ADDR. | CANCELAR

< SUBHET MASK

0K

< 255
11819 €

Confirme os nimeros e pressione [OK].

< SUBHET MASK

55,266,255, @

I
_Anexo /%

Se quiser alterar os nimeros para outros numeros separados, repita os passos 11 e 12.

Pressione [GATEWAY].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 2
SUBMET MASK:255.255.255. 8

0. 254
0K MAC ADDR. | CANCELAR

< GATEWAY

B 163 6.25

0K

Introduza os numeros que pretende definir e pressione [OK].

<

Pressione os numeros separados que pretende definir.

Introduza os numeros que pretende definir e pressione [OK].

Pressione os numeros separados que pretende definir.
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17. Confirme os nimeros e pressione [OK].

< GATEWAY
192,165 _0.254
L %]

_Anexo /4

Se quiser alterar os nimeros para outros nimeros separados, repita os passos 15 e 16.

18. Pressione [OK].

DHCP: OFF

IF ADDRESS: 192,768, 0. 2
SUBMET MASIK:255. 255,255, 8
GATEWAY 192,168, 0.254
MAC ADDR.|CANCELAR

_Anexo 4

* Se alterar as definicbes, a plotter ira reiniciar automaticamente e voltar ao ecra INICIO.
* Se nao tiver alterado nenhumas definicées, avance para o passo 19.
* Pressione o botao [MAC ADDR!.] para exibir o endereco MAC.

CHCP: TFF

IP pOMDECC- 109 142§, 7

So[EDERECD WE |
oUBllgo: p3: 75: 1¢: pr: pf S O
GATEWAY: 192163, 0. 254

® CANCELAR

19. Pressione o icone [£3Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Definir o DHCP

As definicées do DHCP dependem da configuracado do dispositivo de rede e do seu ambiente.
Para obter detalhes, consulte 0 manual do seu dispositivo ou consulte 0 administrador da sua rede.
A definicdo padrdao do DHCP é [OFF].

_Anexo /4

Embora o DHCP dependa das definicdes do servidor DHCP, se a definicdo DHCP for ativada, o endereco IP da plotter
pode mudar sempre que a alimentacgéao for ligada.

Alterar o endereco IP pode causar problemas, como néo ser capaz de receber dados do computador.

Para evitar esse tipo de problema, recomendamos que desligue as definicbes DHCP.

Operacao

1. Pressione o icone [

].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q hs
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Pressione [CONFIG].

[ DR W
E“l‘l”" ' L 47 r

LINK TooL RRMS

.

=
T
m
=

Cpnl 3 [

MEDIA INFO

jA] A

Pressione [COMUNICACAQ].

< COMFIGURACAD 1/4]
GERAL

Pressione [ENDERECO IP].

< LAM SEM FIOS 1/2]
LAN SEM FIOS F>

PONTO DE ACESSO

EMDERECO P

Pressione [DHCP] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

IP ADDRESS: -, - . - . -

SUBNET MASK: - . - . - . -
GATEWAY: - . - . - . -
04 [MAC ADDR. | CANCELAR

Pressione [OK].

DHCP: ap
IP ADDRESS: - - -, -
SUBNET MASK: - . -, -, -
GATEWAY : S-S

MAC ADDR. [ CANCELAR

__Anexo /g

* Se alterar as definicdes, a plotter ira reiniciar automaticamente e voltar ao ecra INICIO.
* Se nao alterar quaisquer definicbes, avance para o passo 8.

Pressione o icone [£2Y].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Confirmar a informacao de ligacao

O SSID e o padrao de encriptacéo, etc., relacionados com o ponto de acesso ligado sao exibidos.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBAJU+0 536 F14 A2 T1

PROHTO

1l 0 L] =]
2. Pressione [CONFIG].

H“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TOOL ARNS HRE!

2

MEDIA INFO
A A

B

3. Pressione [COMUNICACAO].

< COMFIGURACAD 1/2]
GERAL

COMUNTCACAD

COMU
EM FI0

5. Pressione o icone [¥].
< LAN SEW 105 1/

OH

PONTO DE ACESSO
ENDERECO IP
A]

> ¥

6. Pressione [INFORMACOES DE LIGACAOQ].

7. A informacao sobre a ligacao é exibida.
< THFORMACOES DE LIGACAC

©

S810: AecessPoint]
CIFRADO: WPAZ-P3K
SINAL: ~38cBm
CANAL: Tch

Pressione o icone [ € 1.

Pressione o icone [fa}].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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9.3 Ligar atraves de LAN com fios

Esta seccéo explica as definicées ao ligar através de LAN com fios.

* O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.

* Se 0 moédulo LAN com fios néo estiver instalado, [---] sera apresentado no menu e ndo sera possivel abrir os itens de
defini¢&o.

Quando ligar através de uma LAN com fios, defina os seguintes itens.

e Introduzir o endereco IP

e |Introduzir a mascara de sub-rede

¢ Introduzir o gateway

e Definir o DHCP

Definicées de endereco IP, mascara de sub-rede e gateway

Defina o endereco IP ao selecionar [OFF] na definicdo DHCP.

Se selecionar [ON] na definicdo DHCP, o endereco IP, a mascara de sub-rede e a gateway obtidos do servidor
DHCP seréo exibidos.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTO

] Q b

2. Pressione [CONFIG].

E“l‘l”" ' ol
L 4 r

LINK TooL RRMS

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

=
T
m
=

3. Pressione [COMUNICACAO].

< COMFIGURACAD 1/4]
GERAL F

4. Pressione [LAN COM FIOS].

< COMUNICACAD 1A

IP ADDRESS: 192.168. .
SUBNET MASK:255.255.255. 6
GATEWAY: 192168, 0.254

04 [MAC ADDR. | CANCELAR
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6.

9.

10.

11.

12.

Pressione os numeros separados que pretende definir.

< EWDERECO IP

BB 163 6.

168, 8.1

0K

Introduza os numeros que pretende definir e pressione [OK].

< 192

o~

Confirme os nimeros e pressione [OK].

< ENDERECO TP
192,168 8. 1

__Anexo /4

* Se quiser alterar os nimeros para outros nUmeros separados, repita os passos 6 e 7.

* Se 0 endereco IP for o mesmo que o enderec¢o IP da LAN sem fios, sera exibido um ecra de erro.
Introduza um endereco IP diferente da LAN sem fios.

Pressione [SUBNET MASK].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 1

192.168. 8. 254
04 [MAC ADDR. | CANCELAR

Pressione 0s numeros separados que pretende definir.

< SUBHET MASK

O

Introduza os numeros que pretende definir e pressione [OK].

< 255
1189 €

Confirme os numeros e pressione [OK].

< SUBMWET MASK
255,255,255, 9
L X

__Anexo /4

Se quiser alterar os nimeros para outros nUmeros separados, repita os passos 10 e 11.
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13.  Pressione [GATEWAY].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 1

SUBNET MASK:255.255.255. B

92,168, 8254
O MAC ADDR. | CANCELAR

14. Pressione os nimeros separados que pretende definir.

< GATEWAY

A 168, _8.254

0K

15. Introduza os ndmeros que pretende definir e pressione [OK].

< 192

=

16 Confirme os nimeros e pressione [OK].

< GATEWAY

192.168. 8,254

I
_Anexo /%

Se quiser alterar os numeros para outros nUmeros separados, repita os passos 14 e 15.

17. Pressione [OK].

CHCP: TFF
IP ADDRESS: 192.768. 8. 1
SUBMET MASK:255.255.255. 8

GATEWAY : 192,168, 8.254
MAC ADDR. | CANCELAR

__Anexo /4

* Se alterar as definigdes, a plotter ira reiniciar automaticamente e voltar ao ecra INICIO.
* Se nao alterar quaisquer definigcbes, avance para o passo 18.
* Pressione o botao [MAC ADDR.] para exibir o endereco MAC.

CHCP: TFF

[P pRRDECC- 109 140§ ]

LoFOERED W |
SUBl|pa:03: 76 1£:ppe e[ @
GATEWAY: 192,168, 6. 254

o CANCELAR

18. Pressione o icone [£3}].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Definir o DHCP

As definicées do DHCP dependem da configuracado do dispositivo de rede e do seu ambiente.
Para obter detalhes, consulte 0 manual do seu dispositivo ou consulte 0 administrador da sua rede.
A definicdo padrdao do DHCP é [OFF].

_Anexo /4

Embora o DHCP dependa das definicdes do servidor DHCP, se a definicdo DHCP for ativada, o endereco IP da plotter
pode mudar sempre que a alimentagéao for ligada.

Alterar o endereco IP pode causar problemas, como néo ser capaz de receber dados do computador.

Para evitar esse tipo de problema, recomendamos que desligue as definicbes DHCP.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
OhT0)

1l Q L] =] ]
2. Pressione [CONFIG].

allll ¥

LIHK TOOL ARMS AREA

1 R} @

MEDIA INFO
A i

3. Pressione [COMUNICACAQ].
< COMFTGURACAD 1/7]
GERAL Y

4. Pressione [LAN COM FIOS].
COMUNICACAD 141]

5. Pressione [DHCP] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

IP ADDRESS: -, -, -, -

SUBNET MASK: - . - . - . -
GATEWAY: - - - -
04 [MAC ADDR. | CANCELAR
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6. Pressione [OK].

CHCP: a
IP ADDRESS: -, - -, -
SUBNET MASK: - . -, -, -
GATEWAY : - - -

MAC ADDR. | CANCELAR

_Anexo /4

* Se alterar as definicdes, a plotter ira reiniciar automaticamente e voltar ao ecra INICIO.
* Se nao alterar quaisquer definicbes, avance para o passo 7.

/. Pressione o icone [£}].
P> \oltara para o ecré INICIO.
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9.4 Limpar a memoria temporaria

Apaga os dados de saida na memdria temporaria.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r S

LIMK TOOL ARNS AREA

¢

MEDIA INFD
A v

\

3. Pressione [COMANDOQ].
< COMFIGURACAD 1/2]
GERAL

COMUNICACAD

COMANDOD

4. Pressione o icone [w].

< COMANDO 1/3
2

TAMANHD DO PASSO GP-GL
A. 188mm

PONTO DE ORIGEM HP-GL
) INF. ESHUERDO (¥

5. Pressione [LIMPAR MEMORIA].

< COMANDO 2/3
MODELD HP-GL EMULADD
1586

o T aTveo|3

6. Pressione [APAGAR].

ATTENZIONE
MEMORIA SERA APAGADA
ARANTA QUE MAD HA DADOS
SER ENVIADOS
ESEJA COMTIMUAR?

HEO

P> A memoria temporéria serd apagada e voltara para o ecra INICIO.
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Capitulo 10:
Definigoes relacionadas com o ambiente de operacao

Este capitulo descreve as definicbes relacionadas com o ambiente de operagao.

SECAO NESTE CAPITULO

10.1 Relacionado com a exibicdo de menu
10.2 Relacionado com o sensor

10.3 Definicbes relacionadas com o ambiente da plotter
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10.1 Relacionado com a exibicao de menu

Realize as defini¢cdes relacionadas com a exibicdo do menu.

Definicao do idioma de exibicao (IDIOMA (LANGUAGE))

Esta funcéo define o idioma utilizado no ecréa.

Um dos dez idiomas pode ser selecionado: inglés, japonés, alemao, francés, italiano, espanhol, portugués, russo,
coreano e chinés.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO

111 Q h.s

2. Pressione [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' ol
L a1 r

LINK TOOL AR S

O 13 [

MEDIA IHFO
A b

=
=]
m
B

3. Pressione [GERAL].
<

COMFIGURACAD 1/2)

COMUNICACAC

COMANDO
[A]

IDTOMA (LANGUAGE)

Portug
UNID. COMPRIMENTO E

SINAL SOMORD
[A]

TRICA

Italiano

Espanol
Portugues

PYCCKIF

6. Pressione o idioma que pretende utilizar.

/. Pressione o icone [£}].

D> \oltara para o ecré INICIO.
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Definicao da exibicao da unidade de comprimento (UNID. COMPRIMENTO)

Os valores de coordenada que séo exibidos no visor € 0s outros parametros para varias configuragcdes podem
ser modificados para exibicdo em metros ou polegadas.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q hs

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3. Pressione [GERAL].
<

LOMELGURACAD

COMUNICACAD
COMARDO
Al

4. Pressione [UNID. COMPRIMENTOQO].

179
F

5. Pressione a unidade de comprimento que pretende utilizar.

< GERAL 1/3]
T 7y
POLEGADAS \

[A] ae ¥

6. Pressione o icone [£].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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10.2 Relacionado com o sensor

Esta seccéo descreve como fazer os ajustes relacionados com o sensor.

Ativar/desativar os sensores de material

Pode desativar os sensores que detetam a presenca ou auséncia de material e o tamanho do material na direcéo
de alimentacao.
Se quiser ativar, defina novamente para “ATIVADO” aqui.

/A CUIDADO

Normalmente, utilize com a definicéo “ATIVADO”. Mude para DESATIVADO ao instalar material impossivel de detetar
com alta transmitancia.
Ao definir para “DESATIVADQO?”, o tapete de corte pode ser danificado. Certifique-se de que configura a “area”.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i Q hs

2. Pressione [CONFIG].

ﬁ“l‘l”" ' |
L 1T r

LINK TOOL ARNS

2

MEDIA IHFO
& b

E
=]
m
I

3. Pressione o icone [F].

< CONFIGLRACAT 1/2

COMUNICACAD
b

COMANDO
[A]

>

4. Pressione [SENSOR].

< CONFIGLRACATD 2/7
F3

HUALIDADE DE CORTE
EFICIEMCIA
Al

SENSOR DE ROLETES
ATIVADOD
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6. Pressione [ATIVADO] ou [DESATIVADQ] para o sensor.

< el 171

DESATIVADD \

7. Pressione o icone [£3}].
P> Voltara para o ecra INICIO.

Ativar/desativar os sensores do rolo de alimentacao

Defina os sensores de rolo de alimentacdo que detetam a largura do material para “DESATIVADO”.
Se quiser ativar, defina para “ATIVADO” aqui.

/N\CUIDADO

Normalmente, use-o enquanto estiver definido como “ATIVADO”.
Ao definir para “DESATIVADQ?”, o tapete de corte pode ser danificado. Defina sempre a “area de corte”.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
PRONTL

] Q b

2. Pressione [CONFIG].

roaa L V
alll ¥ "]
LINK TOOL ARMS AREA
MEDIA INFO

oy v

3. Pressione o icone [¥].

< COMFIGURACAD 1,/7)

COMUNICACAD

COMANDO
Al >

>

4. Pressione [SENSOR].
< CONE TBURACAD /7
SENSOR 2

LUALIDADE DE CORTE
EFICIENCIA
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6. Pressione [ATIVADO], [INTERIOR DESATIVADQ] ou [DESATIVADQ] para o sensor.

( [ CTIT 1 /‘l

INTERIOR DESATIVADO

DESATIVADD

_Anexo /4

*“INTERIOR DESATIVADQ” é apresentado para a CE8000-130.

*N&o é gerado um erro mesmo que os rolos de alimentagéo internos néo estejam nos rolos de tragdo quando
“INTERIOR DESATIVADO” estéa selecionado.

* Quando “DESATIVADO?” tiver sido definido, a posicao inicial do sensor nao sera detetada, por isso,
dependendo dos dados, pode ocorrer um erro de posicdo. Defina sempre a “AREA DE CORTE”.

7. Pressione o fcone [£3Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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10.3 Definicoes relacionadas com o ambiente da plotter

Esta seccéo descreve como fazer os ajustes relacionados com o ambiente da plotter.

Definicao de succao do ventilador

Esta funcao define a forca de succéo utilizada para fixar o material na plotter.
Pode ndo avancar corretamente se o material for fino, por isso defina como “FRACQO”.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L]

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Pressione [GERAL].
(

CONFIGLRACATD 1/2)

COMUNICACAD
COMANDO
Al

4. Pressione o icone [+ ] duas vezes.

< GERAL 1/3

NID. COMPRIMENTO
ME

SINAL SOMORD
Al o |3

TRICA

5. Pressione [VELOCIDADE DO VENTILADOR].

GERAL
YELOCIDADE DO YE

ASSIST. POSIC. SUPORTE

6. Pressione o valor de definicdo que pretende usar.

7. Pressione o icone [£Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Definicbes de assisténcia ao posicionamento do material

A assisténcia ao posicionamento do material € uma func&o auxiliar que opera uma ventoinha de succao ao inserir
o material para tornar mais facil inserir o material.

__Anexo /4

* Dependendo do tipo de material, 0 uso de assisténcia ao posicionamento do material pode dificultar o posicionamento
do material. Neste caso, mude a definicao para [OFF].
* Aforca de succao esté ligada a definicado de [VELOCIDADE DO VENTILADOR].

* A assisténcia ao posicionamento do material opera quando o sensor de material deteta o material enquanto o ecra
INICIO é exibido (apenas enquanto a alavanca de posicionamento de material esta baixada).

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1

CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Pressione [CONFIG].

R
ﬁ““”" ' LJar

LINK TOOL ARNS ARE!

2

MEDIA IHFO
& b

.

I

3. Pressione [GERAL].
<

COMNEIGURACAD

1/2)
2
COMUNICACAD
COMANDO
[A]

4. Pressione o icone [+ ] duas vezes.

< GERAL 1/3

UNID. COMPRIMENTO
TRICA
SINAL SOMORD
Al

ae 3

5. Pressione [ASSIST. POSIC. SUPORTE] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< GERAL 3/3

_Anexo /4

O valor padrao foi definido para [ON].

6. Pressione o icone [3Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Ativar/desativar a definicao de sinal sonoro

Pode desligar o som do alarme.
Se quiser ativar o som do alarme novamente, defina-o aqui.

Operacao

1.

Pressione o icone [Z=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q hs

Pressione [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

\

B

anl 13 [

MEDIA INFO

A A

Pressione [GERAL].
{

LOMELGURACAD

COMUNICACAD
COMARDO
Al

Pressione [SINAL SONORQ] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< GERAL 1/9
IDIOMALANGUAGE)
Portugues
UNID. COMPRIMENTO
METRICA

Pressione o icone [faY].

P> Voltara para o ecré INICIO.

Definicdo do contraste do LCD

Pode definir o contraste do visor LCD no painel de controlo.

Operacao

1.

1.

Pressione o icone [

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

] Q hs

10-9



Pressione [CONFIG].

[ DR W
E“l‘l”" ' L 47 r

LINK TooL RRMS

Cpnl 3 [

MEDIA INFO
jA] A

|

=
T
m
=

Pressione [GERAL].
{

LOMELGURACAD 1/2)

COMUNICACAD
COMARDO
Al

>

v ¥

Pressione o icone [ ].

< GERAL 1/3

NID. COMPRIMENTO E
SINAL SONORD
A}

TRICA

Pressione [CONTRASTE LCD].

< GERAL 2/3
AJUSTE DESY. FERR. 4

MOWVIMENTO DO PASSD ‘

< 273
RJISTE [&] 2

HOVIME|LE

__Anexo /4

Pode definir o intervalo entre -30 e 30 (5 passos).

Confirme a definicédo e pressione [OK].

Pressione o icone [fa}].

D> \oltara para o ecré INICIO.
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Capitulo 11:
Definicoes dos controlos do computador

Este capitulo descreve as definicbes relacionadas com os controlos do computador.

SECAO NESTE CAPITULO

11.1 Definigbes relacionadas com o processamento de
comandos

11.2 Relacionado com o comando GP-GL
11.3 Relacionado com o comando HP-GL
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11.1 Definicoes relacionadas com o processamento de comandos

Realize as defini¢cdes relacionadas com o processamento de comandos.

Definir o comando

Existem 2 tipos de comandos que a plotter pode utilizar, o GP-GL e o HP-GL.
Faca corresponder as definicdes ao software utilizado, ou defina para AUTO.

_Anexo /4

* Com AUTOMATICO, a detegao automatica do comando pode cometer erros dependendo dos dados. Obtera um erro
ou falha quando esta cometer um erro. Nesse caso, defina 0 comando antes de utilizar.
* Envie sempre os dados quando a plotter estiver no estado PRONTO quando AUTOMATICO estiver definido.

¢ Ao utilizar dados com AUTOMATICO, estara pronto para detetar o préximo comando 10 segundos apés concluir o
corte. Envie os proximos dados apés 10 segundos ap6s o corte anterior ao enviar dados com comandos diferentes.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r S

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA INFD
A v

\

3. Pressione [COMANDOQ].
< COMFIGURACAD
GERAL

172
2

COMUNICACAD

A, 186mm
POMTO DE ORIGEM HP-GL
] IhF. ESEUERDO

< RETITIRY) e
GP-GL
HP-5L
AUTCMATICO
1) a——F

6. Pressione o icone [3Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Prioridade da selecao da condicao de corte

Selecione a prioridade da definicao criada por um método diferente quando a condicao da ferramenta for definida.
Todas as condi¢des de ferramenta que forem recebidas do computador serdo ignoradas, e apenas a definicao

e a mudanca da condicao da ferramenta feitas a partir do painel de controlo quando o modo “PRIORIDADE DO
MENU” for selecionado ser&o aceites. Esta definicdo aqui definida é mantida mesmo que a energia seja desligada.
Por outro lado, a definicao de ferramenta mais atual sera definida a partir do painel de controlo ou a partir do software
quando o modo “PRIORIDADE DE COMANDQ” estiver selecionado. Os valores definidos a partir do painel de
controlo sdo mantidos e os valores definidos a partir do software serdo apagados quando a energia for desligada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBa9U+a 538 F14 A2 T1
FRONTO)

1l Q L] =]
2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LIMK TOOL ARNS AREA

1 Rel @

NEDIA INFO
[A] i

.

3. Pressione [COMANDOQ].
< COMFICURACAD 1/2]
GERAL 2

COMUNICACAD

COMANDO

4. Pressione o icone [ ] duas vezes.

< COMANDO 1/3
2

TAMANHD DO PASSO GP-GL
A. 188mm

PONTO DE ORIGEM HP-GL
) INF. ESHUERDO (¥

5. Pressione [CONDICAO DE CORTE].

< COMANDO 3/3

COMANDD ™ W F3
FERRAM. CIMA

RESOLUCAD DO CIRCULO

PRIORIDADE DE COMANDO

7. Pressione o icone [£}].

D> \oltara para o ecré INICIO.
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11.2 Relacionado com o comando GP-GL

Esta seccéo é util apenas quando utilizar o comando GP-GL.

Definir o tamanho do passo GP-GL

O espago de movimento com 1 passo pode ser modificado. Faca corresponder o valor de definicdo da aplicagao
a ser utilizada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=

1:Condition No. 1

CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L]

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Pressione [COMANDO].
4 COMWFIGURACAD 1/7]
GERAL F3

COMUNICACAD

4. Pressione [TAMANHO DO PASSO GP-GL].
< COMANDO 179

Al INF. ESQUERDO ¥

5. Pressione o valor de definicdo que pretende usar.

< 8. 168mm /:3
. B58mm
. 82 5mm

~ A, @16mm 3

6. Pressione o icone [£3].
D> \oltara para o ecré INICIO.
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Ativar/desativar os comandos ‘: e ‘;’

Se a primeira parte dos dados for perdida quando o comando GP-GL for definido, estes comandos podem ter um
efeito adverso. Neste caso, defina os comandos ' : ' e ;' para DESATIVADO.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBA9LHA S38 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q hs

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V/
H“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS HRE!

anl 13 [

MEDIA INFO
A A

\

B

3. Pressione [COMANDO].

< COMFIGURACAD 1/4]
GERAL F

COMUNICACAD

4. Pressione oicone [E].

< COMANDOD 1/3
Fy

TAMANHO DO PASSO GP-GL
A, 106mm

PONTO DE ORIGEM HP-GL
[A] INF. ESQUERDO [¥

5. Pressione [COMANDO "'

< COMANDO 2/3
MODELD HP-GL EMULADOD F3
7586

LIMPAR MEMORIA

6. Pressione o valor de definicao que pretende usar.

< COMANDO 2/3
T et 2

DESATIVADD

7. Pressione o fcone [£3}].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Mover a caneta enquanto elevada ou baixada em resposta ao comando ‘W’

Aqui, pode alterar as definicbes do comando ‘W’, que € um comando de corte em arco GP-GL.

A caneta mover-se-a para a posicao de inicio especificada no estado elevado quando definida para FERRAM.
CIMA, independentemente das condi¢des da caneta.

A caneta mover-se-a sem modificar a sua condicao, para a posicéo inicial especificada no estado baixado
quando definido para FERRAMENTA P/ BAIXO.

_Anexo /4

Isto tem efeito apenas na ferramenta de corte. Para a definicdo da caneta, certifique-se sempre de que a caneta é levantada (PEN UP).

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBagU+a S38 F14 A2 T1
FRONTL

i
ORTO

] Q hs

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r S

LIMK TOOL ARNS AREA

g} 2

MEDIA IHFD

[A] A

\

3. Pressione [COMANDOQ].
< COMFICURACAD 1/2]
GERAL 2

COMUNICACAD

COMANDO

4. Pressione o icone [w] duas vezes.
< COMANDD 1/3

TAMANHO DO PASSO Gg-?%

PONTO DE ORIGEM HP-GL
INF. ESOUERDD ¥

Amm

5. Pressione [COMANDO "W'1.

< COMANDIO 3/3
COMANDO ™ W F
FERRAM. CIMA
RESOLUCAD DO CIRCULO
POR DEFEITO
COWDICAD DE CORTE
1) PRIORIDADE DE COMANDO|¥

6. Pressione o valor de definicdo que pretende usar.
COMANDO

FERRAMENTA P/ BATXO
PRIORIDADE DE COMANDO ¥

7. Pressione o icone [£3Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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1 1.3 Relacionado com o comando HP-GL

Esta seccéo € util apenas quando utilizar o comando HP-GL.

Resposta de ID de modelo

Esta funcado define a operagao apos a recegédo do comando “Ol” requisitando o ID do modelo.
A resposta sera 7550 quando definida para 7550, e 7586 quando definida para 7586.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L]

2. Pressione [CONFIG].

[ DR V
ﬁ“l‘l”" ' L 47 r

LINK TOOL ARNS

1 R )

MEDIA INFO
[A] i

3. Pressione [COMANDO].
4 COMWFIGURACAD 1/7]
GERAL

COMUNICACAD

4. Ppressione o icone [E].

< COMANDO 1/3

TAMANHO DO PASSO GP-GL
A, 186mm

PONTO DE ORIGEM HP-GL
Al INF. ESQUERDO [¥7

5. Pressione [MODELO HP-GL EMULADOQO].

< COMANDO 2/3
MODELD HP-GL EMULA F

LIMPAR MEMORIA

COMANDO ™ 27,757
[A] ATIVADO|F

>

6. Pressione o valor de definicdo que pretende usar.

< COMANDO 2/3
F3

o ' ATIVADO 3

7. Pressione o icone [£Y].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Resolucao de comando do circulo

Esta é uma funcé&o para definir a resolucao ao receber o comando de corte de arco do comando HP-GL para a
plotter da caneta.

Selecione “AUTOMATICO” ou “POR DEFEITO” de 5 graus.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

i Q hs

2. Pressione [CONFIG].

r a4 L V/
alll ¥
LIHK TooL ARMS AREA
MEDIA INFO

o L

3. Pressione [COMANDO].

< COMFIGURACAD 1/2]
GERAL F

COMUNICACAD

COMANDO

4. Pressione o icone [+ ] duas vezes.

< COMANDO 1/3

TAMARHD DO PASSO GP-GL
A, 188mm

PONTO DE ORIGEM HP-GL
) IHF.  ESGEUERDO ¥

5.  Pressione [RESOLUCAO DO CIRCULO].

< COMANDO 3/3
COMARDD ™ W F3

RESOLUCAD DO CIRCUL

POR D
CONDICAQ DE CORTE
PRIORIDADE DE COMANDO ¥

6. Pressione o valor de definicdo que pretende usar.

< COMANDO 3/3
s 7y
AUTOMATICO

> PRIORIDADE DE COMANDD

7. Pressione o icone [£}].

D> \oltara para o ecré INICIO.
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Capitulo 12: Link de dados

Este capitulo descreve as definicdes relacionadas com o link de dados.

SECAO NESTE CAPITULO

12.1 Selecione o destino da ligagdo
12.2 Link de dados com memoria USB
12.3 Saida com um cédigo de barras
12.4 Tempo limite de comunicacéo
12.5 Leitura em desalinhamento
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12.1 selecione o destino da ligacao

Dados dedicados criados anteriormente com software de aplicacéo, etc., sdo enviados para a plotter de corte.
Podem ser guardados em memoria USB e enviar os dados gravados na memoria USB, ou enviar através do
servidor (computador pessoal) usando a rede ou o cabo USB.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
2. Pressione [LINK].

ﬁ“l‘l”" o
L 1T r

LINK ARNS ARE!

I

INFO

3. Pressione [DESTINO].

< LMK DE DADOS 1/2
DESTIND
USE DRIV

OPERACAO  CONT INUA

CORTE COD BARRAS
[A]

_Anexo /4

* “SERVER (LAN)” é apresentado quando o modulo LAN com fios esta instalado.
*“SERVER (WLAN)” é apresentado quando o mddulo LAN sem fios esta instalado.

4. Pressione o destino da ligacdo que pretende utilizar.

SERVER (LSE) \

SERVER (LAN)
& SERVER (WLAN) 3

5. Pressione o icone [£3].

P> Voltara para o ecra INICIO.
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12.2 Link de dados com meméria USB

Dados dedicados anteriormente criados com software de aplicacéo, etc., podem ser gravados na memoria USB
e enviados da plotter de corte.
O link de dados pode ser executado selecionando dados do menu da plotter.

_Anexo /4

* Nome do ficheiro
—Apenas caracteres alfanumeéricos de 1 byte (ASCII) sdo suportados.
—Caracteres proibidos no Windows (¥, \,/,;, *, 2, ", <, >, |, etc.) ndo estao disponiveis.
—O limite do numero de caracteres exibidos € de 25 caracteres. Podem ser exibidos mais de 25 caracteres
deslocando o visor.
—A extenséo é “xpf” e “plt”.
* O deslocamento € exibido alguns segundos apés selecionar o item.
* A pasta é delimitada por ‘<’ e >".
¢ Os nomes sdo ordenados por ordem crescente.
¢ Os ficheiros e as pastas podem ser obtidos até 64.
* N&o estao disponiveis ficheiros na pasta de segundo nivel.
* Os exemplos praticos de links de dados também estao incluidos no “Manual do utilizador do Cutting Master 5” e no
“Manual do utilizador do Graphtec Studio 2” separados. Consulte-os conforme necessério.
* Apenas FAT32 é suportado como formato de meméria USB. NTFS e exFAT nao séo suportados.

Operacao

1. Insira a meméria USB que guardou os dados dedicados na plotter.

2. Pressione o icone [=].

]

1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S38 F14 A2 T
PRONTO

il Q ¥ =] ]
3. Pressione [LINKT.

ﬁ“l‘l”" ' o
L 1T r

LINK TooL ARNS ARE!

§
.

I

MEDIA | CONFIG | INFO
& b

4. Pressione [DESTINO].

< LINK DE DADOS
DESTIND

1/2)

USE D
OPERACAQ CONTINUA

CORTE COD BARRAS
[A]

> ¥

5. Pressione [USB DRIVE].

SERVER (USB) \

SERVER (LAN)
~ SERVER (WLAN)
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6.

7.

10.

Pressione o icone [ ].

< LINK DE DADOS 1/2)

OPERACAD CONTIHUA
CORTE COD BARRAS
[A]

> ¥

Pressione [SELEC FICHEIRO DADOS].

< |_THK DE DADOS
SELEC FICHEIRO D )

217

TEMPO DE COMUNICACAD
18[sec]

DETECAQD AUTOMATICA SKEW
[A] 18

_Anexo [

* Se a memoéria USB néo estiver inserida, o seguinte é exibido.
< |_TNK DE DADOS 2/
Y

ERRO
A EXTERNA NAOD
RECONHECTD

=
[ T L R T

Se ndo houver dados na memoria USB, o seguinte ecra é exibido.
< SELEC FICHETRO DADOS

SEM FICH OPERAC OFF-LINE

Use os icones [¥] e [4& ] para exibir o ficheiro a ser usado.

< SELEC FICHEIRO DADOS
<ITEST DATA FOLC

<ZTEST PATTERM FOLDER KAI»

JTEST_PATTERN_ABCDEFGHIJK,
BARCODE: GB16@ABCD:

_Anexo /4

A sequéncia entre paréntesis <> € o nome da pasta.
Pressione o nome da pasta para exibir os ficheiros na pasta.

Pressione o ficheiro que pretende utilizar.
D> Comece a cortar com o ficheiro selecionado.

Voltara para o estado PRONTO quando o corte estiver concluido.
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12.3 saida com um codigo de barras

As informacdes relacionadas com o ficheiro de saida s&o convertidas em codigo de barras usando o Cutting

Master 5 e o Graphtec Studio 2, etc., e 0 codigo de barras pode ser impresso com o desenho e as marcas de
registo.

Ao cortar com a plotter de corte, o coédigo de barras ¢ lido e os dados de corte (XPF) que foram guardados para
uma memoria USB que corresponde ao codigo de barras sé&o detetados.

Caodigo de barras de operagdo continua

I

Rl —
< A

| .

Codigo de barras Marca de inicio

__Anexo /4

Os exemplos praticos de links de dados estéo incluidos no “Manual do utilizador do Cutting Master 5” e no “Manual do
utilizador do Graphtec Studio 2.

Faca o download de cada manual do utilizador no URL listado em “Capitulo 13 Cortar com software de aplicagcao
fornecido”.
Operacao

1. Insira a meméria USB que guardou os dados dedicados na plotter.

2. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBa9l+a S38 F14 A2 T1
PRONTL

1l 0 L] =]

roaa L[
LJ‘|I’

RRMS AREA

INFO
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4.

Pressione [CORTE COD BARRAS].

< LING DE DADOS 172
CESTIND F

__Anexo /4

* Se a memoéria USB néao estiver inserida, o seguinte é exibido

< LINK DE DADOS 1/2
o

RECONHECTD

Quando a rotagéo é ligada, é apresentado o seguinte visor.

INK DE DADOS 1/2

ERRO
AC ATIVA FUNC
HAD DISP

€ exibido o seguinte visor.

Quando o espelho é ligado,
LINK DE DADOS 142
2

<
(|

Quando o corte de painel é ligado, € exibido o seguinte visor.

< LINK DE DADODS 1/2
MESTTHO 2

Pressione a tecla POSITION (A, V¥, €4, p») para mover a ferramenta para a posicdo da marca de inicio.

< POSICAD

s POSICICNE O CARRINHO CE

® FERRAMENTAS ANTES DA
MARCA DE INICIO E PRIMA
& TECLA DE INTRODUCAD

6. Confirmea posicao da ferramenta e pressione a tecla [ENTER].
P> O codigo de barras € lido.

__Anexo /4

Se a marca de inicio nao for lida, € exibido o seguinte visor.
Verifique o resultado da impresséo da marca de inicio e a posic¢ao inicial de leitura, etc

ERRO YERIF COD BARRAS

AJUSTE WIVEL SEMSOR 80
MIVEL CE DETECCAD X 78
WIVEL CE DETECCAD Y 8@

YOLTE A TENTARE@E@M“
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7. Localize o ficheiro e, em seguida, inicie o corte.

=
PESQUISA EM PROGRESSO
AGUARDE UM POUCO

CAMCELAR

L[} Wl T =

__Anexo /4

* Se os ficheiros apropriados forem encontrados, selecione o ficheiro pretendido.
<___ OPERACAO CONTINUA

H4lMME FRRO
FICH CORRET NAOD
ENCONTRADO
BARCODE: GA1BBABCT)
O
i Q L) =

8. Quando o corte estiver concluido, o estado mudara para PRONTO.
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12.4 Tempo limite de comunicacao

Quando a comunicacao for perdida durante a ligacdo com o servidor de link de dados, a ligacao sera cancelada
apos um certo periodo ter decorrido.

Pode definir o tempo até que seja cancelada.

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1

CBagUH+E 538 F14 A2 T1
PRONTO
il Q ¥ =] ]
2. Pressione [LINK].
sl g
LINK ARMS AREA

INFO

3. Pressione o icone [¥].

< L[N DE DADOS 1/2

DPERACAD CONTINUA

CORTE COD BARRAS
[A]

> =

4. Pressione [TEMPO DE COMUNICACAQ].

< LINK DE DADOS 2/2
SELEC FICHEIRO DADOS

TEMPO DE COMUNIC
DETECAD AUTOMATICA SK%g

5. Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o icone [ & ].

3 277
SELEC N 2
3] 16[sec] .
DETECY KEW
o 19 |¥
, L
| Anexo %

Pode definir o intervalo de 5 a 60 segundos.

6. Confirme a definicéo e pressione [OK].
7. Pressione o icone [£}].

D> Voltara para o ecré INICIO.
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12.5 Leitura em desalinhamento

Quando for realizada operacao continua, é possivel definir quanto desalinhamento é permitido através da
detecé&o de distorcao do material comparando as posicdes de marca de inicio da pagina de inicio e da pagina
atual.

Para operacéo continua, consulte o manual de instru¢des para cada software de aplicacéo.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

2. Pressione [LINKT.

ﬁ“l‘l”" l o
L 47 r

ARNS

=N
il

IHFD

3. Pressione o icone [¥].

< LINK DE DADDS 1/2)
F

OPERACAO CONTINUA
CORTE COD BARRAS
A]

> ¥

4. Pressione [DETECAO AUTOMATICA SKEW].

< LINK DE DADOS 2/2
SELEC FICHEIRO DADOS F3

TEMPO DE COMUNICACAOD

_Anexo /4

Quando é realizada a operacgéo continua, € possivel definir a quantidade de inclinagdo permitida comparando
a posicao da marca de inicio na pagina anterior.

6. Pressione o icone [£2].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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Capitulo 13:
Cortar com software de aplicacao fornecido

Para obter informagdes sobre como cortar usando o software da aplicagdo, consulte o manual de instrucdes de
cada software de aplicacéo.
Faca o download do manual do utilizador para cada software de aplicagdo do URL abaixo.

https://www.graphteccorp.com/support/software/cutting/

OO
bra
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Capitulo 14: Manutencao

Este capitulo descreve as definicbes para a manutencéo.

SECAO NESTE CAPITULO

14.1 Manutengéo diaria

14.2 Substituir a lamina de corte
14.3 Limpar a émbolo de corte
14.4 Troca do émbolo de corte

14.5 Definir o alarme para o alarme de desgaste da
lamina
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14.1 Manutencao diaria

Manutencao diaria

Durante o curso da operacéo diaria da plotter, certifique-se de que observa as seguintes precaucoes:

(1) Nunca lubrifique os mecanismos da plotter.

(2) Limpe a estrutura da plotter utilizando um pano seco ou um pano humedecido em detergente neutro diluido
com agua.
Nunca utilize solvente, benzeno, alcool ou solventes semelhantes para limpar a estrutura, ja que estes
danificardo o acabamento da mesma.

(3) Limpe o tapete de corte utilizando um pano seco. No caso de manchas mais resistentes, utilize um pano
humedecido em alcool ou em detergente neutro diluido com agua.

(4) Se entrar po ou sujidade no sensor que deteta o material, pode causar avaria. Limpe os sensores de material
da plotter utilizando um pano humedecido com detergente neutro diluido em agua.

* Nunca utilize solvente, benzeno, alcool ou solventes semelhantes para limpar os sensores, ja que liquidos desse tipo
danificardo os sensores.

(5) Quando a superficie do trilho Y ficar suja, limpe gentilmente a sujidade com uma toalha seca e limpa.
* A superficie deslizante possui lubrificante, pelo que deve certificar-se de que ndo remove também todo o lubrificante.

Armazenar a plotter

Quando a plotter n&o estiver a ser utilizada, certifique-se de que observa os seguintes pontos:

(1) Remova a ferramenta do suporte de ferramenta.

(2) Cubra a plotter com um pano para a proteger do p6 e da sujidade.

(3) N&o armazene a plotter sob luz solar direta ou em temperatura e humidade elevadas.

(4) Baixe a alavanca de posicionamento para que os rolos de alimentacdo fiqguem num estado elevado.
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14.2 substituir a I3mina de corte

Substitua a lamina de corte recorrendo ao diagrama estrutural do émbolo de corte.

/\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

—— Botao de ajuste de comprimento da lamina

L Embolo

Lamina de corte
$ 0,9 mm/d1,5 mm

@ﬂ— Tampa do émbolo
>— Anel de cor
PHP33-CB09N-HS: azul

PHP33-CB15N-HS: vermelho
Orificio |

Operacao

1. Rode o botdo de ajuste de comprimento da lamina na direcéo da seta B e puxe a lamina para dentro do
émbolo.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

Uma unidade de escala é
aproximadamente 0,1 mm

Rode a tampa do émbolo no sentido oposto ao dos ponteiros do reldégio para o remover do émbolo.

Remova a lamina do interior da tampa do émbolo.

Retire uma nova lamina do pacote. Insira a nova lamina no orificio fornecido na tampa do émbolo.

Insira a lamina na tampa do émbolo e monte o émbolo a partir de cima nesse estado.

O oA WN

Fixe a tampa do émbolo rodando-o no sentido dos ponteiros do reldgio.

/A CUIDADO

Insira totalmente a lamina de corte a direito na tampa do émbolo.

Se a lamina de corte ndo puder ser inserida a direito, insira a lamina de corte ap0s pressionar varias vezes a
porta de inser¢éo da lamina de corte.

Se néo for instalada corretamente, pode resultar em danos a lamina de corte ou a prépria plotter.

Porta de insercao da lamina de cortew t

8 fo. Dy
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14.3 Limpar a émbolo de corte

Deixar material sobrar ou deixar p6 de papel acumular-se nas laminas pode cegé-las e fazer com que se
deteriorem. Certifique-se de que limpa a émbolo de corte regularmente e remove a acumulacgéo.

/N\CUIDADO

Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.

Limpeza

1. Removao po6 de papel e a acumulacao de p6 de material da lamina.
Ap6s limpar, cologue-a novamente no local correto.
Rode a tampa do émbolo, remova-a e, em seguida, limpe a area da entrada da lamina.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

— Embolo

Lamina de corte

|
5

w

2. Apo6s completar a limpeza, volte a colocar a tampa do émbolo.

Tampa do émbolo

Limpeza
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14.4 Troca do émbolo de corte

A ponta do émbolo de corte desgasta-se devido a friccdo com o material.
Quando a ponta do émbolo de corte se desgasta, a qualidade de corte diminui.
Quando a ponta da tampa do émbolo de corte se desgasta, é recomendado que troque o émbolo de corte.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

— Embolo de corte

Sugestao

/\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, manuseie as laminas de corte com cuidado.
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14.5 Definir o alarme para o alarme de desgaste da lamina

Esta funcao permite medir a distancia de corte da caneta ou da lamina de corte e usa-la como guia para
determinar quando a lamina de corte deve ser substituida.

As definicées de DETECAO DE DESGASTE DA LAMINA LIG./DESLIG., DEFIN. GRUPO LAM., ALARME ESPACO
e DETECAO DE DESGASTE DA LAMINA sao necessarios.

Definicoes de funcao de alarme LIG./DESLIG., grupo, espaco de alarme

Operacao

1. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q h.s

2. Pressione [TOOL].

[ DR V
H“l‘l”" L 4 r

LINK ARNS HRE!

.

B

MEDIA | CONFIG INFO

A Al

3. Pressione [CONF ALARM USO LAMIN].
<

DEF. FERRAMENTA
URDENACAD DE DADOS

177
F

POSICAD INICIAL ANGULD B"
2mm_ABAIXD|¥

4. Pressione [DESGAST LAMIN DETECT] para mudar para [ON].
Para cancelar, defina para [OFF].

< CONE_ALARME DESG LAMINA 1,2
]
I

5. Pressione [DEFIN. GRUPO LAM.].

¢ CONE ALARME DESG LAMINA 1/2
o
DESGAST LAMIN DET

DEFIN. GRUPO LAM.

14-6



Pressione o numero do grupo que pretende atribuir para cada numero de condicéo de ferramenta (1 a 8).

< DEFIM. GRUPD LAM. |
213|456 7]8|2
v

G2 v
3 v T

__Anexo /4

¢ O eixo horizontal representa o nimero da condigcdo da ferramenta (1 a 8) a ser definido. O eixo vertical
representa o numero do grupo.
* [+ ] sera exibido na localizagéo atribuida.

10.

11.

12.

Pressione o icone [ 4 ].

DEFIN. GRUPD LAM.
2131458617

Pressione [SIM].
<

DEFTH  GRIPO | AM
DESEJA GUARDAR
AS DEFINICOES?

Pressione o icone [ ].

< CONF ALARME DESG LAMINA 1/2

Use os icones [44] e [MP] para exibir o grupo para o qual pretende definir o espaco de alarme.

< CONF_ALARME DESG L AMINA 2/2

[ 2
1060|1666 | 71669
ALARME

LIMPAR WAL DSG LAM

< CONF ALARME DESG LAMINA 2,2
1

< CONE_ALARME DESG LAMINA 2/2
] 2 3
4000 1060
AL ARME

Pressione o grupo que pretende definir.

Pressione [ALARME ESPACQO].
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13.

14.
15.

Especifique o valor de definicdo usando o icone [A] [W] ou o fcone [ & ].

MINA 272

_Anexo /4

Pode definir o intervalo entre 500 m e 100.000 m (passo de 100 m).

Confirme a definicéo e pressione [OK].

Pressione o icone [£2}].
D> \oltara para o ecré INICIO.

Definicdo de limpar o desgaste da lamina

Operacao

1.

Pressione o icone [Z=].

=
1:Condition No. 1
CBe9U+e S38 F14 A2 T

PRONTD

1l 0 L] =]
Pressione [TOOL].

sllimy -]

LINK

=
T
m
=

MEDIA | CONFIG INFO

jA] A

Pressione [CONF ALARM DESG LAMIN].

< DEF. FERRAMENTA 1/4]
CRDENACAD DE DADOS F

Utilize os icones [44] e [MP#] para exibir o grupo cujo degaste da lamina pretende limpar.

< CONF_ALARME DESG LAMINA 7/
1

LIMPAR VAL DSG LAM
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Pressione o grupo que pretende definir.

< CONF ALARME DESG LAMINA 2/2
1
| e | iaaa |

Pressione [LIMPAR VAL DSG LAM].

< CONF ALARME DESG LAMINA 2/2

Pressione [SIM].

COME AL ARME NESR | AMTMA 2 /7]

DESEJA LIMPAR »
0 VALOR DESGASTE LAMINA

[ [~

DO GRUPO 17

Pressione o icone [£2Y].

P> Voltara para o ecra INICIO.
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Capitulo 15: Resolucao de problemas

Consulte este capitulo caso sinta que algo esta errado ou que o funcionamento néo € o correto.
Também descreve as definicdes da plotter, a confirmacgéo dos dados de corte e 0 método para criar os padrées
de teste.

SECAO NESTE CAPITULO

15.1 Resolucéo de problemas

15.2 Verificar informag&o da plotter
15.3 Imprimir as definicées da plotter
15.4 Criar um padréo de teste

15.5 Criar o CUTTING PRO

15.6 Confirmar os dados de plotagem
15.7 Teste de autodiagnodstico

15.8 Ler a mensagem de erro
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15.1 Resolucao de problemas

Quando a plotter nao funciona apoés ligar a energia

Sintoma Causa possivel Solucao
» Nada é exibido no painel LCD. N&o hé energia. Certifiqgue-se de que o cabo de energia esta ligado
Ou a plotter esta com defeito. na entrada de cabo CA da plotter e na tomada
elétrica.

Certifiqgue-se de que esta a ser fornecida energia
para a tomada elétrica.

Entre em contato com seu representante de vendas
se o problema persistir.

* Amensagem “Sum-Ck ROM RAM ERR!!” é | AROM ou a RAM estao com defeito. | Entre em contato com seu representante de vendas
exibida no painel LCD. se o problema persistir.
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Quando a plotter nao funciona corretamente

Sintoma

Causa possivel

Solucao

Referéncia

¢ Solta o material ao detetar.

Alguma luz brilhante pode estar
a cegar o sensor de material.

Blogueie a luz caso existam raios de sol
a brilhar diretamente na plotter se esta
estiver localizada perto de uma janela.
Afaste as lampadas fluorescentes caso
exista alguma perto da plotter.

O sensor de material pode
estar com defeito.

Entre em contato com seu representante
de vendas se o problema persistir.
Defina o sensor de material para
DESATIVADO para utilizar a plotter
temporariamente.

Ativar/desativar os sensores
de material (SENSOR
MATERIAL)

* O material esta a oscilar.

Os rolos de alimentacao nao
estao colocados corretamente
nos rolos de tracéo.

Verifique a posic¢éo dos rolos de
alimentacao.

Inserir material (papel ou
pelicula de marcacao)

A modificagdo da presséo de
retencéo do rolo de alimentagéo
néo é adequada para o
material. (apenas CE8000-130)

Coloque um material adequado para a
modificagéo da presséao de retencao.

Modificar a pressao de
retencao

¢ O carrinho de ferramentas
acerta no lado esquerdo
da plotter e a mensagem
“ALARME DE POSICAQO” &
exibida apés a selegéo do
tipo de material. Ou acerta
no lado direito da plotter e
a mensagem “ALARME DE
POSICAQ” é exibida.

O sensor dos rolos de
alimentacao pode estar
defeituoso caso acerte no
lado esquerdo da plotter. O
sensor de origem pode estar
defeituoso caso acerte no lado
direito da plotter.

Entre em contato com seu representante
de vendas se o problema persistir.
Defina o sensor do rolo de alimentagédo
para DESATIVADO para utilizar a plotter
temporariamente.

Ativar/desativar os sensores
do rolo de alimentacéao

A plotter para com a
mensagem “ALARME DE
POSICAQ?” exibida durante a
inicializagé@o ou o corte.

A definicao CONDICAO do
material é invélida.

Diminua a velocidade ou diminua a
PRESSAOQ.

Definir a condi¢éao da
ferramenta

O carrinho da caneta néao se
move se acertar em alguma
coisa.

Afaste o objeto que perturba a operagéao
e ligue a plotter apds a ter desligado
uma vez.

E aplicada uma forga externa
no carrinho da caneta durante
o corte.

Afaste o objeto que perturba a operagao
e ligue a plotter apds a ter desligado
uma vez.

O movimento é perturbado
pelas sobras de material na
area de operacao.

Afaste o objeto que perturba a operagéo
e ligue a plotter apds a ter desligado
uma vez.

A plotter esta com defeito.

Entre em contato com seu representante
de vendas se o problema persistir.

O corte esta a ser feito com
0 ponto de origem a ser
modificado para o centro do
material.

Os dados criados com um ponto
de origem no canto inferior
esquerdo sdo recebidos quando
a plotter estiver definida com
um ponto de origem central.
(Com o comando HP-GL)

Reponha o ponto de origem para o
centro no software da aplicagéo ou
reponha o ponto de origem da plotter
para o canto inferior esquerdo.

Definir o ponto de origem
quando HPGL estéa definido

O material salta para o lado
dianteiro.

Foi selecionado o tipo incorreto
de material.

Verifique o tipo de material “FOLHA”,
“ROLO-1 PONTA” ou “ROLO-2
CURRENT POSITION”.

Definir o método de
alimentacéo

Um erro de comando é
exibido.

Os dados enviados a plotter
estao incorretos.

Verifique os dados.

Mensagem de erro no modo
de comando GP-GL
Mensagem de erro no modo
de comando HP-GL

Impossivel cortar acima de
determinado comprimento.

O comprimento do corte esta
a exceder o comprimento de
pagina definido na plotter.

Pressione a tecla [SLOW] e verifique a
area de corte.

Faca corresponder a definicdo ao
comprimento da pagina.

Definicdo do comprimento da
pagina

Existem demasiadas subidas
e descidas da ferramenta.

A definicdo do modo de
tangente esté definida para LIG.

Desligue a definicdo do modo de
tangente a menos que esteja a cortar
material espesso.

Definir o MODO DE
TANGENTE

15-3




Sintoma

Causa possivel

Solucao

Referéncia

¢ O corte esta a ser feito na
impressao do rolo de tracao.

A largura de corte é alargada.

Desligue a definicdo de expansao.

Definir a largura de corte

Impossivel modificar a
condigcdo da ferramenta.

A definigdo da ordenagéo é
ligada.

Normalmente, utilize a plotter com a
definicdo de ordenagéo desligada.

Ordenar os dados de corte

A condigao da ferramenta
muda.

A defini¢do da prioridade esta
definida para PRIORIDADE DE
COMANDO.

Modifique a definicao da prioridade para
PRIORIDADE DO MENU.

Prioridade da selegéo da
condicdo de corte.

Atecla [ENTER] ndo

foi pressionada apos a
modificacdo da CONDICAO DE
FERRAMENTA.

Verifique a CONDICAO DE
FERRAMENTA novamente.

Definir a condigéo da
ferramenta

O material movimenta-se
inclinado.

O material foi inserido de forma
inclinada.

Volte a inserir o material.

Inserir material (papel ou
pelicula de marcacéo)

O material esta a escorregar.

Realize a pré-alimentagdo uma vez e
imprima para que nao escorregue com
tanta facilidade.

Pré-alimentagéo do material
(papel ou pelicula de
marcacao)

A modificagéo da presséao
de retencao do rolo de
alimentacao néo é adequada
para o material.

Cologue um material adequado para a
modificagéo da pressao de retencao.

Modificar a pressao de
retencao

O comprimento ndo € o
especificado. (Ligeiro erro de
espaco)

O material esta a escorregar.

Diminua a velocidade.
Reduza a velocidade em movimento.
Execute a alimentacao.

Definir a condi¢ao da
ferramenta.
Pré-alimentagéo do
material (papel ou pelicula
de marcagéo) Definir a
velocidade da ferramenta
para cima

O valor de ajuste de espago é
incorreto.

Execute um ajuste de distancia.

Defini¢ao de ajuste de
distancia

A mensagem “INSIRA
MATERIAL!” é exibida
mesmo que o material esteja
posicionado e mesmo apos
a elevagéo da alavanca de
posicionamento do material.

O material é quase
transparente e o sensor de
material reconhece-o de forma
erronea. (Isto pode ocorrer
dependendo do material.)

Materiais transparentes nédo podem

ser detetados. DESATIVE o sensor de
material e defina a area de corte quando
este tipo de material for utilizado.

Ativar/desativar a area
de corte de definicdo dos
sensores de material

O sensor de material falha com
forte reflexao dispersa.

Mova a posicéo da fonte de luz.
Mova de maneira a que néo brilhe luz
solar direta.

Podem ocorrer defeitos

na operagao do sensor da
alavanca de posicionamento do
material.

Entre em contato com seu representante
de vendas se o problema persistir.

* O painel tatil ndo responde.

O painel tatil instalado nesta
plotter é de tipo capacitivo.
As canetas de toque isoladas
(sensiveis a pressao) nao
respondem.

Utilize o seu dedo ou uma caneta de
toque capacitiva.

¢ O ponto de acesso LAN sem
fios n&o foi encontrado.

O padrao compativel com

LAN sem fios desta plotter &
802.11b/g/n (2,4 GHz). Nao
suporta a frequéncia 5 GHz.

Utilize um ponto de acesso que suporte
o padrao LAN sem fios compativel com
802.11b/g/n (2,4 GHz).
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Quando o resultado do corte nao é bom

Sintoma

Causa possivel

Solucao

¢ Os cantos sdo arredondados.
¢ Os cantos sao demasiado afiados.

Alamina e a CORR. néo correspondem.

Modifique a CORR.
— Se ¢é arredondado: aumente a CORR.
— Se € demasiado afiado: diminua a CORR

¢ Alinha de corte inicia-se torta.

A lamina dentro do émbolo néo roda de
forma suave.

Remova a sujidade de dentro do émbolo.

* Alamina salta e ndo corta completamente
as linhas que deveriam ser solidas.
* As linhas de corte reto parecem oscilar.

A lamina esta muito estendida.

Ajuste o comprimento da lamina.

A velocidade de corte é demasiado
elevada.

Diminua a definicéo de velocidade.

¢ As linhas curvas tém resolucéo grosseira.

A defini¢do de resolugéo do software esta
demasiado baixa.

Ajuste a definicao de resolugéo do software.

O angulo de desvio da lamina esta
demasiado baixo.

Aumente o valor do angulo de desvio da lamina.

¢ O material enrola-se nos cantos.
* Os caracteres de corte fino descolam-se.

A lamina esta muito estendida.

Ajuste o comprimento da lamina.

Alamina e a CORR. néo correspondem.

Modifique a CORR.

A velocidade de corte é demasiado
elevada.

Diminua a definicao de velocidade.

Alamina esta cega.

Substitua a lamina.

A definicdo de ACELERACAO esta
demasiado elevada.

Diminua a definicao de ACELERACAO.

* A lamina esta a cortar a folha de apoio.

A lamina esta muito estendida.

Ajuste o comprimento da lamina.

A PRESSAO de corte esta demasiado
elevada.

Diminua a definicao de PRESSAO.

¢ A lamina cai do émbolo de ferramenta.

Alamina é pequena demais para o émbolo
de ferramenta.

Utilize uma lamina que se encaixe de forma
segura no émbolo da ferramenta.

* O material pode ser cortado, mas é dificil
de remover depois.

* O material cortado ndo pode ser removido
utilizando uma folha de remocéo.

A folha de remog¢éo néo esta a colar
suficientemente.

Troque por uma folha de remocéo que cole
melhor.

O material emaranha-se durante o corte.

Reduza o comprimento da lamina.

Diminua a definicdo de PRESSAO.

Alimpeza do material de corte foi adiada
durante demasiado tempo.

Faga a remocédo do material cortado
imediatamente.

« E gerado um ruido anémalo pelo carrinho
de ferramentas durante o corte.

* O material esta descolorido onde a
ferramenta passou.

O material esta a ser friccionado pela
ponta do émbolo de ferramenta.

Ajuste o comprimento da lamina e as definicdes
da PRESSAO de corte.

¢ Os resultados de corte diferem do
tamanho especificado.

O TAMANHO DO PASSO foi definido
de forma diferente no computador e na
plotter.

Defina o valor de TAMANHO DO PASSO para o
mesmo valor.

Foi especificada uma escala no
computador.

Verifique se a escala foi especificada.

* As definicbes de corte selecionadas
atualmente ndo podem ser ignoradas ou
nao podem ser modificadas.

A defini¢do da prioridade esta definida
para PRIORIDADE DE COMANDO.

Modifique a definico da prioridade para
PRIORIDADE DO MENU.

A tecla [ENTER] nao foi pressionada apoés
a modificagé@o das defini¢oes.

Verifique a operacgéao.

» Os caracteres ou linhas sao deformados
durante a plotagem com caneta.

A plotter estd no modo de corte.

Selecione CANETA como ferramenta na
definicdo de CONDICAO.

* O comprimento ndo é o especificado.
(Ligeiro erro de espaco)

O valor de ajuste de espaco é incorreto.

Execute um ajuste de distancia.

* Os caracteres sdo deformados.
* Os desenhos complexos sao deformados.

A definicdo de TAMANHO DO PASSO esta
demasiado elevada.

Diminua a definicdo de TAMANHO DO PASSO.

¢ Os pontos de inicio e final do corte ndo
correspondem.

Os pontos de coordenada séo
especificados incorretamente.

Verifique os dados de coordenada realizando a
sua plotagem com uma caneta.

O apoio do material € demasiado fragil.

Utilize um material com um apoio mais rigido.

A rotagéo da lamina n&o é suave.

Verifique se existe sujidade na lamina.
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Mensagens de erro no modo de comando GP-GL

Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
E02001 A plotter recebeu um comando Pressione a tecla [ENTER].
irreconhecivel.
w
ERRO NOOﬁOM"‘NDO‘ Foi emitido um ruido ao ligar o computador. | Configure para controlar a plotter a partir do
menu do software.
1] Q L] =
A configuragéo de software relacionada com | Reponha as definicdes de interface do
o dispositivo de saida foi modificada. software.
As condi¢des de interface da plotter foram Reponha as definicées de interface da plotter.
modificadas.
E02004 _ Foi recebido um comando que contém Configure para controlar a plotter a partir do
I :Con G (o | parametros numéricos que excedem o menu do software.
PARMMETROS ERRADOS i issi
e, intervalo permissivel do comando.
o = L _ A configuracéo de software relacionada com | Reponha as definicdes de interface do
Ll = o dispositivo de saida foi modificada. software.
As condicdes de interface da plotter foram Reponha as definicoes de interface da plotter.
modificadas.
E02005 2 Ocorreu um erro na rece¢do dos dados Configure para controlar a plotter a partir do
dentro da interface. menu do software.
A configuracado de software relacionada com | Reponha as defini¢des de interface do
i a v = o dispositivo de saida foi modificada. software.
As condigdes de interface da plotter foram Reponha as definicoes de interface da plotter.
modificadas.
E02006 2 Foram recebidos dados fora do intervalo de | Verifique os dados.
ERRO 6 corte. Verifique o tamanho do material e o intervalo
FORA DEKESCALA de corte.
Tl Q L] = Verifique a definicdo de aumento.

Verifique as definicdes de tamanho de passo.
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Mensagens de erro no modo de comando HP-GL

Caso ocorra algum dos erros de comando a seguir, s&o quase sempre causados pelas seguintes 2 razdes.

(1) A configuracéo relacionada com o dispositivo de safda no software da aplicacéo foi modificada.
(2) As condicdes de interface da plotter foram modificadas.

Faca o seguinte caso estas sejam a causa do problema.
(1) Reconfigure o dispositivo de saida do software da aplicacéo para a plotter.

(2) Reconfigure as condigdes de interface da plotter.

Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
E03001 Foi executada uma instrucéo irreconhecivel. | Execute um comando reconhecivel.
Erro 1 R
INSTRUCAQ NAD
RECONHECIDA
0K
I Q L] =
E03002 Foi especificado um nimero errado de Execute o comando com o numero correto de
Erro 2 B D2 parametros. parametros.
NUMERQ ERRADO
DE PARAMETROS
Ok
I Q L] =
E03003 Foi executado um paréametro impossivel de | Execute um parametro reconhecivel.
Erro 3 TR0 3 usar.
PARAMETROS
FORA DA FATXA
i
I a L] =
E03005 Foi especificado um caractere impossivel de | Especifique um conjunto de caracteres
Erro 5 TRRO 5 I usar. usavel.
CONJUNTD DE
CARACTERES
DESCONHECIDO
— 0K =
I = =
E03006 o As coordenadas do comando especificadas | Execute coordenadas dentro da area de
Erro 6 estdo fora da area de corte. corte.
I Q L] =
E03007 o Os dados introduzidos excedem a Ajuste o tamanho da memoria temporaria.
Erro 7 bo. capacidade da meméria temporaria
RUFFER TRANSRORDADO transferivel, memoria temporéria de
01 poligonos, etc., da plotter.
I Q L] =
E03010 Outro comando de saida foi executado Verifiqgue o programa.
Erro 10 ORE durante a execucao de um comando de
SOLICITACAD DE ida.
SAIDA T/0 TWWALTDA saida
0K
I a L] =
E03011 : Foi recebido um byte invélido apds o codigo | Verifique o programa.
EEE HP-GL
Erro 11 TRD 10 1 ESC.
BYTE THVALIDO
APOS 0 ESC.
i
I a ] =
E03012 Foi recebido um byte invalido dentro do Verifique o programa.
Erro 12 B TR0 12 m comando de controlo de dispositivo.
BYTE THYALIDO WOJ
CONTROLE DE 1/0
0K
I aQ L] =
E03013 =] Foi especificado um parametro fora do Verifique o programa.
Erro 13 i CO”CE AR 0| intervalo permissivel no comando 1/O
PARAMETROS DE I/0) i .
pUETDS BE ] relacionado
0K
I Q L] =
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E03014
Erro 14

Demasiados parametros no comando 1/0 Verifique o programa.
relacionado.

i
CE ERRO T4 i
PARAMETROS DE 1/0)
EM EXCESSO

0K
] Q L]
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Mensagens de erro ARMS

Erro exibido

Visor LCD

Causa

Solucao

E04001 ] Incline para ajustar caso o ALINHAMENTO | Volte a inserir o material.
- E5100 IS DO EIXO seja grande demais.
ERRO CE DEF, DE EIXO)
DEFINIR DE NOVO
1] Q L1 =
E04004 ] O ajuste de distancia esta acima do intervalo | Reponha para um valor menor.
- 4 de definicdo possivel.
DISTANCTA
AJUSTE HOVAMENTE
LEAVE BLANK
1] ] L =
E04005 ] Impossivel ler as marcas de registo. Verifique a posig¢ao de leitura de marca de
IE registo.
I Q L] =
E04006 ] A quantidade de dados excedeu o tamanho | Diminua os dados.
- da memoéria temporaria I/O para a marca de
registo do segmento de area.
1] Q L H
E04007 = w1 O padréo de teste da posig¢ao de plotagem Mova o material em dire¢éo ao centro e faca
W'COE%F s n&o esta dentro da area de plotagem para o | a plotagem do padréo de teste.
AREA DE CORTE just ica nsor.
o e ajuste de posicao do senso
1] Q L =
E04008 B O fim do material foi detetado durante a Verifique o material. Verifique a posigdo de
- fy e ARMS 1 detecéo da marca de registo. impressao da marca de registo.
ERRO MED. MARCAS
FIM MATER. DURANTE
DETECCAQ MATER,
1] Q L1 =
E04009 = A area de detecéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicao de
W'CO%‘ Eniaro RS . detecdo da marca de registo. impresséo da marca de registo.
ERROMED. MARCAS
COMP. TNSLFICIENTES
NA DIRECCAO +X
1] Q L] =
E04010 2 A area de detegéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicéo de
(<ot | me detecdo da marca de registo. impress&o da marca de registo.
AREA_CORTE
EXC. DURANTE
DETECCAQ +X
I a L] =
E04011 o= A area de detegéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicdo de
W'COE‘:‘ AN . detegdo da marca de registo. impressdo da marca de registo.
ERRO MED. MARCAS
COMP.  TNSUFTCTENTE]
A DIRECCAD -
1] Q L =
E04012 ] A area de detegéo foi excedida durante a Verifiqgue o material. Verifique a posicao de
- B RRO EDFMﬁARCAS I detec&o da marca de registo. impressao da marca de registo.
AREA CORTE
EXC. DURANTE
DETECCAQ -¥
1] Q L =
E04013 ] A area de detecéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicao de
mo%‘ [EEETENE ARMS 1 detecé@o da marca de registo. impressdo da marca de registo.
ERRO MED. MARCAS
COMP.  TNSUFICTENTE]
WA DIRECCAD +Y
1] ] L =
E04014 =] A area de detecéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicéo de

1} ] L]

:Cond |EERGER ARMS

CB[ERRO_MED. MARCASITI
AREA CORTE
EXC. DURANTE
DETECCAD +Y

detec@o da marca de registo.

impressao da marca de registo.
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Erro exibido

Visor LCD

Causa

Solucao

E04015 = A area de detecéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicéo de
W'CO?:‘ SN A0S | detecéo da marca de registo. impresséo da marca de registo.
ERRO MED. MARCAS
COMP.  TNSUFTCTENTE]
NA DIRECCAO -
I Q L] =
E04016 - A area de detegéo foi excedida durante a Verifigue o material. Verifique a posicao de
W'Co%‘é KT detec&o da marca de registo. impress&o da marca de registo.
AREA CORTE
EXC. DURANTE
DETECCAQ -Y
I 0 L] =
E04017 ] A area de detecéo foi excedida durante a Verifique o material. Verifique a posicao de
B ] m detecé@o da marca de registo. impressdo da marca de registo.
ERRO MED. MARCAS
MOW. DESTIND
FORA DA AREA
I [ L] =
E04018 ] A alavanca de posicionamento de material Volte a inserir 0 material e tente novamente.
& T foi baixada.
I a L] =
E04019 = Uma operagao foi cancelada pelo utilizador. | Volte a realizar o processo.
1 :Conditinn Nn 1
m
I Q L] =
E04020 e dlﬁl Existe um defeito no valor de detecdo de Verifique o valor das defini¢oes.
Lo .~
E definicoes.
cE|S _ i ¢
ERRO DETECCAD
TRAE.  CANCELADD
I Q L] =
E04021 ] A marca de registo ndo foi detetada na area | Verifique o material. Verifique a posicao de
- B de detecédo automatica. impressao da marca de registo.
I o L] =
E04022 . Uma operacao foi cancelada pelo utilizador. | Volte a realizar o processo.
I 0 N =
E04023 = A marca de registo nao foi detetada. Modifique a cor da marca de registo.
1 :Conditinn Nn 1 . .
I o Verifique o material.
Verifique a posi¢éo de impresséo da marca
de registo.
I Q L] =
E04024 = A marca de registo ndo foi detetada. Modifique a cor da marca de registo.
': ARMS - Verifique o material.
FRD MED. MARCAS || o o -
MNTYEL SENG. MARCA Verifique a posicdo de impressao da marca
THSUFTCTENTE de registo.
I Q L] =
E04025 &= A marca de registo n&o foi detetada. Modifique a cor da marca de registo.
:Concrg Verifique o material.

CE

] ARMS
ERRO MED. MARCAS
MARCA NAD ENCONT.
EM MODO ALTA VEL.

Q L]

Verifique a posi¢ao de impressao da marca
de registo.
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Outras mensagens de erro

Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
E01001 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
a E01005 SRR FATDHAE vendas se o problema persistir.
THTERRUPCAD TNDEFINIDA
0aEBEARs H
E01006 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
vendas se o problema persistir.
E01007 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
S AROWAE vendas se o problema persistir.
FRROGRAV. EWDER.
5AARABA H
E01008 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
TR vendas se o problema persistir.
ILLEGAL TRAPA
BABAGAGE H
E01009 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
Ed ATAT vendas se o problema persistir.
CODIG0 INVALIDO
GHEREAGE H
E01010 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
B DR vendas se o problema persistir.
UCAD PREVILIGTADA
HABEGARE H
E01011 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
TARDATE vendas se o problema persistir.
PONTO FLUTUANTE
BA9AAAGA H
EO01012 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
E0101 TR vendas se o problema persistir.
ERRO DE RAM
BABABABA H
E01013 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
vendas se o problema persistir.
50605050 H
EO01014 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
vendas se o problema persistir.
RN HARDWARE
ALARME DE VELOCIDADE]
EO01015 A plotter esta com defeito. Entre em contato com seu representante de
vendas se o problema persistir.
EO01017 A carga no motor foi grande demais. Afaste o objeto que perturba a operacéao e

| HARDWARE
ALARME DE POSICAD ¥
DESLIGLE E VOLTE A

LIGAR

ligue a plotter ap6s a ter desligado uma vez.
N&o utilize material pesado.

Contacte o seu representante de vendas ou
o centro de atendimento Graphtec se o erro
ainda aparecer.
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Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
EO01019 A carga no motor foi grande demais. Afaste o objeto que perturba a operagéao e
EER] HARDWARE ligue a plotter ap0s a ter desligado uma vez.
BLARME DE POSICAD Y] N3o util )
DESLIGUE E YOLTE A a0 utilize material pesado.
LIGAR Entre em contato com seu representante de
vendas se o erro persistir.
E01021 A carga no motor foi grande demais. Afaste o objeto que perturba a operacéao e
[SERLFAN HARDHARE ligue a plotter apos a ter desligado uma vez.
’%é@ﬁ%eBE EO%E%E fY N3&o utilize material pesado.
LIGAR Entre em contato com seu representante de
vendas se o erro persistir.
E01022 Houve uma carga pesada na funcao de Remova qualquer obstrugcéo na funcao de
HARDWARE elevacgao e abaixamento do carrinho de elevacgao e abaixamento do carrinho de
LA DESE%;BESEC@%LQE EERR' ferramentas. ferramentas e ligue a alimentagao novamente.
LIGAR Entre em contato com seu representante de
vendas se o erro persistir.

E01029 Ocorreu um erro no médulo LAN sem fio. Desligue e ligue novamente a alimentacao.
Entre em contato com seu representante de
vendas se o erro persistir.

E01030 Houve uma carga pesada na funcéo de Remova qualquer obstrugéo na funcao de

EMEEL FAROWATE elevagao e abaixamento do carrinho de elevagao e abaixamento do carrinho de

AN ERROR OCCURRED Ini i i a

Th0C P R ol ferramentas. ferramentas e ligue a alimentacao novamente.
Entre em contato com seu representante de
vendas se o erro persistir.

E05001 ] Os dados maiores que o tamanho da Faca o corte normal sem utilizar o modo de

' m merpc’)ria temporéria ndo podem ser copia.
copiados.
I Q L} =
E05002 ] Nao existem dados para copiar. Execute o corte normal enviando os dados e,
I T em seguida, utilize o modo de copia.
I a L] =
E05003 ] . A area de copia valida do material € pequena | Use material maior. Confirme a posicéo de
I SHTE TR demais. inicio de copia.
CORTE TMPOSSTYEL
AREA MUTTO PECUENA!
I Q L] =
E05004 ] O rolo de alimentagdo néo esta sobre o rolo | Coloque o rolo de alimentacgédo sobre o rolo
I de tragao. de tracao.
I Q L] =
E05006 ] O espaco entre o canto inferior esquerdo e o | Defina as configuragcdes de AREA novamente.
I T 1T canto superior direito da definicdo de AREA
AREA DE CORTE & menor 10 mm.
NAD THVALIDA e menor que 10
I Q L) =
E05007 a2 1 O padréo de teste para AJUSTE DESV. Defina a posicao de inicio para dentro do
1'C°”d'+'"" Tl FERR. n&o pode iniciar a plotagem, poisa | material.
BREA DE CORTE ica inici : i
e T posicao de inicio esta na extremidade do
material.
I a L} =
E05008 1 = Nao é possivel reconhecer a memoria Insira a memoria externa (meméria USB).

Conditinn hn 1

RECOWHECID

(] Q L]

externa (meméria USB).
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Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
E05009 = 1 Nao é possivel ler o codigo de barras. Verifique o resultado da impressao do codigo
LConCdB IE +|n n - de barras.
COD BARRAS MWD
EHCONTRADOD
I Q L] =
E05010 ] r‘{-‘-!. 1 O corte de coddigo de barras néo esta Desligue a rotacdo para usar o corte de
mo'E E[_I_‘ o0 disponivel quando a rotacéo estiver ligada. | codigo de barras.
NAD DISP
I Q L} =
E05011 ] d{-‘-!. 1 O corte de codigo de barras ndo esta Desligue o espelho para usar o corte de
m” 'hmERR% disponivel quando o espelho estiver ligado. | codigo de barras.
ORTE REV ATTVO-FLINC
NAD DISP
I a L] =
E05012 = . O ficheiro pretendido nao pode ser Guarde o ficheiro pretendido na memoria
Long RO encontrado no dispositivo externo de externa (memoria USB).
CIPFICH corpeT neo | - o
ENCONTRADO memoéria (memaria USB).
BARCODE: G918BABCD
I Q L] =
E05013 o A marca de inicio ndo pode ser lida. Verifique o resultado da impressao da marca
1:Concditinn N 1 S
] de inicio.
Mova o carrinho de ferramentas para cima da
marca de inicio.
I Q L] =
E05014 = w1 O destino de conexao selecionado néo foi Ligue ao destino de conex&o selecionado
1'C°”CdB'E+ Ty encontrado. utilizando um cabo USB ou LAN.
I Q L) =
E05015 ] 1 N&o ha dados de corte adequados para o Verifique o servidor de link de dados.
I:on D servidor de link de dados.
CORESPONDENCTA CORTH
DADOS NAO ENCOWTRADA
I a L} =
E05016 = A comunicagao com o servidor de link de Verifique o servidor de link de dados.
[ Lordition bo - dados nao esta estabelecid Aumente o valor do tempo limit
cr I 1T ados néo esta estabelecida. ente o valor do tempo limite.
TEMPO ESGOTADD
D0 DISPOSTTIVO
I a L] =
E05017 ] A alavanca de posicionamento de material Defina o material novamente.
I esta baixada.
E05018 ] Ocorreu um problema no servidor de link de | Reinicie o servidor de link de dados.
I dados.
I Q L] =
E05019 ] Ocorreu um problema na comunicagdo com | Defina o material novamente.
' ERRO o servidor de link de dados. Desligue e ligue novamente a alimentac&o.
0 SOFTWARE ESTA
FUNCTONANDO ESTA FUNCAC)
HAD PODE SER USADA
I Q L) =
E05020 O destino da conexdo ndo é a memoria USB. | Defina o destino da conexdo como a meméria

ERRD
USE DRIVE NAQ ESTA
SELECIONADA ESTA FUNCAD)
HAD PODE SER LSADA

] Q b =

USB.
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Erro exibido Visor LCD Causa Solucao
E05021 2 O tipo de cédigo de barras é diferente. Aplique o cédigo de barras apropriado.
e EFFD
FALHA A DIGITALTZAR
CODIGO DE BARRAS DF
TIPO DIFERENTE
i Q L1 =
E05022 o= E detetado desalinhamento do material. Defina o material novamente.
' e Eslié% DETETADA Aumente o valor definido para a detegcéo de
OPERACAD CONTINUA desalinhamento.
PARADA TEMPORARTAMENTE
i Q L] =
E05023 . ﬁ. w1 O servidor de link de dados n&o esta ativado. | Ative o servidor de link de dados.
sLondtnn Mo
[ RRO
SE DF DADOS MAO
ESTA A SER EXECUTADO
i Q L =
E07001 . . A comunicagao com o ponto de acesso ja Verifique o estado da comunicagdao com o
’ il ERRO nao é possivel. onto de acesso.
e Loacao |1 P P
EAPIROU
K
I Q L] =
E07002 o= A chave de encriptag@o do ponto de acesso | Introduza a chave de encriptacdo correta do
1 ERRO esta incorreta. ponto de acesso.
& CHAVE DE ENCRIPTACAD)
ESTA ERRADA
0K
i Q L1 H
E07003 ] . Néo foi encontrado nenhum ponto de acesso | Certifique-se de que existe um ponto de
I RRO - para conexao. acesso proximo e de que o ponto de acesso
DE ACESSd) ! o
esta ligado.
0K
i Q L] =
E07004 ] Aligacéao ao ponto de acesso falhou. Verifique o estado de operagao do ponto de
I acesso.
i Q L] =
E07005 A comunicagao com o ponto de acesso foi Verifique o estado de operagéo do ponto de

=

DESL IGADA
o

] Q L]

interrompida.

acesso.
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Mensagem de aviso

Sintoma Visor LCD Descricao

W06008 " dﬁ' o1 Quando o comando é definido para AUTOMATICO, o modo DUMP néo fica disponivel.
Londition Mo,

] Q L]

W06009 = Quando o corte de painel tiver sido ligado, as seguintes funcdes nao estao disponiveis.
[:Londition o. 1 « Fungio ARMS
S « Fungao AREA
¢ Funcdo COPIAR
il Q L = * Funcdo CORTE COD BARRAS
* Funcdo OPERACAO CONTINUA

VIS0 —
DE PAIMEL = LIGADO)
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15.2 verificar informacao da plotter

Exibe informac¢ao como a versao de firmware e o numero de série da plotter.

Operacao

1. Pressione o icone (=]

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
FRONTO

] Q ¥

2. Pressione [INFO.].

r 14 L V
allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

\

WEDIA | COWFIG
A v

3. Pressione [INFORMACAO DA MAQUINA.
£ THEORMACAD 1/3
\FOR] 0 DA MAGUTHA -

LISTA DE CONDICOES

DIAGNDSTICOS
S -z

4. A informacé&o sobre a maquina é exibida.

< INFORMACAD DA MAGUINA
MODEL: CES@e6-130
BOOT:  ¥/1. 6@
MATN: VA, 82
WLAN: V38,5
S/ND AT23456789

Pressione o icone [ £ 1.

o O

Pressione o icone [£2].
P> Voltara para o ecra INICIO.
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15.3 Imprimir as definicées da plotter

A lista de condi¢cdes de definicdo pode ser impressa quando precisar de verificar as definicdes atuais da plotter.

Insira material com tamanho maior que A3.

Instale a ferramenta de caneta no suporte de ferramentas (para tras) e selecione a condic&o onde a

definida.

ou [2/2 PAGINA].

ION (A, V¥, «, ) para mover a ferramenta para a posicéo de inicio de impressao.

N&o coloque as méos perto de areas em movimento. O carrinho de ferramenta comegara a movimentar-se,
por isso existe uma possibilidade de se ferir.

Operacao
ferramenta de caneta é
3. Pressione o icone [=].
[=]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+G $38 F14 A2 T
FRONTD
il a L] =
4. Pressione [INFO.].
r a4 L V
allll ¥ | -7
LINk TooL BRIS AREA
HEDIA COWFIG
o
5. Pressione [LISTA DE CONDICOES].
< THFORMACAD 179
INFORMACAQ DA MABUINA
LISTA DE CONDICOES
S T
6. Pressione [1/2 PAGINA]
< LISTA DE DONDICOES
TMPRIMA A LISTA DE CONDICOES.
MONTAR & CANETA!
2/2 PAGINA
7. Pressione a tecla POSIT
< FOSICAD
¢*3 USE 05 BOTOES DE FOS.
* PARA MOVER A
FERR. E PRESS. ENTER
8. Pressione a tecla [ENTER].
/\ CUIDADO

A impressao da lista de condicdes ira comecar.

]
1:Condition Mo, 1
CBA9UHE 538 F14 A2 T
LISTA DE COMDICCES

i Q hs
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10. A plotter voltara para o estado PRONTO ao concluir a impressao.

| Anexo /4

Assim que a impressao for iniciada, ndo pode ser pausada ou cancelada a meio.
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15.4 criar um padrao de teste

Crie um padréo de autoteste para verificar a operacéo da plotter.

Operacao
1. Insira material com tamanho maior que A3.

2. Instale a ferramenta de caneta no suporte de ferramentas (para trés) e selecione a condicdo onde a
ferramenta de caneta é definida.

3. Pressione o icone [=].

=
1:Condition No. 1
CBaYl+a 538 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q L] E

4. Pressione [INFO.].

alll| ¥

LINK TooL ARG AREA

MEDIA | CONFIG
[A]

5. Pressione o icone (w1

< IMFORMACAD 1/3
2

LISTA DE CONDICOES
DIAGNOSTICOS
Al

-3

6. Pressione [AUTOTESTE].

< IMFORMACAD 2/3
MENSAGENS ERRO F3

>

DESCARTAR 05 DADOS

7. Pressione [COMECAR].

< THETRMACAN 277
EXECUTAR £
AUTOTESTE.

MONTAR A CAMETA!

COMECAR CANCELAR

[ N ¥ |

/\CUIDADO

Nao coloque as méos perto de areas em movimento. O carrinho de ferramenta comecgara a movimentar-se,
por isso existe uma possibilidade de se ferir.

8. O autoteste ira comecgar.

=
1:Condition No. 1

] Q b
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9. rana sair, desligue a alimentacéo.

| Anexo /4

Assim que o autoteste for iniciado, continuara a ser executado até que desligue a alimentagéo.
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15.5 criar o CUTTING PRO

Crie um padréo de teste para verificar a operacao da plotter.

Operacao
1. Insira material com tamanho maior que A3.

2. Selecione as condicbes que estdao em conformidade com a ferramenta definida.

3. Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

Il Q L] =1 |
4. Pressione [INFO.].

alll| ¥ |

LIMK TooL ARNS AREA

¢

WEDIA | COWFIG
A

5. Pressione o icone [+ ] duas vezes.

< IMFCRMACAL 1/3
F

LISTA DE CONDICOES
DIAGHOSTICOS
Al

- I+

6. Pressione [CUTTING PRO].

MFORMACAD 3/3
5 PRO 3

7. Pressione [COMECAR].

< THENREMATAN 3/3

CUTTING PRO

/\CUIDADO

N&o coloque as méos perto de areas em movimento. O carrinho de ferramenta comegara a movimentar-se,
por isso existe uma possibilidade de se ferir.

A plotagem “CUTTING PRO” ird comecar.

© ®

Voltara para o estado PRONTO quando o corte estiver concluido.
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15.6 confirmar os dados de plotagem

A lista de descarte dos dados de corte recebidos pela plotter pode ser impressa. Isto é utilizado para verificar se
a transmissdo dos dados de corte esta ser feita corretamente.

_Anexo /4

Caso a definicéo de comando seja “AUTOMATICQO?”, a lista de descarte dos dados de corte ndo sera impressa.
Defina o comando para “GP-GL” ou “HP-GL".

Operacao
1. Insira material com tamanho maior que A4.

2. Instale a ferramenta de caneta no suporte de ferramentas (para trés) e selecione a condicdo onde a
ferramenta de caneta é definida.

3. Pressione o icone [=].

]
1:Condition Mo, 1
CBA9U+E S30 F14 A2 T
PRONTO)

111 Q L =

4. Pressione [INFO.].

alll| ¥

LINK TooL AR S HREA

4

MEDIA | CONFIG
A

5. Pressione o icone [+ ] duas vezes.

< INFORMACAD 1/3

LISTA DE CONDICOES

DTAGNOSTICOS
S -F

6. Pressione [DESCARTAR OS DADOS].
4 TMFORMACAD E
F

/. Pressione [COMECAR].

< TRETENACAN oz
EXECUTAR £
DESCARGA DE DADOS.
MONTAR A CANETA!
CANCELAR
) gt 4

8. Envie os dados de corte.

/\CUIDADO

Nao coloque as maos perto de areas em movimento. O carrinho de ferramenta comegara a movimentar-se,
por isso existe uma possibilidade de se ferir.
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9.

Transmite os dados de corte recebidos como comando.

oL o
1:Condition Mo, 1
CBA9U+A S38 F14 A2 T
) R 05 DADDS

[ m Q L]

10. Para sair, desligue a alimentacéo.
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15.7 Teste de autodiagnostico

O estado de operacao pode ser testado por um teste de autodiagnéstico ao operar 0s sensores e interruptores
seguindo as instru¢ces no ecra.

__Anexo /g

O teste de diagnostico pode ser feito apenas apos a alimentagéo ser ligada. DIAGNOSTICOS néao pode ser
selecionado a partir do menu ap6s qualquer operacao ter sido iniciada, tal como inser¢céo de material.

Operacao
1. Confirme que a alimentacao esta desligada.

2. Ligue a alimentacao sem inserir o material.

3. Pressione o icone [=].

=
1:Condition Mo, 1
CBBIU+8 538 F14 A2 T

] Q ¥

4. Pressione [INFO.].

allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

G0 o

NEDIA | CONFIG
[A] i

5. Pressione [DIAGNOSTICOS].

< THEORMACAD 173
TNFORMACAD DA MAGLTNA

%%STA DE CONDICOES

6. Pressione [COMECAR].
(

THENRMACAN 1/3

REALIZAR DIAGNOSTICOS.

COMECAR CANCELAR

7. Opere as teclas e 0s sensores seguindo as instrugdes no ecra.
D> “OK” seréa exibido se for detetada a operacao correta como resultado da operagdo e o proximo teste
tera inicio.
D> Ira regressar ao ecré apresentado no passo 4 quando todos os itens de teste forem concluidos.

TESTE SEMSOR ALAY
LEVANTAR/BATAR
AJUSTAR ALAVAMCA

40

B

CANCELAR
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8.

Os itens de teste sdo os seguintes. (Pode ser alterado.)

1 | Sensor da alavanca de 2 | Sensor inicial 3 | Sensor de rolo de 4 | Sensor de material -X
posicionamento alimentacao
5 | Sensor de material +X 6 | Sinal de motor X 7 | Sinal de motor Y 8 | Sinal de altura de
ferramenta
Tecla [SLOW] 10 | Tecla POSITION[ A ] 11 | Tecla POSITION [(] 12 | Tecla POSITION [ V]
13 | Tecla POSITION [ p] 14 | Tecla [ESCAPE] 15 | Tecla [ENTER]

Pressione o icone [fet].

P> \oltara para o ecré INICIO.
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15.8 Lera mensagem de erro

O conteudo dos 32 erros mais frequentes pode ser verificado.

Operacao

1.

Pressione o icone [=].

=]
1:Condition Mo, 1
CBaoU+a S38 F14 A2 T1
PRONTO)

] Q ¥

Pressione [INFO.].

r 14 L V
allll ¥

LIMK TooL ARNS AREA

¢

WEDIA | COWFIG
A v

\

Pressione o icone [+ ].

< IMFCRMACAD 1/3
F

LISTA DE CONDICOES
DIAGNOSTICOS
Al

¥

Pressione [MENSAGENS ERROQO].

P> O ecra MENSAGENS ERRO ¢ exibido. A coluna da esquerda indica a hora em que o erro ocorreu, a
coluna da direita indica o tipo de erro. S&o exibidas 3 mensagens de erro de cada vez. Caso existam
mais mensagens de erro, as proximas 3 mensagens serdo exibidas ao pressionar o icone POSITION [¥].

< THEORMACAD 2/3
M S 0 2

DESCARTAR 05 DADODS
AUTOTESTE
A]

__Anexo /4

* A mensagem “SEM ERRO” seré exibida caso ndo existam erros.

< MEMSAGENS ERROD

SEM ERRO

* Podem ser exibidas até 32 mensagens de erro.

* Quando exibidas, enquanto a alimentacgéo esta ligada, indica ha quanto tempo o erro ocorreu.

Quanto menor o valor, mais recentemente o erro ocorreu.

Pressione o item de erro do qual pretende verificar os detalhes de erro.

MENSAGENS ERRO 1/1
108 EF ) 2

-0:00:00 EA3616

-6:66:06 EB3816
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Verifique a mensagem de erro e pressione [OK].

o
ERRO 16
-6 98 | TRANSBORDAMENTO MO

BUFFER 1/0

-6:60 0K

Pressione o icone [ € ].

Pressione o icone [fet].

P> Voltara para o ecra INICIO.
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Anexos

Este capitulo descreve as especificacées da plotter.

SECAO NESTE CAPITULO

A.1 Principais especificagcbes
A.2 Opcgbes e consumiveis
A.3 Dimensées externas

A.4 Arvore de menus

A.5 Definic&o inicial



A.1 Principais especificacoes

CE8000-40 ‘ CE8000-60 CE8000-130

CPU CPU de 32 bits
Configuragao Plotter com rolo de tragao
Motor Servo digital
Area de corte max. 375 mm x 50 m 603 mm x 50 m 1.270 mm x 50 m
Precisédo de area de corte 355 mm x 2 m 583 mm x2m 1.250 mm x2m
garantida "1 583 mm x 5m "2 1.250 mm x 5 m "2
Largura de material disponivel | Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 85 mm

Max: 484 mm (19 polegadas) Max: 712 mm (28 polegadas) Max: 137 2 mm (54 polegadas)

Diametro de material em rolo
disponivel

Diametro max.: 180 mm, diametro min.: 76 mm

alimentacao

Peso do material que pode 5 kg 9kg 7 17 kg
ser inserido
Numero de rolos de 2 3

Velocidade de corte max.

90 cm/s (direcao a 45°)

100 cm/s (direcao a 45°)

Velocidades especificaveis
(cm/s)

1a10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 64

1a10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45,
50, 55, 60, 65, 70, 71

Pressao de corte max.

4,41 N (450 gf)

Tamanho de caractere min.

5 mm alfanumérico em fonte helvética média ™1

Resolugcdao mecéanica

0,005 mm

Resolucdo programavel

GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm
HP-GL "3: 0,025 mm

Precisdo de repeticéo ‘1

0,1 mm ou menos/em unidades de 2 m (pelicula e condi¢bes de corte designadas)

Numero de cortadores/
canetas

1 peca

Tipo de caneta utilizavel

Caneta com ponta a base de fibra e Caneta esferografica

Material compativel

Material de mono-vinilo-cloreto, material fluorescente e material reflexivo com espessura de até 0,25 mm

(exceto pelicula reflexiva de alta intensidade)

Interface

USB 2.0 (velocidade total), LAN sem fios IEEE 802.11b/g/n, Ethernet 10 BASE-T/100 BASE-TX "6

Memoéria temporaria

2 MB

Conjuntos de comando
residentes

GP-GL/HP-GL "3 (comutacéo de painel de controlo, comutacdo automatica)

Visor LCD

Painel tatil (240 pontos x 128 pontos)

Fonte de alimentacao

CA 100-120 V/CA 200 V-240 V 50/60 Hz

Consumo de energia

140 W ou menos

Ambiente de operacao

10 a 35°C, 35 a 75 % H.R. (sem condensagao)

Ambiente de preciséo
garantida

16 a 32°C, 35 a 70 % H.R. (sem condensacgao)

Dimensdes externas (aprox.)
(LxPxA)

903 x 288 x 266 mm 5
903 x 582 x 1.076 mm "4

677 x 451 x 266 mm "4

1.644 x 811 x 1.076 mm "4

Peso (aprox.)

11 kg ™ 14 kg '

21 kg "4

40 kg "4

*1: Varia dependendo do tipo de pelicula autorizado pela Graphtec e das condicbes de corte.

*2: Ao utilizar a cesta.

*3: HP-GL € uma marca registada da empresa Hewlett Packard dos EUA.

*4: Esta incluida uma bandeja ou suporte para materiais em rolo.
*5: Apenas unidade principal CE8000-60.

*6: O suporte para LAN com fios varia consoante a area de vendas.
*7: Apenas quando usar o suporte.




A2 Opcodes e consumiveis

Consumiveis

Item

Modelo

Contetudo

Embolo de corte

PHP33-CBO9N-HS

Utilizado com laminas de corte de $0,9 mm de diametro
(para CB09)

PHP33-CB15N-HS

Utilizado com laminas de corte de ¢$1,5 mm de diametro
(para CB15)

Embolo de caneta com ponta de fibra a PHP31-FIBER Embolo para caneta com ponta de fibra a base de agua
base de agua (conjunto de 1)

Caneta com ponta de fibra a base de KF700-BK 1 conjunto (10 p¢s em preto)

agua KF700-RD 1 conjunto (10 p¢s em vermelho)

Embolo de caneta esferografica & base PHP34-BALL Embolo para caneta com ponta de fibra & base de 6leo
de 6leo (conjunto de 1)

Caneta esferogréfica a base de 6leo KB700-BK 1 conjunto (10 p¢s em preto)

Caneta esferografica a para pistao "1 PM-BH-002 Caneta esferografica a para pistdo (conjunto de 1)
Loupe para ajuste do comprimento da PM-CT-001 1 peca

lamina para a lamina de corte

Base adesiva CR09300-A3 2 folhas (tamanho A3)

Tapete de corte para a CE8000-40 PM-CR-013 1 conjunto

Tapete de corte para a CE8000-60 PM-CR-014 1 conjunto

Tapete de corte para a CE8000-130 PM-CR-015 1 conjunto

Cabo USB PM-ET-001 1 peca (comprimento do cabo: 2,9 m)

*1: Quando utilizar o émbolo da caneta esferografica (PM-BH-002), & necessario um refil separado.
Por favor, use um produto disponivel comercialmente que esteja em conformidade com as normas 1SO12757-2 G2.

Para informag6es mais detalhadas sobre a lamina de corte, consulte 0 manual da lamina de corte.
O manual da lamina de corte esta disponivel em:

https://www.graphteccorp.com/support/

Consulte a pagina da internet da nossa empresa para obter as ultimas informagdes sobre consumiveis.

Opcoées

ltem Modelo Contetido Quantidade
Suporte ST0122 Usado com a CE8000-60 1 conjunto
Cesta PGO111 Usado com a CE8000-60 1 conjunto
PGO0112 Usado com a CE8000-130 1 conjunto
Bandeja de materiais em rolo OPH-A57 Usado com a CE8000-60 1 conjunto
Mesa da base adesiva OPH-A45 Usado com a CE8000-40/60 1 conjunto

Os itens opcionais podem variar dependendo da area. Para obter detalhes, contacte o distribuidor onde adquiriu.

Consulte a pagina da internet da nossa empresa para obter as ultimas informagdes sobre consumiveis.
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A. 3 Dimensoes externas

CE8000-40
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Unidade: mm
Precisdo dimensional: £5 mm
CE8000-40
Dimensodes externas (aprox.) (W x D x H) 677 x 451 x 266 mm




CE8000-60
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Unidade: mm
Precisdo dimensional: £5 mm
CE8000-60

Dimensoes externas (aprox.) (W x D x H)
Dimensdes externas (aprox.) (W1 x D1 x H1)

903 x 288 x 266 mm
903 x 582 x 1.076 mm




CE8000-130
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Unidade: mm
Precisdo dimensional: £5 mm

CE8000-130
Dimensodes externas (aprox.) (W x D x H) 1.644 x 811 x 1.076 mm
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A.4 Arvore de menus

| LINK |—ﬂ| DESTINO |

——— OPERACAO CONTINUA |

—— CORTE COD BARRAS |

[2/2]
—— SELEC FICHEIRO DADOS |

——{ TEMPO DE COMUNICACAO |

L DETECAO AUTOMATICA SKEW |
[1/2]

TOOL F ORDENACAO DE DADOS |
[1/2]
——— CONF ALARM USO LAMIN ———— DESGAST LAMIN DETECT
—— DEFIN. GRUPO LAM.
[2/2]
ALARME ESPACO
- LIMPAR VAL DSG LAM
— LAMINA INICIAL |

[2/2]
——{ ALTURA FERR. CIMA |

| FERR. CIMA/BAIXO |

[1/2]
ARMS  |———— AJUSTE DO SENSOR ———— AJUSTE NIVEL SENSOR

——{NIVEL DE DETECCAO

| TESTE SENSOR

— AJUSTE DESV. SENS. |

—— LEITURA AUTO. MARCAS |

[2/2]
——— VELOC. DE DETECCAO |

——{MODO LEITURA DAS MARCAS |

| DURANTE VERIFICACAO |

AREA |—ﬂ| ESCALA |
—VIRAR |
— ESPELHO |

[2/2]

AREA |

- EXPANDIR |

[1/2]
MEDIA | — PRE-ALIMENTAR |

——PRE-ALIM. AUTO |

—— COMPR. DA PAGINA |

[2/2]
——— VELOCIDADE ALIM. |

| CORTE DE PAINEL |

( Continua )
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( Continua )

[1/2]

|  conFic |

GERAL

|_

——— COMUNICACAO

13
L| IDIOMA

——— UNID. COMPRIMENTO

—— SINAL SONORO

[2/3]
——— AJUSTE DESV. FERR.

——— MOVIMENTO DO PASSO

——{ CONTRASTE LCD

[3/3]
—— VELOCIDADE DO VENTILADOR

L SENSOR MATERIAL

——LAN SEM FIOS

* Quando ligado ao médulo
LAN sem fios

M| LAN SEM FIOS |

——— PONTO DE ACESSO |

— ENDERECO IP |

—— COMANDO

|_

[2/2]
———{ SENSOR

|_

—| QUALIDADE DE CORTE

( Continua )

L EFICIENCIA

——{LAN COM FIOS

* Quando ligado ao médulo
LAN com fios

[1/3]

TIPO DE COMANDO

—— TAMANHO DO PASSO GP-GL

—| PONTO DE ORIGEM HP-GL

[2/3]
—— MODELO HP-GL EMULADO

—| LIMPAR MEMORIA

—— COMANDO %\

[3/3]
—— COMANDO W'

—| RESOLUCAO DO CIRCULO

| CONDICAO DE CORTE

—| SENSOR MATERIAL

—| SENSOR DE ROLETES

—— TAMANHO DO PASSO

——  ANGULO DE DESVIO

—| VELOCIDADE EM MOVIMENTO

- MOVER ATALHO

[2/2]
——INFORMACOES DE LIGACAO |




( Continua )

[1/3]

| INFO |—

INFORMACAO DA MAQUINA

—| LISTA DE CONDICOES

— DIAGNOSTICOS

[2/3]
—— MENSAGENS ERRO

— DESCARTAR OS DADOS

— AUTOTESTE

[3/3]
L—— CUTTING PRO

CONDITION  |—

—— CONDICAO No

—| EDITAR CONDICAO DE CORTE

|_

[1/6]
—— FERRAMENTA

—{CORR.

[2/6]

VELOC.

—— PRESSAO

[3/6]
——— ACELERACAO

—| ATRIBUA FERRAMENTA

[4/6]
— AJUSTE DISTANCIA

—| PADRAO LINHA CORTE

[5/6]
—| FORCA CTRL DA LAMINA

— TANGENTE

[6/6]
——— SOBRECORTE

— AJUSTE LAMINA

- T. CORTE

QUICK MENU _|—

—{COPIA

— ORIGEN

——— CONDICAO No

—VER

—INICIO

—| REINICIALIZAR

| FORCA INIC. DESC.




A5 Definicao inicial

Iltens de menu Item de definicao Valor inicial
LINK DE DADOS DESTINO USB DRIVE
(LINK) TEMPO DE COMUNICACAO 10 seg.
DETECAO AUTOMATICA SKEW 10 mm
DEF. FERRAMENTA ORDENACAO DE DADOS OFF
(TOOL) CONF ALARM USO LAMIN OFF
LAMINA INICIAL 2 mm ABAIXO
ALTURA FERR. CIMA NORMAL
DEF. MARCAS AJUSTE DO NIVEL DE DETECAO X 70
REG. SENSOR NIVEL DE DETECAO Y 80
(ARMS) AJUSTE DESV. VALOR DE CORRECAO X 0,0 mm
SENS. VALOR DE CORRECAO Y 0,0 mm
LEITURA AUTO. MARCAS ON
VELOC. DE DETECCAO 30 cm/s
MODO LEITURA DAS MARCAS OFF
AREA DE CORTE ESCALA 1
(AREA) VIRAR OFF
ESPELHO OFF
AREA DE CORTE INF. ESQUERDO POR DEFEITO
AREA DE CORTE SUPERIOR DIREITA POR DEFEITO
EXPANDIR OFF
DEF. MATERIAL PRE-ALIMENTAR 1im
(MEDIA) PRE-ALIM. AUTO OFF
COMPRIMENTO DAALIM. 1im
COMPR. DA PAGINA 200,0 cm (CE8000-40)
500,0 cm (CE8000-60/130)
VELOCIDADE ALIM. NORMAL
CORTE DE PAINEL OFF
DIVIDIR COMPRIM. 100,0 cm
CONFIGURACAO | GERAL IDIOMA (Selecionado na ativacgao inicial)
(CONFIG) UNID. COMPRIMENTO (Selecionado na ativagdo inicial)

SINAL SONORO

ON

AJUSTE DESV. | VALOR DE CORRECAO X 0,0 mm
FERR. VALOR DE CORRECAO Y 0,0 mm
MOVIMENTO DO PASSO 0,1 mm
CONTRASTE LCD 0
VELOCIDADE DO VENTILADOR NORMAL
ASSIST. POSIC. SUPORTE ON
COMUNICACAO LAN SEM FIOS | LAN SEM FIOS OFF
ENDERECO | DHCP OFF
P ENDERECO IP | 192.168.0.2
SUBNET MASK | 255.255.255.0
GATEWAY 192.168.0.254
LAN COM FIOS | DHCP OFF
ENDERECO IP 192.168.0.1
SUBNET MASK 255.255.255.0
GATEWAY 192.168.0.254
COMANDO TIPO DE COMANDO AUTOMATICO
TAMANHO DO PASSO GP-GL 0,100 mm
PONTO DE ORIGEM HP-GL INF. ESQUERDO
MODELO HP-GL EMULADO 7586
COMANDO "} ATIVADO
COMANDO W' FERRAM. CIMA
RESOLUCAO DO CIRCULO PADRAO

CONDICAO DE CORTE

PRIORIDADE DE COMANDO
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ltens de menu Item de definicao Valor inicial
CONFIGURACAO | SENSOR SENSOR MATERIAL ATIVADO
(CONFIG) SENSOR DE ROLETES ATIVADO

QUALIDADE DE TAMANHO DO PASSO 1

CORTE ANGULO DE DESVIO 30

EFICIENCIA VELOCIDADE EM MOVIMENTO AUTOMATICO
MOVER ATALHO ON

EDITAR No. 1 NOME DO MATERIAL Condigao No. 1

CONDICAO DE FERRAMENTA CBO9U

CORTE VELOC. 30
PRESSAO 14
ACELERACAO 2
ATRIBUA FERRAMENTA 1
AJUSTE DISTANCIA OFF
PADRAO LINHA CORTE OFF
FORCA CTRL DA LAMINA 4
TANGENTE OFF
SOBRECORTE INICIO 0,000

FINAL 0,000

FORCA INIC. DESC. 0

No. 2 NOME DO MATERIAL Condigao No. 2
FERRAMENTA CANETA
VELOC./PRESSAO/ACELERACAQO 30/12/2
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condigéo 1
DESC.

No. 3 NOME DO MATERIAL Condicéo No. 3
FERRAMENTA CB09U
VELOC./PRESSAO/ACELERACAOQO 30/12/2
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condicéo 1
DESC.

No. 4 NOME DO MATERIAL Condicao No. 4
FERRAMENTA CB09U
VELOC./PRESSAO/ACELERACAOQO 201171
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual & condicéo 1
DESC.

No. 5 NOME DO MATERIAL Condicéo No. 5
FERRAMENTA CB09U
VELOC./PRESSAO/ACELERACAQO 60/17/3 (CE8000-40)

64/17/3 (CE8000-60)

71/17/2 (CE8000-130)
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condigéo 1
DESC.

No. 6 NOME DO MATERIAL Condicéo No. 6
FERRAMENTA CB09U
VELOC./PRESSAO/ACELERACAOQO 10/22/2
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condigéo 1
DESC.

No. 7 NOME DO MATERIAL Condicao No. 7
FERRAMENTA CB09U-K60
VELOC./PRESSAO/ACELERACAOQO 30/17/2
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condigéo 1
DESC.

No. 8 NOME DO MATERIAL Condigao No. 8
FERRAMENTA CB15U
VELOC./PRESSAO/ACELERACAQO 5/30/1
De ATRIBUA FERRAMENTA para FORCA INIC. Igual a condigéo 1
DESC.

* Os itens de definicao e os valores iniciais podem ser alterados.
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