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SETUP MANUAL

This manual provides the setup procedure.

For details on each function, refer to the instruction manual
(PDF) .

The manual (PDF) is available at:
https://www.graphteccorp.com/support/

Checking the Accessories

Please check that all the accessories are complete.

If you find any accessories missing, please contact the
distributor where you purchased immediately.

Power cable 1 pc. | TO ENSURE SAFE AND CORRECT USE
1 sht.
e
,\/_\ .
\\‘—/ L
Notice 1 sht. |Cutter plunger (PHP33-CB09N-HS) 1 pc.
Cutter blade (CB09UB (1P)) 1 pc. | Wireless LAN module 1 pc.

Wireless LAN module cover 1 pc. | Screws for wireless LAN module 2pcs.
@
|
1
Accessory case ! 1 pe.

" The accessory case has a magnet.
Please attach it in a convenient location.
* In addition, various information may be attached.
* Accessories may vary depending on the sales area.
* For details, please contact the distributor where you purchased.

CE8000-40

Roll-medium tray 1 set

S

CE8000-60
Stand 1 set

CE8000-130
Stand 1 set

Installing driver/software

The latest version of driver or software and installation
instructions are available at:
https://www.graphteccorp.com/support/

Please download it if necessary.

* Do not connect the computer to the cutting plotter before
installing the following driver/software.

*Windows driver
+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)
+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Mounting the wireless LAN module

When using wireless LAN, install the wireless LAN module
using the following steps.

* Check that the power switch is turned off (the "O" side is
pressed down).

1. Remove the wireless LAN module cap.

Wireless LAN module cap

2. Install the wireless LAN module to the wireless LAN
connection terminal with the hole facing down.
Ensure that the wireless LAN module is securely installed
all the way to the back.

Wireless LAN module

3. Secure the wireless LAN module cover and the wireless
LAN module with screws using a Phillips screwdriver.
* Please prepare your own Phillips screwdriver.

Wireless LAN
module cover

For wireless LAN settings, refer to "Instruction manual”.



Connecting to the Power

Make sure that the power switch is off (Oside), and make a
connection between the power connector of the cutting
plotter and the AC outlet of specified voltage using the
supplied power cable.
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Initial setup screen

The initial setup screen is displayed only when the power is
first turned on.

Then select "DISPLAY LANGUAGE" , "LENGTH UNIT" and
"WIRELESS LAN".

When the power switch is turned on (I side), a message is
displayed after displaying the firmware version.

1. Press the language you want to use.

PLEASE SELECT LANGUAGE
H#FEE | Deutsch

Francais | Italiano | Espanol
Portugues| PYCCKMA i
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2. Press the unit you want to use.

< LENGTH UMIT

PLEASE SELECT LEMGTH UNIT

INCH

3. Select whether to make the wireless LAN settings.
Press "YES" to proceed to the access point setting.
For wireless LAN settings, refer to "Instruction manual”.
Press "NO" to go to the HOME screen.
This screen will not be displayed if wireless LAN module is
not installed.

WIRELESS LAM AVAILABLE.
WAMT TO SET IT UP MOW?

YES

4. Once the settings are confirmed, the HOME screen will be
displayed.

Connection to computer

This section describes how to connect the plotter and the
computer.

Use either a USB port, wireless LAN or wired LAN™ to connect the
plotter to a computer.

* Please install driver software before connecting.

* If you are using a wireless LAN module, please refer to "Mounting
the wireless LAN module" on the previous page.

*T Wired LAN support varies depending on the sales area.

Network (LAN)
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USB cable

Preparation of cutter plunger

Set the cutter blade in the cutter plunger and then use it with
the cutter plotter.

Set the cutter blade in the cutter plunger according to the
instruction manual supplied with the cutter plunger.

Adjusting the blade length

Refer to the instruction manual supplied with the cutter
plunger and adjust the blade length according to the media.
When a general cutting sheet is used, the blade length that is
shorter than the combined thickness of film and backing sheet
and longer than the thickness of film is optimal.

Optimal blade length

Film Film thickness

A Y
Backing Sheet e ———— 1

Attaching a Tool

1. Loosen the tool holder screw.
Move the tool clamper so that the hole in the tool clamper
is aligned with the hole in the tool holder.

Tool holder

Loosen the screw until
this protrusion can be gotten over.

2. While pushing up the tool clamper, set the tool in the tool
holder.

Tool clamper



3. Move the tool clamper.

<When using with half cut and pen>

Move using the triangle mark in the forward as a guide. (Fig. 1)
<When using the cutting out (perforation cut)>

Move using the triangle mark in the back side as a guide. (Fig. 2)

Tool clamper Fig. 2

4. Tighten the tool holder screw.

Cutting condition setting

Press the "l" icon and set the cutting conditions.
For details on each setting item, refer to the "Instruction
manual".

=) < Condition Mo, 1
1:Cordition No. 1 CONDITION Mo Mo, 1
CBA9UHE 538 F14 A2 T1 T T e
LOAD MEDIA! EDIT CUT COMD
BLADE ADJUST >
= CUT TEST

Aligning the push roller

Lower the media set lever to raise the push rollers.

Adjust the left and right push roller positions according to the
width of the media.

Use the roller position guide to place the push rollers on both
ends of the media and the right push roller on the rightmost
wide grit roller.

Media set lever

_ Push roller
position guide

L Push roller

Girit roller

Media set selection

Media set selection Load the media, raise the media set lever
to lower the push rollers.

Select the media condition according to the loaded media.
After the media is detected, the Home screen is displayed.

SELECT
CROLL-2

QOROLL-1

FRONT EDGE

ROLL-1 FRONT EDGE:
The media width and front edge are detected.

ROLL-2 CURRENT POSITION:
Only the media width is detected.

SHEET:
The media width, front edge and back edge of sheet media
are detected.

Cutting a test pattern

Click on the "W " icon and then select "CUT TEST" from the
"CUT TEST" menu.

< Condition Mo 1 < -
CONDITION Ho. ho. 1 CUT TEST
EDIT CUT CONDITION > EIEE COMPARE FORCE
BLADE ADJUST >

El[El[E COMPARE OFFSET

Check the result of the test cut and adjust the SPEED,
FORCE and ACCELERATION to the optimum value.

When a general cutting media is used, set to a value that will
cause a thin scratch on the backing sheet.

Check the corners of triangles and rectangles and adjust the
offset to ensure they are neatly cut.

How to check offset
x |, The corners are rounded:

Not enough adjustment value.
Increase the offset value.

The corner is cut cleanly:
Optimal offset value.

The corner is sticking out like the mustache:
Too much adjustment value.
Decrease the offset value.

After checking or adjusting those, the setup has been
completed.
Then the cutting plotter is ready to cut.



MANUAL DE CONFIGURACION

Este manual proporciona los procedimientos de configuracion.
Para obtener detalles sobre cada funcion, consulte el manual

de instrucciones (PDF).

El manual (PDF) esta disponible en:
https://www.graphteccorp.com/support/

Verificando os acessorios

Compruebe que todos los accesorios estén completos.
Si encuentra algun accesorio que falta, comuniquese de
inmediato con el distribuidor donde lo compro.

Cable de alimentacion 1 pieza | PARA GARANTIZAR UNA UTILIZACION
SEGURAY CORRECTA 1 punto
=
X %
\\‘—/ &‘v?ﬂ"'
Aviso 1 punto |Portacuchilla (PHP33-CB09N-HS) 1ud
Cuchilla de corte (CBO9UB (1P)) 1 ud |Médulo LAN inalambrico 1ud

Cubierta del médulo LAN inalambrico 1 ud

Tornillos para moédulo LAN inalambrico

Y

“®

Estuche de accesorios ! 1 ud

“%

"'La caja de accesorios tiene un iman.
Adjantelo en un lugar conveniente.
* Ademas, pueden afnadirse diferentes tipos de informacion.
* Los accesorios pueden variar segun la zona de venta.
* Para mas detalles, pongase en contacto con el distribuidoren

Idonde la compr6.

CE8000-40

Bandeja para rollos 1 juego

S

CE8000-60

CE8000-130
Soporte 1 juego

Instalaciéon del controlador/software

La ultima version del controlador o software y las
instrucciones de instalacion estan disponibles en:
https://www.graphteccorp.com/support/
Descarguelas si es necesario.

* No conecte la computadora al trazador de corte antes de
instalar el siguiente controlador/software.

+Controlador de Windows
»Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)
+ Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Montaje del médulo LAN inalambrico

Cuando utilice una LAN inalambrica, instale el médulo de
LAN inalambrica siguiendo los siguientes pasos.

* Compruebe que el interruptor esté apagado (la parte "O"
hundida).

1. Retire la tapa del médulo LAN inalambrico.

Tapa del médulo LAN inalambrico

2. Instale el médulo de LAN inalambrica en el terminal de
conexion de LAN inalambrica con el orificio hacia abajo.
Asegurese de que el modulo LAN inalambrico esté
instalado de forma segura hasta el fondo.

Médulo LAN inalambrico

Agujero

3. Fije la cubierta del médulo LAN inaldmbrico y el médulo
LAN inalambrico con tornillos utilizando un destornillador
Phillips.

* Prepare su propio destornillador Phillips.

Cubierta del médulo
LAN inalambrico

Para conocer la configuracion de la LAN inalambrica,
consulte el "Manual de instrucciones".



Conectando a energia

Asegurese de que el interruptor de alimentacion esté
apagado (lado O), y realice una conexion entre el conector
de alimentacion del plotter de corte y la salida de CA de la
tension especificada usando el cable de alimentacion
suministrado.
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Pantalla de configuracion inicial

La pantalla de configuracion inicial aparece Unicamente al
encender la alimentacion por primera vez.

A continuacion, seleccione "IDIOMA", "UNIDAD DE
MEDIDA" y "LAN inalambrico".

Cuando se enciende el interruptor de encendido (lado 1), se
muestra un mensaje después de mostrar la version del
firmware.

1. Presione el idioma que desee.

PLEASE SELECT LANGUAGE
SELECCIONAR IDIOMA

English | BHAEE | Deutsch
Francaiz | Italiano
Portugues| PYOCKUMA aahr

sl=
o=

2. Presione la unidad de longitud que desea utilizar.
< UNWIDAD DE MEDIDA

SELEC. LA UMIDAD DE LOMGITUD

PULGADAS

3. Seleccione si desea configurar los ajustes de LAN
inalambrica.
Presione [SI] para continuar con la configuracion del punto de
acceso.
Para conocer la configuracion de la LAN inalambrica,
consulte el "Manual de instrucciones".
Presione [NO] para ir a la pantalla INICIO.
Esta pantalla no se mostrara si el moédulo LAN inalambri-
€0 no esta instalado.

LAN IMALAMBRICA DISPONIBLE
DESEA
CONFIGURARLA AHORAT

51

4. Una vez confirmadas las configuraciones, se mostrara la
pantalla INICIO.configuracion.

Conexion al ordenador
Esta seccion describe como conectar este trazador y la
computadora.

Utilice un puerto USB, LAN inalambrica o LAN por cable™
para conectar el ploter a un ordenador.

* Instale el software del controlador antes de realizar la
conexion.

* Si esta utilizando un médulo LAN inalambrico, consulte
"Montaje del médulo LAN inalambrico" en la pagina anterior.

*1 La compatibilidad con LAN por cable varia en funcion de la
zona de ventas.

Cable de red
]

(LAN)
P
3]\‘

Cable USB

Preparacion del émbolo de corte

Ajuste la cuchilla de corte en el émbolo de corte y, a continu-
acion, usela con el plotter de corte.

Ajuste la cuchilla de corte en el émbolo de corte en conformi-
dad con el manual de instrucciones suministrado con el
émbolo de corte.

Ajustar la longitud de la cuchilla

Consulte el manual de instrucciones suministrado con el
émbolo de corte y ajuste la longitud de la cuchilla en
conformidad con el material.

Al usar una hoja de corte estandar, se recomienda usar un
longitud de cuchilla inferior al grosor combinado de la
pelicula y la hoja de soporte y superior al grosor de la
pelicula.

Longitud 6ptima de la cuchilla

Film .
Grosor de la pelicula

A Y
Hoja de respaldo B e — L A

Acoplar una herramienta

1. Afloje el tornillo del portaherramientas.
Mueve el abrazadera de herramienta para que el orificio
del abrazadera de herramienta quede alineado con el
orificio del portaherramientas.

Soporte de Herramienta

Abrazadera de

herramientas
Afloje el tornillo hasta que pueda
superar esta protuberancia.




2. Mientras empuja hacia arriba el soporte para sujetar la
herramienta, coloque la herramienta en el portaherramien-
tas.

Abrazadera de herramientas

3. Mueva el abrazadera de herramienta.

<Cuando se usa con medio corte y boligrafo>

Muévete usando la marca del triangulo hacia adelante como
guia. (Fig. 1)

<Cuando se utiliza el corte (corte de perforacion)>

Muévete usando la marca del triangulo en la parte posterior
como guia. (Fig. 2)

Abrazadera de herramientas

4. Apriete el tornillo del portaherramientas.

Ajuste de las condiciones de corte

Pulse la icono "W!" y ajuste las condiciones de corte.

Si desea mas informacion sobre los distintos elementos de
ajuste, consulte el "Manual de instrucciones".

= <
1:Condition Moo 1
CEa9U+a 530 F14 A2 TI
CARGUE MATERTAL !

Condition Mo, 1

ALTURA DE CUCHILLA >

PRUEBA CORTE

Alinear el rodillo de presién

Baje la palanca de ajuste del material para levantar los
rodillos de presion.

Ajuste las posiciones del rodillo de presion izquierda y
derecha de acuerdo a la anchura del material.

Use la posicion de referencia del rodillo para colocar los
rodillos de presién en ambos extremos del material y el rodillo
de presion derecho en el rodillo de arrastre mas a la derecha.

_ Posicion de referencia
del rodillo de presion

- Rodillo de arrastre

Rodillo de presion

Seleccion de material

Cargue el material, levante la palanca de ajuste del material
para bajar los rodillos de empuije.

Seleccione la condicion del medio segun el medio cargado.
Una vez detectado el medio, se muestra la pantalla de inicio.

ELEGIR
CROLLO-2

OROLLO-1

BORDE FRONTAL
CIHOJA

POS. ACTUAL

ROLLO-1 BORDE FRONTAL:
Se detecta el ancho del material y el borde de entrada.

ROLLO-2 POS. ACTUAL.:
Solo se detecta el ancho del material.

HOJA:
Se detecta el ancho del material, el borde de entrada y el
borde de salida de la hoja.

Cortar un patrén de prueba

Haga clic en el icono "W" y luego seleccione "PRUEBA
CORTE" en el ment "PRUEBA CORTE".

< Condition Mo. 1
COMDICION Mum, Ho. 1 PRUEBA CORTE
EDITAR COWDIC. CORTE >
>

< [ e TP il

BI[AIA] COMPARAR FUERZA

AIIAI[A] COMPARAR DESVID

Compruebe el resultado del corte de prueba y ajuste la
VELOCIDAD, FUERZA Yy ACELERACION en el valor optimo.
Al usar una hoja de corte general, ajuste a un valor que
cause un ligero rasgufio en la hoja de soporte.

Verifique las esquinas de los triangulos y rectangulos y ajuste el
desplazamiento para asegurarse de que estén bien cortados.

Como comprobar el offset
% ,=< || Las esquinas son redondeadas:
A Valor de ajuste insuficiente.

Aumente el valor de offset.

La esquina esta cortada limpiamente:
Valor 6ptimo de offset.

La esquina sobresale como el bigote:

\ _a
A Demasiado valor de ajuste.

Reduzca el valor de offset.
Después de verificarlos o ajustarlos, la configuracion se habra
completado.
Entonces el plotter de corte estara listo para cortar.



MANUAL DE CONFIGURACAO

Este manual fornece o procedimento de configuracao.

Para obter detalhes sobre cada fungéo, consulte o manual
de instrugdes (PDF).

O manual (PDF) esta disponivel em:
https://www.graphteccorp.com/support/

Verificando os acessoérios

Verifique se todos os acessorios estdo completos.

Se vocé encontrar algum acessorio faltando, entre em
contato imediatamente com o distribuidor onde adquiriu.

Cabo de forga 1 peca | PARA GARANTIR A SEGURANCAE O
USO CORRETO 1 folha

0

Aviso 1 folha |Embolo de corte (PHP33-CBO9N-HS)

8=

Lamina de corte (CBO9UB (1P)) 1 peca |Médulo LAN sem fio 1 peca

1 peca

3

a

Tampa do médulo LAN sem fio 1 peca | Parafusos para moédulo LAN sem fio
2 pegas

@

©@

Y

Accessory case ' 1 peca

“%

" A caixa de acessorios possui um iman.
Anexe-o em um local conveniente.
* Adicionalmente, podem estar anexas varias informagoes.
* Os acessorios poderdo variar dependendo da area de venda.
* Para obter detalhes, contate o distribuidor onde adquiriu.

CE8000-40

Bandeja de rolamento médio 1 conjunto

S

CE8000-60

CE8000-130

Suporte 1 conjunto

Instalando o driver/software

A versao mais recente do driver ou software e as instrucoes

de instalacéo estao disponiveis em:

https://www.graphteccorp.com/support/

Faca o download se necessario.

* Nao conecte o computador a plotadora de corte antes de
instalar o seguinte driver/software.

*Driver do Windows

+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Montando o médulo LAN sem fio

Ao usar LAN sem fio, instale 0 moédulo LAN sem fio seguindo
as etapas a seguir.

* Certifique-se de que o interruptor de forga esteja desligado
(que o lado "O" esteja pressionado).

1. Remova a tampa do médulo LAN sem fio.

Tampa do modulo LAN sem fio

.\;\\1\\\

2. Instale 0 modulo LAN sem fio no terminal de conex&o LAN
sem fio com o orificio voltado para baixo.Certifiqgue-se de
que o modulo LAN sem fio esteja totalmente instalado
com seguranca.

Médulo LAN sem fio

Buraco

3. Fixe a tampa do modulo LAN sem fio e o médulo LAN
sem fio com parafusos usando uma chave de fenda
Phillips.

*Por favor, prepare sua propria chave de fenda Phillips.

Parafuso de fixagao do
modulo LAN sem fio

Consulte el "Manual de instrucbes" para obtener detalles
sobre la configuraciéon de la LAN inalambrica.



Conectando a energia

Certifique-se de que o interruptor de energia esteja desliga-
do (lado O), e estabeleca uma conexao entre o conector de
alimentacao do plotter de corte e a tomada CA de tenséo
especificada usando o cabo de alimentacao fornecido.

uu
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Tela de configuracao inicial

A tela de configuragao inicial sera exibida apenas quando a
energia for ligada pela primeira vez. Em seguida, selecione
"EXIBIR IDIOMA", "UNIDADE DE COMPRIMENTOQO" e "LAN
INALAMBRICO".

Quando o botéo liga/desliga ¢ ligado (lado I), uma mensagem
€ exibida ap6s a exibicéo da versao do firmware.

1. Pressione o idioma que deseja usar.

PLEASE SELECT LAMGUAGE
LINGUIAGEM

English | HAEE | Deutsch
Francais | [taliano | Espanol
5 PYOCKMA aabrd

2. Pressione a unidade que deseja usar.

< UNID. COMPRIMEMTO

SELECIONE LMIDADE COMPRIMENTO

POLEGADAS

3. Selecione se deseja fazer as configuracdes de LAN sem fio.
Pressione "SIM" para prosseguir para a configuracéo do
ponto de acesso.

Para configuracdes de LAN sem fio, consulte o "Manual de
instrucdes".

Pressione "NAQ" para ir para a tela INICIAL.

Esta tela ndo seréa exibida se o modulo LAN sem fio ndo
estiver instalado.

LAN SEM FIOS DISPONIVEL
DESEJA
CONFIGURAR AGORA?

SIM

4. Assim que as configuragbes forem confirmadas, a tela
HOME seré exibida.

Conexao ao computador
Esta secdo descreve como conectar esta plotadora e o
computador.

Utilize uma porta USB, LAN sem fios ou LAN com fios™ para
ligar a plotter a um computador.

* Instale o software do driver antes de conectar.

* Se vocé estiver usando um médulo LAN sem fio, consulte
"Montando o médulo LAN sem fio" na pagina anterior.

*' O suporte para LAN com fios varia consoante a area de
vendas.

Cabo de rede
<di'iij

A

<
S TN

Cabo USB

Preparacao do émbolo de corte

Coloque a lamina de corte no émbolo de corte e, em seguida,
use-a com a plotadora de corte. Cologue a lamina de corte no
émbolo de corte de acordo com o0 manual de instrugées forne-
cido com o émbolo de corte.

Ajustando o comprimento da lamina

Consulte 0 manual de instrugbes fornecido com o émbolo de
corte e ajuste o comprimento da lamina de acordo com o
material.

Quando uma folha de corte geral é usada, o comprimento
ideal da lamina & menor do que a espessura combinada da
pelicula e da folha de apoio e maior que a espessura da
pelicula.

Melhor comprimento de lamina

Pelicula .
Espessura de pelicula

A Y
Folha de apoio e ———— %

Instalando uma ferramenta

1. Afrouxe o parafuso do suporte da ferramenta.
Mova o grampo de ferramenta para que o furo no grampo
de ferramenta fique alinhado com o furo no porta-ferra-
menta.

Suporte da ferramenta

Afrouxe o parafuso até que esta
saliéncia possa ser superada.



2. Enquanto empurra o grampo de ferramenta para cima,
coloque a ferramenta no porta-ferramentas.

Grampo de ferramenta

3. Mova o grampo de ferramenta.

<Ao usar com meio corte e caneta>

Mova-se usando a marca do triangulo a frente como guia.
(Fig. 1)

<When using the cutting out (perforation cut)>

Move using the triangle mark in the back side as a guide.
(Fig. 2)

Trava de midia

_ Guia de posi¢ao do
rolo de pressao

_ Rolos de alimentagao

Rolos de tracao

Selecao de definicao do material

Carregue a midia, levante a alavanca de ajuste de midia
para abaixar os rolos de pressao.

Selecione a condicdo da midia de acordo com a midia
carregada.

Depois que a midia for detectada, a tela inicial sera exibida.

SELECTONAR

ROLO-1 PONTA:
Alargura do material e a borda anterior séo detectadas.

ROLO-2 POSICAO ATUAL:
Apenas a largura do material é detectada.

FOLHA:
A largura do material, as bordas anterior e posterior do
material de folha sdo detectadas.

Cortando um padrao de teste

Clique no icone """ e selecione "T. CORTE" no menu "T.
CORTE".

Configuracao de condicao de corte
Pressione aicone "W" e defina as condigcdes de corte.
Para detalhes sobre cada item de configurag¢éo, consulte o
Manual de instrugdes.

=] <
1:Condition Mo, 1
CBa9+a 530 F14 A2 TI
\ i

Condition Mo, 1
COMDICAD KUM. Mo, 1

EDITAR CO AD DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >
1. CORTE

Alinhando o rolo de alimentacao

Abaixe a trava do material para levantar os rolos de presséo.
Ajuste as posicdes do rolo de pressdo esquerda e direita de
acordo com a largura do material.

Use a guia de posicionamento de rolo para colocar os rolos
de pressao nas duas extremidades do material e o rolo de
pressao direito no rolo de tragdo largo mais a direita.

< Condition Mo, 1
COMDICAD RUM. Mo, 1
EDITAR CONDICAO DE CORTE >
AJUSTE LAMINA >

BI[Al2] COMPARAR DESYIO

Verifique o resultado do corte de teste e ajuste a VELOCID-
ADE, FORCA e ACELERAGCAO para o valor 6timo. Quando
um corte geral da folha for usado, defina para um valor que
fard um fino arranh&o na folha de apoio. Verifique os cantos
dos tridngulos e reténgulos e ajuste o deslocamento para
garantir que estejam bem cortados.

Como verificar o equilibrio

- Os cantos sao arredondados:

AN
A Valor de definicdo insuficiente.

Aumentar o valor de desvio.

O canto é cortado de forma limpa:
Valor ideal.

% 2« [ O canto esta saindo como o bigode:
A Valor de definicao demasiado.
Reduzir o valor de desvio.
Depois de verifica-los ou ajusta-los, a configuragéo foi
concluida.
Entéo a plotter de corte esta pronta para cortar.



SETUP HANDBUCH

Dieses Handbuch beschreibt den Einrichtungsvorgang.
Einzelheiten zu den einzelnen Funktionen finden Sie in der
Bedienungsanleitung (PDF).

Das Handbuch (PDF) finden Sie unter:
https://www.graphteccorp.com/support/

Uberprifung des Zubehérs

Bitte Uberprufen Sie, ob das gesamte Zubehdr vollsténdig ist.
Sollten Sie feststellen, dass Zubehor fehlt, wenden Sie sich
bitte umgehend an den Héndler, bei dem Sie es gekauft haben.

Netzkabel 1 Stk. | ZUR WAHRUNG DER SICHERHEIT UND DES
RICHTIGEN GEBRAUCHS 1 Blatt
7
,\/_\ .
\_J ) A.%ﬂ'
Hinweis 1 Blatt | Schneidkolben (PHP33-CBO9N-HS) 1 Stk.
Schneidmesser (CBO9UB (1P)) 1 Stk. | Drahtloses LAN-Modul 1 Stk.

0

Abdeckung des drahtloses LAN-Modul 1 Stk. | Schrauben fir drahtloses LAN-Modul 2 Stk

»

Zubehorkoffer 1 Stk.

“%

! Der Zubehorkoffer verfugt Gber einen Magneten.
Bitte befestigen Sie es an einer geeigneten Stelle.
* Darliber hinaus kénnen verschiedene Informationen beigefiigt sein.
* Zubehdr kann je nach Verkaufsgebiet variieren.
* Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, bei dem
Sie das Produkt gekauft haben.

CE8000-40

Rollenmedium-Tablett 1 Satz

CE8000-60 CE8000-130

Stander 1 Satz

Treiber/Software installieren

Die neueste Version des Treibers oder der Software sowie
Installationsanweisungen finden Sie unter:
https://www.graphteccorp.com/support/

Bitte laden Sie es bei Bedarf herunter.

* SchlieBen Sie den Computer nicht an den Schneideplotter
an, bevor Sie den folgenden Treiber/die folgende Software
installiert haben.

*Windows-Treiber

+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Montage des drahtlosen LAN-Moduls

Wenn Sie drahtloses LAN verwenden, installieren Sie das
drahtlose LAN-Modul anhand der folgenden Schritte.

* Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist
(die Seite "O" ist nach unten gedriickt).

1. Entfernen Sie die Kappe des WLAN-Moduls.

Kappe fiir Wireless-LAN-Modul

2. Installieren Sie das drahtlose LAN-Modul mit der Bohrung
nach unten am Anschluss fir das drahtlose LAN.
Vergewissern Sie sich, dass das drahtlose LAN-Modul
fest bis zur Rickseite installiert ist.

Drahtloses LAN-Modul

3. Befestigen Sie die Abdeckung des drahtlosen LAN-Moduls
und das drahtlose LAN-Modul mit einem
Kreuzschlitzschraubendreher.

* Bitte bereiten Sie Ihren eigenen Kreuzschlitzschraubendreher vor.

Abdeckung des drahtloses
LAN-Modul

Informationen zu den drahtloses LAN einstellungen finden Sie
im "Bedienungsanleitung".



An die Stromversorgung anschlieBen

Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist
(O-Seite) und stellen Sie mithilfe des mitgelieferten Netzka-
bels eine Verbindung zwischen dem Stromanschluss des
Schneideplotters und der Wechselstromsteckdose mit der
angegebenen Spannung her.
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Erster Einrichtungsbildschirm

Der Ersteinrichtungs bildschirm wird nur angezeigt, wenn
das Geréat zum ersten Mal eingeschaltet wird.

Wahlen Sie dann "ANZEIGESPRACHE", "LANGENEIN-
HEIT" und "KABELLOSES LAN".

Wenn der Netzschalter eingeschaltet ist (I-Seite), wird nach
der Anzeige der Firmware-Version eine Meldung angezeigt.

1. Driicken Sie auf die Sprache, die Sie verwenden mdchten.

PLEASE SELECT LANGUAGE
SPRACHE
Fralish | B#EE

Francais | Italiano | Espanol
Portugues| PYCCKMA i

==
L=

2. Driicken Sie auf die Einheit, die Sie verwenden mdéchten.

< MASSEIMHELT

BITTE LAENGEMEINHEIT WAEHLEN

INCH

3. Wahlen Sie aus, ob die drahtloses Lan einstellungen
vorgenommen werden sollen.
Drticken Sie "JA", um mit der Zugangspunkteinstellung fortzufahren.
Informationen zu den drahtloses LAN einstellungen finden
Sie im "Bedienungsanleitung".
Driicken Sie "NEIN", um zum HOME-Bildschirm zu gelangen.
Dieser Bildschirm wird nicht angezeigt, wenn das draht-
loses Lan-Modul nicht installiert ist.

WLAM YERFLEGBAR
MOECHTEM SIE ES
JETZT EIMRICHTEN?

JA

4. Sobald die Einstellungen bestatigt sind, wird der
HOME-Bildschirm angezeigt.

Verbindung zum Computer

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie diesen Plotter und
den Computer verbinden.

Verwenden Sie entweder einen USB-Anschluss, drahtioses LAN oder
kabelgebundenes LAN™, um den Plotter an einen Computer anzuschlieBen.

* Bitte installieren Sie den Treiber, bevor Sie eine Verbindung herstellen.

* Wenn Sie ein drahtlosen LAN-Modul verwenden, lesen Sie bitte
den Abschnitt ,Montage des drahtlosen LAN-Moduls* auf der
vorherigen Seite.

*1 Die Unterstiitzung fir kabelgebundenes LAN variiert je nach Verkaufsgebiet.

Netzwerkkabel
(LAN)

USB-Kabel

Vorbereitung des Schneidkolbens

Setzen Sie das Schneidmesser in den Schneidkolben ein und
verwenden Sie es dann mit dem Schneidplotter.

Setzen Sie die Schneidklinge gemaB der mit dem Schneid-
kolben gelieferten Bedienungsanleitung in den Schneidkolben ein.

Einstellen der Klingenlange

Lesen Sie die mit dem Schneidkolben gelieferte Bedienung-
sanleitung und passen Sie die Klingenlange entsprechend
dem Medium an.

Wenn ein allgemeines Schneidblatt verwendet wird, ist eine
Klingenlange optimal, die kirzer als die Gesamtdicke von
Film und Trégerblatt und l&nger als die Dicke des Films ist.

Optimale Klingenlénge

Film Schichtdicke

A Y
Trégerblatt/*+ L A

Anbringen eines Werkzeugs

1. Lésen Sie die Schraube des Werkzeughalters.
Bewegen Sie die Werkzeugspanner so, dass das Loch in
der Werkzeugspanner mit dem Loch im Werkzeughalter
ausgerichtet ist.

Werkzeughalter

Lésen Sie die Schraube, bis dieser
Vorsprung tiberwunden werden kann.

2. Wéahrend Sie die Werkzeugspanner nach oben driicken,
setzen Sie das Werkzeug in den Werkzeughalter ein.




3. Bewegen Sie die Werkzeugspanner.
<Bei Verwendung mit Halbschnitt und Stift>

Orientieren Sie sich beim Bewegen an der Dreiecksmark-
ierung vorne. (Abb. 1)

<Bei Verwendung des Ausschneidens (Perforationsschnitt)>

Orientieren Sie sich bei der Bewegung an der Dreiecksmark-
ierung auf der Riickseite. (Abb. 2)

Werkzeugspanner

N
Abb. 1

4. Ziehen Sie die Schraube des Werkzeughalters fest.

Einstellung der Schnittbedingungen

Driicken Sie auf das Symbol " " und stellen Sie die
Schnittbedingungen ein.

Einzelheiten zu den einzelnen Einstellungs elementen finden
Sie im Bedienungsanleitung.

= < Condition Ho. 1
1:Condition No. | BEDINGUNG Mr- -
CBB9IU+B 538 F14 A2 T1
LADE _MEDILM

SCHNITTBEDIMGUNG BEARE

KLINGE AMPASSEN >

= TEST

Ausrichten der Druckrolle

Senken Sie den Mediensatzhebel, um die Druckrollen
anzuheben.

Passen Sie die Position der linken und rechten Druckrolle
entsprechend der Breite des Mediums an.

Verwenden Sie die Rollenpositionsfiihrung, um die Druck-
rollen an beiden Enden des Mediums und die rechte
Druckrolle an der breitesten Rolle rechts zu positionieren.

Orientierungshilfe zur
| Position der Druckrolle

L Druckrolle

Gritwalze

Auswahl des Mediensets

Laden Sie das Medium und heben Sie den Medien Einstell-
hebel an, um die Druckrollen abzusenken.

Wabhlen Sie den Medienzustand entsprechend dem gelad-
enen Medium aus.

Nachdem das Medium erkannt wurde, wird der Startbild-
schirm angezeigt.

WAEHLE

ROLLE-1 VORDERE KANTE:
Die Medienbreite und Vorderkante werden erkannt.

ROLLE-2 AKTUELLE POSI.:
Es wird nur die Medienbreite erkannt.

BLATT:
Die Medienbreite, die Vorderkante und die Hinterkante des
Blattmediums werden erkannt.

Schneiden eines Testmusters

Klicken Sie auf das Symbol " W " eund wéhlen Sie dann
"TEST" aus dem Menu "TEST".

< Condition No. 1 < A
BEDIHGUNG Nr. Mo, 1
SCHWITTBEDIMGUMG BEARE. > BIEE CRUCK YERGL.
¥
ALINGE ANPASSEN BI[A R YERSATZ YERGL.

Uberpriifen Sie das Ergebnis des Testschnitts und stellen Sie
GESCHWINDIGKEIT, KRAFT und BESCHLEUNIGUNG auf
den optimalen Wert ein.

Wenn ein allgemeines Schneidmedium verwendet wird,
stellen Sie einen Wert ein, der einen diinnen Kratzer auf dem
Tragerblatt verursacht.

Uberpriifen Sie die Ecken von Dreiecken und Rechtecken
und passen Sie den Versatz an, um sicherzustellen, dass sie
sauber geschnitten sind.

So iiberpriifen Sie den Offset
% o=« || Die Ecken sind abgerundet:
A Nicht ausreichender Anpassungswert.
Erhdéhen Sie den Offset wert.

Die Ecke ist sauber geschnitten:
Optimaler Offset wert.

%, 2« [ Die Ecke steht ab wie der Schnurrbart:
A Zu groBer Anpassungswert.
Verringern Sie den Offset wert.
Nachdem Sie diese Uberprift bzw. angepasst haben, ist die
Einrichtung abgeschlossen.
Dann ist der Schneideplotter bereit zum Schneiden.



MANUEL DE CONFIGURATION

Ce manuel fournit la procédure de configuration.

Pour plus de détails sur chaque fonction, reportez-vous au
manuel d'instructions (PDF).

Le manuel (PDF) est disponible a I'adresse suivante :
https://www.graphteccorp.com/support/

Vérification des accessoires

Veuillez vérifier que tous les accessoires sont complets.

Si vous constatez qu'un accessoire manque, veuillez contacter
immeédiatement le distributeur auprés duquel vous avez acheteé.

Cable d'alimentation 1piéce. | POUR GARANTIR UNE UTILISATION
CORRECTE ETEN TOUTE SECURITE 1 feuille

=
X %
\\‘—/ &‘v?ﬂ"'
Avis 1 feuille | Piston de coupe (PHP33-CBO9N-HS) 1 pc.
Lame de coupe (CBO9UB (1P)) 1 pc. |Module LAN sans fil 1 pc.
Couvercle du module LAN sans fil 1 pc. | Vis pour module LAN sans fil 2pcs.

“®

1

Mallette d'accessoires 1 pc.

“%

! Le boitier d'accessoires est doté d'un aimant.
Veuillez le fixer a un endroit approprié.

* D'autres informations peuvent étre jointes.

* Les accessoires peuvent varier selon la zone de vente.

* Pour plus de détails, veuillez contacter le distributeur aupres duquel
vous avez acheté.

CE8000-40

Bac a papier en rouleau 1 jeu

S

CE8000-60 CE8000-130
Support 1 jeu Support 1 jeu

Installation du pilote/logiciel

La derniére version du pilote ou du logiciel et les instructions
d'installation sont disponibles a I'adresse :
https://www.graphteccorp.com/support/

Veuillez le télécharger si nécessaire.

* Ne connectez pas l'ordinateur au traceur de découpe avant
d'installer le pilote/logiciel suivant.

+ Pilote Windows
+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)
+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Montage du module LAN sans fil

Si vous utilisez un réseau LAN sans fil, installez le module
LAN sans fil en suivant les étapes suivantes.

* Vérifiez que l'interrupteur d'alimentation est éteint (le coté
"O" est enfoncé).

1. Retirez le capuchon du module LAN sans fil.

Capuchon du module LAN sans fil

2. Installez le module LAN sans fil sur la borne de connexion
LAN sans fil en orientant le trou vers le bas.
Assurez-vous que le module LAN sans fil est bien installé
a l'arriere.

Module LAN sans fil

3. Fixez le couvercle du module LAN sans fil et le module LAN
sans fil avec des vis a l'aide d'un tournevis cruciforme.
*Préparez votre propre tournevis Phillips.

Module LAN sans fil

Pour les parameétres LAN sans fil, reportez-vous au "Manuel
d'instructions".



Connexion a I'alimentation

Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation est éteint (c6té
) et établissez une connexion entre le connecteur
d'alimentation du traceur de découpe et la prise secteur de
tension spécifiée a I'aide du cable d'alimentation fourni.
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Ecran de configuration initiale

L'écran de configuration initiale s'affiche uniquement lors de
la premiére mise sous tension.

Sélectionnez ensuite "LANGUE D'AFFICHAGE", "UNITE DE
LONGUEUR" et "LAN SANS FIL".

Lorsque linterrupteur d'alimentation est allumé (cété 1), un
message s'affiche aprés l'affichage de la version du micrologi-
ciel.

1. Appuyez sur la langue que vous souhaitez utiliser.
PLEASE SELECT LAMGUAGE
LAMGLE

Deutsch

English | BH#+EE
Italiano | Espanol

Portugues| PYCCKMA s

sl=
=

2. Appuyez sur l'unité que vous souhaitez utiliser.
< UNITE DE [CHGLEUR

SELECTIOMMER UMITE LONGUEUR

POUCE

3. Sélectionnez s'il faut effectuer les parametres LAN sans fil.
Appuyez sur "OUI" pour procéder au paramétrage du
point d'acces.

Pour les parameétres LAN sans fil, reportez-vous au
«Manuel d'instructions».

Appuyez sur "NON" pour accéder a I'écran ACCUEIL.

Cet écran ne s'affiche pas si le module LAN sans fil n'est
pas installé.

RESEAU LOCAL SANS FIL DISPO.
YOULEZ-WOUS
LE REGLER MAINTEMANT 7

oI

4. Une fois les parametres confirmés, I'écran HOME
s'affichera.

Connexion a un ordinateur

Cette section décrit comment connecter ce traceur et
|'ordinateur.

Utilisez un port USB, un réseaul AN sans fil ou un réseau local filaire™
pour connecter le traceur a un ordinateur.

* Veuillez installer le pilote avant de vous connecter.

* Si vous utilisez un module LAN sans fil, veuillez vous référer a
«Montage du module LAN sans fil» a la page précédente.

*! La prise en charge du réseau local cablé varie en fonction de la
zone de vente.

Cable réseau
(LAN)

Cable USB

Préparation du piston de coupe

Placez la lame du cutter dans le piston du cutter, puis utilisez-la
avec le traceur de découpe.

Réglez la lame du coupeur dans le piston du coupeur conformé-
ment au manuel d'instructions fourni avec le piston du coupeur.

Ajustement de la longueur de la lame

Reportez-vous au manuel d'instructions fourni avec le piston du
coupeur et ajustez la longueur de la lame en fonction du support.
Lorsqu'une feuille de découpe générale est utilisée, la longueur
de lame qui est plus courte que I'épaisseur combinée du film et
de la feuille de support et plus longue que I'épaisseur du film est
optimale.

Longueur de lame optimale

Film Epaisseur du film

Yy Vv

Feuille de support/"—l A A

Attacher un outil

1. Desserrez la vis du porte-outil.
Déplacez le pince a outils de maniére a ce que le trou du
pince a outils soit aligné avec le trou du porte-outil.

Porte-outil

Pince a outils

Desserrez la vis jusqu'a ce que cette
saillie puisse étre surmontée.

2. Tout en poussant le support vers le haut, placez ['outil
dans le porte-outil.

Pince a outils



3. Déplacez le pince a ouitils.

<Lors de l'utilisation avec une demi-coupe et un stylo>
Déplacez-vous en utilisant la marque triangulaire vers I'avant
comme guide. (Fig. 1)

<Lors de l'utilisation de la découpe (découpe par perforation)>

Déplacez-vous en utilisant la marque triangulaire a I'arriére
comme guide. (Fig. 2)

Pince a outils Fig. 2

4. Serrez la vis du porte-outil.

Réglage des conditions de coupe

Appuyez sur l'icone "W " et définissez les conditions de coupe.
Pour plus de détails sur chaque élément de réglage,
reportez-vous au Manuel d'instructions.

= <
1:Condition No. 1
CBaYL+ S38F1 A2 T1

Condition Mo, 1
bo. de la COMDITION Mo 1

MODIFIER CCMDITION COLPE >
AJUSTEMENT LAME >
TEST DEC

Alignement du rouleau poussoir

Abaissez le levier de réglage du support pour relever les
rouleaux poussoirs.

Ajuster les positions des rouleaux poussoirs gauche et droit
en fonction de la largeur du support.

Utilisez le guide de position du rouleau pour placer les
rouleaux poussoirs aux deux extrémités du support et le
rouleau poussoir droit sur le rouleau a grain large le plus a
droite.

Levier de réglage
du support

— Guide de position du
rouleau poussoir

. Rouleau pousseur

Rouleau a grains

Sélection du jeu de médias

Chargez le support, soulever le levier de réglage du support
pour abaisser les rouleaux poussoirs.

Sélectionnez I'état du support en fonction du support chargé.
Une fois le support détecté, I'écran d'accueil s'affiche.

[OMMER
COROULEAUZ

POS.  CHARGEE

ROULEAUT1 LIMITE AVANT:
La largeur du support et le bord avant sont détectés.

ROULEAU2 POS. CHARGEE:
Seule la largeur du support est détectée.

FEUILLE:
La largeur du support, le bord avant et le bord arriére du
support en feuille sont détectés.

Découper une mire de test

Cliquez sur licone " B " puis sélectionnez "TEST DEC" dans
le menu "TEST DEC".

< Condition Mo, 1

Mo, de [a CONDITION Mo, 1
MODIFIER CONDITIOW COUPE >

< [ e Y P

TEST DEC

[BEA COMPARER. FORCE

AJUSTEMENT LAME >

[Bl[A ] COMPARER DECAL.

Vérifiez le résultat du test de coupe et ajuster la VITESSE, la
FORCE et I'ACCELERATION a la valeur optimale.

Lorsqu'un support de découpe général est utilisé, réglez-le
sur une valeur qui provoquera une fine rayure sur la feuille
de support.

Vérifiez les coins des triangles et des rectangles et ajuster le
décalage pour vous assurer qu'ils sont soigneusement
coupés.

Comment vérifier le décalage
% o< || Les coins sont arrondis :
A Valeur de réglage insuffisante.
Augmentez la valeur de décalage.

Le coin est coupé proprement :
Valeur de décalage optimale.

7
\

Le coin dépasse comme la moustache :
Trop de valeur de réglage.
Diminuer la valeur de décalage.

A

Apres les avoir vérifié ou ajuster, la configuration est terminée.
Le traceur de découpe est alors prét a découper.



MANUALE DI IMPOSTAZIONE

Questo manuale fornisce la procedura di configurazione.
Per i dettagli su ciascuna funzione, fare riferimento al
manuale dell'utente (PDF) .

Il manuale (PDF) & disponibile all'indirizzo:
http://www.graphteccorp.com/support/index.htmi

Controllo degli accessori

Si prega di verificare che tutti gli accessori siano completi.
Se trovi degli accessori mancanti, contatta immediatamente
il distributore dove hai acquistato.

Cavo di alimentazione 1 pz. |PER UN SICURO E CORRETTO UTILIZZO
1 foglio

A , .

\\‘—/ L
Awviso 1 foglio | Stantuffo taglierina (PHP33-CB09N-HS) 1 pc.
Lame della taglierina (CBO9UB (1P)) 1 pc. |Modulo LAN senza fili 1 pc.

Coperchio del modulo LAN senza fili 1 pc. | Viti per modulo LAN wireless 2pezzi
@
‘@ | €

Custodia per accessori ™ 1 pc.

“%

! La custodia degli accessori ha un magnete.
Si prega di allegarlo in una posizione comoda.
* Altre informazioni potrebbero essere allegate.
* Gli accessori possono variare a seconda della zona di vendita.
* Per i dettagli, contattare il distributore presso il quale é stato
effettuato I'acquisto.

CE8000-40

Vassoio carta in rotolo 1 set

S

CE8000-60
Supporta 1 set

ff\
S

CE8000-130

Installazione del driver/software

La versione piu recente del driver o del software e le
istruzioni di installazione sono disponibili all'indirizzo:
http://www.graphteccorp.com/support/index.htmi
Si prega di scaricarlo se necessario.

* Non collegare il computer al plotter da taglio prima di aver
installato il seguente driver/software.

+Driver di Windows
+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)
+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

Montage des drahtlosen LAN-Moduls

Quando si utilizza la LAN senza fili, installare il modulo LAN

senza fili i passaggi seguenti.

* Verificare che l'interruttore di alimentazione sia spento (il
lato "O" sia premuto).

1. Rimuovere il tappo del modulo LAN wireless.

Tappo del modulo LAN wireless

2. Installare il modulo LAN senza fili nel terminale di connes-
sione LAN senza fili con il foro rivolto verso il basso.
Assicurarsi che il modulo LAN senza fili installato salda-
mente sul retro.

Modulo LAN senza fili

3. Fissare il coperchio del modulo LAN wireless e il modulo
LAN wireless con le viti utilizzando un cacciavite Phillips.
*Prepara il tuo cacciavite Phillips.

Coperchio del modulo
LAN senza fili

Per le impostazioni della LAN senza fili, fare riferimento al
"Manuale dell'utente".



Connessione alla potenza

Assicurarsi che l'interruttore di alimentazione sia spento (lato
) ed effettuare un collegamento tra il connettore di alimen-
tazione del plotter da taglio e la presa CA con la tensione
specificata utilizzando il cavo di alimentazione in dotazione.
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Schermata di configurazione iniziale

La schermata di configurazione iniziale viene visualizzata
solo alla prima accensione.

Quindi selezionare "LINGUA DISPLAY", "UNITA DI LUNG-
HEZZA" e "LAN SENZA FILI".

Quando l'interruttore di alimentazione € acceso (lato 1), viene
visualizzato un messaggio dopo aver visualizzato la versione
del firmware.

1. Premere la lingua che si desidera utilizzare.

PLEASE SELECT LANGUAGE
LIMGUA
English | H#FEE | Deutsch
Francais Espanol
Portugues| PYOCKUMA aahr

== | |
=

2. Tocca l'unita di lunghezza che desideri utilizzare.

< LNITA™ DI MISURA

SELEZTONARE UMITA LUNGHEZZA

POLLICT

3. Selezionare se effettuare le impostazioni LAN senza fili.
Premere "SI" per procedere all'impostazione del punto di
accesso.

Per le impostazioni della LAN senza fili, fare riferimento al
"Manuale dell'utente".

Premere "No" per andare alla schermata HOME.

Questa schermata non verra visualizzata se il modulo
LAN senza fili non & installato.

LAM WIRELESS DISPOMIBILE
SI DESIDERA
IMPOSTARLA ORA?

51

4. Una volta confermate le impostazioni, verra visualizzata la
schermata HOME.

Connessione al computer

Questa sezione descrive come collegare il plotter e il computer.

Utilizzare una porta USB, una LAN senza fili o una LAN cablata™ per
collegare il plotter a un computer.

* Installare il driver prima della connessione.

* Se si utilizza un mmodulo LAN senza fili, fare riferimento a
"Montaggio del modulo LAN senza fili" nella pagina precedente.

** L'unita LAN cablata & un'opzione installata in fabbrica.

Cavo di rete N \
(LAN) ﬂ%
0.‘\\

u

Cavo USB SN
S & / /

Preparazione dello stantuffo della taglierina

Posiziona la lama della taglierina nello stantuffo della taglierina
e usala con il plotter da taglio.

Posizionare la lama della taglierina nello stantuffo della
taglierina seguendo il manuale di istruzioni fornito con lo
stantuffo della taglierina.

Regolazione della lunghezza della lama

Fare riferimento al manuale di istruzioni fornito con lo
stantuffo da taglio e regolare la lunghezza della lama in base
al materiale.

Quando si utilizza un foglio da taglio generico, la lunghezza
della lama che ¢ inferiore allo spessore combinato di
pellicola e foglio di supporto e maggiore dello spessore della
pellicola & ottimale.

Lunghezza lama ottimale
Film Spessore della pellicola

A Y
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Allegare uno strumento

1.Allentare la vite del portautensile.
Spostare la morsetto per utensili in modo che il foro nella
morsetto per utensili sia allineato con il foro nel portauten-
sile.

Contenitore degli attrezzi

Allentare la vite fino a quando &
possibile superare questa sporgenza.

2. Spingendo verso I'alto la morsetto per utensili, posizionare
I'utensile nel portautensile.

Morsetto per utensili



3. Spostare la morsetto per utensili.

<Quando si utilizza con taglio a meta e penna>

Muoviti utilizzando il triangolo in avanti come guida.(Fig. 1)
<When using the cutting out (perforation cut)>

Move using the triangle mark in the back side as a guide. (Fig. 2)

= AN

Morsetto per utensili Fig. 2

4. Stringere la vite del portautensile.

Impostazione delle condizioni di taglio
Premere l'icona " ! " e impostare le condizioni di taglio.

Per i dettagli su ciascuna voce di impostazione, fare riferimento
al Manuale dell'utente.
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MODIFI( . DI TA >
REGOLAZIONE LAMA >
TEST TAGLID

Allineamento del rullo di spinta

Abbassare la leva di impostazione del supporto per sollevare
i rulli di spinta.

Regolare le posizioni del rullo di spinta sinistro e destro in
base alla larghezza del supporto.

Utilizzare la guida di posizione del rullo per posizionare i rulli
di spinta su entrambe le estremita del supporto e il rullo di
spinta destro sul rullo piu largo a destra.

Leva di impostazione

_ Guida alla posizione
del rullo di spinta

_+ Rullo di spinta

Rullo di sabbia

Selezione del set di supporti

Caricare il supporto, sollevare la leva di impostazione del
supporto per abbassare i rulli di spinta.

Selezionare la condizione del supporto in base al supporto
caricato.

Una volta rilevato il supporto, viene visualizzata la schermata
Home.

_SELEZIONA

ROTOLO-1 FRONT EDGE:

Vengono rilevati la larghezza del supporto e il bordo anteriore.
ROTOLO-2 CURRENT POSI.:

Viene rilevata solo la larghezza del supporto.

FOGLIO:
Vengono rilevati la larghezza del supporto, il bordo anteriore
e il bordo posteriore del foglio.

Taglio di un modello di prova

Fare clic sull'icona " W " e quindi selezionare "TEST TAGLIO"
dal menu "TEST TAGLIO".

< Condition Mo, | < e
CONDIZIONE M No. 1 UEST UGLID
MODIFICA COND. DI TAGLIO > EEE CONFRONTA FORZA

>
FECOLAZIONE LAV BB CONFRONTA OFFSET

TEST TAGLIOD

Controllare il risultato del taglio di prova e regolare VELOCITA,
FORZA e ACCELERAZIONE sul valore ottimale.

Quando si utilizza un materiale da taglio generico, impostare
su un valore che causera un sottile graffio sul foglio di supporto.
Controlla gli angoli di triangoli e rettangoli e regola I'offset per
assicurarti che siano tagliati con precisione.

Come controllare I'offset
% o=« [ Gliangoli sono arrotondati:
A Valore di regolazione insufficiente.

Aumentare il valore di compensazione.

L'angolo é tagliato in modo netto:
Valore di offset ottimale.

% ,< § L'angolo sporge come i baffi:
A Valore di regolazione eccessivo.
Diminuire il valore di compensazione.
Dopo averli controllati o modificati, la configurazione ¢ stata
completata.
Quindi il plotter da taglio & pronto per il taglio.



PYKOBO/CTBO MO HACTPOWMKE

B naHHOM pyKOBOACTBE onuvcaHa npoueaypa yCTaHOBKM.
MoppobHyto MHGOPMaLMIO O KaXKAor PyHKLUN MOXHO
HalTV B pyKOBOACTBE No akcnnyatauun (PDF).
PykoBogcTeo (PDF) gpocTynHo no agpecy:
https://www.graphteccorp.com/support/

NMpoBepka akceccyapoB

MoxkanyiicTa, NpoBepbTe KOMMMIEKTHOCTb BCEX aKCECCYyapoB.
Ecnun Bbl 06Hapy>xunTe, 4TO Kakmne-nmbo akceccyapsbl
OTCYTCTBYIOT, HEMELJIEHHO CBAXUTECH C ANCTPUOLIOTOPOM, Y
KOTOPOro Bbl NpYOBPENN.

Kab6enb nuTaHua 1 wr. | /1A BESOMNACHOWM 11 KOPPEKTHOW
SKCMNYATALUN 1 nuet
o
)
\\‘—/ L
VBenomnexHve 1 nuct |MnyHxep pesaka (PHP33-CBO9N-HS) 1 wr.
Pexxywme nessua (CBO9UB (1P)) 1 wT. | Mogynb 6ecnpoBOaHON NOKaNbHOM ceTv 1 LT.

0

Kpbiluka moaynA 6ecnpoBoaHON TokanbHOM | BUHTBLI AnA moaynA 6ecnpoBoaHon
cetn 1 WT. | NokanbHom cetn 2 wr.

Yexon ana akceccyapos ! 1 wr.
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" ©yTnAp AnA akceccyapos MMEET MarHuT.
Mo>xxanyncta, npukpenuTe ero B yno6HOM mecTe.
* Kpome TOro, MoxeT 6bITb NPUMIOXKeHa pa3nnyHaA nHopmauma.
* Akceccyapbl MOryT pa3nunyaTbCA B 3aBYICUMOCTY OT PEervoHa Npoaax.
* AnAa nony4enuA 6onee nogpobHor nHopmaumm obpaTmuTecs K
ONCTPUBBLIOTOPY, Y KOTOPOro Bbl Npuobpenu.

CE8000-40

JloTok anA pynoHHon 6ymarn 1 KoMnnekT

S

CE8000-60

Moppepxka 1 komnnekTa

CE8000-130

YcraHoBKa apanBepa/nporpamMMHOro obecreqeHus

MocnepHAA BepcrA apaneepa Un NporpamMHOro obecrneveHns,
a Tak>Xe NMHCTPYKLWMK NOo yCTaHOBKe AOCTYMHbI NO agpecy:
https://www.graphteccorp.com/support/

MoxkanywncTa, 3arpy3uTe ero, ecnv Heo6xoanmo.

* He nopgkntovanTe KOMMNbOTEP K PEXYLLEMY MIOTTEPY A0
yCTaHOBKM crieAytoLlero gpansepa/nporpaMmMHOro
obecreveHuns.

* Aparisep Windows

+Graphtec Studio 2 (Windows/Mac)

+Cutting Master 5 (Windows/Mac)

YcraHoBKa moayna 6ecrpoBOAHOMN JIOKa/IbHOW
cetm

IMpwv ncnonb3oBaHWM 6eCMPOBOAHOM NOKANBHOW CETU YCTaHOBUTE
MozyJb 6ECMPOBOAHON NTOKATbHOM CETW, BbIMOMHYB CrieaytoLme
[encTeuA.

* YbeomuTech, UTO BbIK/HOHaTE b MUTAaHUA BbIK/KOYEH (CTOPOHA
"O" HavkaTa).

1. CHMMUTE KPbILLKY MOAYNA 6ECNPOBOAHON NTOKaNbHOM CETH..

Kpblwka moaynA 6ecnpoBoaHon
NoKasbHGA ceTn

Nl

2. YcTaHoBuTE MOAy b 6€CnNpOBOAHON NTIOKANbHOM CeTH B
pasbem noakntoyeHnA 6ecnpoBOAHON NIOKaNbHON ceTun
OTBEPCTMEM BHU3.

Y6eaountechb, 4YTO MOAYNb 6ECNPOBOAHON NIOKANbLHOW CETU
Ha[,e>XHO YCTaHOB/EH [0 yrnopa C3aau.

Mogaynb 6ecnpoBoAHOI NOKanbHO ceTn

3. 3akpenuTe KpbIWwKy Moayna 6ecrnpoBOAHON NOKaNbHON
ceTn n cam moaysb 6ecnpoBOAHOM STOKasIbHOM CeTH
BMHTaMM C KPECTOBOWN OTBEPTKOW.

* MNoxkanyncTa, NOAroToBbTE COOCTBEHHYIO KPECTOBYIO OTBEPTKY.

Kpebiwka mogyna 6ecnpoBogHon
nokasnbHo ceTn

MHdopmaumio o HacTporikax 6ecnpoBOgHON NIOKabHON
ceTu cM. B "PyKoBOACTBE MO aKcnyatauumn'.



MoaknovyeHne K B1acTu

y6e.El.I/ITer, 4YTO BblK/1KO4aTes/lb MUTAHUA BbIK/THOYEH
(cTopoHa O), 1 NoACOEANHUTE pa3beM NUTaHWA PeXKyLLero
naoTTepa K po3eTKe NepemMeHHOro Toka ykasaHHoro
HanpA>XeHnA C NOMOLLbIO npuiaraemoro Kabena nuTaHua.
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OKpaH Ha4yasibHOM HaCTPOMUKMU

OKpaH HavasibHOM HaCTPONKM 0TOBpaxaeTcA TONMbKO Mpu
MepBOM BK/THOYEHUM MUTaHWA.

3aTem BbibepuTe "ASbIK OTOBPAXXEHNA", "EONHNKA
OHBI" n "BECTNPOBOAHAA NIBC".

Mpw BKNOYEHUM BbIKlOYaTeNA NUTaHnA (ctopoHa |) nocne
OTOGPaXXEHNA BEPCUM MPOLLVBKIM 0TOOPaXKaeTCA CoobLLEHNe.

1. Haxxmute A3bIK, KOTOprI7I Bbl XOTUTE UCNOJIb30BaATb.

PLEASE SELECT LAMGUAGE
BHEOP ASBKA

English | H#FEE | Deutsch
Francais | Italiano | Espanol
Portugues maard

sl=
=

2. Haxxmute Ha €anHNLY, KOTOPYHIO Bbl XOTUTE UCMONb30BaTb.

< EAMHMUA ATAHb!

EEBEPMTE ELMHALY LMAHE

QARG

3. BoibepuTe, cneagyeT Nn BbINOMHATL HACTPOMKMN
6ecnpoBOAHOM TOKaNbHOM CeTu.
Haoxmute "[A", 4TOObI MEPETU K HACTPOIKE TOYKW JOCTYNA.
MHdopmaumio o HacTporkax 6ecnpoBOgHON SIOKaNbHOMN
ceTu cM. B "PykoBoAcTBe no aKcnayatauuun'.
Haxxmute "HET", yTo6bl nepeiiti Ha ITABHBIN akpaH.
OTOT 3KpaH He ByaeT oTobpaxkaTbCA, eCrn He
yCTaHOB/NEH MOLY b 6ECNPOBOLHON TOKASTIbHOWM CETMU.

BECMPOBOL.  NOK. CETE DOCTYTHA
KOTUTE

YCTAHOBATL EE CERYACY

LA

4. Tocne NoATBEP>XAEHWA HacTpoek oTobpasuTtca IMMABHBIN
9KpaH.

MoaknioyeHne K KOMMNbIOTEpPY

B aTom pasgene onucbiBaeTCcA, Kak NOAKIIOYUTL NAOTTEP K

KOMMbIOTEPY.

WcnonbayinTe nopt USB, 6ecnpoBOAHYO MW NPOBOAHYO

NOKasbHYlo ceTb™" ANA NOAKIIOYEHNA NNOTTepa K KOMMbIOTEPY.

* MNoxxanyncra, ycTaHoBUTE ApanBep nepes nogktoHeHnem.

* Ecnu Bbl ncnonb3yeTe Moaynb 6€CNpoBOAHOM NIOKAbHON CeTw,
obpaTuTech K pasgeny «YcrtaHoBka moayna 6ecnpoBoaHON
NOKasnbHOW ceTu» Ha npeapblayLen cTpaHuue.

*! MNopaepykka NPOBOAHOW JIOKaIbHON CETU 3aBUCUT OT pervioHa
npoaax.

CerteBoii (LAN)
kabenb

o

A

USB-kabenb

MoaroTtoBKa nnyHxepa dpesbl

YcTaHoBUTE Ne3BrE pesaka B NiyHXep pesaka n 3aTem
NCMONb3YNTE €ro C PeXyLUMM MSI0TTEPOM.

YcTaHoBUTE Ne3Bune pesaka B NIyHXep pesaka B
COOTBETCTBUU C VIHCprKLI,I/IGI?I no aKcnnyaTtauuu,
npunaraemon K nayHxepy pesaka.

PerynupoBka anuHbl ne3BuA

O6paTtnTech K MHCTPYKLUUW MO 3KCMyaTauum, npuiaraemon
K NYHXepy pesaka, 1 OTperynupymnTe onvHy nessun B
COOTBETCTBUN C MaTepuasiom.

Mpn ncnonb3oBaHnUM 0H6BIYHOMO PEXXYLLEro ncTa
ONTMMasbHOW ABNAETCA AJINHA Ne3BUA, KOTOpaA MeHbLUe
06OLLEeN TONMWWHBI NNIEHKN U NMOASIOXKWN 1 BONbLUE, YEM
TOJIMHA MNIEHKN.

OnTumarnbHaA anvHa nes3sua

Dunbm
TonwmHa nneHku

Y Vv

Hecyuwmii imcT—=——————— & A

MpukpenneHne MHCTPYMEHTa

1. OcnabbTe BUHT gepxxaTtena UHCTPYMEHTa.
MepemecTuTe 3aXXNM UHCTPYMEHTA Tak, YToObI
OTBEPCTME B 32>KMM UHCTPYMEHTa coBnaaasno ¢
OTBEPCTMEM B Aep>KaTenie MHCTPYMEeHTa.

[epxatenb MHCTPyMeHTa

OcnabbTe BUHT [0 Tex nop,

nokKa 3TOT BbICTYN He 6y,ue'r

npeononeH.

2. MNepemecTnTe 38>KMM UHCTPYMEHTA, YCTaHOBUTE
WHCTPYMEHT B [iep>kaTesib MHCTPYMEHTa.

KpoHwTenH ana
KpennieHuA NHCTPYMeHTa



3. MepemecTnTe KPOHLUTENH.
<[Mpw ncnonb3oBaHMM Nonyobpesa n pyukn>

[Burantecb, UCNONb3YA TPEYrofibHYI0 OTMETKY Brepes B
KayecTBe opueHTupa. (Puc. 1)

<[pu ncnonb3oBaHMKM Bbipe3daHmA (NepdoopaLmoHHOro Bbipesa)>

[Buvravitecb, UCNONb3yaA TPEYrosibHyl0 OTMETKY Ha 3aaHei
CTOPOHE B Ka4yecTBe opueHTupa. (Puc. 2)

HacTpouka ycnoBuu pesku

Haxkmute 3Haqok " W " 1 ycTaHoBUTE yenosua pesku.
MoapobHyto MHGOPMALMIO O KaXXO0M 3/IEMEHTE HAaCTPOVKN
CM. B PyKOBO,EI,CTBe no akcnnyatauun.
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Condition Mo, 1

TE MATEPKAT!

TECT PE3M

BbipaBHMBaHUe NPWXUMHOIO posinka

OnycTuTe pblyar yCTaHOBKW HOCUTENA, YTOObI MOAHATH
NPYXMMHbIE POSTUKMN.

OTperynupyinTe NonoXxeHve 1eBoro 1 Npasoro NPUXMMHOMO
ponvKa B COOTBETCTBUM C LUIMPUHOW HOCUTENA.
VMcnonb3yrTe HanpaBnAoLLYO MNOMOXEHUA POSIMKOB, YTOObI
pasmecTuTb NPYXKUMHbIE POSIMKM Ha 060MX KOHLLAX HOCUTENSA,
a npasblil NPVDKMMHOW PONVIK - HA KpaviHEM NPaBoM LUMPOKOM
pPONMKe C 3ePHUCTOCTHIO.

Pbiyar yctaHoBku
HocuTena

Hanpasnsatowan
— NONOXeHnA
TOMKALLEro ponmka

. Tonkatowwmii ponnk

Banuk c 3eprucToii
NOBEPXHOCTbIO

Bbi6op meaua-Habopa

3arpyauTte HocuTeNb, MOAHMMUTE pblyar YCTaHOBKW HOCUTENA,
4TO6bI OMYCTUTb NMPYXKUMHBIE POSNKM.

Bbi6epurTe COCTOAHME HOCUTENA B COOTBETCTBUM C 3arpy>KEHHbIM
HOCUTENEM.

Mocne obHapy>keHnA HocUTeNA OTOBPaXKaeTCA rMaBHbINA SKPaH.

BHEFATH

ROLL-1 MEPEOHAA KPOMKA:
OnpepenaeT WWpUHY 1 NepPeSHNA Kpar HoCUTENA.

ROLL-2 TEKYLWAA NMO3NLNA:
OnpepnenAeTcA TOMbKO LUMPWHA HOCUTENA.

JINCT:
OI'Ipe,EI.eJ'IFleTCFl lwnpmrHa HocuTenAa, nepenHAA 1 3a0HAA
KPOMKUW TMCTOBOIro HOCUTEenNA.

TecToBbIN 06pa3eL, pe3ku

Hakmute Ha sHadok " ", a 3aTem BbiGepuTe "TECT PE3SKW"
B MeHio "TECT PE3KW".

< Condition Mo, 1
ho. YCIORUS No. 1
VIMEHWTE YCTOBVE PESA > EEE CPABHITL CHIY
7 >
HACTPOVKA TESEIH EEE CPABHUTE CMEIEH.

[MpoBepbTe pe3ynbTat NPO6HON PE3KUN N OTPETrYMpynTe
CKOPOCTb, CUITY n YCKOPEHWE po ontmanbHoro
3HayeHusA.

Mpn ncnonb3oBaHnM 0H6BIMHOMO PEXXYLLEro MaTtepuana
YCTaHOBUTE 3HAYeHMeE, NPY KOTOPOM Ha NMOANIOXKE
ocTaHeTCA TOHKaA LapanvHa.

[MpoBepbTe yribl TPEYroNbHNKOB 1 MPAMOYIOIbHUKOB 1
OTperynvpynTe cmeLeHne, 4Tobbl OHU ObINN aKKypaTHO
obpesaHbl.

Kak npoBepuTb cMeLleHne

<« I VYrnbl 3aKpyrieHsb:

A
A HepocTtaToyHoe 3HayYeHve perympoBKu.
VYBenunybTe 3HaYeHNe CMeLLEHNA.

Yronok cpesaH akKypaTHo:
OnTrManbHoe 3Ha4yeHne CMeLLeHNA.

X <« 0 Yronok TopuuT, Kak ychbl:

A Cnuwkom 605bLIoe 3Ha4YeHE HAaCTPONKN.
VYMeHbLINTE 3HaYEHME CMEeLLEeHNS.

Mocne nx NpoBepKM NN HaCTPOMKM HACTponKa byneT

3aBepLueHa.
[Mocne 3Toro peXkywui NNoTTepP roToB K peske.
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