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Gracias por elegir un plotter Graphtec de la serie FC9000.
Este manual explica las funciones recién anadidas.

Versiones de firmware compatibles

Para utilizar las funciones recién afiadidas, la versidn del firmware de la serie FC9000 debe ser “2.00” o posterior.
A continuacion se indican el firmware y las instrucciones de instalaciébn mas recientes.

https://www.graphteccorp.com/support/software/cutting/

Observaciones acerca de este manual

(1) No se puede reproducir, almacenar en el sistema de recuperacion o transmitir, de ninguna forma y por ningan
medio, sin la previa autorizacion escrita de Graphtec Corporation.

(2) Las especificaciones del producto y otros datos incluidos en este manual quedan sujetos a cambios sin aviso.

(3) Aunque se han hecho todos los esfuerzos para ofrecer informacién completa y fiable, le rogamos ponerse en
contacto con su representante de ventas o distribuidor de Graphtec mas cercano si encuentra cualquier tipo
de informacion ambigua o errénea o si desea hacer otros comentarios 0 sugerencias.

(4) A pesar de las estipulaciones del parrafo anterior, Graphtec Corporation no se hace responsable de los dafos
que puedan resultar del uso de la informacion incluida en este documento o del uso del producto.

Marcas registradas

Todos los nombres de empresas, marcas, logotipos y productos mencionados en este manual son marcas
comerciales o marcas registradas de sus respectivas companias.

Derecho de autor

Graphtec Corporation tiene el derecho de autor para esta guia de usuario.
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Capitulo 1:
Configuracion para nuevas funciones

Este manual explica las funciones recién afiadidas.

SECCION DE ESTE CAPITULO

1.1 Ajuste el MODO DE CORTE TRANSVERSAL a alta
velocidad

1.2 Ajuste el MODO FILM
1.3  Establezca la AYUDA A CONFIGUR. MEDIO
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1.1  Ajuste el MODO DE CORTE TRANSVERSAL
a alta velocidad

La configuracion de “RAPIDO” en el MODO DE CORTE TRANSVERSAL es una funcién que realiza un corte
transversal desde un extremo del medio hasta el otro extremo en un movimiento de la herramienta.

El tiempo de corte transversal es mas corto que la operacion “NORMAL” (operacion de tres pasos).

e Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.

e El corte transversal con “RAPIDO” no esta garantizados.
Dependiendo del tipo y condicién del medio, puede ocurrir un atasco o es posible que el corte no
sea recto.
Asegurese de antemano de que el corte transversal se pueda realizar correctamente con el medio
que esta utilizando.
Si no se puede realizar correctamente el corte transversal, ajuste “MODO DE CORTE TRANSVERSAL”
en “NORMAL”.

Operacion
1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.

2D  Presione la tecla [4].

P> Aparece la pantalla CONF. DE MATERIAL (1/3).

CONF. DE MATERIAL 1/3
n

PREALIMENTAR
AUTO PREALIMENTACION
LONGITUD DE PAGINA
CARGA INICTAL

id

3  Presione la tecla POSITION (V).

P> Aparece la pantalla CONF. DE MATERIAL (3/3).

CONF. DE NETERIAL 373
MODO DE CORTE TRANSVERSAL
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4  Presione latecla [1].

P> Aparece pantalla configuracion de MODO DE CORTE TRANSVERSAL.

MODO DE CORTE TRANSVERSAL

HORMAL
RAPIDO

CONFTGURAR EHCANCELAR

5 Presione latecla [2] .

MODO DE CORTE TRANSVERSAL
HORMAL

RAPIDO

CONFIGURAR EHCANCELAR

El valor predeterminado se ajusta en “NORMAL”.

6 Confirme el ajuste y pulse la tecla [ENTER].

P> Se establecera la configuracion y se volvera a la pantalla CONF. DE MATERIAL (3/3).

CONF. DE rngERIAL 33
MODO DE CORTE TRANSYERSAL

/  Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volvera a la pantalla predeterminada.
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1.2 Ajuste el MODO FILM

MODO FILM es una funcién que corta en la direccién “CORTE POR TRACCION” para todos los comandos
recibidos.

En algunos medios como las peliculas, puede resultar dificil ajustar las condiciones de corte y la longitud de la
cuchilla.

Al habilitar este modo, se amplia el rango de tolerancia de ajuste, por lo que es posible cortar dichos medios.

Complemento /%

e Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.

e Esta funcién no se puede usar junto con la de ORDENAR AREA.

Si tanto la funcion ORDENAR AREA como MODO FILM estan ajustados en “ENCENDER”, se
desactivara la funcion ORDENAR AREA.

e Use esta funcion MODO FILM cuando no sea posible cortar en la direcciéon de “CORTE POR EMPUJE”.
El “MARGEN DE DECISION” en el elemento de ajuste se refiere a la longitud que es aceptable para el
corte en la direccion de “CORTE POR EMPUJE”.

Si se establece en 2 mm, sera aceptable cortar en la direccion de “CORTE POR EMPUJE” hasta 2 mm.
Si se establece en 0 mm, todos los cortes estaran en la direccién de “CORTE POR TRACCION”.

e La direccion de “CORTE POR TRACCION” es la misma que la direccion en la que el medio se
alimenta a la parte posterior del plotter de corte.

La direccion de “CORTE POR EMPUJE” es la direccion en la que el medio se alimenta a la parte
delantera del plotter de corte.

Direccion de alimenta’cién del medio de Direccion de alimentacion del medio de
CORTE POR TRACCION CORTE POR EMPUJE

e Esto cambia todos los cortes a la direccion “CORTE POR TRACCION”, por lo que el corte tarda mas
de lo normal.

e Al revisar los siguientes ajustes, puede cortar sin usar el MODO FILM.

+ Ajuste la longitud de la cuchilla.

- Reduzca la fuerza. (Esto reduce la friccion y evita que el medio flote).

- Establezca el PATRON CORTE LIiNEA en “USUARIO” y el UP MODE en un valor pequefio.
(Esto mejora la calidad de la imagen no quitando la punta de la cuchilla).

e Cuando se utilice una aplicacion de terceros para la salida, configure el ultimo comando como un
comando de finalizacion (como el comando H o el comando PG) en lugar de un comando de dibujo
(como el comando D o el comando PD).

Terminar con un comando de dibujo puede no funcionar correctamente.
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Operacion

1

Presione la tecla [COND/TEST].

P> Se muestra la pantalla de configuracion CONDICION (1/4).

4] 1/4
Condition Moo 1
HERR.  CBBYU+D
YELOCIDAD : 38 cm/s
PRESI. it

id
FRUEBA CORTE KTl [A[AA

Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de configuracion CONDICION (4/4).

L] n 474
MODO FILM

id
PRUEBA CORTE EA] YAlAlA

Presione la tecla [1].

P> Aparece pantalla configuracion de MODO FILM.

MODO FIL|
cowp. [ 2]3fals]6[7]8
CONFIG. [ [ ]

[ CONDICION Mo
ENCENDER BAAPAGAR

CONFTGURAR BHCANCELAR

Presione la tecla POSITION («p>) y seleccione el nUmero de condicion.

Presione la tecla [1].

P> MODO FILM cambiara a ENCENDER y la tecla [3] se activara.

MODO FIL
coND. [ 2]3[4f5]6[7]8
CONFIG. e [ ]
LI COMDICTION Mo,

INENCENDER BAAPAGAR
RIMARGEN DE DECISION = 2. 68mm
B CONFIGURAR FHCANCELAR

Presione la tecla [3].

P> Se visualizara la pantalla de configuracion de MARGEN DE DECISION.

MARGEN DE DECISIOM
COND. n 718
CONF] 2. BAmm |
3

ENC|E . 160
MAF|Z ANTERICR B8mm

CONToormr [E=T [T )

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el valor del parametro.

e El rango de configuracion para el valor de ajuste es de 0.00 mm a 50.00 mm.
e Presione la tecla [SLOW] para cambiar los digitos de configuracion.
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8

9

10

Confirme el ajuste y pulse la tecla [ESC].

P> Aparece pantalla configuracion de MODO FILM.

WODO FIL
oD, [l 2[3]4[5]6]7]8
CONFIG. IS [ [ ]
EICODICTON Mo,

JCNCENDER B APAGER

BI}ARGEN DE DECISION = 2. #8mm
EICONFIGURAR HCANCELAR

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER].

P> El valor sera ajustado y se volvera a la pantalla CONDITION (4/4).

L] 4/4
MODO FILM

id
PRUEBA CORTE Ela] [alala

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Volvera a la pantalla predeterminada.
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1.3 Establezca 1a AYUDA A CONFIGUR. MEDIO

La AYUDA A CONFIGUR. MEDIO es una funcion auxiliar que activa un ventilador de succién al cargar el medio
para facilitar la carga del medio.

e Esta configuracion se mantiene incluso después de apagar la energia.

e Dependiendo del tipo de medio, puede resultar dificil cargar el medio cuando se utiliza la funcién
AYUDA A CONFIGUR. MEDIO. En tales casos, ajustelo en “APAGAR”.

e La fuerza de succién esta vinculada al ajuste de “NIVEL DE SUCCION”.

e La AYUDA A CONFIGUR. MEDIO inicia cuando el sensor de medio detecta medio mientras se
visualiza la pantalla Inicio (solamente mientras la palanca de configuracion del material esta bajada).

Operacion
1 Presione la tecla [PAUSE/MENU].

D> Se muestra la pantalla MENU.

2  Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (1/5).

AVANCE CADY, ) 1/5
n

MOYIMIENTO PASD
SELEC. DE TDIOMA(LANGUAGE)
UNIDAD DE MEDIDA
BIP DE TECLAS
id

3  Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de AVANCE (ADV.) (5/5).

AVANCE(ADV.B) 5/5
AYUDA A CONFIGUR. MEDIO

4  Presione latecla [1].

P> Aparece pantalla configuracion de AYUDA A CONFIGUR. MEDIO.

AYUDA A CONFIGUR, MEDIO
DER

CONFTGURAR EHCANCELAR

1-7



Presione la tecla [1].

AYUDA A CONFIGUR. MEDIOD
ENCENDER)
APAGAR

CONFIGURAR EHCANCELAR

El valor predeterminado se ajusta en “APAGAR”.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER].

D> El valor sera ajustado y se volvera a la pantalla configuracion de AVANCE (ADV.) (5/5).

AVANCE(ADV.E) 5/5
AYUDA A CONFIGUR. MEDIO

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

P> Volvera a la pantalla predeterminada.
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Las especificaciones quedan sujetas a cambios sin previo aviso.

FC9000 Series Manual del usuario adicional
FC9000-UM-251
30 de junio de 2025, 1.7 edicion-01E

GRAPHTEC CORPORATION
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