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Prefacio

Obrigado por escolher um plotter Graphtec série FC9000.

Este manual explica as fungbes recentemente adicionadas.

Versées de firmware suportadas

Para utilizar as fungdes recentemente adicionadas, a verséo de firmware da FC9000 deve ser “2.00” ou posterior.
O firmware mais recente e as instru¢des de instalacao estao disponiveis abaixo.

https://www.graphteccorp.com/support/software/cutting/

Notas sobre este manual

(1) Nenhuma fragéo desta publicacdo podera ser reproduzida, armazenada em um sistema de recuperacao
ou transmitida, de qualquer forma ou por qualquer meio, sem a autorizag¢do prévia por escrito da Graphtec
Corporation.

(2) As especificagcbes de produto e outras informagdes neste manual estéo sujeitas a modificacdo sem aviso.

(3) Enquanto todos os esforcos foram feitos para fornecer informagbes completas e precisas, por favor,
contate seu representante de vendas ou o fornecedor Graphtec mais proximo caso vocé encontre qualquer
informacao mal explicada ou errbnea ou caso queira fazer outros comentéarios ou sugestoes.

(4) Nao obstante as estipulagdes no paragrafo anterior. A Graphtec Corporation ndo assume qualquer
responsabilidade por danos resultantes da informacéo contida aqui ou da utilizagdo do produto.

Marcas registradas

Todos 0os homes de empresas, marcas, logotipos e produtos sendo exibidos neste manual sdo marcas registradas
de suas respectivas empresas.

Direitos de copia

Este manual de usuario é protegido por direitos de copia da Graphtec Corporation.

CONTEUDOS

Capitulo 1: Configuracoes para novas funcoes

1.1 Definir o MODO DE CORTE TRANSVERSAL para alta velocidade
1.2  Definir o MODO PELICULA

1.3  Definir a ASSIST. POSIC. SUPORTE



Capitulo 1:
Configuracoes para novas funcoes

Este manual explica as funcdes recentemente adicionadas.

SECAO NESTE CAPITULO

1.1 Definir o MODO DE CORTE TRANSVERSAL
para alta velocidade

1.2 Definir o MODO PELICULA

1.3  Definir a ASSIST. POSIC. SUPORTE
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1.1 Definir o MODO DE CORTE TRANSVERSAL
para alta velocidade

A configuragdo de “RAPIDO” no MODO DE CORTE TRANSVERSAL é uma funcdo que executa um corte
transversal de uma ponta do material a outra num movimento Unico da ferramenta.

O tempo do corte transversal € inferior a operagcéo “NORMAL” (operacao de trés passos).

_Anexo /4

e As configuracoes serdao conservadas mesmo caso a energia seja desligada.

e O corte transversal com “RAPIDO” ndo é garantido.
Dependendo do tipo e estado do material, pode ocorrer um encravamento ou o corte pode néao ser
linear.
Certifique-se antecipadamente de que o corte transversal pode ser executado corretamente com o

material que esta a utilizar.
Se nao for possivel executar o corte transversal corretamente, defina “MODO DE CORTE TRANSVERSAL”

para “NORMAL”.

Operacao
1  Pressione a tecla [PAUSE/MENU].

D> A tela de MENU é exibida.

2  Pressione atecla [4].

P> A tela definicio da DEF. MATERIAL (1/3) sera exibida.

DEF. MATERIAL 1/3

PRE-ALIMENTAR

PRE-ALIM. AUTO

COMPR. DA PAGINA

ALIM. INICIAL
id

3  Pressione atecla POSITION (V).

P> A tela definicdo da DEF. MATERIAL (3/3) sera exibida.

DEF. MATER&\L 343
MODO DE CORTE TRANSYERSAL
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4  Pressione a tecla [1].

P> A tela definicio da MODO DE CORTE TRANSVERSAL ¢ exibida.

MODO DE CORTE TRANSVERSAL

HORMAL
RAPIDO

CONFIRMAR  EHCANCELAR

5 Pressione atecla [2].

MODO DE CORTE TRANSVERSAL
HORMAL

RAPIDO

CONFIRMAR  EHCANCELAR

|_Anexo /4

O valor padrao esta definido para “NORMAL”.

6 Confirme a configuracéo e pressione a tecla [ENTER].

P> A configuracéo sera confirmada e retornara para a tela definicdo da DEF. MATERIAL (3/3).

DEF. MATER&«L 33
MODO DE CORTE TRANSYERSAL

/  Pressione a tecla [PAUSE/MENU].

D> Retornaréa para a tela padréo.
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1.2 Definir o MODO PELICULA

MODO PELICULA é uma funcéo que corta na direcao “CORTE A PUXAR” para todos os comandos recebidos.
Para alguns materiais como peliculas, pode ser dificil ajustar as condi¢cdes de corte e 0 comprimento da Iamina.

Ao ativar este modo, o intervalo de tolerancia de ajuste € ampliado, o que pode tornar possivel o corte desse
tipo de material.

_Anexo /4

e As configurac6es serao conservadas mesmo caso a energia seja desligada.

e Esta funcdo nao pode ser usada juntamente com a ORDENACAO DE AREA.
Se ORDENACAO DE AREA e MODO PELICULA estiverem definidos para “LIGADO”, a ORDENACAO
DE AREA sera desativada.

e Utilize esta MODO PELICULA quando nao for possivel cortar na direcao “CORTE A EMPURRAR”.
A “MARGEM DE DECISAO” no item de definicao refere-se ao comprimento aceitavel para cortar na
direcdo “CORTE A EMPURRAR”.
Se definido para 2 mm, sera aceitavel cortar na direcdao “CORTE A EMPURRAR” até 2 mm.
Se definido para 0 mm, todos os cortes serao executados na direcao “CORTE A PUXAR”.

e A direcao “CORTE A PUXAR” é a mesma direcao em que o material é alimentado para a parte
traseira do Plotter de corte.
A direcao do “CORTE A EMPURRAR” é a direcao em que o material é alimentado para a parte frontal
do Plotter de corte.

Direcao de alimentacao de material do Direcao de alimentacao de material do
CORTE A PUXAR CORTE A EMPURRAR

e Isto altera todos os cortes para a direcao “CORTE A PUXAR”, por isso a execucao do corte demora
mais do que o habitual.

e Caso verifique os seguintes ajustes, podera ser possivel cortar sem utilizar o MODO PELICULA.
+ Ajuste o comprimento da lamina.

- Reduza a pressao. (Isto reduz a friccéo e evita que o material flutue.)
+ Defina o PADRAO LINHA CORTE para “UTILIZADOR” e o MOD CIMA para um valor reduzido.
(Isto melhora a qualidade da imagem ao nao remover a ponta da lamina.)

e Ao utilizar uma aplicacao de terceiros para a saida, defina o tltimo comando como um comando
de término (como o comando H ou o comando PG) em vez de um comando de desenho (como o
comando D ou o comando PD).

Terminar com um comando de desenho pode nao funcionar corretamente.
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Operacao
1  Pressione a tecla [COND/TEST].

P> A tela de configuragées de CONDICAO (1/4) sera exibida.

4] 1/4
Condition Moo 1
FERRAMENTA @ CBOIU+0
YELOCIDADE : 38 cm/s
PRESS. it

id
[._CORTE K] Calafa

2  Pressione a tecla de POSITION (V).

P> A tela de Configuragdes de CONDICAO (4/4) seré exibida.

L] n 474
MODO' PELICULA

id
T. CORTE Ella] Qalafa

3  Pressione a tecla [1].

P> A tela definicio da MODO PELICULA é exibida.

COND. 213

CONFIG |
[ CONDICAD Mo
LIGADO  EADESLIG.

CONFIRMAR  BHCANCELAR

MODO PELICULA
.

4  Pressione as teclas de POSITION (4 p>) e selecione CONDICAO No.

5 Pressione a tecla [1].

P> O MODO PELICULA liga-se e a tecla [3] fica ativa.

COND. 23
HEEE -
LI COMDICAD Mo
ILIGAD0  EEDESLIG.
RIMARGEM DE DECISAD = 2. 88mm
EICONFIRMAR  FCANCELAR

MODO PELICULA
“I

6  Pressione atecla [3].

P> A tela definicdo da MARGEM DE DECISAO é exibido.

MARGEM DE DECISAD
COMD. n [718
COMFT L]
3C
[IES - B
MAR Bl ANTERTOR 3@
CONTrmre—Emoro e

/  Pressione as teclas de POSITION (A V) e aumente ou diminua o valor de configuragéo.

_Anexo /4

e O intervalo de configuracao de ajuste é de 0.00 mm a 50.00 mm.
e Pressione a tecla [SLOW] para modificar os digitos de configuracao.
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8 Confirme a configuracéo e pressione a tecla [ESC].

P> A tela definicido da MODO PELICULA é exibida.

COND. AE
EEE - I
LI CONDICAD Mo
NLIGAD0  BADESLIG.

EIMARGEM DE DECISAD = 2. 6mm
B CONFIRMAR BCANCELAR

MODO PELTCULA
.

9  Confirme a configuracéo e pressione a tecla [ENTER].

P> A configuracéo sera definida e vocé retornara a tela de CONDICAQ (4/4).

h [A] 474
MO0 PELICULA

id
[I._CORTE [« 3] BRE|

10 Pressione a tecla [PAUSE/MENU].

D> Retornara para a tela padrao.

1-6



1.3 Definir a ASSIST POSIC. SUPORTE

A ASSIST. POSIC. SUPORTE é uma fung&o auxiliar que opera uma ventoinha de suc¢éo ao inserir o material
para tornar mais facil inserir o0 material.

__Anexo /4

e As configurac6es serao conservadas mesmo caso a energia seja desligada.

e Dependendo do tipo de material, pode ser dificil inserir o material quando estiver a utilizar a funcao
ASSIST. POSIC. SUPORTE. Nesses casos, defina-a para “DESLIG.”.

e A forca de succao esta ligada a definicao de “VELOCIDADE DO VENTILADOR”.

e A ASSIST. POSIC. SUPORTE inicia quando o sensor de material deteta o material enquanto o ecra
Inicio é exibido (apenas enquanto a alavanca de posicionamento de material esta baixada).

Operacao
1  Pressione a tecla [PAUSE/MENUJ.

D> A tela de MENU é exibida.

2D  Pressione atecla de POSITION (V).

D> A tela definicdo da AVANCO (ADV.) (1/5) é exibida.

AVANCOCADY, ) 1/5
0

MOYVIMENTO DO PASSD
IDTOMACLANGUAGE)

UNID. COMPRIMENTO
BEEP PRESS.u BOTOES

3  Pressione a tecla de POSITION (V).

D> A tela definicdo da AVANCO (ADV.) (5/5) é exibida.

AVANCU(ADV.B) 5/5
ASSIST. POSIC. SUPORTE

4  Pressione a tecla [1].

P> A tela definicdo da ASSIST. POSIC. SUPORTE é exibida.

ASSIST. POSIC. SUPORTE
LIGADOD
DESLIG.

CONFIRMAR  EHCANCELAR
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Pressione a tecla [1].

ASSIST. POSIC. SUPORTE

IGADO!

DESLIB,

CONCIRMAR  EHCANCELAR

_Anexo /4

O valor padrao esta definido para “DESLIG.”.

Confirme a configuragao e pressione a tecla [ENTER].

P> A configuracdo sera definida e vocé retornara a tela de AVANCO (ADV.) (5/5).

AVANCOCADY. )
n
ASSIST. POSIC. SUPORTE

5/5

Pressione a tecla [PAUSE/MENU].

D> Retornara para a tela padrao.
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As especificagdes estéo sujeitas a modificagdo sem aviso prévio.

FC9000 Series Manual do utilizador adicional
FC9000-UM-251
30 de junho de 2025 1.% edigdo-01P

GRAPHTEC CORPORATION
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